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akon mnogo godina ostvarila se, eto, i ova nasva davna 	da 
izactemo s ovim prvencem u nizu nalih nastojanja, da pored 
>>Grafieke Revije« izdajemo i ostale praktiene struene knjige 

u cilju sto boljeg i jaeeg struenog usavriavanja grafzekoga podmlatka. 
Ova je kniVica manifestacija nale volje na pot* prosvetnoga rada, 
Ona treba da bude ne samo vaspital, vet -- a to joj iime kale 7— 
priruenik, vod u praktienom radu grafiekoga zanata, lueonola flare 
samostalnosti, simbol nale bole budulnosti. A ta nas eeka samo onda. 
ako u livotu upoznarho srl grave stvarnosti i prema njoj se upravljamo, 
Ta sri leli u nalemu znanju, u na.foj prosvelenosti. Koliko je to znanje, 
ta prosvelenost vela, koliko je s time u vezi i =la samostalnost vela, 
toliko smo i mi sdmi

, i kao pojedinci i kao celina, jaci i sposobniji, 
da postignemo 	na koje 

Budi eovjek svoj i nezavisan ! 
Hole li ovo prvo nale izdanje imati uspeha? Nije na nama da 

prosudimo. Izdali smo ovaj priruenik bez ieije materijalne i moralne 
porno& Na tome lemo putu nastaviti i

, prima mogulncsti, snake godine 
obelodaniti po jednu praktienu knjigu. 

Kritieari neka budu pravedni, pa ako u lemu god nismo uspeli iii 
smo izvrsili svoj zadatak nepotpuno, neka nam pomognu, ali ne relima, 
vet delom, da druga mesa knjiga na torn polju bude bolja i savrienija. 

U Zagrebu, meseca januara 193o. 

Centralni Naobrazbeni Odbor 
Saveza grafzaih radnika Jugoslavije. 

-

TISAK ZAKLADE TISKARE NARODNIN NOVINA U ZAGREBU 
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(Zuta br. 578, crvena hr. 4.24, playa br.-Clutioi) 

Zagreb — Kamenita vrata • 

ti TA M l'A NO BO ./ A MA TVORNICE CHKOMOS D. D. 
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OBRAZOVANJE RADNIgTVA 
1.1druienje, disci Tina. I Obrazovanje 
radnigtva — svrha su organizacije! 

Svemodna snaga ljudskoga uma, koja -poput irskih 
telesa mistieno pokrede poluge opdega ustroja eov svem 

eejih izuma, to ista snaga, a da ne ispitujerno njezino ishodiSte i razvoj, 
u brzoj koloteeini 2ivota tek ,jedva primetljivim bitisanjem 
s1u2i kao glavni uzroenik i konaena posledica u borbi za svaki-
danji opstanak. A eemu taj golemi rad ljudski? Po radu do-lazi se do napretka, rad je i merilo 

gospodarsko bla nekog naroda i eitave zemlje 	 gostanja , a sa primitivnog 	
g 

glediSta ukratko reeeno: sve za, koru hleba. 
U radu eovekovu nije pokretae stroj, ved 

	volja, sposobnost i osobina naravi njegove, koj a to 
2i za

vlastita 
napretkom, za usavrgenjem. Urn ljudski ,ne miruje, nepreStano radi, pro- 

ueava, prosuduje, da napokon ronade nov

no
i izum, 	obogat rod ljudski novim steeevinama,p 

 Sto napred 	doba
da 

 u obilnoj meri iziskuje. Glavni je pokretae na 
u toga eg pregnuda u radu za nep restanim razvojempolj 
 i usav

to 
 rgenjem

eoveej 
 bez 

sumnje obrazovanje. 
Ona je lue prosvete, koja budi u eoveku 

osedaje, volju i stvaralaeku snagu, da na temelju vlastita pro-
matranja i samosvojnih opaianja za Iivat stupa uporedo s na-
pretkom kulture, a na korist svoju i opeenitu. 

Te2nja i zahtevi dananjeg doba sve su .vedi, pa iziskuju, 
da'svaki stale2 i svaka grana obrta ima obrazovanjh eleme-
nata, na koje se mote u svako doba osloniti i s kojima mote 
uspano kroeiti do napretka. Zato se od mladeg naraStaja 
tra2i svestrano obrazovanje, a u prvom redu da se za svoje 
budude zvanje temeljito priprave, da budu sposobni svladati 
sve zapreke i teSkode naprednog doba, u kojem se nalaze. 
Vise no ikad prije potrebno je danas radniku obrazovanje, 
jer strukovno obrazovan radnik svestan je borac za svoja 
radnieka prava, ugledan elan ljudsko druStva, 
vanja vredan, a napokon napredni dug 

 h vremena tra2i
vazda Sto- 

od njega, da bude prema potrebi i mogudnosti upuden i u ostale grane opdenoga'Inanja. 

Grafiad priranik 
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t.Na mladima svet ostaje«
' 
 a da mladi naragtaj bude vrstan 

odgovarati zadadi, koju mu buduenost sprema, da bude spo-
soban temeljna naeela i savete svojih prethodnika u korist bu-
dueeg razvoja savesno provoditi i primijenjrivati na podrueje 
svoje struke, zavisi najvige o valjanom odgoju, koji de naj-
vige porno& tome, da se gore navedena reeenica obistini. 

Strukovne su organizacije zvane, da se brinu za svoj pod-
mladak, da u njemu pobuduju interes za knjigu, iz koje ee 
crpsti mnogu korisnu nauku plemenitu ideju, koja ih do-
vesti do -  razrnigljanja i iskustva, eime se pobuduje volja za 
rad a oplemenjuje duh, a to su prvi uslovi obrazovanju i na-
pretku. Nadalje ima organizacija budno paziti na to, da u 
nauenika ima fizienog i dugevnog nagnuea za onaj zanat, na 
koji se daje, gto se lijeeniekom svedodthom i prijamnim ispi-
torn nauenika mole ustanoviti. 

Sigurno je, da samo obrazovan i zdrav podmladak prido-
nosi uspehu drugtvenog rada, a samo na ovakovom temelju 
mole se u interesu radnigtva uspegno dalje graditi. Ako 
radnieke organizacije pobuduju u mladeii pravu volju za 
budude im zvanje, podajudi im ujedno neke ruke direktivu, 
po kojoj ee se s valjanom spremom lakge snadi u budueem 
svome polaaju, onda je time vee dosta ueinjeno za obra-
zovanje i napredak radniekog podmlatka. 

Dugevno obrazovanje radnigtva jog uvek sporo koraea, 
opeeni napredak nije ni danas jog polueio onaj dugevni po-
lo2aj, koji je radniku potreban, da s uspehom provodi borbu 
u pitanjima radniekih prava. Pace u mnoginr radniekim kru-
govima takav je nedostatak dugevnog obrazovanja, da je eesto 
tegko voditi borbu za poboljganje radniekih Na ialost 
velik dio radnigtva i ne oseaa potrebu vlastitog obrazovanja 

Odgoj radniekog podmlatka, dugevno i strukovno obrazo-
vanje sredstva su za napredak i pobedu radnigtva, jer samo 
obrazovan radnik uspegno se bori za radnieka prava, a stru-
Rovno je obrazovanje najevrgai temelj radnieke organizacije. 

Moderna organizacija postavila je sebi za zadaeu: nesamo 
da popravi materijalne prilike radnigtva, yea da svoje elanove 
upozna sa svim zahtevima naprednog doba, da ih dovodi u 
krilo kulture, odakle ee sticati znanja za tehnieko usavrgenje 
svoje struke i lienog obrazovanja. Zato danagnji radnik, kad 
bude osposobljen, uvida, da je njegovo naukovno obrazovaL 
nje samo temelj, na kojem de vlastitorn snagom i posve samo-
svojno dalje graditi, uvek novim tekovinama sticati sebi isku-
stva, pa zato ee nastojati da svoje jednostrano obrazovanje 
upotpuni i usavrgi, da mu posveti svoje slobodno vreme eita-
juei pomnjivo strukovne knjige i easopise, da kao elan orga-
nizacije prati njen rad oko napretka radnigtva. Udrul'enje, 
obrazovanje i disciplina radnigtva sigurni su uslovi za napre-
dak i uspeh, a u torn le2i zadada organizacije. 

Stjepan Janzon. 

2 

PRETEtE PAPIRA 

Kad je eovjek poeeo svoje misli izraIavati, osjetio je po-
trebu, da to svoje misli i predodthe stavi na povrginu kakova 
predmeta. Danas imamo u to svrhu papir naeinjen iz biljevnih 
vlakanca, za ikojega molemo reef, da je savrgeni nosilac pisane 
i gtampane reei, a po torn jedan od najvrednijih i najvainijih 
sredstava svega nagega drugtvenog i kulturnoga iivota. Izum 
papira potiee iz vremena tehniekoga i kulturnoga razvitka, a 
kod kulturnog dela Evropejaca istom u srednjem veku posle 
Krista. 

Pre nego gto se znalo za papir 	su se Ijudi predme- 
tima svake vrste, da na njihovoj povrgini izredaju svoje misli 
i crte'le. Ovi su predmeti u starom veku zamenjivali papir, jer 
su u glavnom sluni istoj svrsi, premda se bitno razlikuje od 
danagnjega nagega papira. 

Povesnim istralivanjem pronaglo se je, da je eovjek mnogo 
tisueljeea prethistorijskoga doba osetio u sebi klicu telnje, da 
na razlieitim plohama izradi likovne crte2e. 

Najstariji crtell predoeivall su stvari i predmete iz svaki 
dagnjega iivota , izradene najprimitivnijim slikama, kojima si 
je eovek uresio svoju gpilju iii kolibu, svoje sude, ortflje 
orude. Ovakove slike imale su znaeenje prvobitnoga pisma, 
a povrgina prvobitno gradivo za pisanje. Pronadena je velika 
rnnollna ovakovih prethistorijskih predmeta. U njima kriju 
se predodthe eoveka, Iivotinja i bilja , gto su izradene ogtro 
zagiljenim kameneidem, iii naslikane surovo obojenom zemljom 
na povrgini predmeta. Na taj naein znali su oni svaku povr-
ginu gto bi im dopala ruku, bila ona mekana iii tvrda, upotre-
biti za ovakovo slikovno pisanje. Tragova ovom naeinu pisanja 
nalazimo na visokim stenama i peeinama, na tvrdom kamenu 
i granitnim ,ploeama; na drvenim plcreama, na kori i listovima 
drveda, na kostima, na tkaniti, pace i na livotinjskoj 

I eovjeeja kola bila im je vrlo zgodna povrgina za ovu 
vrstu slikovnoga pisma. Ovako su pisali prastari pnimitivni 
narodi svih vremena i zemalja pod imenom tetoviranja. Ovo 
simboUko pisanje znaeilo je za nosioca punoletnost, pobedu, 

3 	 1* 
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Itrabrost ili slitno. Kod pojedinog naroda i stale2a zadriano 
je tetoviranje sve do danas. Najvrsniji majstor sliikovnoga 
pisma bilo je neko indijsko pleme sjeverne Amerike. Kod njih 
imade crteLa na svakojakim kamerihn plaama, nadgrobnim 
spomenicima d1i na slitnim plohama, iz kojih se jog i danas 
mole titati historija tih plemena. Ovo je razdoblje vremena 
tako zvano >doba kamenih knjigac 

Neka indijska plemena su pate unutarnju stranu svojih 
krznenih kabanica igarali slikovnim pismenima; ostavivgi nam 
neku vrst krznenih krijiga, u kojima nalazimo titavi histo-
rijat dogadaja, pevanja i t. d. I druga su plemena najstarijih 
vekova uzimala krzna za svoja slikovna pisma, jer im je 
povrgina glatka i tyrsta. Na isti su natin drvene 
plaice, slaili iii ujedno, gto su Indijanci nazivali »Walum Olum«, to jest drvena knidga, u kojoj su opisivali dogadaje i 
sudbinu nekih plemena. 

Njoj je slitna neka vrsta knjige, slaena iz gest ujedno 
svezanih trakova breze, gto ju je indijsko pleme 3.0dgibwe« 
predalo godine 1849. k•ngresu .0 Washingtonu. U toj knjizi 
ovo je pleme traLilo dozvolu za promjenu svoga boravigta. 
SadrLaj ove knjige izraLen je u slikama sa sedam Livotinjskih 
likova, gto znati sedam plemena Odgibweja. Dosadanje pre-
bivaligte toga plemena oznateno je debelom crtom, na kojoj 
svoje: spomenute Livotinje. Ove su opet tankim potezima 
spojene sa &tin donje plohe u levom uglu, gto znati tetiri 
jezera, kamo se Lele otseliti. Crte izlaze iz otiju i srca ovih 
Livotinja, gto ima znatiti, da sva plemena od srca i slano Lele 
ovo preselenje. Ovo slikovno delo vrlo je zanimiv dokaz iz 
povesti slikovitoga pisma i pismene umetnosti, to se kao ta-
kovo jog i sada tuva u muzeju u Washingtonu. Jog su i danas 
Indijci vegti slikovitom pismu, s kojim oni izraLavaju svoje i 
svojih preda pesmotvore i zakone. Bezdvojbe da se je pismo 
danagnjih kulturnih naroda u potetku svoga razvitka sastojalo 
isto tako od kamenih i drvendh plaa sa slikovitim pismom. 

Kulturnim razvitkom pojedinog naroda razvijaju se pomalo 
slikovita pismena i prelaze u slovtana pismena, s kojima se 
laglje i hitrije izraLava misao. Prvi stepen pismene umetnosti 
i pismenoga prostora nalazi se u dokumentirna sa klinastim 
pismom. To je jedna vrsta slovtanog pisma staro-azijskih na-
roda kao Babilo•aca, Asiraca, Perzijanaca, Armenaca i drugih. 
Ovi su narodi urezivali slova tvrdim, uglast•m drgkom na me-
kanim glinenhn plohama. eitave biblioteke ovakovih glinenih 
ispisanih plaa starih kulturnih naroda satuvane su do danas 
Po muzejima. Imade jedna takova glinena plota, koja u klina-
stom pismu govori o babilonskom kcal ju Nabukodonozoru. 

Po torn se preglo na umetnitku izradu pisane povrgine 
bib sa bojama, bilo sa urezivanjem. Najstarij• pi•meni zna-
kOvi kod Kineza izradivani su giljastim kovnim drgkom na 
bambusovim plohama, koje su pre uporabe olitili sa firnisom. 

4  

Posle bi za taj posao uzimali drvene gtapide, poput kista, 
s kojima su pisali na svili na platnu. Tu se po prvi .puts 
susreeemo sa pisatim listovima u danagnjem smislu. 

Za to pismenu umetnost upotrebljavald su odavna poznati 
kineski tug, to je jedna vrsta tekudine, 'koja: je aenjacima 
sluzila za pisanje i risanje. Bududi da se kultura kod Kineza 
najprije razvila, pripisuje se njima prvi izum pismene umet , 

 nosti i pronalaz povrgine za pisanje. Istom nekoliko tisuda go-
dina od oyoga stepena razvitka Kinezi sit prvi izumili papir 
prvi upoznali umetnost gtampanja. Pravi napredak u pismenot 
umetnosti i izradivanju pisateg materijala nalazimo istom kod 
starih Egipdana. Ovomu od davnine kulturnom narodu ima-
demo zahvaliti toliki najstariji tehnitki i obrtnitki napredak. 
Ne samo gto su oni pismena (hijeroglife) dotjerali do daijnjega 
razvitka, koji naliti nagemu danagnjem pismu, ved su oni u 
papirosu nagli dobru gradu za pisanje. Ovo je najvainiji pred-
znak nagemu danagnjem papiru, a za povest pismene umetnosti 
i knjige od velikog je znatenja. Papirus potite iz godine 3.500 
prije Krista, a izradivali su ga iz neke biljke, koja u velikoj 
mnaini uspeva na obalama Nila. Za izradu papirusa sluLila 

je jezgra stabljike, koju su ogtrim naem delili na dugatke 
i dosta giroke trakove. Ove bi trakove navla2ili lepilom, onda 
ih uzdu2 i popreko polozili na za to priredene daske, pa ih 
po torn sa glatkim i tyrstim predmetom kao gkoljkom iii 
ljugturom izgladili. Naposletku su ovu masu kladivom' dobro 
istukli i ispregali, dok nisu dobili jednu sastojinu poput tkanine, 
koja se onda na suncu dobro isugila. Od pojedince slepljenih 
trakova dobili su opet dugatke trakoive sa izvrsnom povrgi-
nom za pisanje. Ispisane arke savili big u smotak i spremili, a 
kod titanja bi ih opet razvili. 

Stan Egipdani bili su vegti tomu poslu i u velikoj su 
mnaini priugotavljali takav materijal, a onda bi ga ispisali 
crteLem. Kasnije su s njim paeli u velike trgovati sa svim 
ostalim narodima onoga doba. Papirus je za onda bio jedino 
sredstvo za pisanje. Kad je mnogo stotina godina iza toga izum 
papira prokrtio sebi put do svih kulturnih naroda i opdenito 
sluLio kao podloga za pisanje, bio je konatno papirus sasvim 
potisnut. Samo ime svoga pretgasnika zadr2ao je sve do danas, 
dok se danagnji papir i svojom sastojinom i izradom znatno 
razlikuje od papirusa starih vremena. 

Daljnjemu napretku pisma i priredivanju papira mnogo su 
doprineli Grci i Rimljani, najkulturniji narodi staroga veka. 
I oni su isprva upotrebljavali kamen, glinu i stenu kao pod-
logu za pisanje, dok se predmet za pisanje kacE) i samo pismo 
nije opet dalj• razvijalo. Pisanje na glinenim plotama, tako 
zvani »Ostrakom iii tasna kazna, istite se savrgenijim nati-
nom izrade, dok je 6.000 od ovih prinieraka spremljeno u 
osobite polititke svrhe: >Ostrakizam« »Casna kazan<< uvedena 
u Ateni za odsaa Solonova proti samovlade. Kad bi se koji 
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gradanin u toliko proslavio i osilio, da je postao ddavi pogi-
heljan, sazvali bi narodnu skupgtinu, pa alto bi ,  6.000 gradana 
zahtevalo, pak mu ime na tablici (»Ostrakonc) napisalo, morao. 
bi  ostaviti domovinu : i pod u progonstvo. Takav bi prognanik 
zaddao ipak .sav imetak i svoju ,  east, to bi se mogao vratiti 
za deset godina. .0 narodnoj skupgtini kod Grka odlneivalo se 
naime o kazni, t. j. o progonstvu gradaria, koji su se na koji 
bilo naein ogregili o narod i postali ddavi opasni. Svaki skup-
gtinar imao je glasovati. Ako je 6:000 ovih plaa zvanih3.0stra-
kong bilo ispunjeno, glasovalo se za progonstvo, a optu2eni 
je morao na 10 godina ostaviti svoju domovinu. Kako vidimo, 
taj ostrakizam u politiekoj je 'povesti kod Grka igrao veliku 
ulogu; a njegov spomen saeuvan je do danagnjega dana. 

Razvitkom dugevnoga i kulturnoga 2ivota kod Grka raz-
vijala se ova vrsta napola sloveanoga pisanja do Potpunih 
sloveanih znakova. Otsada nije vise pisanje i ditanje bilo svo-
jina samo ti'denih ljudi i svedenstva, kako to bijage kod starih 
Egipdana, vec je ono postalo opdenito dobro za sve slojeve 
narodne. Karakteristiene u ono doba bile su kod Grka i Rim-
ljana plaice za pisanje, izradene iz drveta, iz belokost• (slo-
nova kost) ili iz slienoga tvrdoga materijala. Bile su presvueene 
tankim slojem voska, po kojoj bi se sa kovnom ddalicom 
pisalo. Kad je ploeica bila ispisana, onda je trebalo vogeanu 
stranu pri slaboj vatri malo ugrejati, pri torn s.e mekana po-
vrgina voska opet izgladila i ponovno se moglo na njoj pisati. 
Ovakova ploea iz voska slieila je nagoj danagnjoj plaid iz 
gkriljevca, na kojoj se slova mogu po volji spu2vom brisati. 
Bilo je sredstava, pomodu kojih se mogao saddaj kojega 
ya2nijega dela saeuvati na tim ploeicama, a da se ne izbrige. 
Ovakove bi se ploeice upotrebljavale za pismene obraeune 
koncepte, za verovnice, pa i za pismenu pouku. Slieile su plo-
eicama danagnjib nagih abecedara. 

Osim toga bilo je i ploeica obojadisanih belom bojom, po 
kojima se pisalo kistom iii pisaljkom namodenom u boju, koja 
se lako dala isprati vodom. Ispoeetka ove su plaice bile pri-
lieno masivne, no s vremenom bi, se istrogile i u toliko preta-
njile, da su sl.icile drvenim listovima. Ovakovi listovi polaeni 
jedan na drugi i, na jednom kraju prievrgdeni, dali su se listati. 
Na taj nadri postala je prva knjiga iz tankih drvenih listova, 
nazvana »Codex«, koja je ujedno prva prete6a danagnjoj knjizi 
iz papira. Ovakove knjige iz drvenih listova, olieenih belom 
bojom, prozvali su Rimljani »Albumc, to jest »bela knjiga.x. 
I danas se spomen-knjizi ka2e album, a znaeii isto gto I Codex 
kod starih. Grka. 

U 5. stoljedu Grci i Rimljani poprimili su onaj isti papi-
rus kojega su vec i stare Egipdani upotrebljavali za pisadi 
materijal. U daljnjem knjiIevnom razvitku papirus je stekao 
prvenstvo, potisnuvgi ploeice za pisanje, koje su se ipak jog 
kroz vise stotina godina makar i u znatno manjoj men po- 

6 

dr2avale. Oni su taj papirus kupovali od Egipdand, dapOe 
ga na isti .naein ispisivali. Vige takovih" ispisanih listova 
papirusa slepili su u jedan dugaeki trak. Jedan kraj ., ovoga traka prievrstili su na okrugli drveni ,  gtap, oko kojega bi 
se tictrakovi savili. Ovakav zav•tak papirusa, eesto i do 50 m 

imao je• oblik antikne. knjirge. Nadove2emo li k tomu 
daljnji postupak obrezivanja, lepljenja i uvezivanja tih smo-
taka, eto nam prve knjige i poeetak knjigovegkog obrta. 

Pojedini smotak spremao se u postavu iz ko2e iii perga-
• mene, a na jednom od trakova, gto su virili iz ovakove knjige, 
bib() je' oznaeeno ime pisca i dotienoga dela. Prepisivanjem 
ovakovih dela bavili su se Grci i Rimljani obrtimice. Dela od 
osobite vrednosti prepisivana su u posebnim tvornicama knjiga. 

jednoj vedoj dvorani, bilo je mnogo pisara, od kojih je jedan 
eitao saddaj na glas, dok su ostali za njim to isto pisali. 
Crnilo su pravili iz gume i eade, a uzimali su i sok od sepije 
(vrsta boje). Say posao oko eitanja, pisanja i uvezivanja tih 
dela obayljali su u jednoj dvorani robovi, i to pod nadzorom. 
Oni imudnici, koji su imali svoju vlastitu knjanicu, dali su 
pojedina dela svojim robovima prepisivati. Ovakav smotak 
papirusa bio je temelj daljnjemu razvitku pismenoga umeda 
i literature kao i razgranjenosti knjaarstva. Sva su znanstvena 
dela antikne kulture zapisana na ovakovim smotcima papirusa 
i takova do nas doprla. Velika kolieina ovakovih smotaka sa-
euvana je po nagim muzejima, a osim toga imade ih u privat-
nim i javnim bibliotekama. 

Jog treba da spomenemo jedan vrlo ya2ni pisadi materijal 
staroga veka, a to je pergamentni papir. U prastaro doba 
izradivali su ga Egipdani iz jagnjede kae. Izum pergamene 
potiee iz dobe kralja Eumenesa II. vladara Pergamosa (Per-gamos)' g. 197.-158: prije Krista. Historija spominje,•da je 
taj vladar hteo u glavnom gradu svoje ddave osnovati ve-
liku biblioteku, na uspomenu sretno vodenih ratova. U to 
ime obratio se je na egipatskoga kralja Ptolomeja, da mu 
otpremi potrebnu kolieinu papirusa. Iz bojazni, da perga-
mentni papir ne odnese slavu i ne potisne literarnu vred-
nost, Ptolornej je ne samo otklonio taj poziv, yea je i zabra-
nio svaki izvoz papirusa, taj monopol Egipdana. Po torn dade 
Eumenes izradivati papir iz ko.2e, koja je toj svrsi vanredno 
poslu211a. Po ddavi Pergamos, u kojoj je to ideja nikla, 
prozVan je i papir pergamena. 

, Jezgra ovine navodima imade se traIiti u einjenici, gto se 
u Adavi Pergamos savrgenije izradivao pisadi materijal ,iz 
ko2e; a na taj 'riaein pridigla se vrednost i potreba pisanja. 
Kaa je tiopee prastari pisadi materijal. Poradi svoje osobite 
yrsriode, trajnosti i evrstode, pergamentn• je papir u kasni-
jem razvitku pismenosti slovio kao najbolji i najtra2eniji 
pisadi predmet u starom veku.• Naravno da je kao takav mo-
rao potisnuti papirus! 
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Smotaka i knjiga od pergamene nalazimo jog i u sred= 
njem veku. Dapaee, prvi se gtamparski proizvodi gtampali 
delomieno na pergameni. 

Prava je pergamena iz ko2e jog danas u ceni, a uzima 
se za knjigovez iii uvezivanje knjiga za va'inije dokumente. 
Danagnja pergamena samo je kopiranje onoga starodrevnOga 
pergamentnog papira, jer se ovaj sadagnji proizVada iz obiene 
hartije, pomoeu sumporne kiseline, pa se kao papir veee vred- 

. nosti stavlja u promet. 
Propageu rimskoga carstva u 5. stoleeu po Kristu propade 

yearn delom i cvatuea kultura staroga veka. Pisaei materijal 
osobito papirus i pergamena upotrebljavani su nepromenjeni 
jog nekoliko stotina godina kod kulturnoga krgeanskoga na, 
roda srednjega veka. Od izuma i opeenite upotrebe. papira 
nastupa novo razdoblje u povesti pismene literature. 

Iz biljevnih vlakanca prigotovljeni papir istisnuo je po-
svema predagnji papirus i pergamenu, te se rasprostranio u 
.razne svrhe grafiekog crtanja i umnaavanja, a obuhvaea 
najplodnije i najopse2nije poglavlje grafieke kulture. 

POCECI I RAZVOJ PISMA 
U prastaroj davnini javlja se vee nastojanje, da ljudi ostave 

kakav spomenik, beleg znamenitih dogadaja za kasnija po•o-
ljenja. To su bile mogile, rpe kamenja golemih stena, koje 
su test° bile ujedno 2rtvenici. Tako se u Sv. Pismu spominje 

svedoeanstva« izmedu Jakova i Labana. 
All se ubrzo pojavila i potreba znakova za ,praktiene svrhe: 

belaenje brojeva. Kol•ko tko ima ovaca iii krava, koliko je 
daQ iii .posudio drugomu, te koliko je od njega dobio iii po-
sudio. To se belailo crtama, a tako eine jog i danas narodi, 
koji su na najnaem stupnju obrazovanja. Kad Indijanac od- 
seee protivniku 3,ska•p« (koai s glave sa kosom), urele u 
stablo crtu kao znak. U nas se takovo belaenje naziva »ro-
vagem« i jog je uvek obieajno u narodu; kazuju to i izrazi 
kao: >Amain te ,na •rovagu«, :odoei ee'g ti na moj rovak. 

Kitajsko uzlovito pismo zna'ei ved znatan napredak, jer.  Su 
oni nastojali, da uzlovi'ma izraze razliate stvari. Pritom je 
razlieito znaeenje imao ne samo raz•ieiti naein vezanja, nego 
i medusobna udaljenost uzlova, kao i spajanje pojedinih ko-
nopaca s glavnim konopcem. Takov naein•saopeavanja nalazi 
se jog i na otocima Tihog oceana i u Americi. Naroeito u Me-
xiku'i u Peru se kod urode•ika razvilo uzlovito pismo u eitav 
sustav pisanja, tako da su po uredima peruanskim bili name-
gteni naroeiti ljudi »uzlopletaek, kao gto su kasnije bili pisari 
kod obrazovanijih naroda. Ovi su bili neobieno vegti u vezanju 
iizlova i u znaeenju tih znakova, tako da su obavljali taj posao 
za svoje gospodare. 

All pisrno u ifiern smislu reel, kae pisan znak, razvilo se svakako neosporno iz likovnog pisma, t. j. iz nastojanja, da se 
ono, §to se ima saopc:iti, prikah slikom toga predmeta. Takav 
nain izrabvanj• misli mo2emo opaziti kod dece i kod gluho-
nemih, koji ne znaju eitati i pisati, a do naro6ite savrgenosti 
razvio se on u filmu, gde xd'ive« slike govore umesto pisma. 
Likovnini pismom slide se i danas Indijanci u razlileite svrhe. 
Na grobnim somenicima islikaju eitav '1ivot pokojnikov iii 

Klinovo pismo. 

njegove porodiene prilike, broj njegovih ratnih pothvata i t. d. 
I crtanje znakova po telu (tetoviranje) nije samo za ukras, 
nego oznaeuje pleme, east i• t. d. toga eoveka. 

Klinovo pismo, koje znaei dalji stupanj razvoja, razvilo se 
u istinu iz likovnog, kako mcdemo zakljueivati iz babilonskih 
nalaza. Sluzili su se njim i po eitavoj nekadanjoj peruanskoj 
dr2avi. Nestagica kamena naterala je ove narode, da likove ne 
urezuju u kamen, nego ih utiskuju u crepove drvenim mati-
cama. All i u samom kamenu stali su se likovi menjati radi 
toga, gto se zbog brzine r•da nastojalo, da se znakovi gto vise 
pojednostave, iii opet gto je bio kamen takav, da se mogao 
rezati samo u jednom smislu, pa su na pr. otpale oble crte. 
Tako je postala stilizacija likovnog pisma: t. j. oblici su se 
prilagodili materijalu tako, da je nemoguee vige razabrati pr-
votnu sliku predmeta, koji su imali prikazivati. 
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U Kitaju su se, takoder prvotno sluzili likovpim pismom, 
alp se ono ubrzo razvilo u pojmOvno pisrrio pismo reel. 
To'Pismo nastaje od prilike takO, da se sljka, predmeta svede 
najpre na nekoliko znaeajnih crta, koje nas svojim oblikom 
sjeedju na prvotnu potpunu sliku; all. ti , znakovi ne znaee vige 
sam predrnet, nego mogu imati drugo znaeenje, koje je izve-
deno preneseno, kao danas kod simbolienih znakova; tako dve 
gkoljke znaee dva prijatelja, jer su nerazdruEve poput vjern•h 
Prijatelja:: Pasle'stt se poeeli ‘upotrebljavati naroeiti znakovi, 
koji vise nemaju nikakve vidne veze sa slikom, nego se odre-
duju svojevoljno iii po dogovoru. Dok su se pre pisari sluzili 
kamenom ill crepovima, u Kitaju dobivaju vee podatniji i zgod-
niji materijal. Tu se urezuje trsku, palmove likove dageice 
od bambusa namazane pokostom (lakirane). Tim je znatno 
olakgan, osiguran i ubrzan posao, a usled .toga su se i znakovi 

shilr  0 RI 	° I I 
11PYntm, <:=> 

—0  (s? 
'==3 f"AAA  t 	 .<.7"!.  WAAt$ 

iat 0 0 nevonn Ca 	 <=> 
Hijeroglif . 

razvili jedinstvenije, stilizovani su tako, da omogueuju brie 
bilje2enje. Ovdje opaZ'amo po prvi put oznadvanje prostora 

gore, --;- dolje) i brojeva (— jedan, = dva, = tri). 
Slieno se i u starom Egiptu razvilo likovno pismo u ,t. zv. 

hijeroglife, koje vidimo i danas saeuvane po starom egipat-
skim hramovima, palaeama i piramidama. I ovde je pismo 
olakgano i jedinstveno stilizovano tim, gto su se Egipeani stali 
sluziti naroeitom biljkom, zvanom papiros (od eega dolazi da-
nagnja ree papir). Kako samo hijeroglifsko pismo nije naro-
eito brzo, te iziskuje mnogo vremena, to se ubrzo razvilo 
hijeratsko'ili sveeenieko pismo, koje se naslanja na sliku sa-
mog predmeta, samo gto je pojednostavljuje i izjednaeuje, a 
kasnije demotieno iii opee pismo, koje nas vie ne sea na 
sliku prvotnih predmeta. Medutim se ve6 poeelo paziti na red, 
kako se govore: t. j. da znak nastoji oznaeiti njihov zvuk, te 
se upravo belezi ree, koja oznaeuje predmet, a ne sam pred-
met. A iza toga su stali red rastavljati na slogove, te je ko-
naeno doglo i do razlikovanja pojedinih slova. 

Egipatsko pismo eini dakle prelaz od likovnog pisma gla-
sovnom iii sloveanom, pismu. 

Na osnovici egipatskog pisma radilo se dal je. Cini se vero-
jatnim, da su stari Izraelci, boravedi za egipatskog sUanjstva 
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u Egiptu, nautili egipatsko pismo, te da je na temelju njega 
netko pronagao znakove za jevrejski alfabet. Kako 'se naime 
egipatsko pismo razvilo' iz likovnog; tako je i izumitelj je-
vrejskog pisma najpre •pogao od likovnog, an je znakove, koji 
potieu od predmeta, upotrebio za slova. Tako prvo slovo je-
vrejskog alfabeta, koje se naziva »alefg (otud greko )alfa«), 
po svomu imenu znaei xtlivotinjac te je zaista jog sasvim silent) 
glavi bika; au kao pismo ima ono samo vrednost jednoga slova. 
Drugo slovo beth znaei 2.1tuea<K, i zaista je slieno kudi, a treee, 
ain, koje znaei 3.okoc, oznaeivalo se krugom. 

Semitska (jevrejska i fenieka) abeceda postala je izvorom 
drugim; iz.nje su se razvile arapska, greka i latinska abeceda. 

Fenieani donee u Evropu i arapske brojke i semitski alfa-
bet. Njihovim pismom, primenjenim ,  na greki jezik, poslaige 
se najpre Pelazgi, pa se zato zovu i pelazgijskim. Stari su Grci 

4:410•1112 : 	: e.t.a : 1'411R114' 
riser 	 :rnRirtanR id* 
tnr : trr :t.pnRni : tmnR:411.4.: tix 
*4•Rtril : 1-141 : "IPA : n41.: T4-ittnw 

Rune. 

pisali isprva na fenieki naein s desna na levo, zatim naizmence 
jedan red s desna na levo, a drugi s leva na desno, dok ne 
prevlada pisanje s leva na desno, kako se pie i danas. 

Rimljani, upoznavgi se ubrzo s grekim pismom, udesige ga 
uskoro kao svoje vlastito pismo, latinicu. Od Rimljana su pismo 
primili Nemci, all su se njim sluzili samo •vladaoci i knezovi, te 
se zato slova kod njih prozvage runama, t. j. tajnama. Runska 
abeceda se znatno razlikovala od latinske, naroeito zato, gto 
su se rune uklesavale u karrien, te su se sluiile samo ravnim 
crtama. U drugoj polovici IV. veka udesio je medutim gotski 
biskup Ulfila rune, priblaivgi ih opet grekom alfabetu, od 
kojega su i potekle, te je tako nastala vizigotska abeceda. 

U VIII. veku sve se vise ragirila latinica, i to pored dosa-
danjeg pisma polOenog — kursivnog pojavilo se i uspravno 
pismo. Pigu se velika i mala slova, majuskuli i minuskuli. Ma-
juskuli imaju oblik kapitularni iii uncijalni. Kapitularna slova 
jednostavna su i vise ravna; uncijalna su oblija, gibljivija, 
ki6enija i prijatnija oku. 

God. 855. udesio je sv. Ciril (Konstantin Filosof) slavensko 
pismo na podlozi grekog, latinskog i semitskog alfabeta. Dugo 
se mislilo, da je to pismo arnica, jer se zove po samom ei-
rilu, alp je u istinu utvrdeno, da je to najstarije slayensko•ismo 
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glagolica. . 

Premda su sv. Ciril i Metodije g. 863. doneli svoje pismo 
u Moraysku i njim se tamo sluzili, ipak je ono podleglo lati-
nici, kojoj su Nemci -ponegto izmeniji oblik lome6i joj obline 
u giljaste i ravne crte; to je t. zv. gvabah. 

Od XIII.—XIV. veka s1u2e se Nemci, Cesi pa i drugi kato-
litki zapadni Slaveni gotskim iii monagkim (redovni6kim) pis-
mom. To je pismo uzeo Gutenberg za uzor prvim gtamparskim 
slovima. 1468. gtampana je u Plznju prva tegka knjiga, 3,Kro-
nika Trojanskac slovima, koja imaju osobitu umjetnitku le-
potu, jer se pribli2uju vise pisanom pismu, nego tadanja nje-
ma6ka i francuska slova. 

U gtampi sn'se ubrzo potela upotrebljavati razlielta pisma. 
Ve6 je Gutenberg pored gotskog pisma gtampao i gvabahom, 
kojim se i danas s1u2i tiskarstvo, dakako u modernijem obliku. 
God. 1467. izradili su Conrad Sweynheim i Arnold Pannartz 
prva latinska gtarnpana pismena, koja je na to Aldo u Mletima 
uveo u Italiju. 

Schonperger stariji (1413.-1475.) rezao je u Augsburgu 
novi oblik pisma t zv. frakturu. To se pismo zvalo »Kanzl4i-
Schrift« i odr2alo se u gtampi sve do XVIII. veka. 
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glagolica, koja je ostala ragirena po nagim zapadnim kraje-
vima (Hrvatskom Primorju i Dalmaciji) u vezi so sluibom 
jom na crkvenoslavenskom jeziku. Glagolica je imala dva obliti 
ka: bugarski obliji, kieeniji poput uncijala, pisan na papiru; 
i hrvatski., ogtriji, jednostavniji, poput kapitularnog pisma, kle-
san u kamenu. Cirilica se pripisuje jednomu od u6enika sv. 

•irila i Metodija, biskupu Klimentu, koji ju je udesio oat() 
zato, gto su glagoska slova bila tea i zamrgenija,le se pisalo 
mnogo polaganije. Ta se crkvena eirilica sa6uvala u istotnoj-
crkvi do danas, a bila je u nagim istotnim stranama (Srbiji i 
Vojvodini) jedino pismo dok nije Vuk Stefanovi6 Karad2i6 u 
XIX. veku proveo reformu eirilice tizevgi slova samo za one 
glasove, koji se u 2ivom jeziku govore, i davgi im jednostav-
niji i prakti6niji oblik. U Bosni su se sve do u XIX. vek sluzili 
bosaneicom, pismom, koje je u glavnom slo2eno od znakova 
6irilske i glagolske azbuke. 

Aldo Manuzzi u Mlecima, jedan od najglasovitijih tiskara 
svoga vremena, iziadio je po Francesku da Bologna kursiv 
(italiku), od koje imamo otisak iz g. 1514. 

Prodiranjem tiskarstva u sve zeinlje nastala su kampana 
slova gr6ka, rusko-6irilska i dr. Latinica je uskoro istisnula 
kiteno pismo gvabaha i frakture iz Italije, Francuske i Engle-
ske, ,  to je postala najragirenijim gtampamm pismom. Latinica 
je pobedila svojom jednostavnogeu, jednoli6nogeu i titljivogeu. 
Ona najmanje umara oko i najjasnije se tita. Latinicom su 
gtampane i prve nage knjige i to isprva u Italiji, a posle kod 
nas; all su, narotito za crkvenu potrebu, pored latinice jog u 
najranije doba gtampane neke knjige glagolskim pismom. Ali 
j e glagolica ostala omedena na crkvene svrhe, a latinicu je u 
XIX. veku udesio Ljudevit Gaj, u6inivgi je, pod uticajem take 
latinice, prikladnom za nag jezik uvodenjem t. zv. dijakti6nih 
znakova (6, 2, g, 6). 

Priredio: Prof. Dr. Lj. Marakovie. 

IVAN GUTENBERG 

Od svih izuma, koji su uspeli nikada zadovoljnoj tove6joi 
dugi, nije jarna6no nijedan bio znamenitiji od izuma tiska 
(gtampe). Ivan Gutenberg zvao se 6ovek, kojemu pripada 
besmrtna slava toga izuma; koji je jednim udarcem sasvim 
promenio Ijude i njihove obi6aje, a pogotovu obrazovanje 
njihovo. Izum tiska ci.ni nam se danas kao sjajan plamen 
Prometejev; ona je u jedan mah bajnim svetlom obasjala 
svet, koji je 6amio u tmini neznanja. 

Tko danas ho6e da pomisli, od kolike je va2nosti tisak i 
sve posljedice njegove, valja mu zaroniti u sliku onih vre-
mena, kada to sunce jog nije sjalo. Bilo je dakako i onda 
u6enih Ij.udi , kojima se jog i danas divimo, all njihov je broj 
bio mali, jer su bill retki izvori, iz kojih su mogli crpsti 
znanje svoje. Knjiga bejage tada ponajve6a dragocenost. 
Knjanica imali su samo vladari i najbogatiji samostani; 20 
do 30 knjiga bilo je za pojedinca 6itavo bogatstvo. Citati i 
pisati, gto danas zovemo osnovom svakoga znanja, zna1i su 
samo pojedinci. Onda su samostani bili odista uto6igte zna-
nosti, a priprosti samostanci njeni pravi giriod i 6uvari. Bilo 
je doduge i samostanskih gkola, gde su se mladiei pripravljali 
za sveeeni6ki stale2, all ve6ina ostaloga naroda 2ivotarila je 
u tami neznanja. U mirnim odajama samostanskim sedeli su 
zato redovnici i marljivo prepisivali stare knjige, dajuti bar 
na takav-natin drugima prilike, da upoznadu izvore znanja. 
— to su pak ti redovnici bill pojedincima, i to obi6no samo 
najbogatijima iii svojim naslednicima, to je Gutenberg postao 
celomu 6oveeanstvu! 
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Zelja za tiskanjem knjiga muaila je yea davno sve narode, 
i nama su poznati mnogi pokugaji aak od najstarijih vre-
mena. Peaate imali su ved stari Perzijci, a isto su tako imali 
Grci i Rimljani pojedina slova od drva i ebanovine. Za Hinde 
vele dapaae, da su imali slova, urezana u drvene ploaice tako, 
te su odmah mogli otiskivati celu stranu. 

U ono doba umncdavali su samo pojedine slike drvenini 
otiscima. Kaie se, da st• igraee karte dale povod izumu knjigo-
tiska. Ljudi su naime izrezali u drvu sve sliku po sliku, a onda 
su te slike crnili kakovim crnilom i utiskivali ih u papir iii u 
gto drugo, i tako su radili toliko puta, koliko bi im trebalo 
primeraka od koje slike. Kao karte izradivali su kasnije i 
slike svetaca i molitve i real na tim slikama. — Nato se 
sliano videlo u Mini yea od pamtiveka. — Napokon bi izosta-
vljali slike i uporabljivali samo reai, pak njima natiskivali 
pojedine listove. Sasvim je prirodno, da su se onda dosedivali 
spajati i te listove u knjigu. — Vidi se, trebalo je samo iz-
rezati pokretna slova, koja 'aovek mode po volji i po potrebi 
sam slagati. U tom je dakle glavna zasluga Gutenbergova, 
gto je pronagao naain, kako da se pojedinim pokretnim 
slovima naknade cele te skupe plaice. 

Gutenberg je Nemac iz Mainza, a potekao je iz prastare 
patricijske obitelji, koju spominju listine jog' u 13. stoljeau 
imenom »Gensfleisch zum Gutenberg«. Kao mnogim drugitn 
dtigevnim velikanima dogodilo se i njemu, da nam danas nije 
tocno poznata godina njegova rodenja. Ipak je dokazano, da 
se rodio koncem .XIV., a paetkom XV. stoljeaa. On se yea za 
rana bavio zlatarskim obrtom, izyrgujuei uz to jog i mehaniake 
i kemijske •adnje. Godine 1420. morade on i svi patriciji 
bje2ati pred prostim gradanima grada Mainza u progonstvo, 
u Strassburg. Tu. je mnogo mislio na svakakve izume, osobito 
na tisak, i na njih potratio lepi svoj imutak. Godine 1445. 
povrati se opet u svoj rodni grad Mainz. Odmah posle svoga 
povratka stao se Ivan baviti brugenjem kamena i tvorenjem 
zrcala. Svoj je rad znao obavijati tako tajanstvenim velour; 
da je doskora govorio o njemu celi grad. Tako se dogodilo, 
da je u to svrhu sklopio ugovor s dvojicom bogatih gradana. 
Vea u to vreme stao se Gutenberg baviti mi lju , kako bi 
unesao u promet slova od kovine za tiskanje knjiga. — Stvar 
je igla tegko, jer nije imao novaca. Ipak se pomogao zajmom, 
pa videvgi, da su mu se nade ispunile, paeo je oko godine 
1450. tiskati Biblije. Lepi uspeh toga pokugaja pobudio je 
bogatoga gradanina Ivana Fusta, te je stupio sa Gutenbergom 
u zajednicu i da.o say potrebni novae za prvu tiskaru. Iz ove 
tiskare potiae i prvi knjigotiskarski stroj. — Naskoro se 
pridrtdi Gutenbergu i Petar Schafer, a to donese Guten-
bergovu delu preveliku korist. Schoffer stade izrezivati lepge 
i prikladnije oblike slova, nade bolje i jaae crnilo, kojim se 
slova radi tiska maht. Fust, pun veselja, dade Schofferu 
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odmah svoju kaer za 2enu. Ved izmedu godine 1450. i 1455. 
izade u Mainzu iz tiskare 1.Vulgata4K Sveto Pismo. Kako se 
vidi, veliki. je izum pogao za rukom i stao obeeavati velike 
dohotke, ali ne izumiocu! Sebieni Fust :zaigte iznenada go-
dine 1455. od Gutenberga svoj novae, a kad ga ne dobije, 
uzrnu on i Schafer Gutenbergu'njegova slova i poenu za sebe 
tiskati. Fust je naime ttdio Gutenberga za dug od .2026, fo-
rinti, a Guttenberg dakako nije mogao duga platiti, pa tako 
je izgubio parnicu i svako pravo na tiskaru. 

Tek god. 1460. dode Gutenberg opet do novih slova i 
otiska njima t. zv. »Catholicon«. 

Fust i njegov zet 2ivo nastavige Gutenbergovo' delo, ali 
ni ovaj nije mirovao, yea je radio na svoju ruku dalje i pace 
nagao sebi novoga druga, koji mu posudi potrebnu glavnictr. 
Ali ni to zadruga nije dugo potrajala, jer je njihova zajed7 
niaka tiskara valjada pala 'irtvom paara, kojim je grof 
Adolf Nassayski opustogio jedan dio grada Mainza u borbi 
s grofom Isenburgom. Kako je nestalo rada u tiskarama, 
razidcige se ,pomoanici kojekuda, i tako Gutenbergova umet 
nost osvoji doskora sebi suet. Ipak sam Gutenberg nije pre-
tripe°. gtete od te vojne, jer ga je grof Nassayski uzeo u svoj 
dvor i time mu priskrbio bezbrdah divot. Umro je na paetku 
godine 1468. a —on. 

KNJIGOTISKARSKA UMETNOST 
KOD JUGOSLAVENA 

Kratko vreme posle gtampanja prve biblije u gradu Mainzu 
opaIa se interes za novu umetnost i u jugoslavenskim zem-
Ijama. Knjigotiskarstvo kod Jugoslavena u vrlo je •tesnoj 
vezi s njihovom povegdu. Od prilike dvadeset godina, otkako 
je dogotovljena aetrdesetidvoredna biblija, javlja se u Ve-
neciji prvi jugoslavenski gtampar, Dalmatinac Andrija Pal-
ta§ie iz Kotora, koji je gtampao razliaite latioske• I talijan-
ske knjige. Prva njegova knjiga ima natpis: 3.1Karci Tullii 
Ciceronis de Oratore Venetils. Andrea Cattarensis impressit 
MCCCCLXXIII.« To je prva knjiga gtampana od Jugo-
slavena. Ne treba se auditi, gto je prvi jugoslavenski knjigo-
tiskar paeo delovati u inostranstvu. U ovo je vreme Venecija 
bila kulturno s•biraligte Jugoslavena. U Veneciji naselili se i 
mnogi Dubrovaani. Tako je A. Paltagia god. 1478. zajedniaki 
radio sa Dubrovaaninom Boninom. Kad im pothvat nije uspeo, 
ostavi Paltagia Bonina i god. 1482. stupi u vezu s Oktavi-
janom Schotom. Bonin medutim pode u Veronu, a zatim u 
Bresciu, gdje je gtampao mnogo knjiga s razliaitim sadri'ajem. 

Kako je spomenuto, prvi su jugoslavenski knjigotiskari 
itampali knjige na latinskom i talijanskom jeziku. Prva 
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knjiga, gtampana na starosloveriskom jeziku, jeste glagolski 
Misal, gto se upotrebljavao za hrvatsku slutbu botju. Za 
izdavaea i gtampara ovoga misala se do danas ne zna. Po 
svoj je prilici gtmpan god. 1483. u Veneciji. Jedan egzemplar 
njegova prvoga izdanja nalazi se u zagrebaekoj sveueilignoj 
knjitnici. Stampan je u folio formatu, dvostupaeno sa vrlo 
lepim glagolskim slovima: Deset godina nakon ovoga misala 
stall su gtampati knjige za srpsku pravoslavnu crkvu. Godine 
1493. poeeo je u Crnoj Gori, na Cetinju, kaluder Makarije, 
po nalogu Dorda Crnojevica, gtampati religiozne knjige. 
»Oktoihc iii »Osmoglasnik« bijage prva knjiga gtampana na 
slavenskom jugu. Makarije je na Cetinju poeeo gtampati i 
»Psaltirc koji je svrgio u Vlagkoj, gdje je 1852. gtampao 
»Evandeljec • 

Godine 1495. gtampana je prva knjiga na hrvatskom 
jeziku, i to »Incipit vulgarisatio dalmatica epistolarum et 
evangeliorium atque prephacionum et .benedictionum conti-
nencium in missalk. Ova je knjiga gtampana u kvart-formatu 
sa lepim pismenima Splidanina 0. Bernardina. Saeuvana su 
tri primerka, svi bez natpisnog lista. Jedan se otisa.k nalazi u 
knianici gimnazije u Zadru, drugi u sveueilignoj knjitnici u 
Odesi, a tredi u trsatskom samostanu na. Trsatu. 

Uz F'altagida, Bonint i Makarija treba spomenuti vojvodu 
Boiidara Vukoviea, koji je u Veneciji osnovao tiskaru i 
stampao knjige za pravoslavnu crkvu. Prva njegova knjiga 
13ejage ,Slutbenik4:, od koje je saeuvano vige primeraka. 
Vukovie je punih deset godina, od 1519. do 1529., gtampao u 
Veneciji verske knjige. Tad se preseli u Gorakl u Hercegovini 

nastavi knjigotiskarski posao. Poradi nesnosnoga gospod-
stva turskoga vrati se nakon gest godina ponovo u Veneciju, 
gde je radio do svoje smrti god. 1540. Njegov sin Vinko na-
stavio je oeev po§ao'gtampajudi knjige pobotna sadrtaja sve 
do god. 1561. 

Dok je Vukovia delovao u Veneciji, odlueio je iguman 
hercegovaekoga manastira Milogeva gtampati religiozne 
knjige. On je poslao trojicu monaha u Veneciju, da nabave 
potrebni slagadi materijal i 'sposobne radni.ke. Upravitelj 
manastirske gtamparije bejage sam iguman Mardarije. Ka-
snije je morao po zapovedi kneza RadSe Dmitroviea napu-
stiti upravu tiskare i pod u Beograd, da uredi tiskaru. Za 
kratko vreme vrati se Mardarije u Milogevo, da ponovo 
preuzme upravu tamognje tiskare. Pogto slagadi materijal 
nije bio savrgen, pokugao je sam da leva slova iz teljeza 
bakra. Poslednje delo, koje je god. 1566. novim slovima 
gtampao, bejage »Triod postnaja«. — U 17. i 18. stoledu 
nastaje kod Srba oskudica verskih knjiga. Da se zadovolji 
potreba, narueivale su se knjige u Moskvi i Kijevu. 

U drugoj polovini 16. stoleda, za doba reformacije, bile 
su u Njemaekoj dve tiskare, koje su gtarnpale razlidite hrvat- 

ske i srpske knjige za protestantsku crkvu. Jedna takva ti-
skara bejage u Tiibingenu, druga u Niirnbergu. Obe je osnovao 
barun Ivan Ungnad, hrvatski plemie i odugevljeni pristaga 
Lutherove.nauke, radi ;koje bejage primoran ostaviti domovinu 
i svoja dobra u Hrvatskoj, Kranjskoj i Stajerskoj. Njegovo 
nastojanje,'da gto vie popularizira Lutherovu nauku, podu 7 

 pirahu mnogi ugledni Hrvati, Slovenci i Srbi. Ungnad je gtom-
pao za vreme od god. 1560. do 1594. veliki broj glagolskih i 
diriloyskih knjiga. Posle njegove smrti zaplenjene su sve ove 
knjige i spaljene. Danas se vrlo retko mote naidi na gdekoii 
preostali primerak. 

Prve su se dakie knjige Jugoslavena gtampale u tudini. 
Danas je knjigotiskarska umetnost na jugu vrlo ragirena. 
Ona zadovoljuje sve moderne zahteve. U vedim gradovima 
upotrebljavaju se za gtampanje novina slagad i rotacioni 
strojevi. bag kao i u inostranstvu. 

KNJIGOTISKARSTVO 

Priugotavljanje novina i knjiga jest tisak iii gtampa. 
Tiskanjem iii Slampanjem bave se knjigotiskari, a radio-

nice za tiskanje iii gtampanje jesu knjigotiskare ill §tamparije. 
Knjigotiskar iii tipograf i knjigotiskara iii tipOgrafija, 

u slavenskim jezicima poznato jog pod imenom gtampar i 
§tamparija, opdenit je naziv knjigotiskara odnosno knjigo-
tiskarstva. 

Inaee se pod knjigotiskarom razumeva onaj, koji pose-
duje knjigotiskaru, to jest dopugtenje obrta za .knjigotiskar-
stvo, a taj nije uvek strukovnjak, jer po zakonu mote koji 
obrt imati i nestrukovnjak. 

U knjigotiskarstvu imaju u glavnom dye vrste strukovno 
osposobljenih pomodnika ill radnika: 

Slagar (slovoslagar, lat. typograph, njem. der Schriftsetzer, 
Setzer), koji slate rukom slava u retke i priugotavlja slog u 
strane. 

Slagari se vrstaju u takove, koji slatit dela, novine, akci-
denciju, oglase, kajde (note), tudingtinu (strane jezike), ree-
nike, matematieki slog, skritaljke (tabele), i t. d. Dela i novine 
mora svaki slagar umeti da slate, jer je taj posao u glavnom 
kao 3,obieni ill glatki slog4: osnov svim drugim slagarskim rad-
njama. Za oglase akcidenaeni slog postaju slagari samo od 
inteligentnih (umnih) mladida, jer za ove radnje treba lakoga 
shvadanja i sposobnosti. Osobina (individualnost) pojedinog 
slagara odlueuje, koju granu slagarstva mote da izyrguje. Za 
dalje obrazovanje u struci valja se slutiti dobrim struenim 
delima (knjigama). Uopee preporueuje se svakom slagaru, da 
vazda napreduje u svom zanimanju. 

16 Grafieki priruenik 	 17 	 2 
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eini kalup (matricu)., prema kojem se onda odlije cela ploea 
za tisak. Kod rotacionih strojeva te su ploee poluokrugle. 

Schweizerdegen je Zovek, koji ume i slagati i tiskati, 
dakle pravi knjigotiskar. Takvi su najVige zaposleni u malim 
radnjama, gde nema posla, da bi se jedan eovek moga•o 
kraj stroja trajno zaposliti. 

Faktor iii poslovoda. Duinost je faktora, da porazdeli po-
sao slagarima i tiskarima, te da ih nadzire, da pregledava 
korekture i revizije, ako nema posebnoga korektora, uopee 
da upravlja cetim poslovanjem jedne tiskarne i,li gtamparije. 
U manjim tiskarama mora faktor gdekad i sam da se lati 
posla. — U velikim poslovima upravlja slagarsko osoblje 
slagarski faktor, a tiskarsko osoblje tiskarski faktor. Jako 
velike radnje imadu i nadfaktora pa tehnilekog upraviteija iii 
ravnatelja, kojemu su razni faktori podeinjeni. — Dobar 
faktor mora da je zneajan, trezan, stalan i energiZan (odlu-
ean), te da je u svom ,poslu potpuno vest, da je iskusan, a 
da spram svojih podeinjenth nije bahat i nadut. Vrsni faktor 
tak.av ne de biti. 

Korektor iii ispravija6 (od lat. reel corrigo-gere-rexi-
correctum = ispravljati, korigirati). Kada je slog sloten, otisne 
se na papir i onda ispravljae ispravlja — karigira — pogregke 
slo2ene u slogu. Slat'uei slagar rukom iii na slagaetm stroju 
u retke, ne mote nikada tako toeno slagati, a da ne naeini 
koju pogregku, to jest da ne bi uhvatio koje nepravo slovo, 
Ato valja onda ispraviti. Naznaeivanje takovih pogregaka na 
papiru pojedinih stupaca sloga izvrguju iii posebno zato u 
knjigotiskarama namegtene osobe i,li pak sam pisac — autor 
— clOtienoga dela. Oni, koji se bave samo naznaeivanjem po-
gregaka na papiru pojedinih stupaca, jesu ispravljaei — ko-
rektori, koji izvrguju korekturu iii ispravijaju — korigiraju. 

Napokon tako naznaeene pogregke pojedinih stupaca is-
pravija slagar u slogu 

Ispravljaa iii korektori into tako izvrguju i pregledavaju 
— revidiraju — arke iz stroja pre tiskanja, 'gto se .zove 
pregledba iii revizija. U tim se preglednim arcima — revizi-
jama — pregledava prema izvrgenom ispravku—korekturi—, 
da li je toeno slog fispravljen i da li je tiskar toeno i uredno 
priredio arak za tisak. 

Potrebno bi bilo, da se za ispravljaC'e (korektore) u knjigo-
tiskarama namegtaju struenjaci (slagari), koji svojim struenim 
znanjem mogu opaziti kod ispravaka tehnieke manjkavosti. 

Otiskiva. To je onaj radnik, koji samo otiskuje, to jest 
pravi otliske za ispravke. Obieno se za taj posao namesti koji 
od starijih slagara iti pak spreman pomoeni radnik. Otiski-
vaea ima ponajvige u veeim knjigotiskarama sa slagadim stro-
jevima. —on. 

19 	 2* 

Tiskar (njem. der Drucker), koji onaj slog, gto ga je sla-
gar slotlo priredio za tisak iii gtampu, metne u stroj i tiska 
ili gtampa. Tiskar dakle priredi toean i uredan tisak, te pazi 
na boju, da dotiena naxiada bude jednolieno i lijepo istiskana. 

Kod nas u hrvatsko-srpskom jeziku uobleajeni naziv »stro-
jar« prema nemaekoj reel »Maschinenmeister« nije isipravan. 
Strojar znaeilo bi vise onoga, koji se bavi strojevima: nad-
ziranjem motora, postavljanjem strojeva (montage), poprav-
ljanjem, i t. d., dok su oni, koji se bave samorn gradom stro-
jeva, umetni bravari' (Kunstschlosser),, mehanieari i tako zvani 
monteri. U pojedinim tvornicama kod strojeva za pogon kao 
i ostalih strojeva zaposleni radnici jesu strojari i mehanieari, 
koji rukovode i nadziru strojeve. Kod 2eljeznica na stroje-
vima vlakova jesu strojovode. U knjigotiskarama pak zapo-
sleni pomoenici kod strojeva za tiskanje iii gtampanje jesu 
»tiskaric Jer njihov je glavni posao samo tiskanje ili gtam-
panje araka. Oni doduk, kao i svatko, tko ima posla sa stro-
jem, moraju poznavati ustroj iii sastav (me,hanizam) stroja, 
zatim staviti ga u pogon, eistiti, uljiti i t. d., all je njihovo 
glavno zvanje prirediti (zurichten) slog u stroju za lep i 6.ist 
tisak gtampu, da bude dotiena naklada uredno, eisto 
eitljivo istiskana. Pogotovu se njihova glavna vegtina sastoji 
u priredbi boja kod tiska, da nije istiskani arak odvige crn 
ill prebled. To osobito vredi kod tiska slika iii ilustracija. 

,Dok je dutnost slagareva, da pravilno i ukusno slat ono, 
gto se ima tiskati iii gtampati, dutnost je tiskareva, da jasno, 
eisto i lepo otisne •slagarev slog. Zato treba tiskar toeno da 
pozna tiskala (tiskarske strojeve), kojima ima da radi. Nje-
gova je briga, da stroj dobro ide i da se vazda u dobru redo 
drti. On mora znati slog u tiskatu valjano prirediti, da se za 
tiskanja nigta ne ogteti, pa da bude tisak eist i jednolitan, t. j. 
posvuda jednako jasan,• ne na mestima posve bled i siv, a na 
mestima crn i uprljan. Tiskareva odgovornost je velika, jer 
s neznanja iii s neopreznosti mo2e prouzroeiti veliku gtetu: 
pokvariti stroj, zdrObiti iii inaee ogtetiti slog i potratiti papir, 
a sve to stoji mnogo novaca. Tiskar treba da je zato iskusan, 
vest i oprezan (trezan). Cisto6a je ponajglavnija vrlina tiska-
reva. Tiskar treba da poznaje boje, od eega su i kako se prave 
crne i garene boje. Mora znati poznavati meganje i sastav 
boja. On mora takoder poznavati papir, na koji gtampa. 

Zatim ima jog: 
Strojoslagar (der Maschinensetzer), koji slate odnosno 

tipka slova u retke na slaga6em stroju. 
Slovoliva6 (der Schriftgiesser), koji liva slova (kod sla-

gaaih strojeva). 
Stereotiper je onaj, koji priugotcpvljeni slog (obiaio skri-

taljke, jednostavna dela ve6e naklade, zatim novine za tisak 
na rotacionom stroju) stereotipira, to jest od strane sloga na- 
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UPUTE 0 OBUCAVANJU 
I OBRAZOVANJU NAUCNIKA • 

Kultura svakoga naroda meri se takoder i prema razvitku 
knji2evnosti. Knjiga daje gradu knji2evnosti, a knji2evnost 
je temelj prosvete. Knjiga je dakle obele2je prosvetnog 
stanja naroda. 

Interes za knjigu i te2nju za dukvnim napretkom nastoje 
skole ved u najranijoj mladosti zasaditi u srce i dugu mlade2i. 
Rad oko kulture srca i uma glavna je svrha Valjana odgoja. 

Dananja je mlade2 zastranila u prevelikom interesu za 
sport, napose za nogomet. Say njezin rad i zanimanje kao da 
su sakupljeni u uspehu sportskih utakmica. Razgovor mlade2i 
kreee se samo oko sporta, o ispadu nogometa i :s.zabijanju 
goala«. Preterani sport na §tetu je knjige i nauke, na ketu 
je •dukvnoga razvitka mlade2i. 

Sport ne sme odvraeati mlade2 od glavnog zanimanja: 
od rada oko kulture srca i uma, i poradi toga mora u sportu 
otpastI sve ono, gto je ili surovo iii preterano. 

Za ustuk preteranom sportu neka se mlade2 navrada na 
razna struEna i opeenita predavanja i na knjanice, da steEe 
gto vise korisnoga znanja. Osobito se strukovna predavanja 

t 

	

	preporuEuju na'Sim nauEnicima, kojima treba mnogo rada 
savesne .pouke. 

U danagnje doba, gdeno te2nja za obrazovanjem i na-
pretkom sve to vik i jade sebi prokreuje put, gdeno se ljudski 
um upravo natjeEe u iznala2enju i usavrgivanju raznih tehniEkih 
pomagala i strojeva, i gde borba za svagdanji opstanak biva 
sve to yeea, 2egea i-opeenitija te u svoje kolo privlaEi najvik 
i .najni2e slojeve ,pudanstva, u to doba mora da i radnik te2i 
za 5to vedom dukvnom hranom, za gto yeeim obrazovanjem; 
da to vise razvije svoj um i oplemeni svoju dugu. 

Drugovi, kojima je povereno obrazovanje nauEnika
' 
 mogu 

samo onda s uspehom raditi, akci imadu volje i simpatije za 
nauEnike. U prvom se redu zahteva dosta smisla za etiku i 
pedagogiku, da imadu naEin uz dobrotu i strogost miade i 
neuke stvorove pouEavati i za buduee ih zvanje pripravlja.ti. 

Mnogi roditelji dadu svoga sina u kamparski nauk, ne 
pitajuei, ima li on volje i sposobnosti za to zvanje. Po-
najprije se od nauEnika tra2i, da je zdrav i telesno dobro 
razvijen, da ima dobar vid, zdrave noge i ruke, zatim, da ima 
i dukvne sposobnosti, pa i neko podetno obrazovanje. 

0 telesnoj sposobnosti svakoga nauEnika odlnEuje 
Onaj, koji je telesno slab Hi' makar u emu zaostao, nije 
sposbban za knjigotiskarski zanat. 

Podetno obrazovanje nauEnika treba ustanoviti na ispitu, 
koji thrna samo to svrhu. Buduei da je glavna stvar, da slagar 
dobro zna svoj materinji jezik, zato mu treba najpre iz toga 
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predmeta postaviti nekoliko pitanja. Onda treba da gtogod 
napFge po diktatu. Valja mu zadati kakav sastavak, koji de 
nam pokazati njegovu dukvnu spremu i znanje pravopisa. 
Kad vidimo, kako je upamtio ono, S'to je Eitao, najbolje demo 
razabrati, kolika mu je sposobnost pamdenja. Ispitivanjern 
saznajemo ujedno, da li je mladie S'to Eitao u korist svoga 
opderrog obrazovanja. Tako se redom uzima raanstvo, neko 
iz zemljopisa, povesti i t. d. Napokon je ya2no i to, ima li 
nauenik smisla za crtanje i raspoznavanje boja. 

Odbor,'ItOji odlueuje o primanju nauEnika u knjigotiskar-
tko zvanje, imao bi paziti na to, da li je gkolski njegov uspeh 
ocenjen barem »dovoljno« i da li se dobro vladao. Ako je 
svrgio gradansku gkolu iii dva do tri razreda srednje gkole, 
glavno je za slagara, da ima dobru ocenu iz materinjeg 
jezika i raEuna. 

Samo vrsnim, sposobnim i blage eudi drugovima poverava 
se nauenik na obuEavanje. 

Neki osobito preporuEuju, da se slagarski nauenik u po-
Eetku naukovanja metne barem na dve sedmice u strojarnicu, 
gde de upoznati tiskade strojeve, tisak i papir. 

Slagarskog nauenika treba najpre postaviti pred slagaEi iii 
slovni ormar, da nauEi, gde stoji koje slovo. Kad to nauei, 
Onda ga treba upoznati s orudem: sa slaga4jkom, podmetaeom 
(Setzlinie), gilom, pincetom i ladom. Pomalo ee on naneiti 
ustrojstvo slagaljke, kako se ona toEno uddava ili prireduje 
za slaganje, nauEit ee i upotrebu podmetaEe. Na svaku sitnicu 
treba nauEnika u to vreme upozoriti: kako se ima pravilno 
postavljati lada, kako se odlaie slagaljka, kad se u vreme 
slaganja ode kuda od ormara, kako se dr2i silo i pinceta, da 
se ne ozleduju slova i slog; silo neka ima odulji i atri 
I rukopis valja Eisto dr2ati i paziti, da se ne uprlja. Osobito 
valja nauEnika uputiti, kako de najpravilnije hvatati slova iz 
pojedinog pretinca ormara, kako treba pravilno stajati kod 
ormara, zatim kako se iskljuEuje redak i slieno. 

Slog, S'to ga nauenik slate, treba od vremena do vremena 
pregledati i upozoravati ga pri torn na tan° iskljnEivanje i 
na pravilno delenje raj.. Nadzor nad redom nauEnika iziskuje 
doduk negto vi'e vremena za pojedinnog druga, kojemu je 
taj posao poveren, a za taj posao jedina je nagrada dobro 
osposobljeni i strukovno priipravljeni podmladak. 

NauEnicima neka se dade razlagati tek onda, kad su vee 
dulje vremena bill zaposleni slaganjem te kad su yee dobro 
upoznali pojedine pretince u pismovnom ormaru. Tim brie 
de razlagati, gto je bolje upoznao razdiobu pismovnog ormara. 

Kad se vea nauenik upoznao sa slagaeim ormarom 
pismom, onda ga treba upueivati u sustav pismena i materi- 
jala, u poznavanje crta, ukrasa i ornamenata. Da nauEnikovo 
znanje bude potpuno, treba mu dati prilike, da se ve2ba u 
svima vrstama slogova: u obienom slogu, u skra2aljkama, 
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akcidencijama i t. d. Naueniku neka se predoee kliseji i neka 
mu se prika2e njihova poraba i upozori ga; da s kliigejima 
oprezno postupa. Iz eega se sastoje slova, iz koje su kovine 
Hyena, sve ee to zanimati nauenika. 

Dobro je iz prikrajka promatrati nauenika kod posla; 
tako eemo opaziti neke nedostatke, na primer da ne stoji 
uspravno kod ormara, pa. mu valja reai, kako ima rdave 
posledice neuspravno stajanje kod ormara. 

Osobitu pai'nju valja prikloniti, kod nauentika, a takoder 
kod mladih pomoenika, tome, kako stoje kod ormara, kad 
sla2u razlaiu slog. Nepravilno stajanje kod ormara ima 
obieno za posledicu izvrnute noge, tako zvane X i 0 noge, 
zatim iskrivljena iii grbava leda, telo previge pognuto napred, 
ramena u nejednakoj visini, i shine nepravilnosti tela, koje 
sve ostaju onda stalno kod eoveka, dok je ziv. Vee u prvom 
poeetku kod nastupa natfenika u knjigotiskaru valja ga upo-
zoriti na pravilno stajanje kod ormara te eegee upozoravati 
na pravilno i jednako dflanje tela kod stajanja pri ormaru. 
Onnar ne sme naueniku iii slovoslagaru biti previsoko _ni 
prenisko. Taigte tela valja da je na obe noge, jer pustimo 
li jednu nogu negto olako, znak je, da stojimo manje ili vise 
samo na jednoj nozi, a to ima opet za posledicu nejednakost 
ramena, to jest telo nam visi na jednu stranu, obieno levo. 
To biva obieno kod razlaganja. Kod slaganja ima se telo 
sasvim ravno (uspravno) i mirno drzati. Pravilno stajanje i 
dr2anje tela kod ormara pospeguje veau i bolju kolieinn rada. 

I polo2aj slagadega ormara je va2an. On ne sme stajati 
ni previsoko ni prenisko. Ako je previsoko, umara nauenika, 
a ako je smegten prenisko, nauenik ee se poguriti. Ni sla-
galjku ne valja drlati previsoko ni prenisko, jer to ima za 
posledicu nakrivo rame. 

Treba u obzir uzeti, koliko sme biti udaljen rukopis za 
slaganje; ako je on preblizu oeima, slabi vid. Va2no je, da 
nauenik nauei pravilno i brzo eitati redi iz rukopisa. 

Iz nauka o zdravlju neka se naueniku kale, da olovo 
gtetno deluje na pluda; zato neka uprljanim rukama nikad 
ne meee jelo u usta, vee pre i posle svakog jel .a neka ruke 
dobro opere; isto tako dobro je i. usta vodom isprati. 

Iz vlastitog iskustva znamo, da smo kao nauenici rado 
prelamali slog; stoga neka se mladieima dade to prilika kod 
kojega jednostavnijeg dela. Prelama li nauenik slog, valja ga 
odmah upueivati u obieni red strana sloga za tisak. 

Bit ce dobro i korisno poueiti nauenika, kako se slog 
pravilno vele. 

Nakon nekog vremena dobro ee biti dati mu priliku, da 
slate i drugi slog. Slaganje naslovnih strana veselit ee ga. 
Rastuma'eiti mu treba, kako se pisani tekst razdeljuje i raz-
glaba u glavne i sporedne retke, upozorujuei ga ujedno na po-
jedine vrste naslovnih strana. Neka negto slieno i sam izradi. 
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Mladome naueniku treba dobre pouke i vjabe u slogu 
o skraaljkama, o ra6unskom iii matematiekom slogu i uopte 
o njegovom iskljueivanju. Neka on suraduje i pomaIe kod 
oglasnog sloga, da i sam nauei prirediti i sloziti kakav ukusni, 
iz jedinstvenog pisma slozeni oglas. 

Sada dolazi pomalo vabanje u slaganju akcidenaenog 
sloga. To ee nam pokazati, da li nauenik, koji vee dulje vre-
mena radi u gtampariji, ima volje i smisla za akcidenaeni stag 
i da li uopee ima ukusa. Pokazuje li nauenik te vrline, treba 
ga u tome gto vise usavrgivati. Upudivati ga treba na eitanje 
struene literature, a osobito stru6nih easopisa. 

Paeljno bi bilo,. da se'u pogledu obrazovanja nauenika 
stvori neki kontakt izmedu radionice i gkole. Praksa i teonija 
ne mogu se rastavljati, jedno se s drugim upotpunjuje i u 
svakom pogledu odgaja nam strukovno i svestrano obrazo-
vani .podmladak. Ovamo ide napredak, marljivost i vladanje 
nauenika -u strukovnim ggrtskim gkolam.a. Zacelo te se i 
ueitelji gegrtskih gkola radovati, ako nauenici bar jedamput 
na godinu izvedu samostalno neku radnju u slogu iii tisku. 
Zato treba naueniku dati priliku, da izvede koje takovu radnju 
narueenu od mugterije. Od tih tiskanica neka se naeini vise 
otisaka za nauenike i za gkolu. 

Sve se ovo mote i ragiriti i usavrgiti, dok slagarski 
nauenik uoi svoj posao. 

A sad prelazimo na obrazovanje tiskarskog nauenika. 
U prvo.m redu vrijedi i za tiskarskog nauenika, da u po-

eetku svoga nauka proboravi nekoliko sedmica u slagarnici, 
gdje se ima toeno uputiti o sustavu gtamparskog materijala, 
o slovima i ormaru. U strojarnici ee se on samo za nevolju 

, upoznati .sa gtegovima (ulogcima, preekama), prologcima, raz-
nom velleinom materijala, pak ee onda u radu bi.ti nesiguran 
i uvek zavisan o slagarnici. 

Cesto ga valja upozoriti, kakove zle posledice mogu na 
stati, ako tiskar radi nepasiljivo i povrgno, na pr. kod pray- 
ljenja oblika, kad krivo poreda strane u obliku, kad die u 
stroj netoeno zatvoren oblik, kad na obliku ostavlja razne 
predmete, kad nepravilno barata s tucaljkom i t. d. 

Treba mu protumaeiti rukovanje tiskaeim strojem, osobito 
kod uredaja za boju (Farbwerk), i predoeiti mu tegkoee, na 
koje ee naiei. Praktieno ga treba uputiti, da se u vreme 
okretanja stroja ne smeju na njemu praviti nikakovi poku- 
gaji, jer to lako mote poremetiti stroj, a vige puta i une- 
sreciti samoga tiskara. Ovakove pouke i opomene daju se 
naueniku postepeno, da ih bolje upamti. Kod svake veae po- 
gregke umesna je opomena il.i uputa. 

Sistematski upoznaje se tiskarski nauenik s mehanizmom 
stroja, to jest on to midi, gto je pogon i ustavljanje motora 
(struja, plin iii para), prenosni , okretaj (transmisija), pogon 
i ustavljanje stroja, postavni stol (kod stroja), podloga iii 
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temelj (fundament), valjci, dizalo, vezovi, zubato kolo ili 
zubnjak, zubni prutovi, raznosredno kolo (ekscenteri), po-
luge, mastionik, priprema boja (da bude jednak priliv boje 
na valjke), ,priprema maraka, punktura; zatim mu treba dati 
razjagnjenje o vaijcima nanosaelma i o smesi za valjke. 

Uz to radi tiskarski nauenik i kod priredbe na stroju, 
za to treba pouke o mehaniokoj priredbi. Onda dolazi pri-
redba .kligeja za tisak, gdje de upoznati razne vrste kligeja, 
njihovu priredbu za tisak, montan i izjednaeenje (egalizi-
ranje), da po torn mode samostalno egalizirati. Dalje treba 
da nauenik nauei negto o pravljenju boja za tisak i njihovirn 
primjesama, o pokostu (Firnis) i o ltdinama za pranje sloga. 
I kod meganja boja neka je nauenik prisutan. Treba ga po-
ueiti o tisku sa dvije boje i sa vige njih, pa ga pri tome upo-
zoravati osobito na pojedine pasforme. Valja mu rastumaeiti 
prevraeanje i preokretanje naklade. 

Toko tiskar sve predradnje za tisak s nauenikom svrgi, 
mode poeeti posao oko samoga tiska. Dobro ee biti tiskarskog 
nauenika upozoriti, neka kod izradbe i promene raznovrsnih 
tiskanica za tisak ujedno prouei i razne vrste papira s ob-
zirom na boju, na vrstu i sastavinu papira, na keljenje, na 

• mekoOtt i tvrdoeu, na grubost i glatkost papira i t. d., na-
pokon neka gleda, 'kako deluje papir na slog i na oblik tiska. 
Neka se naueniku rastumaei, zagto se papir moei iii kvasi. 

Time bi u glavnom bilo predoeeno sve, gto je od va1- 
nosti za obrazovanje slagarskog i tiskarskog nauenika. Ali 
treba jog na negto .upozoriti. Nije probitaeno, kad slagarski 

tiskarski nauenik poeini kakovu veou pogregku, bilo u 
slagarnici, bilo u strojarnici, odmah ga ogtro kazniti. U torn 
ee slueaju nauenik •znovienu pogregku i nesmotrenost zaba-
guriti, srugeni ee slog ili »ribe« sakriti iii baciti, dok se 
kojim slueajem opet ne otkrije. Nasuprot valja ga lepim 
naeinom uputiti, da nipoS'to ne cini pogregke zlonamjerno iii 
iz pakosti, da drugi put bolje pazi, jer bi ta pogregka mogla 
imati i rdave posledice. All ee potrebno biti _kazniti ga, ako 
ueini pogregku viz neposluha iii ako dode na nj tuna iz 
gegrtske gkole. Istina je, danagnja mlade2 nije odgojena 
tako, da bi sama u sebi imala dovoljno stege i pogtovanja 
prema starijima. Mnogo je kriv tome rdav odgoj od strane 
roditelja, pa i onih, kojima je nauenik dan na obrazovanje. 

U mnogim ,knjigotiskarama izvrguje nauenik sve druge 
poslove, mesto da temeljito izuei gtamparstvo. Ako se mladi 
nauenici opterete poslovima, koji ne idu strogo u struku, 
ako se u njima postepeno ne pobuduju volja i 2elja za nauk, 
onda nikada od njih ne doeekasmo valjanih slagara i tiskara. 
Vea od prvoga poeetka treba ih priueavati na rad, na toenost, 
urednost i savesnost, jer ee sva kasnija nastojanja o tom 
biti uzaludna. Ne valja nauenika uvek od posla nekuda slati, 
jer ee onda izgubiti voiju za posao. 

Glavni je uslov, da deeak, koji polazi u nauk, bude zdray. 
Koliko se nauenicima poradi njihova zdravlja s pravom pre-
porueuje gimnastika i sport, toliko je prekomerni sport uvek 
gkodljiv. Danagnja mlade2 ima samo jedno u glavi — nogo-
met, a.za svoje strukovno-tehnieko obrazovanje nema mnogo 
smisla. Svim sredstvima valja nauenika priueavati na disci-
plinu. Strukovno obrazovanje dolazi postepeno. Uvesti bi 
valjalo, da nauenik mora svrgiti gegrtsku gkolu s dobrim 
uspehom, 'to jest prvim redom, ali isto tako dtdan je i pO-
slodavac da nauenika potpuno strukovno obrazuje. Nauenik 
je u radionici samo zato, da uei. 

Strueno obrazovanje ne dolazi samo po sebi. Ono se stjeee 
osim praktienim I -adorn u radionici ueenjem u struenim gko-
lama i teeajevima, eitanjem struenih knjiga i easopisa i poha-
danjem i gledanjem raznih struenih i. umjetniekih izlaaba. 
Potrebni su izvjesni preduvjeti, s pomoau kojih se sve to po-
stizava. A preduvjeti za valjano strueno obrazovanje pod-
mlatka jesu u prvom redu dobro uredene struene gkole, a u 
drugom sama radionica. 

Za svaku godinu nauka imala bi se odrediti nauena osnova, 
po kojoj bi se nauenici strukovno obrazovali. Ispitom u radio-
nici pokazalo bi se, da ii.  je svrha .polueena.Nauena osnova za 
gegrtske gkole imala bi se udesiti u skladu s naafi= osno-
vom za strukovno obrazovanje, to jest teoretska i struena 
nauena osnova imale bi biti u skladu. Na taj naein postigao 
bi se sklad izmedu radionice i gkole. 

Za sve ova potrebna je u prvom redu dobra strukovna 
Skola. Dok nje nemamo, moramo biti zabrinuti za nag napredak. 

Ponajprije treba buditi kod nauenika volju za dugevni raz-
voj, a valjano gtivo je najpodesniji ueinak za bistrenje nje-
gova uma i oplemenjivanje srca. Struena literatura, klasici, 
povest, socijalna pitanja i ostala nauka podaje naueniku zdra-
vu dugevnu hranu, pogotovu, jer ta nauka zaseca i izvan strut-
nog polja i time mu otvara poglede u opeena znanja. 

Organizacija neka se stara oko svestranoga strukovnog 
obrazovanja nauenika, svojih budueih drugova, i neka je nad-
zire. I tarifom je zajameeno, da se ima osobito nastojati oko 
strukovnog obrazovanja nauenika. Imali bi se postaviti oso-
biti nadzornici, kojima bi bila zadada nadzirati obrazovne, 
higijenske, socijalne i druge prilike nauenika. 

Preporueuje se stoga onima, kojima su nauenici pove-
reni i koji se staraju za njih, da gto vige nastoje oko njihova 
telesnoga i dugevnoga napretka, pak ee onda biti svakako 
i manje tuna na nedovoljno strukovno obrazovani pod-
mladak. Na taj ee naein nauenik biti zahvalan svome gospo-
daru to ga smatrati ne kao svoga pretpostavljenoga, ved kao 
svoga odgojitelja i savjetnika. 

Vaijanim odgojem nauenika i njihovim struenim obrazo-
vanjem suzbija se medu njima kao kasnijim drugovima suro- 
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vost i neinteligencija, a pobuduje se kolegijalnost d solidar-
nost, — dye glavne poluge, koje svakom radniku i kao 
eovjeku i kao elanu ljudskoga drugtva dau tigled i east. 

Uspije li u nauenicima pobuditi zanimanje za knjigu , i za 
svoju struku, te ih skloniti, da uva2uju savjete starijih i isku-
snijih, tek onda ee oni pravim i za nage zvanje potrebnim 
razumevanjem pregnuti jednom kao zdravi is uvjereni subo-
rioci, u svim radniekirn pokretima za eovjeeja prava. 

Teak je posao svestrano i savjesno obueavanje nauenika, 
ali ne valja odmah iza prvog neuspeha malaksatd, vee treba 
zgodnim naeinom podfiavati zanimanje (interes) u nauenika 
za samu stvar, jer samo valjanim primerom i dobrom voljom 
odgaja se i obrazuje nauenik, od kOjega ima jednom da 
bude inteligentan i savestan radnik! Stjepan Janzon. 

VELICINA I VRSTE PISMENA  
Iz lista »Rad«, br. 4., koji je izdavalo Hrvatsko tipografsko 

drugtvo, godine 1883., a odgovorni urednik bio je tadanji 
drugtveni tajnik Ivan Justia, vadimo ovaj strukovni opis: 

Slova se ne razlikuju samo oblikom, nego i velieinom. 
Vee za vremena iznagagea knjigotiskarstva pisala su se slova 
u rukopisima u raznim velieinama. Kod misalnih knjiga, koje 
su sveeenici citali u tamnim crkvama, slu2ilo je iskljueivo 
veliko pismo, kod litanija (kanon) manje pismo, a najmanje 
za ueevne i obiene knjige. 

Knjigoti :skari, koji su ove rukopise uzeli u tisak, sledili su 
ovaj obieaj i mnoga danagnja imena potieu iz onoga vre-
mena, kao na pr. misal, kanon, tekst (tekst se upotrebljavao 
za slaganje biblijskoga teksta), tercija (treee po redu), mitel, 
cicero (po delima Ciceronovim, koja su se ovim slovima 
tiskala), korpus (po »corpus iuris civilis« »Gradanski zakonik« 
bilo je najpoznatije delo). Na sliean naein nastala su i ova 
imena: Bourgeois ill borgis (gradanska za obiena dela), petit 
(mala), nonpareille (sitno, bez primera), pert i diamant. Imena 
sabon i garmond (ju2no-nematko ime za korpus) potieu od 
rezaea, koji su svojim proizvodom nadenuli vlastita imena. 
(Garamond bio je euveni francuski slovolivac). 

Najsitnije pismo zvalo se je otprije francuski petit (6itaj: 
pti, t. j. sitan); prema tome prozvano je jog sitnije non pa-
reille (non parelj, t. j. nema mu para); kasnije su sagradili 
jog sitnije pismo i prozvali ga perl, jer je maleno kao najsit-
nija vrsta bisera. Imamo jog sitnijega pisma, a zove se dia-
mant. Ova su pismena yearn delom svoja imena dobila otuda, 
gto se njima hoee izraziti, da je dotieno pismo maleno, sitno. 

U starije doba nue bila toeno ustanovliena razlika medu 
pojedinim pismen•ma, a i danas postoji razlika radi razliei-
tosti mera. 
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U Francuskoj uzeo je Fournier u proglom stoleau fran-
cuska stopu za temolj sistematienoj podeli. Razdelio je naime 
dva pariska palca na 24 linije, svaku sa 6 toeaka, te je tako 
dobio merilo od 144 jedinice, po, kojem je razne velieine 
slova ovako razdelio: 

6 toeaka = nonpareille 
8 „ = petit 
9 „ = borgis 

10 „ = korpus (garmond) 
12 „ = cicero i t. d. 

. F. A. Didot, hotedi ovu podelu svesti u suglasje sa merom 
svojega doba, uzeo je za temelj kraljevsku stopu, koja je 
razliena od pariske toliko, gto je Didotov cicero sa 11 toeaka 
gotOvo jednak Fournierovom sa 12 toeaka: 

U Nemaekoj razdelili su na sliean naein jedan palac na 
6 cicera, cicero u 6 eetvrtpetita, te su dobill ove velieine: 

nonpareille 	= 3 eetvrt petita 
petit 	 = 4 

All i ova mera nijg bila svagde jednaka, te je zato i ovde 
bilo razlike. 

Glasovitomu knjigotiskaru i slovolivcu F. Didotu nalozio 
je god. 1811. Napoleon, da re2e slova na temelju metrieke 
mere, ali s Napoleonovim padom napugtena ,je ova osnova. 

Francuzi, koji su u svim merama prisvojili republdkansku 
metnieku meru, zadr2ali su u tipografiji staru kraljevsku meru. 

U XVIII. i na poeetku XIX. stoleCa dobivali su mnogi 
knjigotiskari u Nemaekoj matrice i slova iz Francuske, poradi 
eega je francuska podela dogla u Nemaeku te je umno2ila 
postojeee nejednakosti. 

U novije vreme prisvojile su najveee slovolivnice u 
Nemaekoj Didotovu podelu. Isti eas, kad je francuski metar 
po celoj Evropi sebi prokreio put, uvela se u nemaeke tiskare 
stara francuska mera. 

Didotova podela svela se ipak u suglasje sa metriekom 
merom time, gto je jedinica od 8 tipometriekih toeaka sve-
dena na velieinu od 3 milimetra, te iznosi sada 1 kilogram 
cicero eetveraca (gevierte) u duljinu polo'lenih 1 metar. 

Uvedenjem francuskog sistema u Nemaekoj postiglo se 
suglasje samo u podeli, nipogto u imenu, jer je ostao stari 
naziv: 1 eetvrt petita = 2 tale itd. 

Nazivom sto2ac (kegel) oznaeuje se velieina pojedinog 
pisma. Ploha od prednje strane slova, gde se nalazi znak 
ili signatura, do stra'inje strane iii leda slova eini debljinu 
pisma, odnosno visinu crtanog lika slova. Sve velieine pismena 
ili staaca livane su toeno po odredenoj meri, gto je najsa-
vrgeniji posao slovolivaea. 
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)1 	 7) 

korpus (garmond) 	= 5 	)1 	 7) 

cicero 	_ 	= 6 	„ 	„ 1 t. d. 
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Obiena pismena za knjigotisak jesu: 

Antikva pismena obiena 

Antikva poludebela pismena 

Antikva kurzivno pismo 

Antikva kurzivno pismo poludebelo 

Medieval obidna pismena 

Medieval poludebela pismena 

Medieval kurzivna pismena 

Rimska obI6na pismena 

Rimska poludebela pismena 
Rimsko kurzivno pismo 

Debela pismena 
Kameno pismo 

Egyptienne (egipatsko) 
Groteskno 

Italiene (talij ansko) 

Renesansa obiba 

• aae-e ria79to 

R.oita-yiarsto (ogeo yiomo) 

00tirta 

AHTI41{Ba li1111111JICRO 1111CM0 0611 ,1110 

AHTIIMia Inpuaeno MOW noay,o6eao 
Anzaunza fiupuacno aucAto Kypsuzno 

PYIMCK0 tnpn.ricKo nncmo o6wmo 
Pinvicxo tHpuncEo IMMO nonype6eno 
AMICK() hliplIACK0 1211010 Kypsusno 

"RITIVICK0 KaM8110 Immo 

Timm:law mamemo nmcmo ite6eno 

Top= iniamexe Immo 
rAilr0ACK0 FIHCM0 SrAirro 

90(31450(118119 PBSicE9 SI.1) 

Grafieka Revija, Zagreb 
Grafielca Revija, Zagreb 
Grafieka Revija, Zagreb 
Grafaa Revija, Zagreb 

Grafieka Revija, Zagreb 
Grafieka Revija, Zagreb 
Grafreka Revija, Zagreb 
Grafiela Revija, Zagreb 

grallik•rir Revija 
RazIfthi stepeni pismena razlikuju se takoder po svome 

karakteru iii rezu, kako je to na predagnjoj strani spomenuto. 

29 

raftura 

araftur arbfett 

Aillitualln l sr 

Sva se to pismena razlikuju po debljini reza, t. j. po od-
nosu debdjine slova: obicno, poludebelo, debelo, usko i §iroko. 
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Osmina Ime pisma prema 	stoka 	petita 
take 

4 
5 
6 

8 
9 

10 
12 
14 
16 
18 
20 
24 
28 
32 
36 
40 
48 
54 
60 
72 
84 
96 

Cetvrtina 
petita 

proloSci 

2 
2% 
3 
3% 
'4 
4% 
5 
6 
7 
8 
9 

• 10. 
12 
14 
16 
18 
20 
24 
27 
30 
36 
42 
48 

1. Diamant 
2. Perl 
3. Nonpareille 
4. Colonel (Mignon) 
5. Petit 
6. Bourgeois (Borgis) 
7. Garmond (corpus) 
8. Cicero 
9. Srednjak (Mittel) 

10. Tertia 
11. Pargona — 	cicera 
12.. Text 
13. Dvostruki cicero ill dva cicera 
14. Dvostruki srednjak 
15. Dvostruki tertia 
16. Mali kanon iii tri cicera 
17. Dvostruki text ili veliki kanon 
18. Mali misal iii eetiri cicera 
19. Veliki misal 
20. Mali sabon ili pet cicera 
21. Veliki sabon iii 'gest cicera 
22. Real iii sedam cicera 
23. Imperial ili osam cicera 

Po velieini dele se dakle pismena na debljinu stoka, na 
kojem se •nalazi lik slova, a stoke razvrstavamo na debljinu 
prologka iii po francuskom sustavu na take: 

Odnos jednoga pisma prema drugome: 

Diamant = polovica petita iii tredna cicera 
Perl = polovica garmonda 
Nonpareille = polovica cicera 
Colonel = polovica srednjaka 
Petit = polovica tertia 
Garmond = polovica texta 
Cicero je dvostruki nonpareille 
Srednjak dvostruki colonel 
Tertia dvostruki petit 
Text dvostruki garmond 

Vrsta pisma oznaeuje, kakvoga je reza ill oblika pisrno, 
Kod antikve: obiena antikva, rimsko, medieval; isto tako 
k tomu pripadajud kurziv (na desno le2eee pismo). Kod 
fraktura: gvabaher (iz XV. stole6a) i 'eisto gotieka pismena. 
U tipografstvu razlikuje se pismo osim po rezu iii obliku 
jog i po velieini slova pa po debljini reza pojedinh crta 
kod slova. 
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Aldine pismo, prozvano u spomen venecijanskom knjigo-
tiskaru Aldo Pio Manutio (Aldos Manutius), koje doduge sa 
rezom iii vrku pisma poznatog gtampara, koji je izdavao 
dela, nazvana. Aldine, a koja su poznata kao najlepgi proizvod 
knjigotiskarske umetnosti, nema nigta zajednieko. — Aldine 
je duguljasto ne sasvim poludebelo antikva pismo. Aldine 
nazivaju. se  stara tiskana dela, koja su gtampana i izagla u 
gtampariji venecijanske knjigotiskarske porodice Manutius 
(osobito; Aldus Manutius stariji, po prilici oko god. 1489.) 
to se odl .ikuju kao svojom uriutarnjom tako i spoljagnjom 
opremom. Prva poznata Aldine jest od god. 1494. Ima ih do 
28 prvih izdanja (editiones principes) grekih i rimskih klasika, 
dok druge sadnavaju kriti6ki obradeni sadr1aj novijih klasika, 
osobito narodnih knjUevnika (Dante, Petrarka, Bokaeio ltd.). 
Odlikuju se osobito toenom gtainpom, u eemu greki otisci 
zaostaju za latinskima i talijanskiima. Tiskana izdanja Aldusa 
starijeg eine u mnogom pogledu jedno posebno razdoblje 
u povesti knjigotiskarske umetnosti, jer je on stekao osobite 
zasluge za usavrgenje pojedinih reza slova. Od grelih slova, 
sa kojima nitko do njega nije gtampao tako mnogo i tako 
lepo, naeinio je postepeno 9, a od latinskih 14 vrsta. On, ili 
bolje, slovorezac (Stempelschneider) Francesco iiz Bolonje, 
otac je talijanske kurzive, kojom je gtampao dela starilh i 
novijih klasika. S izumrdem porodice Manutius nestade po-
malo i knjigotiskare, koja je za svoga stogodignjeg opstanka 
izdala oko hiljadu tiskanih dela. Njezin je znak bio sidroi 
oko kojeg se ovija delfin, sa napisom: Audavit et alsit. 

Antigua (etaj antikva, od lat. antiquus = star) je latinsko 
pismo, takoder nazvano latinica. Antikva mote biti dvovrsna: 
1. renesansna antikva ili mediaeval (srednjeg veka); 2. obie'no 
antiqua. Oboje u svim velidnama i debljinama pisma. Antikva 
piSmo je nasledeno pismo starih latinskih klasika u paetku 
renesanse. To je pismo bilo ve6 u XV. stole6u rasprostra-
njeno u I.taliji. Do paetka XIX. stoleda bila je renesansna 
antikva iskljueivo u upotrebi pod jednostavnim nazivom 
,,antikvac, dok nije napokon potisnuta novim oblicima. Kako 
su se i ti novi oblici nazivali takoder antikva, dobivali su 
uz to pojedine dodatke. U novije doba dolazi opet u porabu 
sve vise renesansna antikva. — Antikva naziva se jog i 
romanskim pismom, jer se njim, slue ponajvige romanski 
narodi, za razliku od ostalih naroda, na pr. germanskih, koji 
se slue dobrim delom gotiikom iii frakturom, zatim istanih 
i nekih slavenskih naroda, koji se slue svoj•m posebnim 
pismom. — Antikva je uvedena odnosno nasledovana prema 
pismu Rimljana, u knjigotiskarstvu ju je upotrebio namesto 
redovni6kog pisma Nikola Jenson, pismorezac i knjigotiskar 
u Veneciji, dok je njegov prethodnik Ivan Spira upotre-
bljavao jog semigotska pismena. Spira bio je vjerojatno 
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jedan od 'nemaekih gtampara, koji su se nakon osvojenja 
grada Mainza god. 1462. iselili i knjigotiskarstvo dalje girili. 
On je bio prvi tipograf i knjigotiskar u Veneciji. Semigotska 
pismena upotrebljavali su na isti naein Sweynheim i Pannartz 
u Subiaco kod Rima, kojih su slova vee za Lactantiusa sa-
oinjavala prelaz eistoj antikvi. Aldo Piro Manutio usavrgio•je 
antikva pismo te je od njega postepeno rezao 14 stupnjeva. 
U tadanjim gtamparijama upotrebljavano tako zvano gotieko 
ili redovnieko pismo, koje potiee iz srednjovekovnih ruko-
pisa, on je zamenio s antikvom i sa kurzivnim pismom, koje 
je sam izumio i koje se na njegov poticaj rezalo. 

Egyptiene, latinsko pismo, odlikuje se svojim jednolienim 
rezom temeljnih crta, t. j. izostavljene su sve tanke crte u 
rezu. To je neka vrsta francuskog debelog iii blok-pisma. 
Vrlo je zahvalno pismo, jer mote sluziti kod svih dela i 
tiskanica. Dolazi obieno, poludebelo, debelo, usko i giroko. 

Groteskno iii eudnoliko pismo pripada u skup egyptiena, 
a nalik je na kameno pismo. Osobito se razabira, jer mu ne-
dostaju one razliene male kvaeice kod reza slova, kojim.a se 
istiee.santikva pismo. Groteskno oznaeuje se osobito na kraju 
XV. stoleda od renesansnoga slikarstva uvedena ornamentika, 
eije su se slikarije pronagle u podzemnim prostorijama kra-
ljevskih palaea staroga Rima. Groteske sastoje od simetrienih 
zavoja i stiliziranih biljaka sa fantastie'nim i tivotinjskim liko-
vima, sa satirima i slienim mitologkim licima. 

Italiene pismo raspoznaje se po svom karakteru, jer ima 
gornji i don•i deo slova osobito debeo rezan. Donekle je nalik 
na egyptiene. 

Kameno pismo.Taj naziv potiee jog iz staroga doba, kad nije 
bilo papira i olovke za pisanje, nego su se dogadaji, rijeei i 
govoriklesali u kamene ploee u jednostavnom obliku. Kameno 
pismo sastoji samo od temeljnih poteza bez svakih tankih crta 
na glavi i nozi. Kameno pismo mote biti obieno, debelo, uze 
i giroko. 

KAPITELHENI su velika slova, livena na izvesnu velieinu stogca 
(kegela); velieina njihove slike odgovara velieini malih slova 
istoga stogca. Obieno se kapitelheni upotrebljavaju za sla-
ganje drama kod navodenja imena lica, zatim kao naslavi iii 
kao podnaslovi, negto u katalozima, za rimske brojke, i t. d. 
Kapitelhene nalazimo kod antikve i kod mediaevalnog pisma 
do cicero velieine. Ode nema kapitelhena, materna si pomodi 
sa dva stupnja velieine pisma, vedeg i manjeg,. no obe veli-
eine pismena moraju biti istog reza. U Engleskoj i Francuskoj 
slide kapitelheni za slaganje prve reei nekog odlomka, koji 
se poeinje s inicijalom. 

Kurziv je na desno letede latinsko pismo. Ovo ime nadenuo 
je prvi Talijan Aldus Manutius, te je kurziva bila poznata 
kao rimsko uredsko pismo (Cancellaresca Roniana cursiva). Misii se, da odatle Francuzi izvode oznaku x.Italique«, a 
Englezi Zanimljiva je, da kod prvobitno upotreblja-
vane kurzive nije bilo velikih slova iii verzalija, koje su na-
domegtali kapitelhenima odgovarajude velieine. Po rezu razli-
kuje se takoder vige vrsta kurzivnog pisma, na primer antikva 
kurziv, mediaevalni kurziv, kurziv za akrutnice, i t. d. Kur-
zivno pismo valja uvek jedinstveno uzimati s antikva pismom. 
— Po jednom izvoru izvedeno je kurzivno pismo prema ruko-
pisu talijanskog pesnika Petrarke. Aldo Manutius stariji, koji 
je gtampao Petrarkina dela, nagao je tako lep i jedinstveni 
riikopis pesnikov, te se odlueio, da taj rukopis uzme kao 
predlotak slovima za gtampu; njihov je rez izveo Francesco 
•Giusto, bivgi zlatar. Na koncu Petrarkina izdanog dela veli 
Manutius: >>Rukopis pesnika bio je tako lep i savrgen, da je 
piemorezac trebao samo da nasleduje poteze pojedinih piisanih 
slovac Taj znameniti gtampar ad Venecije clab•o je ad se ' rata iskljueivo pravo upotrebe ovoga pisma na podrueju Ve- 
necije. Prvi ovim pismom tiskand svesci potieu od god. 1505. 1  bilo je jedno izdanje Virgida i jedno delo Petrarke. 

Mediaeval antikva i kurzivno pismo, nalik je dosta na pismo, 
koje je livao Manutius. Pismo je vrlo lepa izgleda i mnogo 
se upotrebljava za dela. Razlikujemo engleski, francuski (ta-
koder prozvan Elzevir) i amerikanski mediaeval. — Mediae-vista; u srednjem veku nazivali su tako na pr. knjitevnika. 

Renesansna pismena jesu sva ona pismena, koja imadu ka-
rakter stila renesanse. Renesansa (franc., p. renaissance), pre-
porod u umetnosti. Uz humanizam razvija se naskoro u XV. 
stoledu i umetnost, a to pomladenje umetnosti .naziva se rene-
sansa. — U graditeljstvu zove se tako novi stil, slog, koji je 
istisnuo gotski slog. Italija je postala kolevkom novije prosvete. 

Rona yimino nastalo je navodno upotrebom pera sa 
girokim giljkom za okrugle oblike latinskog pisma. U Italiji 
upotrebljavalo se rond pismo ved u XV. stoledu. — U Fran-
cuskoj nastali su eisti rond oblici za pismo koncem XV. sto-
leea, a u Spanjolskoj upotrebljavano je rond pismo od XVI. 
stoleda. — U Nemaekoj je u novije daba rond pismo usavrgio 
Soennecken. 

Srednjak — Mittel je stupanj pismena prema francusko-
nemaekom sustavu sa 14 toeaka, a prema leipzigkom stepenu sa 7 e'etvrtine petita. Naziv srednjak potiee otuda, jer je taj 
stupanj pismena bio u sredini izmedu tada upotrebljavanih 7 stepena pismena: Petit, Garmond, Cicero, Srednjak, Tertia, 
Text, Kanon. Danas to pismo malo sluti. 
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Oofiact. Gotieko je pismonajstarije pismo,kako ga je ved 
Gutenberg upotrebljavao. Godinama menjalo se to pistno u 
rezu, dok napokon nije dobilo danagnji oblik gotike ill fra-
kture. Mislilo se, da je Ulfila izumeo gotieki alfabet; no nje-
gov rad bijage samo u tome, gto je greki alfabet primenio 
gotiekom jeziku, kod e'ega je neka slova nadopunio koje 
runama a koje latinskim pismouz. 

araftwa iii gotieko pismo, koje je takoder veoma raspro-
stranjeno, a upotrebljava se u nemaekom i svim germanskim 
jezicima. Fraktura je latinska rijee, a dolazi od grangere( = 
lomiti, jer je nemaeko pismo iii gotika doista kao lomljeno. 
Gotika iii latinsko redovnieko pismo (fraktura) razvijala se 
uzastopce s' gotskim gradevnim slogom i postiglo s njime 
svoje savrgenstvo. Ona je rasla s ugledom i moci crkve, koja 
je za promicanje svoje svrhe svagda negovala umetnosti. Rez 
fraktura takoder je obiena fraktura, srednja, uska, 
giroka, poludebela, debela i t. d. Frakturnim pismom nazivaju 
se sva pismena,. koja potieu od gotike, gvabahera i kancelarnog. 

SOItittitflOgr (Schwabacher) je giroko tako zvano kance-
larijsko pismo, nastalo na nemaekom tlu, a koje potiee iz XV. 
stoleea. To gismo predoeuje prelaz izmedu gotike i fraktura. 

'Enpunnu,a ima ime po slavenskom apostolu sv. Cirilu, 
jer se nekod dr2alo, da ju je on sastavio. Nastala je u X. sto-
leeu posle Krista na Balkanu po uzoru grekih uncijalnih pis-
mena, a sltdilo je .za pisanje prvih slavenskih bogosltdnih 
knjiga posle glagolice. I danas se dirilicom slue Bugari, Rusi 
i Srbi. Cirilsko je pismo daivelo izvesne promene, naroeito 
kod Srba u proglom stoleeu, kada ga je Vuk KaradEd usa-
vrgio dodavgi mu gest novih slova, a slovo b (jer) izostavio, 
dime je znatno ujednostavio pravopis. Bugari i Rusi imaju 
jog i danas u svojim azbukama starih eirilskih pismena, kojih 
u danagnjoj eirilici kod Srba nema. Premda su neko vreme 
u starini i Hrvati ovim pismom pisali, ipak je u njih sa latin-
skim bogosltdjem prevladala latinica, kao gto i u drugih na-
roda latinskoga obreda. 

Tnaronmoima svoje ime po nlagol«,koje znaei »red« i 
slovo »g«. To je pismo sastavio sv. Ciril prema grekoj mi-
nuskuli svoga vremena (u sredini IX. stoleea) i na njemu je 
sa svojim bratom, sv. Metodijem preveo na staroslovenski 
jezik prve crkvene knjige. Prvi oblik glagolice u kodeksima, 
koji su napisani u Bugarskoj i Morayskoj, ima okrugao oblik, 
to je t. zv. starija glagolica. Pogto su Hrvati u svojoj narod-
noj (katoliekoj) crkvi nastavili rad sv. brace eirila i Metoda, 
podali su glagolici uglat, oblik (Arvatska glagolica0. Oni se 
njome u primorskim krajevima slue u  crkvenim knjigama 
sve do nagih dana. Do XIX. stoleaa pisali su Hrvati u Primorju 
i na otocima glagolicom takoder svetovne knjige i isprave. 
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PISMOVNI MATERIJAL 
Knjigotiskarska pisma i njihova veliEina (Stotac — Kegel). 

Knjigotiskarska su slova eetverostrani kovni gtapidi od po 
prilici 24 mm visine. Kovina, iz koje se ova slova livaju, jest 
megavina mekog olova, antimona i kositra; tehnielti zove se 
ova kovna megavina olov§tina (Zeug). Antimon daje olovgtini 
veal tvrdoeu, kositar gipkost; pretvrda olovgtina uzrokuje lako 
lomljenje slova; mnoge livaonice dodavaju radi toga bakar, 
koji megavini daje veal tvrdoeu. 

Slovo nosi na »glavi« sliku pismovnog znaka naopako (ne-
gativno) i uzvisito (en relief). Glavi nasuprot lezeci kraj slova 
zove se »noga«. Ona pokazuje veeinom neku udubinu, koja 
potiee od odstranjenja nadolivka (Anguss). To rasprostranje-
nje slova od glave do noge zove se visina pisma. Ova visina 
rnora kod svih slova jedne tiskare biti taeno jednaka. 

Slededa skribljka pokazuje razvrstanje stepena pisma pre-
.ma eetvrtpetitnom izraeunavanju i prelim metriekim taekama. 
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Ime pisma prema veli6ni stosca 
_(_? s-  mine 

petita 
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tetvr- 
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petita' 

Podlaganja 
osdaogoni cogoazindao 
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Diamant 	  1
0

 N
 0

0
 0

)  0
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ccle:3 	
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2 2 0 
Perl 	  21/2  3 0 
Nonpareille 	  3 31 /2 

1
1 /2 

Kolonel 	  31 /2 4  
Petit 	  4 5 1 
Borgis 	  41/2 51 /2 .1 1 /2 
Garmond (Korpus) s 	 5 61/2  1 1 /2 
Cicero 	  6 8 2 
Srednjak (Mittel) 	 7 10 2 
Tertia 	  8 11 3 
Tekst 	  10 15 3 
Dvostruki cicero 	 12 17 5 
Dvostruki srednjak 	 14 21 5 
Dvostruki tertia 	 16 23 7 
Mali kanon 	  18 27 7 
Veliki kanon 	  20 31 9 
Misal 	  24 35 11 
Veliki misal 	  28 41 11 
Sabon 	  30 45 13 
Veliki sabon 	  33 49 15 
6 cicera 	  36 53 17 
7 cicera 	  42 63 19 
8 cicera 	  48 71 23 
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H J 	 

Samo pojedina ,slova ispunjuju ceo prostor glave. Ina& ye-
eina slova ima nad ili pod svojom slikom prazni prostor, koji 
se zove »meso«; kod g i p nalazi se meso nad slikom slova; 
kod b, d i t nalazi se meso pod slikom slova; mala slova e m 
n i t. d. imadu meso nad i pod svojom slikom. 

Svako slovo ima okrugli iii uglati zarez, koji se zove obi-
leije iii »signatura« (lat. signum = znak); ona slu2i slagaru 
kao znak, po kojem mote kod 

.siaganja staviti slova u pravi 
polo2aj, a da ne treba . pogle-
dati sliku slova. Pisma iste ye-
Heine, aui razlieitog reza, ozna-
euju se radi lagljeg razliko-
vanja razIleitom, dvostrukom, 
eak i trostrukom signaturom. 

Dosad uobieajeno najstarije 
izraeunavanje velkine pisma 
(Schriftkegel) jeste ono po 
eetvrtini petita. No pariski 
slovolivac Fournier uveo je 
yea u gesnaestom stoleau tae-
nije izraennavanje stepena pis-
ma (Schriftgrade), i to t; zv. 
ioekovni sustav (Punkt sistem). 
Ovaj sustav bio je kasnije re-
formiran od Didota, koji je 
takoder bio slovolivac u Pa-
rizu. Didot uzeo je kao temelj 
svojem sustavu francesku me-
ru stope (pjed de roi 1 stopa 
= 12 palaca, 1 palac = 12 
crta, 1 crta = 12 toeaka), koja 
je iztiosila 864 Fournierovih to-
eaka (punkta). Naga danagnja 
osmina petita odgovara ovom 
Didotovom punktu. Dugo vre-
mena bile su velieine pisma 
u Nemaekoj nejednomerne i 
razliene, dok nije god. 1879. 
u Berlinu stvoren stalni .sustay. Kao temelj tipografiekorn su-
stavu uzeo se metar, koji sadil.d 2660 metriekih toeaka. One 
odgovaraju istom broju Didotovih toeaka. Prema tome ide na 
nag danagnji centimetar po prilici 26% toeaka iii po priIici 
l3Y4 eetvrtine petita. Istodobno ustanovila se prema ovom 
metritkom taelcovnom sustavu velieina i ja'eina svih staaca 
(kegela). Nekoja pisma liju se i na 16 eetvrtpetita. S izuzetkom 
»velikog kanona«, koji iznosi 20 eetvrtpetita, ustanovijuje se 
staac svih yeah, u ovoj skraaljci nenavedenih pismena, prema 
ciceru. Treba napomenuti; da se borgis lije i na garmond-kegel. 
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Imenom radna pismepa oznaeuju se obiena pismena od non-
pareilla do cicera. Zovu ih i 3.Textovna pismena«, jer obieno 
za slaganje dela, novina i t. d. dolaze u obzir gore spomenuti 
stepeni pisma. 

Sto se tie visine pisma, nije dosad jog postignuta suglas- 
nost. Slovolivnice upotrebljavaju visine izmedu 65,5 do 66,5 
toeaka. Za nove tiskare uzima se u pravilu t. zv. pariska 

ili francuska visina 
ti- 

pografskih toeaka, 
Ona iznosi 62,67 ti- 

dakle po pnilici 
31% eetvrtpetita. 

Debljina  si-
ring pojedindh slo-
va azbuka kugala 
se jednom prije 
regulirati; tako su 

	

H 	
se pnimjerice na 
polueetverac lila 
slovanoabd 
i t. d., na divije 
tre6ine eetverca m 
vtro  na treeinu r, 

	

H 	punkcije i t. d. kod 

na eetvrtinu ee- 
tverca f i j, inter- 

verzalnih slova bili 
su M i W u pravilu 
livani na eetvetac. 

H  Kod konigiranja 

prednosti, no slika 
sloga dobila je 

imalo je to svojih 

neprijatan izgled. 
Dandanas pola2e se 
velika va2nost na 
lepotu slike slova, 
pa se svakomu slo-
vu daje prostor, 

koji mu je potreban. Jedino brojke liju se jog na jedinstvenu 
girinu, jer je to probitaeno za tabelarni slog. 

IskIjOci (kalanci lii umetci — spacije): polu6etverci i eetverci 
(halbgevierti. i gevierti). 

Osim slova, koja nose sliku pisma, sluIi za zgotavljanje 
sloga jog i .posebna vrsta materijala t  kojim se ispunjava pro-
stor medu pojedinim reeima, retcima I skupinama redaka, dakle 
onog prostora, koji se na papiru pojavljuje belim. Ova vrsta 
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Pismovni stupnjevi od 4-24 tocaka; 
otisci slova H, postrani pregled slova, 

6etverokut stosca. 
Pismovni stupnjevi od 28-48 toeaka; otisci slova 

H, postrani pregled slova, etverokut stogca. 
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Cicero iskljeak 

materijala zove se iskljueak. U svakom sluaaju mora on bid 
nal od pisma. Ima manjih i vedih iskljuaaka. Najvige se upo- 
trebljava mall iskljuaak. 

Iza svake reai iii medu dve reel stavija se yea za slaganja 
izvesni komad iskljuaka kao normalni prostor. Kao normalni 
prostor slue vedinom polueetvercl (I) ill kod uskih i 

pismena treane eetverca 	Poluaetv,erci giroki su polovicu 
svojega stogca (kegela); cicero poluaetverac girok je dakle pS 
cicera iii nonpareille. Tredine tetverca (gevierta) giroke su tre-
ainu svojega stogca (kegela), a aetvrtina aetyrtinu i t. d. 

Ako je koji redak vet 
prejak, da uzmogne jog 
jedno k zadnjoj real spa-
dajuae slovo uzeti, onda se 
poluaetverci zamenjuju ta-
njim iskljuakom; medupro-

, stori real se dakle imadu 
tako suziti, da se naaini 
prostora za jog potrebna 
slova Iii slovke. 

Ako je redak yea pri-
liana pun, pa nova rea iii 
nova slovka nema vige u 
njemu mjesta, to se oval 
preostali prostor razdeli 
medu reai. Ovo se aini sa jog tanjim iskljuakom, koji se umece 
iza poluaetveraca, koji se yea u retku nalaze. Time se medu-
prostori poyeaaju, dok redak dobije svoju potpunu 

Iskljuaak deli se na: 
— Gevierte 
— Halbgevierte 
— Drittelspazien 
— Viertelspazien 
— Sechstelspazien 
— Achtelspazien 

kalanci, umetci. 

Osim poluaetveraca i treeina aetverca stoje na raspolaganju 
za iskljueivanje tetvrtinke (D, petinke gestinke (I) i osminke 
(D. Tri posledrije vrste zovu se spacije iii umetci. 

Osim za iskljutivanje redaka slue spacije i za istaknuae 
pojedinih real u slogu. To se dogada tako, da se medu pole-
dina slova umeau spacije, usled aega dotiana ree izgleda svet-
ljijom negoli °stall tekst, na.pr. spacijonir an i. 

U novije vreme uveo se toakovni sustav i u ovaj iskljuaak, 
tako da u svim stepenima pisma imamo iskljudak od osmine 
petita (1 punkt), aetvrtine petita, pas petita i t. d. 

Najjaaa vrsta iskljuaaka jesu 
cell aetverci (geviert), a dine ae-
tvorinu, koja odgovara stogcu 
(kegelu) pisma; jedan cicero ae-
tverac ima dakle na svakoj od 
svojih aetiri strana uvek gest ae-
tyrtina jetita, kako to i odgo-
vara njegovom stogcu. Cetverac 
se upotrebljava za ispunjenje iz-
laznih redaka, kao i za uvlaaenje 
kod poaetnih redaka. 

.Cetverac iii geviert je dakle 
glavna mera, od koje su razde-
ljeni umetci iii spacije. Tako 
osminke dine njih 8 jedan ae-

tverac; od sestina saddavaju se 6 spacija u aetvercu; od ae-
tyrtina spacije 4, od treeine 3, i t. d. 

Cetvorine (kvadrati). 
Sledeai veal komadl, kojima se ispunjuju izlazni retci, zovu 

se tetvorine iii eetvorke (kvadrati). Za prolaenje aitavih re-
daka uzimaju se katkada kvadrati slabijeg stogca; za ispu-
njenje dugoljastih uskih prostora slu2e prologci. Razliku medu 
kvadratima i prologcima aini jedino njihova razliaita duljina; 
kvadrati su kraal, prolaci dulji komadi; ima kvadrata i pro-
lolaka poaevgi od asinine petita (1 punkt) debljine. Kvadrati 
tanji ad nonpareilla zovu se apaenito prologkom. Prologci po-

aevgi od cicera debljine zovu se giegovi. 
Prije su se kvadrati lili na izvestan broj aetveraca dotianog 

stogca, no danas raauna se opaenito po ciceru. Duljina im je: 
4, 3, i 2 cicera. Jedna cela aetvorina iii kvadrat ima 48 toaaka, 
jedna triaetvrtina 36, a polovica 24 taaaka. 

Prema ovim kvadratima ratunaju se oblici (formati) svih 
tiskanica. Slog pojedinih tiskanica, skri2aljka (tabela) i sl. izraaunava 
se obiano na cicero veliainu, gto je najprikladnije. 

Slededa skriIaljka prikazuje aetvorine (kvadrate) do uklju-
aivo cicero velitine. 
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Cicero eetvorine 

eetvorine (kvadrat) 

1. aetverce 
2. poluaetverce 
3. treainke 
4. aetvrtinke 
5. gestinke 
6. osminke 

Spacije 
Z a g r e b 
Zagreb 
Zagreb 
Zagreb 
Zagreb 
Zagreb 
Zagreb 

Re6 Zagreb je dakle r a z m a k n u t a redom sa svim gore 
navedenim umetcima. Gornji primer prikazuje ujedno, kako izgledaju reai kad 
su spacionirane navedenim vrstama spacija iii iskljuaaka. 

to6ke 
t4  	q. 

tetverca 
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11111111111111MINI 

Naziv stogca 

Osmina petita 

Cetvrt petita . . 

eetvrt cicera . . . 
Polovica petita iii 2 

prolaka . . 

Duljina 

3 	1 
Naziv stogca 

Debljina 

toekama 
2 	1 

Perl 	  5 11111111111 
Nonpareille . 6 

Petit 	  8 

Garmond 	 10 

Cicero 	  12 

Predodiba eetvorina (kvadrata). 

Veae tiskare ne mogu biti bez kvadrata za srednjak, tertiju, 
tekst i dvostruki srednjak, no u nedostatku ovih uzmu se dva 
reda kvadrata iz manjeg stepena; tako dva reda petitna kva-
drata daju ispunjak za tertiju, dva reda garmond kvadrata za 
tekst i t.' d. No u torn slUaju treba paziti na to, da oba reda 
kvadrata nemaju isti poredaj, dakle da dva kvadrata jednake 
veliane ne le2e jedan na drugom. Na to se ima uopee paziti 
i kod prolo2aka, gtegova i t. d. 

Pravilno polaganje eetvorina 1 gtegova. 

Razmer mnaine isklju'6aka i kvadrata prema pismu je po 
prilici ovaj: Za 50 kilograma radnog pisma ra'euna se 15%, 
dakle po prilici 8 kilograma iskljUaka, od cega na polu-
6etverce otpada 4 kilograma. 

Prolaci iii proretci. 

Za prolaenje redaka slu2e pro/oki. Proloki livani su iz 
mekanijeg olova negoli slova. Ima prolo2aka i iz 2ute medi 
(Messing), koji su dakako znatno otporniji. No prologci iz 
:1:ute medi vrlo su retko u porabi. 

Dimenzije prolo2aka ra6unaju se u duljini pa ciceru, u ja-
cini osmini iii e'etvrtini petita. Najtanji prolOak liven je na 
osminu petita, onda sledi 'aetvrt petita, 6etvrt cicera, polupetit, 
nonpareille. U gdekojim tiskarama ima osim toga i prolaaka 
na osminu cicera, kao i na petit i na garmond. Za radnje na 
izvestan oblik (format) naruadu se prolaci posebne duljine 
(14, 15 cicera, i t. d.). 

Duljina i debijina 

3 	1 	4 

cicera 

Debljina 

toekama 

1 

2 

3 

4 

.1■111■11M 

1111.1111MINI 

cicera 

Predodiba proloiaka. 

Prologkom nazivaju se tanke olovne trake, jednake u vi-
sini e"etvorinama (kvadratima), po duljini. mere Se na cicero-
sustav (2, 3, 4, 8, 12, 16, 20 i 24 cicera), po debljini (stoku) 
na tipografske take (1, 1%, 2, 3, 4). ProlOak iii proredak 
uzima se za razmak izmedu redaka. Isto tako upotrebljavaju 
se prolaci za pravilan razmak prostora izmedu natpisa i 
redaka. 

Za sme§tenje prolohka iii proredaka mote slu2iti isti or-
mar kao i za crte. (Vidi: Razne crte. Primer a). 

Pravilno polaganje proloiaka i crta. 

Kada se za proloIenje sloga mora sastaviti vise komada 
prolo2aka, to treba uvek prolagati tako, da manji komad u 
jednom retku dolazi levo, a u drugom desno. 

8tegovi. 

Prologke jae. e od korpusa zovemo S'tegovima. Ovi gtegovi 
sastoje iz meavine olova iii iz livenog 2eljeza. U jaeini od 
cicera obieno su masivni, dok su na 2, 3, 4 i vise cicera §uplii. 
U novije vreme liju se i jai kvadrati sa gu•ljim prostorom 
sa strane; na taj nain ide negto vie na kilogram negoli kod 
masivnog livanja, a forme sa mnogo kvadrata postaju za ma-
lenkost laglje. I mittel i, tertia gtegovi nalaze se n gdekojim 
tiskarama iii masivni till sa g.upljim prostorom sa strane, naj-
Nige tamo, gde ima mnogo tabelarnog sloga. 

Visina kvadrata i §tego.va iz•osi !ill 51 ili 54 taak•. Visina 
od 51 take probita6na je kod korigiranja, jer se laglje mote 
dohvatiti iskljuZak, kojil je za 3 take vigi. Kod 54 taaka 

li 
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visine imamo to prednost, da se primerice kvadrati i gtegovi, 
koji u girinu iznose 24 eetvrtpetita, mogu ne samo stojedi, yea 
i povaljeno upotrebiti kao sustavni (sistematieni) komadi. Oso-
bito rado upotrebljavaju se gtegovi povaljeno kod velikih, 
otvorenih oblika (forma), koje sadr2avaju samo pojedine ras-
tresene retke, jer se tako lakge izbegne tome, da se kod otis-
kivanja ovi gtegovi 'takoder nama2u i otisnu. 

Duljina olovnih 	gtegova dznosi 4, 8, 12, 16, 20, do 
24 cicera; retko ih nalazimo u duljini ad 10 1 14 cicera. Za vede 
duljine kao i za jaeine preko 4 cicera sluk sada vedinom radi 
veee trajnosti mesto olovnih gtegova gtegovi iz livanog 2eljeza. 
Za zgotavljanje sloga 'old se gtegovi gotovo i ne upotreblja-
vaju. — Steg (tehnieki naziv) = preeka. 

Spomenuti gtegovi iz livanog 2eleza sluk za ›>zatvaranje« 
gotovog sloga, za ,pravljenje oblika« (formata), kako glasi 
tehnieki izraz. Ovi gtegovi zovu se zato opeenito formatni 
gtegovi. Zelezni i sustavni (sistematski) gtegovd u porabi su 
opcenito u jaaini od 2, 3, 4, 6, 8, 12 kao i 16, 20 i 24 cicera i 
u duljinama ad 4 do 100 cicera. 

Razvrstavanje pismena prema njihovom reztr.. 

Slike pismena predstavljaju sustav (sistem) temeljnih pa-
teza spojenih odgovarajueim vodoravnim, bilo glatko zabblje-
nim, bilo slomljenim potezima. Naga pismena raspadaju se dakle 
u dvije karakteristiene skupine: u antikva, t. j. zaobljeno, i u 
fraktur, t. j. slomljeno pismo. Antikva pismo je starije. Fraktur 
pismo pojayilo se u Nemaekoj u 15. staled' naslanjajudi se na 
gotsko pismo i razvilo se do potpuno samostalnog karaktera. 
Usprkos nepreStanoj protivgtini oeuvalo se to pismo u Ne-
maekoj, dok je u drugim zemljama doglo izvan porabe. 

Rez fraktur pisma vrlo je razliean ne samo u yea-
i u crte2u. Poglavito imaju se razlikovati, kao i kod antikva 
pisma, giri i u2i rezovi. 

Kod antikva pisma mokma razlikovati takozvani engleski 
i francuski rez, ma da ove oznake imaju samo povesnu vred-
nost. Pod engleskim antikva pismom mokmo da razumevamo 
onakovo, koje ima razmerno niske osnovne duljine (Grund-
langen); slika toga pisma izgleda dakle pre negto girokom 
negoli uskom. Kod francuskog antikva pis-ma ispunjen je sto-
2ac (kegel) sa negto vigim osnovnim duljinama, pismo izgleda 
dakle negto u21m. Osim toga ima prilieno fine produIne crte i 
sna2ne temeljne poteze. U novije vreme daje se prednost pis-
menima sa visokim osnovnim duljinama, ali ne sa previge finim 
crtama. Osobito rado upotrebijava se medievalno pismo radi 
svojih 2ivahnih, a risarski plemenitih oblika. 

Antikva pismo obogadeno je poeetkom 16. stoleda novim 
osobitim karakterom, koji se svojim kosim crtama priblauje 
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slid pisadega pisma; nazvali su ga kurzivom (engleski: italic,. 
francuski: italique). U obienom antikva slogu mote ovo kosa , 

 pismo zastupati mesto spacioniranog sloga, a osim toga mok-
se upotrebiti uz spacionirani slog kao pismo za isticanje. Kur-
ziv ne sme se spacionirati, jer njegovi fini patezi na poaetku 
i svrgetku slova markiraju medusobnu vezu slova, koja se ne 
smiju rastrgati. 

U antikva kao i u fraktur pismu zovu se velika i.ii poeetna 
slova verzalijama; mala slova zovu se obi6nima iii )kurentc 
Kurent znati tekud. 

Antikva pismo poseduje osim obienih verzalija jog i po-- 
sebnu vrstu, koja se zove Kapitalchen. Ova slova najvige se-
upotrebljavaju u engleskom i francuskom slogu, dok se kod 
nas retko uzimaju. 

Dvojnici (ligature). 

»Dvojniceo: iii ;ollgature«. U srednjem veku, dok su se ja 
knjige prepisivale, obitavali su pisari po dva slava spojiti u 
jedan znak, bilo da prigtede mesto, bilo da ne trebaju pisanje 
prekidati u svrhu ispisivanja slededeg slava. Ovako sastavljena 
slova zovu se ligature. I u knjigotiskarstvo uvedene su liga- 
ture livanjem dvaju slova u jedno. Tako imamo kod antikva 
osim pojedinih slava alfabeta jog i fi, fl, ff, a kod fraktura: 

fi, ff,  d),  cI, ii, fi, fi, ft, r3, 0, i t. d. Ree ligatura je latinska. 

Logotype iii polytype. 

Osobita vrsta ujedno levanih slava jesu t. zv. logotype ill 
polytype. Logotype jesu spojevi slava odnosno slovaka, koje 
nagegee dolaze u izvjesnom jeziku. Svrha im je, da ubrzaju i 
pojeftine rueni slog. U nemaakom slogu dolaze nagegee ovi 
spojevi: ei, en, er, es, eu, ie, in, da, an, on, un, ni, 11, le,. 
te, ge, sch, cht, ein, die. Ove slovke smegtaju se neposredno 
uz iii pod pojedina dotiena slova u posebne pretince. Navodno 
mole upotrebom ovih logotypa slagar slo2iti dnevno 3000 do , 

 4000 slova vige. Stalno se logotype nisu nikad'a u praksi uvele. 

Brojke. 

Arapske brojke. 

Brojke zovu se arapskima, jer su po Arapima donete u 
Evropu po prilici aka godine 1000., a potieu iz Indije. Ree 
2,cifra« dolazi od arapske red zephirum = nigtica. (U Nemaekoj 
poznate su arapske brojke od XIV. staleda; do tada upo-
trebljavale se samo rimske brojke.) Do kraja XVIII. stole& 
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I = 1 
II = 2 
III = 3 
IV = 4 
V = 5 

VI = 6 
VII = 7 

VIII = 8 
IX .= 9 
X = 10 

XI = 11 
XII = 12 

XIII 	13 
XIV = 14 
XV = 15 

XVI 	16 
XVII = 17 

XVIII = 18 
XIX = 19 
XX = 20 

XXI =21 
XXII = 22 

XXIII = 23 
XXIV = 24 
XXV = 25 

Rimske brojke. 

XXVI = 26 
XXVII = 27 

XXVIII = 28 
XXIX = 29 
XXX = 30 

YL = 40 
XCIX = 49 

L = 50 
LX = 60 

LXX = 70 
LXXX = 80 

XC = 90 
IC = 99 
C -= 100 

CI = 101 
CC = 200 

CCC = 300 
CD = 400 
D = 500 

DC = 600 
DCC = 700 

DCCC = 800 
DCCCC = 900 

M = 1000 
MM = 2000 

MMD = 
MMM =_ 

MMMM = 
VM 

VIM = 
VIIM 

VIIIM 
IXM 

XXM = 
XXXM 

XXXXM = 
LXM 

LXXM 
LXXXM = 

XCM 
CM =-•_ 

CCM = 
CCCM 

CCCCM = 
' DM = 
DCM = 

DCCM 
DCCCM = 

DCCCCM = 
M = 

0 o  

9 9 

8 8 . 

la
) , 

7 7 

6 6 

5 5 s T I 

4 4 • 4 

3 3 3 T 

2 2 2 T 

1 1 1 — 

petit garmond 

Ormar za razlomke. 

2500 
3000 
4000 
5000 
6000 
7000 
8000 
9000 

20000 • 
30000 
40000 
60000 
70000 
80000 
90000 

100000 
200000 
300000 
400000 
500000 
600000 
700000 
800000 
900000 

1000000 

imale su arapske brojke oblik danagnjih medievalnih brojaka; 
nakon toga uvedene su brojke, koiima je lik negto izjednaZen 

visinu. 
Tako zvani arapski brojevi livani su u svim stepenima pi-

smena veeinom na polu'eetvercu. Ovakove sustavne (sistema- 
tiene) brojke olakoeuju rad kod tabelarnog sloga i t. d. Prema 
njihovoj slici razlikujemo obiene i medievalne brojeve. Obi- 

1 2 3 4 5 6 	7 	8 	9 	10 	11 12 13 14 15 
Obi6ne iii antikva brojke. 

1 2 3 4 5 6 	7 	8 	9 	10 	11 12 13 14 15 

Medievalne brojke. 

cni brojevi slue za moderno rezana antikva i fraktur pisma. 
Medievalni brojevi mogu se samo za medievalna pisma upo-
trebljavati, pa se neka ne uzimaju za druga pismena. 
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Rimske se brojke obieno upotrebljavaju kod naznaei-
vanja p.ojedinih odlomaka u romanima, ugovorima i slienim 
sluthenim spisima, nadalje za oznaku strana kod naslovnog 
arka knjige, kod navedenja pojedinog stoleea, kod nabra-
janja svezaka, zatim kod raznih spomenica, i t. d. 

Rimske brojke sastoje se iz sledeeih znakova: I = 1, V = 5, 
X = 10, L 50, C = 100, ID ilii D= 500, CID ili M =1000. 
Sustav brojaka osniva se na temelju zbrajanja, t. j. znakovi 
se poredaju prema njihovoj , vrednosti od leva na desno i 
onda zbroje: MDLV = 1555, MCMXXIX = 1929. Nalazi li se 
ni2a brojka levo pred vtigom, tada ima negativno (odbijajude) 
znaeenje, gto znaei, da se manja oznaka odbija od ve6e: 
CM = 900, XC 90, XL = 40, IV= 4. 

Rimski brojevi slo2eni su iz verzalnih slova antikva pisma. 
Na predagnjoj strani nalazi se pregled rimskih brojeva. 

Razlomci 
Razlomke imamo kao gore stojeee brojeve 	brojnike 

dole stojeae brojeve ill nazivnike te izmedu ovih jednu kosu 
crtu — znak razlomka — koje zajedno sa6injavaju slomak 
(34). Obi6no nalazimo razlomke samo iz petita, garmonda f 
cicera. Jedan celi razlomak (Y4) ima uvek debljmu dotithoga 
pisma, t. j. jedan e'etverac (geviert). Dye nigtice od razlomka 
zajedno sastavljene eine postotke (%), a nigtica brojnika ill 
gore stojeca nigtica kod obibog broja znai stupanj 
Gore stojeei brojevi od razlo-
maka slue jog i za oznadvanje 
bile2akai (nota). 

Razlomaka ima dve vrste: 
takovih, kod kojih obe brojke 
stoje jedna nad drugom, a deli 
ih vodoravan ,potez:4, i takove, 
kod kojih obe brojke stoje jed-
na uz drugu, rastavljene kosim 
potezom: 34. 

Razlomci sa kosom crtom li-
veni su na trainu eetverca tako, 
te celi slomak (14) sa6injava 
jedan eetverac izvesn•g stogca. 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 	

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 

Razlomaka ima obieno od 
nonpareille do uklju6vo cicera. 
Ako je .potrebno, da se razlomci 
sIo2e iz kojega veeeg pisma od 
cicera, tada se moraju brojke 
podlagati. Napri 'mer kod cicera 
uzmu se nonpareille brojke 
kosa crta od cicera; kod ostalih 
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-Yea pismena slai se kosa crta od tankih iii poludebelih li-
.nija, prema tome, kako odgovara pismu. 

51/2 
	 5 1/2 	52 

Postoje jot i tako zvane ligature razlomaka, gde su raz-
lomci: 	% ujedno saliveni. 

Posebna su vrsta razlomaka uspravni razlomci, gde gornji 
broj stoji tan° iznad drugoga, a deli ih vodoravna crta (I), 
Ovi se razlomci upotrebljavaju u raaunicama i nauanim mate-
matiakim delima. Liveni su na polovicu stotca (kegela) u 
debljini od polovice aetverca tizvesnog pisma, "i to gore sto-
jede brojke bez crte, a dole stojeae sa crtom nad brojkom: 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 
2- 4166169 

Ove se brojke s1a2u jedna na drugu, na pr. 	saai- 
njava u slogu poluaetverac, 	kod ovog poslednjeg pd. 
mera dolazi kod gornjeg broja sa svake strane poluaetverac 
od razlomaka. 

Za ulaganje razlomaka s1u2i mali ormarle, koji je razde-
ljen pretincima za brojke razlomaka od 1-0, a prednja dva 
pretinca slue za kose crte. Obiano su na levoj strani orma-
,riea ulo2eni gore stojedi razlomci, a na desnoj dole stojeal. 

Pismena za isticanje. 

Da pojedine real ill reaenice u tekstu istaknemo, sluIimo 
.se iii spacioniranjem ill uzimamo za to vela i jaaa pismena. 
Izbor ovih pismena za isticanje zavisi o znaaenju onoga, no 
-se 2eli istaknuti, kao i o karakteru pisma teksta 1 o vrsti sloga. 
Ako je primerice celo delo slo2eno iz rimske antikve, to se 
mac uzeti za isticanje samo isto ill sasma sliano pismo. U 
takvom delu ne smeju se uzimati niti debeli rezovi, jer oni 
izgledajtt kao mrlje. Izuzetak od ovog pravila doputten je 
-samo onda, kad se radi o tiskovnim proizvodima aisto prak-
tianog sadr2aja. Knjige leksialog sadr2aja, koje moraju biti 
tako uredene, da se aitalac mote brzo i sigurno informirati, 
•doputtaju porabu debelih rezova. Isto tako mogu se upotre-
biti kod tiskanica, koje imaju poluaiti efekt, i kod novina. Nat 
moderni pravac zahteva u prvom redu aistoau stila. 

Antikva pismo poseduje osim uskih poludebelih, poludebe-
1ih i debelih pismena takvu mno2inu naslovnih pismena i pi-
smena za isticanje, da je nemoguee sva to pismena navesti. Mi 
demo ovde navesti samo imena glavnijih skupina, koje su ye-
sainom danas yea zastarele. 
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Antikva pisma: Aldine, Egyptienne, Italienne, Medieval ; 
 Etienne, kamenita pismena, uresna pismena, kurzivna pismena, 

rond pismena, pisada pismena. 
Kod porabe pismena za isticanje ima se prvenstveno  pa-

ziti na to, da to pismo bude zaista jade negoli obiano pismo; 
mora dakle imati bar istu tirinu i istu visinu kao pismo teksta. 
.Nikad ne sme biti nice iii u2e, jer bi inane izgledalo neznat-
nije negoli obiano pismo. 

Drianje linije pismena. 

Kada se u retku pojedine real istaknu jaCim ill veaim pi-
smenima, to moraju sva ova pismena biti taCno na istoj liniji, 
t. j. baza osnovnih duljina mora stajati u ravnoj liniji. Ova 
baza zove se }linija pisma«. Slovolivnice prave za sva obiCna 

naslovna pismena jednog stepena jedinstvenu }liniju pisma«. 

Naslovna pismena. 
Pojam naslovnih i uresnih pismena utoliko je istovetan, 

Ito oba pismena slue istoj svrsi: istiCu natpise, pojedine 
samostalne iii grupirane retke, u protivttini s obianim pisme-
nima za isticanje, kojima je svrha da istiCu pojedine reel ili 
reaenice u tekstu. Pretano dolaze dakle u porabu veal ste-
peni radnih pismena kao naslovna pismena, kad se radi o ti-
skanicama ozbiljnog karaktera, a uresna pismena onda, kad 
je karakter tiskanice vise 2ivahan. 

Izbor naslovnih i uresnih pismena neobiCno je bogat. No 
u poslednje vreme nastao je u torn pogledu preobrat tako, da 
se je mno2ina delomiCno nelepih, delomia•o stilu protivnih 
ill nesvrsishodnih rezova zauvek stavila izvan porabe. Moderni 
pravac zabacuje sva uresna pismena, koja deluju plastiCki, na-
roaito senjena, iskidena I trafirana pismena. 

»Pisana pismenag i cirkularna pismena. 

PraktiCna svrha »pisanog pisma« lei za knjigotiskara u 
tom, da mehaniakim putem po moguenosti taCno nasleduje 
rukom pisano pismo. Ovo polje delatnosti pripadalo je jot do 
nedavno poglavito litografiji. Dugo bilo je tetko retiti pro-
blem, da se u uskim granicarna tipografskog stotca dobije pri-
jatan rez » ,pisanog pisma«. SlovolivaC Didot prvi je upotrebio 
u to svrha koso rezani sto2ac. 

Moderna »pisana pisma« liju se manje na kosi staac Di-
dotov, yea vise na staac obienih pismena. Kako je livanje toga 
pisma tetko i kako osim toga mora biti jot pomno justirano, 
to je ono dakako skupo; u svakoj tiskari mora se s njim 
najpomnjivije postupati. 
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U novije vreme znatno su se poeela uvoditi takozvana cir-
kularna pisma, dime je knjigotiskarstvo oduzelo litografiji ve-: 
liko polje delatnosti. Za manje akcidencije, kao menice, na-
mire, karte i listove za privatne svrhe, za apartno oglagvanje 
i reklame jedva ima '8"to podesnije, negoli je lepo i pravilna 
rezano cirkularno pismo. Upotreba cirkularnih pismena kao i 
xpisanog pisma<4 uopce uslovljuje ne samo vanredno savesno 
izveden lep slog, yea i vrlo list tisak. 

Rond pismo. 

Rond pismo, eiji poeeci seat u 12. stoleee, vrlo rado se je 
upotrebijavalo u raznim vrstima, kao starofrancusko i kao 
nemaeko rond pismo. Nemaeko rond pismo postoji u al:denim 
i deblijim rezovima, sa ravnostojeaim i sa kosim osnovnim 
potezima. Od poslednje vrste upotrebljava se vrlo rado me-
dieval kurziv rond pismo. 

RAZNE CRTE (LINIJE) 

U slogu se upotrebljavaju takoder razne crte (linije), koje 
su iz medi, a dele se na: 

1. tanke crte 
2. dvostruko tanke iii dvotanke crte  	
3. valovite tanke crte 
4. crte sa toekama 
5. poludebele crte 
6. debele iii crne crte 
7. debelo tanke crte iii obrubne crte. 	  

Po debljini dele se opet: 
1. na eetvrt petita (gto je najoblenije) su tanke, dvostruka 

tanke, valovite, toekaste, poludebele i debele iii crne crte; jos 
ima na eetvrt petita i debelo tankih crta; 

2. na dva eetvrt petita (pol petita) su samo debelo tanke 
crte; 

3. na osminu petita jesu samo tanke i poludebele crte, 
to se vrlo mala upotrebljavaju (samo za uresni slog). 

Te crte po duljini su razdeljene takoder na sustav (Sy-
stem) i to na: 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 eetvrt petita iii prolaaka 
iii, 'Sto je svejedno, na Nonpareille, Petit, Garmond, Cicero, 
Srednje (Mittel), Tertia, Cicero i pol, Text, pa onda na vie 
Cicera: 2, 3, 4, 5, 6, 8, 12, 16, 20, 24, 28, 32, 36, 40, 44, 48 
i t. d. Dalje od 48 cicera ima retko gde crta. 

Sustavne crte ula2u se u posebne ormare, koji odgovaraju 
velieini velikih i malih slagaeih ill pismovnih ormara. Crtovni 

ormari-,razdeljeni su na duguljaste pretince, u koje se meau 
crte prerna njihovoj duljini. U jedan crtovni ormar mogu se 
smestiti 4 do 6 vrsta crta. Crte•ad medi livane su u debljini (sto§cu) i duljini prema. 

sustav:u toeaka, eija §irina (visina) odgovara visini slova. Na 
gornjoj povrMni crte, koja je u visini slova, nalazi se lik 
crte. Kovina medenih crta sastoji se od po prilici 7 delova 
bakra i 3 dela kositra. Slika crte izraduje se blanjanjem; isto 
tako blanja se i visina crte. I slika najobienijih crta odredena, 

 

je merom, koja se sudara sa 
ake, 

rezom slay. Obiena tanka crta 
 sin-

ima deblj
o  

mu lika ad 1 /5 t 	te prema
a 
 tome odgovara 

2e6oj meri za normalni rez slova. 
Dalje , je najvik upotrebljavana debljina tupofina crta na 

eetvrt petita (2 toeke), koja u slici odgovara poludebeloj crti 
na osminu petita (1 toeku), sa slikovnom debljinom od ,pola 

toeke. Debela crta na osminu petita (1 toeku) odgovara slid 
poludebele crte na eetvrt petita (2 take). Onda dolazi tri-
eetvrtine debela crta na eetvrt petita (2 take) sa slikom. od 
1% take. Debela eetvrtpetitna (2 take) crta, razume se, ima 
debljinu od 2 toeke. - U obrascima mnogo upotrebljavana - 

took  crta odgovara debljini slike tnke (fine) crte ( 1 /5 take). 

Posebna je
v 
 vrsta crtkana (§rafirana 

a 	
) crta: 

ommumummiumonimmumnimummionniumnin  

Osim ovih ima jog crta na debljinu stogca (kegela): non-. 
pareille, petit, garmond, Cicero, tercija, to jest crte, koje su 
debele 3, 4, 5, 6, 7, 8, 10 eetvrt petita (ili 6, 8, 10, 12, 14, 16, 
20 toeaka), a upotrebljavaju se ponajvige za slaganje oglasa, 
reklama, plakata, i t. d. Osobito su obljubljene kod slaganja 
oglasa. Evo nekih: 

Nonpareille: 	11/111=1■1111.111111.1"1111.11111111 
 

Petit: 

Cicero: 	 aill1111110111111111.1111. 
 

ME" 

Cicero ugao: 

Posebna je vrsta crta za perforiranje. Ova je iz eelika, a 
obieno je debljine od eetvrt petita. Od slova niIa je za de-
bljinu kartonskog papira (inaee bi prerezala valjke). Na gor-
njem delu iii na glavi ima lik tanke all o§tre ravne iii krivu-
ljaste crte. One se stavljaju u slog na odredeno mesto, gde 
se, kod tiska papir ima pre§kuljati odnosno na lako izrezati, 

2 cicera: 

111111111 Mir 
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da se kod uporabe tiskanice mo'ie ,papir lako otrgnuti. To se 
postizava tako, da se na tiskovni valjak (cilindar) prilepi trak 
kartonskog papira. 

Napokon posto•e i uglovi, sastavljeni od raznovrsnih crta, 
i to spojeni iii pak za spajati od dva kratka komada crta, na 
jednom kraju koso odrezana. 

auiunuir 
• 

Imamo jog crte sa toekama (Punktierte Linien), koje se 
upotrebljavaju najvige u raznim obrascima. Te crte u obras-
cima meeu se u onaj prazni prostor, koji ee se posle kod 
ispunjavanja obrasca ispisati. Dele se isto tako kao i gore 
navedene obiene crte. Ove crte imadu se tam) metnuti u re- 
dak, da ee stisnute na papir stajati u istoj nizini sa retkom. 
Kod retka od cicera dolazi jedan Nonpareille odozgo iii pred 
crtu, a dva eetvrt petita ispod crte. Odozdo se naime podlcdi 
toliko, koliko ima dotieno pismo mesa. Gde te crte dolaze 
u retku izmedu reei, imadu se sasvim prikljueiti k njima, a 
mogu biti i odeljene od reel. Gde opet toekaste crte dolaze 
kao celi redak, imadu se sloEti na debljinu dotienoga retka. 

Razmak izmedu redaka, ispunjen toekastim crtama, mora 
biti jednako udaljen, jer nije lepo videti, ako nisu linije.. 
jedna od druge jednako udaljene, kad invade izmedu jedne i 
druge linije, negde 12, negde 15 i t. d. eetvrt petita. Na pr.: 

Ime i prezime 	  

Zanimanje 	  

Mesto obitavanja 	  
Druga je opet vrsta crta, koja se upotrebljava u raznian : 

obrascima poslovnog zivota, tako u namirama, primitkama, 
dionicama, sreakama, menicama, doznaenicama i t. d., a zove 
se po francuskom toenci prevedeno sigurnosna crta (Assur)., 
Sltdi za to, da se na nju pigu brojevi bilo slovima, bilo broj-
kama. To je skupina vodoravnih tankih, vise puta i krivuda-
stih tankih crta, salivenih iz medi. Naj•bleajnija im je de 
bljina jedan cicero. Duljina im je odredena na cicera.. 
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Crte od meth!. Crtama od medi valja prikloniti zasebnu 
palnju i brigu. Vee zato, gto je to gotovo najskuplji mate-
rijal, iskorigauje se on uvek do krajnih granica, a upravo time 
gtetuje lepa i ukusna opretna tiskanice. Najgore je, i to je 
najveea tegkoea, kad se na crtama sakupi prevelika neeist. Ta 
se neeist osobito sakupi sa obiju strana crta na onim mestima, 

Crte za pisanje sloiene iz finih linija. 

Crte za pisanje sloiene iz dvostrukofinih linija razmaknute sa 1 punktom• 

Crte za pisanje. 

gde se niIi materijal, gtegovi, prologci i ostali iskljueci, pri-
lo‘Ze uz crte. Takove neeisti sakuplja se stim vise, gto su crte 
blde, to jest, gto su rubrike uze. Sa crtama, na kojima je 
mnogo neeisti, nije mogude sloziti therm skrdaljku, te nismo 
kadri tam) spojiti crtu uz crtu u kojem god smeru. Zato je 
potrebno, da se slog sa crtama yea u strojarni tam) oeisti. 
Najbolje je slog crta iii skrilaljka nakon istiskanja oeistiti 
krpom navla2enom u petroleju, a nakon toga opet suhom 
krpom dobro otrti. Pranje slogova sa crtama od medi iii 
skaaljka lugom iii ltdinom nije uputno, jer od vode i ltdine 
med oksidira, te se od toga naeini medenka (Grunspan), koja 
pomegana sa masnom vodom eini najvedu neeist na crtama. 
Sa crta mote se odstraniti neeist, ako crte namoeimo u pe-
trolej ili ulje, pa kada se neeist dovoljno odmoeila, otaru se 
suhom mekanom krpom. Neka se ne odlaIu mokre crte 
odmah u ormar, jer mokrina ogteeuje drveni ormar, a na 
mokre crte hvata se medenka. 

NEKE PRIMEDBE ZA RUtNOGA SLAGARA 
Slog za knjige ili dela saeinjava temelj za sve naeine 

slaganja. Slog se sla2e po odredenim stalnim tehniekim 
koja dine slog pravilnim i lepim, a koja opstoje yea. 

od postanka knjigotiskarstva. Ta tehnieka pravila za slaganje 
temelje se na strukovnim iskustvima, i svaki ih slagar mora 
poznavati, zeli li da slon negto pravilno i lepo. Svrha je 
rlakle tih temeljnih tehniekih pravila, da slog bude lako 
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eitljiv te da pobuduje lepotu (estetsko Euvstvo). Udaljivanje 
od temeljnih tehniekih pravila dovodi samo do zbrke, a slog -
mada samo iznakazuje. (Modernizam.) 

Mnogi od starijih drugova sjedat de se jog dobro, kad je 
dogao u nauk u knjigotiskaru, da su ih stardji slagari upudivali 
u stalna temeljna tehnieka pravila za slaganje: da je obieni: 
(normalni) razmak izmedu pojedinih reei odreden prema slovu 
n temeljnog pisma, koje se naziva polueetverac (Halbgeviert);: 
nadalje, da se iza svrgene reeenice kod toeke mote metnuti 
po gpacija, to jest ostaviti ye& razmak; da se sa iskljueenjem_ 
retka poeinje redom s leva na desno, te da se za ragirivanje 
ili rasteravanje retka dodaje tanka gpacija najpre kod razgo-
daka (interpunkcije): dvotoeke, toeke i zareza i t. d.; zatim kod' 
zareza, onda kod malih, a na posljetku kod velikih slova, dok 
kod su2ivanja iii smanjivanja retka biva obratno. Uvlaeenje-
ili novi odlomak odreduje se prema girini sloga (odnosno du-
ljini retka), po prilici do 12 cicera girine 1 eetverac, do 20 ci-- 
cera 2 eetverca, do 28 cicera 3 eetverca, i t. d. Kod neprolo-
ienog sloga i sitnijeg pisma mote se to uvlaeenje smanjiti za: 
polueetverac. Sve su to vane stvari za slaganje. 0 slaganju 
natpisa, mariginalija, o uporabi inioijala, nota iii bele'gka na 
podnaju stranice (kolumne), kod norma i signatura, poeetnifr 
i zavr'gnih stranica, kod skraaljka, u pogledu velieine sloga 
prema papiru; o svemu tome treba voditi raeuna kod temeljne. 
pouke nauenika. A gdje to danas nauenik euje? S pojavom 
slagaeih strojeva gotovo je svega toga nestalo. Zavladala je 
neka ravnodugnost, a u veeini knjigotiskara gleda se vige na 
kolikodu, a ne na kakvodu sloga i vrsnoEu rada. lma pojedi-
naca, koji su unatoe svemu znali da se tehnieki usavrge u razniny 
akcidenaenim radnjama, te stvorili lepi prilkaz gtamparskog -
umeea. 

Slaganje. Slo'ienti slog mora da bude pregledan, to jest da 
ima po moguenosti jednaki razmak izmedu pojedinih reei 
pravilnu razdeobu reel (kad se ree deli iz jednoga retka u 
drugi), gto sve eini slog tipografski ukusnim. 

Slog je lako eitljiv a stranica mirno deluje samo onda„ 
kad razmak izmedu pojedinih reei nije ni pregirok ni preuzak. 
Redak sa negto girim razmakom izmedu reel ne sme nikad' 
dolaziti odmah na redak s uskim razmakom. 

Kod deljenja reei valja pakiti na tipografsko pravilo, da 
deljena ree u idudem retku ne sme sadr2avati manje od tri 
slova. Vie od tri deljena retka za redom nije dopugteno. Ima. 
se deliti po reeima i slogovima. Nije lepo videti, kad raz-
deljena ree prelazi iz jedne strane na drugu, to jest, kad 
na nekoj strani poslednji redak sa razdeljenom reeju. 

Tekudi i redni brojevi, koji nabrajaju razne vrste: mjere,, 
novac, te2inu, ijude, mjesece i dane, ne smiju se odeliti odi 
glavne reei, koja njima pripada. Izuzimaju se samo skri-- 
Ialjke. 
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Kod ispunjavanja prostora toekama u mjegovitom slogu 
ureduje se prostor izmedu toeaka polueetverdma, eetvercima 
ili opet livenim tako zvanim eetverastim toekama; razmak od 
tetverca iii eetvorne take dolazi kod megovitog sloga, sa-
dr2aja i slieno, dok polueetverci dolaze kod manjih stavaka 
u tekstu. 

Izlazni redali ne sine nikada da poeinje kao prvi ili poeetni 
redak neke strane. 

U zabavnim delima, pripovestima i romanima brojevi se 
obieno slo2e, na pr. pet stotina ljudi; u nauenim delima dolaze 
u brojkama (500 ljudi). 

Kod slaganja mo2emo razlikovati tri glavne vrste: 1. ei-
tanje rukopisa; 2. slaganje proeitanoga u pojedina slova; 
3. slaganje i sastavljanje slova. ' 

Citamo tako, da sliku reei jednim pogledom iii najednom 
obuhvatimo s pobudom, Icoju nam daju pojedini znakovi slike 
slova, osobito velikih slova, slova sa duljim gornjim i donjim 
znakovima, i t. d. Slika reel ne nastaje u nagem pamdenju 
redom po slovima, nego najednom. U toj je proeitanoj reel 
dvoje: negto izvana primljeno, naime predonba slike poje-
dinih slova, i negto dodano iz nage predodthe. Kad se isto-
dobno oboje sjedini, nastaje slika red. Ako k videnim slo-
vima iz nage vlastite predodne dodamo jog koje slovo, koje 
tamo ne pripada, tada je to pogregno proeitana ree. To biva 
osobito kod nepoznatijih iii retie upotrebljavanih reei, da za-
menimo koje slovo od vige poznate reel, te na taj naain pronto 
podmetnemo, poznatu ree namesto one manje poznate, na pr. 
kola — kula, a netoeno proeitana ili shvaeena ree mada isto 
tako dobro pristaje u sadnaj kao i toena. Dobro i tan° eita-
nje rukopisa zavisi o spremi i obrazovanju slagara. Jer nije 
svejedno, kakav ee biti ispravak. 

Cesto se kod slaganja dogada, da se pregledaju reei iii 
je opet pogled oeiju pregao u drugi redak na dalju ree, 
i tako nastaju izostavljanja slova i celih reei, pace i reeenica. 
Ako je pogled pregao vige gore na isti yea slaeni redak 
rukopisa, nastaje ponavljanje rijeei i reeenica; ako li pre-
nisko, tada nastajtt izostavci. Ponavljanja i izostavci dogadaju 
se obieno kod slienih iii jednakih reei. 

Osim takovih pogregaka ima jog i sitnih pogregaka u po-
jedinom slovu, kad je koje slovo nepravo slaeno, i t. d. 

Uzmemo li kakovo delo u ruke te ga razmatramo, 
demo mnogo kojegta gto ne odgovara smislu niti tipograf-
skim i tehniekim uslovima. Slagati nije bag tako lako, kako 
neki misle. Ima na 2alost slagara, koji- ne gledaju mnogo na 
to, kako ee im slog izgledati. U prvom redu ima se slagar 
odmah u poeetku priuelti redu, eistodi i pravilnosti u sla-
ganju i razlaganju. Slagati ormar ima se tako postaviti, da 
mu ne stoji niti previsoko niti prenisko. Zato se visina naj-
bolje izmeri laktom slaene ruke tako, da mu se lakat skoro 
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dotiee ruba od ormara. Ormar se ima dobro eisto 
bez ikakovih riba, nakon toga ima se sve, gto ne pripada u 
ormar, spraviti na svoje mjesto, a ne ostaviti oko sebe i einiti 
dubrigte od svojega mjesta. Tko se jedamput nail& na taj 
red, tomu ce svakako i slaganje ici od ruke. Slagar mora 
da ima lako i mirno hvatanje slova, a to se eini tako, da 
gleda na polo2aj slova u odelku ormara, uhvati ga lako i 
mirno za glavu I po najkraeem putu prenese u slagaljku i 
tamo mirno polai bez svakog nepottebnog kretanja, kru-
2enja iii gklocanja. Pri tom se ima telo ravno i mirno dr2ati. 

Izlazak uvek mora dobro pokriti ulazak, a nije ni to lepo, 
kada se izlazak naeini sa razdeljenom raju. Retci imaju se 
dobro i jednako iskljueivati; nisu 1i oni dobro .I jednako'isklju- - 
Beni, to ee se oni slabiji kod tiskanja dignuti i einiti tako 
zvane bode2e (Spiesse), koji su svakomu neugodni. — Nauei 
li se slagar odmah na poeetku na red i uslove tipografske 
i sve drugo, on ne ee takova gto trpeti, vee ee se truditi da 
i svoje drugove upozori na iste grehe; osobito se nauenici 
imaju odmah u poeetku na to pritieavati. To ee biti samo 
na ponos i diku tipografielog zvanja. 

Stjepan Janzon. 

0 SLAGANJU 013ItNOG SLOGA 
U knjigotiskarstvu s1u2i mera tipometar, nazvan sustav 

tocaka (Punksistem). Toeka oznaeuje najtanju 1/8 petita 
gpaciju. Tigometar je dug 30 cm, a odgovara dOini od 133 
nonpareilla iii 798 toeaka. Prema metru pak stoji: 1 m = 2660 
toeaka; 1 cm = 26,6 toeaka; 1 mm = 2,6 toeaka. Jedan 
cicero = 12 toeaka, a prema tome i ostale vrste. Vtisina je 
slova 622/3 toeaka = 23,566 milimetara. Normalna visina 
praznog materijala iznosi 51 toeku; visina materijala za 
iskjueivanje iznosi 54 toeke kao kod eetvorine (kvadrata, 
jedna polegnuta eetvorina = 4 1/2 cicera). Olovna ploea iii 
galvano Hyena u debijini od jednog cicera polo2ena na gtege 
(oblogke, 51 toeka), daje normaln.0 visinu. 

Nag celokupan materijal: pismo, crte, ukrasi, iskljueci, pro-
logci, prazan materijal i 2eljezni gtegovi (oblogci) liveni su na 
cicero sustay. 

Najveca mera je eetvorina (kvadrat) = 4 cicera = 48 
toeaka = 18 milimetara; najmanja mera je toeka (osmina 
petita) = dvanaesti dio cicera. 

' 	Cetvorke iii kvadrati su u tipografstvu takoder, mera, 
kojom se meri duljina retka iii druge kakove vellane sloga. 

Slagaljka (squadra) je slagarsko orude, kojim slagar, 
dr2eei je u levoj ruci, desnom prihvaea pojedina slova iz 
ormara, ,s1a2e ih u slagaljku, te tako dobije slovke, reei, retke 
i cele slogove. Slagaljka je od 2eleza iii lute medi, te je nalik  

na ormarie bez prednje stene, dok je leva strana stene po-
miena, da se mo2e udesiti na razne oblike. Podnolje slagaljke 
ima duljinu ,od 35-40 mm, tako da mo2e obuhvatiti 9 do 10 
redaka garmonda. Stranlene stene visoke su 13-15 mm. Du-
ljina slagaljke je razlieita, prema potrebi duljine redaka. —
Slagaljka treba da je uvek eista i bez ikakve rde, stoga su 
najbolje one slagaljke, koje su od takve vrste kovine pray-
ljene, da ne primaju rdu. — Du2nost je svakoga slagara, da 
svoju slagaljku u najveeem redu i eistodi dr2i, a pogotovu ne 
sme njome lupati i nabijati, jer• to jako ogteduje slagaljku. 

Podmetaa iii slagaea crta (Setzlinie) je od medi. Du2ina 
joj je prema obliku (formatu) udegena tako, da se mo2e 
lako u slagaljku metnuti. Na obema gornjim krajevima ima 
podmetaea uha, da se laglje iz redaka vadi. Podmetaea je 
neposredno orude za slaganje. Nakon svrgetka jednog retka 
izvadi se, te se opet preko njega polo2i, i tako to ide redom. 
Podmetaca poma2e lako, sklizanje slova do dna slagaljke. 
Podmetaea s1u2i jog kod vadenja i dizanja redaka. 

Udegavanje slagaljke (gkvadre). Hoeemo li, da nam sla-
galjka bude toeno i pravilno udegena, najbolje mo2emo to 
polueiti s pomoeu kvadrata. Redak kvadrata u to svrhu upo-
trebijen mora se u slagaljci dati micati bez tegkoee, ali ipak 
ne sme timati previge prostora. Kvadrate valja kod udegavanja 
polati u slagaljci. 

Slaganje. Poredivanje iii nanizavanje pojedinih slova u 
slovke, reei, retke i slogove zove se tipografskom reeju sla-
gati. Slaganje je bitni deo tipografstva. Osim slaganja t. j. 
redanja pojedinih slova u slagaljku, deli se delatnost slagara 
jos u vige vrsta, kao: razlaganje i raspremanje odgtampanog 
sloga sa pomienim slovima u .pojedine pretince ormara, a 
ostali materijal pospremiti na odredena mesta, zatim isprav-
ljanje sloga, prelamanje, poredanje strana za tisak, i t. d., 
sve je to posao slagara. Za slaganje uzme slagar slagaljku 
kgkvadru) i stavi u nju podmetaeu (mjedenu slagaeu crtu); sla-
galjku dr2i levom rukom tako, da palcem samo dotiee iznutra 
podmetaeu, a ostalim prstima obuhvati slagaljku odozdo. Je-
dnim pogledom na rukopis proeita i zapamti nekoliko reei, pa 
odmah svrne oei na pretinac ormara, iz kojega ee izvaditi prvo 
slovo od prve proeitane reei. Slovo dohvati za glavu palcem, 
ka2iprstom i srednjim prstom desne ruke i kratkim putem pre-
nese u slagaljku i polo2i ga u nju okrenuvgi znak (signaturu) 
slova gore. Dok je desna ruka donela slovo na podmetaeu u 
slagaljci, prihvati ga vee palac leve ruke i pusti ga da padne na 
odredeno mesto te ga dr2i, dok ne dode iduee slovo. Medutim 
vee je slagar svrnuo alma za daljim slovom u pretincu, a 
desna ruka dohvati ga, i tako to ide redom, dok se ne slo2e 
reei, reeenice i napokon napuni redak od izvesne girine. Kad je 
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redak od izvesne ginine napunjen slovirna, pristupa se isklju-
eivanju. Nakon iskljueenja retka izvadi se ispod njega slagada 
crta i polai odozgo slo2enog retka, te se &pet pane sa sla-* 
ganjem novog retka. 

Kod slaganja ima slagar uvek uspravno i na obe nage 
stajati. Gornji deo tela treba po moguenosti mirno 
Pokret desne ruke treba da je odmeren i jednak. Slagaei 
ormar dma se tako postaviti, da slagaru ne . stoji niti• pre-
visoko niti prenisko. Visina ormara najbolje se izmeri laktom 

Slagaljka sa podmetaEom. 

slaene ruke tako, da se lakat dotite ruba ormara. Svu 
pa2nju kod slaganja valja svratiti na mirno i izravno hvatanj• 
i nogenje slova u slagaljku, izbegavaludi svakome trzanju. 
Slakar mora da gleda na polo2aj slova u odelku ormara, da 
slovo lako uhvati za glavu, po najkraeern putu prenese u 
slagaljku i tamo mirno poloii. Vee kod dohvata slova .mora 
slagar paziti, da slovo uhvati signaturom okrenuto prema 
gore, a ne da ga tek medu prstima okreee. — Uhvati ii slagar 
uvek slovo pravilno, ubrzat ee time slaganje. 

Novi paetak iii uvlatenje i izlazak. Pod uvlatenjem razu-
meva se, da redak kod pojedinog odlomka ill potetka ne po-
tinje odmah od potetka, nego negto podalje na desno, time 
se upozoruje, da ovdje potinje novi potetak iii alineja. Ili 
opeenito uvlatenjem naziva se svaki prazan prostor u retku 
pred poeetkom novoga odl.om:ka. 

Otkad su se potele knjige gtampati, postojalo je pravilo„ 
da se je novi odlomak iii poeetak oznativao posebnim na-
tinom bilo sa inicijalima (velikim poeetnim uresnim slovorn) 
bilo sa uvlatenjem redaka. 
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Kod svakoga potetnog retka iii odlomka (alineje) izvesni 
se prostor uvlaei. Velieina uvlatenja odmeruje se prema 

po kojoj se slate. Ovdje se takoder uzima sustav toeaka 
kao podloga. Na koliko se cicera girine slate, toliko se to-. 
aka uvlael. Na 10 cicera 10 toeaka, na 20 cicera 20 toeaka„ 

obitnije na svakih 10 cicera girine uvlael se jedan cicero. 
Na pr. na 10 cicera uvlati se 1 cicero, na 15 cicera i dalje 1 1/2 
cicera, na 20 cicera 2 cicera, na 26 i dalje 2 1/2 cicera, na 
30 cicera 3 cicera, i t. d. To je staro pravilo. 

Ali danas vredi„ 
da te uvlake ne 
smeju biti nikada 
prevelike. Najobie-
nije je, da se do 16• 
cicera girine uvlati" 
1 cicero, do 24 ci-
cera 1 1 2 cicera, a 
kod girokih 
(formata) od 36 do , 

 40 cicera dovoljne-
su uvlake od 2, naj-
vige 3 cicera. Kod' 
slagaeih 	strojeva 
odreduje se uvlate-
nje obitno na te- 
tverce 	(gevierte): 
kod redaka uskih-
oblika do 16 cicera 

 uvlaei se 1 ee-
tverac; kod redaka obitnih iii normalnih oblika od 16 do 28 
cicera girine uvlate se 2 eetverca. 

Menja li se na kojoj strani girina sloga radi slike (kligeja),. 
skriialjka, i t. d., uvlatenje ostaje svejedno isto. 

Na svrgetku je pojedinog odlomka izlazak. To je onaj 
redak, koji nije sasvim ispunjen slovima. Izlazni redak mora-
biti barem toliki, da pokrije prostor uvutenog retka. Manji 
izlazak negoli je uvutenje odlomka nije dopugten. Takoder 
nije lepo vidjeti, kada se sa razdeljenom retju natini izlazak. 
Nije dopugteno a i ru'no je videti, kad sa izlaznim retkom 
potinje strana. Najmanji iskljutci, u izlaznom retku dolaze-
odmah do zadnje 

IskljuZivanje retka. Pod iskljudvanjem razumevamo jed-
nako razdeljivanje prostora izmedu pojedinih red u slagaljci,, 
da time dobiju retci izvesnu Jer retko biva, da po-
slednje slovo u slagaljci zakljutuje totno redak. U interesu 
lepe slike sloga zahteva se, da budu prostori izmedu red pc)• 
moguenosti jednaki. Izmedu pojedinih red u retku meee se. 
polutetverac. a naroeito bolja djela slalu se i treeinkama. 
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Drianje slagaljke. 
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Kad je redak slo2en, a slovima nije potpuno ispunjen, 
•tada treba da se izmedu reei jog negto dada, t. j. redak treba 

Takovo iskljueivanje naziva se•rasteravati redak iii 
rasteravanje. 

Mora li se redak rasterati, tada se sa dodavanjem t. j. 
umetanjetn• gpacija iii iskljueivanjem poeinje najpre kod: a) 
razgodaka (interpunkcija): dvotake, toeke i zareza, uzvika 
i upitnika, d take; b) kod reel, gde su mala slova, i to najpre 
pred duga (j, h, k, 1, p); c) posle zareza; d) naposljetku 
pred reoi sa velikim slovom. • 

Rasterava se uvek s leva na desno. 
Sto u slogu zajedno pripada, kao pojmovi 2 Din, i t. d., 

Knjiga I., Dio drugi, mora imati tdi razmak ( 1/3 gpacije). 
Kod razdeljivanja prostora u retku mora se dakle paziti 

na ovo: 1. prostor izmedu reff mora po moguonosti biti sto 
vise jednak; 2. za rasterivanje prostora treba upotrebljavati 
118 dotiMo 116 .§pacije; 3. spacije se metnu uvek na desnu 
stranu pohketverca ill pred ree; 4. prva §pacija dolazi naj-
pre iza dvotake ill to6ke i zareza, ostale posle zareza, zatim 
pred rea, koje painju dugim slovom, a naposljetku pred 
reei, koje poeinju velikim slovom; 5. kod uno§enja tankih 
§pacija mora se zadnje slovo izvaditi, onda umetnuti spacija, 

•a tada is tom natrag staviti izvadeno slovo. 
Treba li redak stisnuti, t. j. mora li se uneti u redak jog 

koje slovo iii ree, tad se prostor izmedu reel mora smanjiti, 
gto se strukovno naziva unesti. Stisk .ivanje je retka obratno 
od rasteravanja: a) najpre kod velikih slova; b) kod zareza; 
c) kod okruglih slova slova sa tako zvanim mesom; d) 
kod ,dvotake, take i zareza, toeke, uzvienika i upitnika. — 
Ima 1i u retku obienih kratica, kao: na pr., i t. d., 10. ov. mj., 

brojaka, koje stoje pred reeju, kao: 10 dana, br. 4, tada 
se ,prostor umanjuje najpre kod takovih reel. 

Kod umanjivanja iii stesnjavanja prostora izmedu re'ei u 
retku mora se paziti na ovo: 1: kod uno§enja ima se isto tako 
paziti na jednakost prostora izmedu reel, kao i, kod rastera-
vanja; 2. prostor sa poliketvercima izmenjuje se 1 /3 §pacijama, a prostor sa 1/3 sa 1/4 §pacijama; 3. prvo umanjenje ima se 
uzeti kod velikog i malog slova, a nafposle iza razgoda. 

Zatim vredi jo§ pravilo, da se za umanjenje prostora 
ima najpre uzeti prostor kod kratkih reei, a kod pove-
6anja iti, rasteravanja ima se prostor kod kratkih reei 
naposljetku uzeti, to jest rasterati se mora najpre kod 
•dugih reei, a stisnuti najpre kod kratkih reei. 

Dvotoeka, toeka i zarez, uzvienik, upitnik moraju se od 
• otiene reei, posle koje dolaze, odeliti 1/4 gpacijom, osim ako 
,dotieno slovo ima to odeljenje saliveno. 

Kod iskljueivanja dolaze manji iskljueci (gpacije) s desne 
strane polu6etverca. Normalni prostor izmedu reei ne sme 
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biti yeti negoli, ako se kod iskljueivanja polueetverca doda, 
jog 1/6 dotieno 1/4 gpacije. Isto se tako ne sme razmak izmedu 
reei umanjiti vise od polovine normalnog razmaka, t. j. od 
polovine polueetverca. Preuski meduprostor ima za posle-
dicu, da se reed prelivaju jedna u drugu, to eini nemogueim 
brzo eitanje, dok pregiroki meduprostor napinje ai, gto se 
(mobilo onda apa2a, kad je slog nejednaka iskljueen i kad 
iza usko iskljueenih redaka dolaze ragirend. Rez pisma 
stoji takoder u naju2oj svezi s iskljueivanjem, gto znaei, usko 

Izgled iskljueenog reda. 

pismo ne podnosi giroke meduprostore, isto tako, kao gto 
giroko ,pismo ne podnosi uske. Rastjeravanje i su2ivanje retka 
ne sme nipogto biti uvek samo na desnoj ill samo na levoj 
strani, vee valja nastojati, da se iskljueak, koliko je moguee, 
rid sve prostore izmedu reel podeli jednako u jednom retku. 

Primeri: Ako nam kod slaganja na kraju retka ostane-
manje prostora, nego gto iznosi jedna manja ree, onda se taj 
prostor ima razdeliti medu reei, kako nam to nine navedeni 
primer pokazuje. Ako nam pak na kraju retka ne stane u 
redak jedna manja ree iii stane samo, prete2ni deo ad nje,• 
onda se prostor medu reeima ima suziti. Ovo poveeanje iii 
smanjenje prostora izmedu reel zove se iskljuavanje. 

Primer 1. U redak stalo je deset reei, a od jedanaeste 
reef (na pr. strpljiv) samo str (tri slova); u takvom slueaju 
ima se cela ree preneti u drugi redak, a prazan prostor 
rasterati. — Ako nam je u redak ad reci strpljiv stao pre-
tani deo slova, onda se prostor izmedu reel ima suziti, t. j. 
ree strpljiv unesti. 

Prostor izmedu reed treba da je uvek jednako razdeljen. 
Primer 2. Ako zadnja ree kod slaganja. na  izvesnu girinu 

ne ispunjuje potpuno redak, onda se reel jedna ad druge s po-
mau Itankih Igpacija, Ipaevgi lad Ileva Ina Idesno, Imoraja_ 
rasterati i to tako, da gpacije stoje tik uz polueetverce (halb-
gevirte) i da kod razlaganja ostanu zadnje medu prstima. —
Ako zadnja ree ,ne stane u redak,, onda se• polueetverci vade 
nalnjihovolmestollmetulseltreeinelpaevgilodidesnalpainallevo. 
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Kod sloga, slaganog poludetvercima (Halbgevierten) mote 
se redak stisnuti odnosno re iii nekoliko slova unesti izmeno 
poludetveraca sa tretinama detverca, dok kod sloga, slaganog 
sa treinama, mora se po moguanosti izbegavati smanjivanje 
prostora izmedu pojedinih rel. 

a) 

11Kodislogatslaganoglp o 1 Oetverci m all(Halbgeviertenitmo2e 
se redaklstisn utilo d n o s n olrel 1 ekoli k ols1 o valunizmenom      
poludetveracalsaltredinamaretvercaldoklkodislo alslaganog 
saftreainamallmoralsellpollmoguanostilizbegavati smanjivanje 
prostoralizmedulpojedinihlredi. HIM 111.1./11 

b) 

Kod sloga, slaganog poludetvercima (Halbgevierten) mote 
se redak stisnuti odnosno ret iii nekoliko slova unesti izmenom 
poludetveraca sa treainama detverca, dok kod sloga, slaganog 
sa treainama, mora se po moguanosti izbegavati smanjivanje 
prostora izmedu pojedinih redi. 

c) 

Piimer 1. Petit neproloien sa meduprostorom od tre&na: a) neiskljtgeni 
retci; b) prikaz iskljueivanja redaka: rasteravanje i smanjivanje medupro- 

stora kod pojedinih re6i; c) iskijueeni retci. 

- 1Vlislimo li, da je time redak iskljueen, moramo jog palcem 
leve ruke na povrgini retka amo tamo pregibati, da se uve-
rimo, da li je evrsto iskljueen. Uvjerivgi se, da je redak evrst, 
izvadi se podmetaea i metne preko slotenog retka i njom se 
snatno pritisne na redak, da sva slova dodu u istu 

Na ova pravila valja osobito paziti kod slaganja, jer se 
na taj nadin mote slotiti pun i jednoliean slog. 

Osim ovih pravila treba kod iskljueivanja imati na umu 
smisao za lepotu i pravilnost. 

Kako se iz gornjih primera razabire, slagar stavlja iskrju-
eak (spacije) uvek sa desne strane polueetveraca (Halbge-
viert) redovnog iskljuaka. Time je olakgao razlaganje sloga. 
Iskusan ce slagar odmah prosuditi, koje spacije odnosno koju 
debljinu spacija iskljueaka ae uzimati, da redak kroz nje-
govu celu duljinu jednako iskljuei. Osobito je vatno za brzo 
i tam) iskljueivanje, da su pretinci za spacije i isklittake.tt 
pismovnom ormaru uvek u redu, to jest da ne sadrte Tazlienu 
debijinu spacija. 
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Kod sloga, slaganog poludetvercima (Halbgevierten) mote 
se redak stisnuti odnosno red iii nekoliko slova unesti iz-
menom poludetveraca sa treainama Zetverca, dok kod sloga, 
slaganog sa tretinama, mora se po moguanosti izbegavati 
smanjivanje prostora izmedu pojedinih reel. 

a) 

1111Kolslozalslagano Ipolutetvercimal(Halbgeviertenlmote 
selredakIstsnuti OdnosnrWolikollslova unestiiz-
menom oludetveracalialtreainama tetvercaldok kodislo a, 
slaganog saltrearnama imora use pull nnogutnosu  izbegavati 
smanjivanjelprostoralizmedu pojediniblrett.11111111110= 

b) 

Kod sloga, slaganog polueetvercima (Halbgevierten) mote 
se redak stisnuti odnosno re iii nekoliko slova unesti iz-
menom poludetveraca sa treainama detverca, dok kod sloga, 
slaganog sa treainama, mora se po moguanosti izbegavati 
smanjivanje prostora izmedu pojedinih re6. 

c) 
Primer 2. Petit proloien te sa meduprostorom od poluEetveraca (Halb- 
gevierten): 	neiskljueeni retci; b) prikaz iskljuavanja: rasteravanje, sma- 

njivanie i proredenje (prolozenje) redaka; c) iskljueeni retci. 	• 

Meduprostori ne smeju se smanjiti u nikojem slueaju vise 
od polovice redovnog (normalnog) prostora izmedu raj. Isto 
tako treba kod rasteravanja odnosno smanjivanja medupro-
stora uvek razdeljivati na sve meduprostore kod reei, da 
time bude slika sloga jedinstvena. Rasteravanjem iii smanjiva-
njem meduprostora samo na jednoj, bilo na levoj iii samo 
na desnoj strani nagrduje se lice (izgled) sloga, jer tada biva 
slog ragiren odnosno smanjen uvek samo na jednoj strani. 

Svi retci moraju biti jednako C'vrsto i to6no iskljOeni, da 
slog bude jednak i uporabiv za tisak. Kod slabije netoeno 
iskljueenih redaka pismo iii slova legnu te usled toga otisak 
bit te poloviaan i nejasan, a isto tako mote slova kod takovih 
redaka valjak izvuei kod tiska. Zato valja paziti, da retci u 
slagaljci stoje ravno, to jest da slova stoje u slagaljci para-
lelno sa postranienim stranama slagaljke. Zatim redak mora 
biti tako evrsto iskljueen, da se poslednje slovo bez tegkoae 
mote umetnuti, ali da kod toga ipak redak, kad ga se pod : 

 metaeom koso nagne, ostaje na mestu stajati u slagaljci. 
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Svejedno je, da li netko iskljueuje retke dosta evrsto ill 
nato slabije, glavno je kod toga, da sve .retke iskljueuje uvek 
jednako toeno, to jest, ili evrsto iii negto slabije, te prema 
tome mora udesiti i slagaljku. No ipak valja izbegavati pre-
evrsto iskljueivanje redaka, jer se kod prejakog iskljueivanja 
lome iskljueci i retci se tegko vade iz slagaljke, isto tako pre-
evrsti retci pucaju. Osobito je va2no jednako isklueivanje kod 
akcidena6nog i oglasnog sloga sa obrubima i obrubnim crtama. 

Kod iskljueivanja moraju se upotrebljavati samo cele 
jednake spacije.. Prelomljene iii savinute spacije .uzrokuju 
krivi slog i tegko se vade kod ispravljanja. Zato se mora 
kod slaganja paziti, da se spacije ne prelome iii ne savinu. 
Od toga se najlakge saeuva, da se zadnje jedno iii dva slova 
izvade a dotieha gpacija umetne na opredeljeno mjesto, a 
tek onda, kad je Yee gpacija umetnuta, izvadena se slova 
natrag metnu. 

Kod slaganja mora slagar biti miran 1 potpuno sabran. 
Svaka promjena u uzbudenom stanju vidi se u slogu. Od 
toga nastaju brojne pograke: ispugtene reel, preokrenuta 
slova, dva .puta slaeni slogovi pa i eitavi reci. Sabran slagar 
na koncu rada nije toliko izmu'een radom, veselijeg je lica 
od onoga, koji je svoj rad uzbudivao raznim trzavicama i 
bezazlenim gledanjem u okolinu, u kojoj se nalazi. Kod rada 
mora slagar biti trezan, ispavan, onda mote obavljati posao 
savesno i toeno. 

Citanje redaka za vreme iskljOivanja. Time slagar ne 
gtibi ni naj .manje vremena, ako dotle, dok iskljueuje, dotieni 
redak ujedito brzo i proeita, oko naime pazi na slo2ene reel 
a ruka iskljueuje. Jedan slagar iskIjueuje redak bez promi-
gljanja, on vidi pred sobom samo mrtvi redak, u kojem treba 
mehanieki razdeliti spacije, dok drugome reei aivijuju pred 
oeima, zapazit de svaku pogregku, te ne ee pre prebaciti 
podmetaeu, dok nije i poslednju pogregku ispravio. Tko se 
jednom na to prittei, takav ee imati malo pogregaka u slogu. 
U tome mnogo odlueuje osobna nadarenost, savesnost i 
toenost kod rada. 

Delenje ill rastavljanje reei , Slagaru je dopugteno rastav-
ljanje reei s razloga, da mo2e uzdr2ati jednake prostore iz-
medu pojedinih reei u retku. Kod delenja ili rastavljanja reel 
vrede gramatieka i pravopisna pravila o rastavljanju reef, koja 
su nitre navedena, a kojih se pravila lma'slagar strogo dr2ati. 

Kod slaganja nije svejedno, kako se deli ree, i nije dosta, 
da se ree kakogod u slovke rastavi, nego je zadaea slagareva, 
da tako deli, da eitaocu olakoti Citanje od jednog retka na 
drugi i da se izbegne svakoj dvoumnosti. Ree se ima §to je 
vise moguee tako deliti, da nam razdeljeni deo sam po sebi 
predauje neku celinu, nekakav smisao, a kad se ta dva dela 
sastave, dobijemo potpuni smisao. 

Valja izbegavati rastavljanju iii delenju kratkih raj, a 
pogotovu ne smeju se rastavljati dvo- i troslovane reei. 
(Vidi taku 1.) ) 

Kad se red rastarlja, vredi .  kao' tipografsko praviloi 
da ne smeju u prvom retku ostati manje od dva *lova)  a u drugom retku manje od tri siova. 

Rai se rastavljaju na slogoVe, a. to biva onda, kad ree  
treba prekinuti i jedan deo njezin metnuti na syrgetak 

jednoga retka, a drugi deo na paetak drugoga. Za deljenje 
in rastavljanje reei sluzi znak, koji se zove spona (fLivis,.od Iatinske reei: divido = delim). 

Pre svega treba ovde red, gto je slog. Slog (syllaba) zove se celina, koju saeinjava jedan samoglasnik iii sam s jednim 
s vise suglasnika pred sobom ill za sobom, pa se ta celina 

izgovara bez ikakvoga odmora. Kad velimo na pr. or-la, tu je medu jednim i drugim slogom mall odmor, all:. medu r, medu 1 i nema nikakvoga odmora. 
1. Prekidati iii rastavljati se reef smeju samo tako, da 

u svakom delu bude bar jedan slog. Za to se reel od jednoga sloga ne inogu rastavljati; na pr. to, sve, on, mir, nov, d.rug, eist, zdray. 
2. Od dva samoglasnika drugi pripada drugoni slogu: 

Vlada-oca, di-oba, ja-ukati. 
All mote se deliti i ovako: jau-kati, dio-bama.' 
3. Suglasnik medu dva samoglasnika pripada drugomu 

slogu: ma-tere, vu-kovi, kr-vay. 
4. Dva suglasnika sa samoglasnikom iza njih eine slog: 
a) kad je prvi suglasnik s, s, z, 2 , a drugi ma kOji glasnik nageg jezika: pr-sten; bra-gno, pra-znik, tul-2ba;' ' 
b) kad je drugi suglasnik 1, 1j, r, v, j, a iprvi ma koji od ostalih suglasnika: de-blo, 	ba-kren, lo-kva, mi-gji. Ali mar-Ijiv, Pay-loy. 
Samo onda, kad se iza suglasnika r, v nade je, nastaje . Slog: go-rjeti, po-vjesmo. 
Svi .ostali suglasnici ne mogu 6niti sloga, te ih valja 

odvajati: ljep-gega, pred-njemu, voc-kama, lak-§oj, stig-nut!, 
vik-nut!, kol-nik, bor-ben, valj-kom, day-nina, taj-nama, 
tam-noga. • 

5. Iii -suglasnika vladaju se po pravilima pod 4., polazai 
od posijednjeg suglasnika: se-stra, ubi-stvo, je-zgrovit; all: 
grad-ski, voj-ska, len-gtIna, zemalj-ski, gor-§tak, kraljev-skl, 
crp-sti, rot-kva. 

6. Od eetiri suglasnika posljednja tri pripadaju drugomu 
slogu: gkol-stvo, car-stvo, brat-stven1k. 

7. Sloiene se red rastavljaju prema sastavinama, od kojih 
su slolene, ako se te sastavine osaaju kao zasebne reei:" 
ne-vera, naj-bOlji, golo-glav, ob-javiti, po-enem, 
ra-sec! (od raz-se6). 
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Ali: ra-zum (mesto raz-um), jer se »raz(z u toj slolenici 
vise ne oseda kao predlog. 

8. Prema izIolenim pravilima mogu se trosloIne redi 
rastavijati dvojako, detveroslane trojako i t. d.: bo-lesnik 
i bole-snik, Vin-koveanin, Vinkov-eanin i Vinkovea-nin. ' 

Kratice iii skratene redi (abreviature). U svakom slogu 
mora postojati neki red, a jednoli6nost i jednakost poznata 
su pravila u tipografskoj struci. Na to stvari, na talost , ne 
pazi se mnogo, a pogotovu ne pazi se na to u jezidnom 
pogledu, pa je zato duinost slagara, da to, koliko je mogude, 
ispravi. 

Ima Ii slagar neki rukopis, u kojem se nalaze kratice, od 
autora desto izvedene na sve moguee naane, treba da ih 
slagar udesi tako, da one u celom slogu budu jednake. To 
je va2no za dobar izgled izvesnoga sloga iii dela. Valjanom 
slagaru mora biti poznato, kako se kratice slalu. Kod ro-
mana, novela i pesama treba kraticama izbegavati. Nage 
kratice u kompresnom slogu u glavnom su ove: i t. d., t. zv., 
t. j., n. pr., o. g., — tako se one slalu i plgu, a pogregno je 
slagati i pisati skupa: ltd., tzv., tj., npr., og., jer one ozna-
duju dve iii vie redi, pa prema tome treba da su tako i 
skradene. 

Koje se reel u pisanju pokraduju f kako se pokraduju, to 
odreduje obidaj, a pokraduju se reel ponajvige tako, da im 
se pige iii samo prvo slovo, na pr. P. P. (Petar Preradovid), 
g. (gospodin), iii prvo i poslednje slovo, na pr. dr. (doktor), 
a mole se pisati i vise poeetnih slova, ali ne sme da bude 
potpuni slog i da se zavrguje na samoglasno, yea se pored 
prvoga slova uzme jog i poslednji slog, na pr. pl. (plemenit), 
razr. (razred). 

Ovde imam_ o redom najobienije pokradenice: 
br. — broj 
d. d. — diortieko drugtvo 
dr. — doktor, koji je svrgio najvige 

imenom i prezimenom; kad je iza 
•ovoj tvrtci iii firmi, onda znadi 

g. — gospodin 
gda — gospoda 
gdica — gospodica 
god. — godina 
i dr. — i drugo 
i si. — i slidno 

t: d. — i tako dal je 
br. — kudni broj 

kr. — kraljevski 
N. — nepoznato ime 6oveka, mjesta; ako se ne zna 
N. N. — nepoznato ime, prezime; ili ako se ne Ce da kale 
na pr. — na primjer, na priliku 

66 

o. g. — ove godine 
o. m. 	ovog meseca 
op. — opaska, kad se usput negto opazi, opomene 
P. — mesto Petar (a tako se mote svako ime ill prezime 

skradeno napisati) 
p1. -- plemenit 
p. n. g. 	punim naslovom gospodin 
pr. Kr. — pre Kristova rodenja 
ps. Kr. — posle Kristova rodenja 
razr. — razred 
str. — strana (u knjizi) 
s. r. — svojom rukom 
sv. 	sveti (sv. Antun) 
t. g. — tekude godine (mjesto ove godine) 
t. j. — to jest 
t. zv. — tako zvano 
v. r. 	vlastitom rukom (nalazi se kod gtampanih potpisa 

oblasnika) 
v. str. — vidi stranu 
zem. — zemaljski 
z. p. — zadnja pogta (na pismima) 
z. s. o. j. — zadruga sa ogranidenim jamstvom 
* — znak zvezde, t. j. rodio se 

— znak kraa, t. j. umro, pokojni 
Skradivanje reef dopugteno je samo onde, gde to ima 

smisla, inade nije umesno. Vige puts nalazimo redi skradene, 
koje se zapravo ne bi smele skratiti. Ima izuzetaka kod 
koje se mogu skratiti. U takovim sludajevima dopugteno je 
skratiti samo jednu i to prvu red. Na pr. zak. osnova; nar. 
gospodarstvo; opt. zastupstvo; opt. naeelnik; minist. pred-
sedni§tvo; dry. 2eleznice; nar. zastupnik; hrv. pjevaeko drugtvo. 

Zatim dolazi red gospodin, koja se mole skratiti, i to 
samo onda, kad iza nje dolazi ime iii prezime. Na pr. gosp. 
Lacko Jankovit; inaee se mora 	na pr. Sla2em se sa•

migljenjem pogtovanoga gospodina nar. zastupnika petrinj- 
skoga kotara; ovo pitanje je takoder proudavao moj umni 
gospodin pred§astnlk u gospodin zastupnik zagre-
baeki; gospodin referent; gospodin branitelj; da bi gospoda 
mogla uvideti; a nipogto g. referent iii g. branitelj; da bi 
gg. mogla uvideti. Izuzetno se mole red gospodin skratiti u 
ovim slOajevima: gosp. uredniee; gg. poslodavci; gg. zagre-
baekl obrtnici; gg. narodni zastupnici; g. javni tuNtelj; g. 
prof esor. 

Isto tako valja paziti na red godina, gde se mole skratiti, 
a gde opet ne mole. Na pr. kad dolazi red godina bez da-
tuma, onda se ne sme skratiti; (ove godine iii profile godine; 
gkolska godina;) ali kad dolazi uz datum, onda se mole 
skratiti; na pr. 1. sijeenja t. g. 
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Imena gradova iii mesta, koja imadu dodatke, na pr. 
Brod n/S., Blograd n/M., obieno se pigu a i sla2u s crticom; 
no nastojmo, da u slog proturamo mesto to crtice toeku,. 
a onda slaiemo Brod n. S., Biograd n. m. 

Liglo je u ohieaj, da se dye Bodine, na pr. 1911.-1912. 
Sla2u potpunim brojem, gto je uostalom i najispravnije, no 
mo2emo ih i kratiti i to kosom crticom izmedu prve, koju 
treba slo2iti potpunim brojem, i druge, od koje sla2emo 
samo poslecjnja dva broja, t. j. 1911./12., ali nikada: 1911./2., 
jer se izgovara hiljadudevetstojedanaest-dvanaest, a ne 
hiljadudevetstojedanaest-dva. 

Ako je potrebna jednolienost i jednakost u kraticama 
kod reei u kompresnom slogu, jog vise treba da se pazi na 
kratice, koje oznaeuju te2inu i meru. Za primer neka narn 

. sluzi .ovaj 

Pregled kratica za oznativanje mere 

1. Daljina: 
Kilometar 	 km 
Metar 	 m 
Decimetar 	 dm 
Centimetar 	 cm 

Kvadratni 
Hektar 
Ar 
Kvadratni 
Kvadratni 
Kvadratni 
Kvadratni 

2. Povrgina: 

kilometar 	qkm ili km2• 
ha 

a 
metar 	qm ili m2  
decimetar 	qdm iii dm2  
centimetar 	qcm iii cm2  
milimetar qmm iii mrn2' 

3. Telesa: 
Kubieni metar 	 cbm iii m3:  
Kubieni decimetar 	cdm ili drre 
Kubieni centimetar 	ccm ili cm3  
Kubieni milimetar 	cmm iii mm3  
Hektolitar 
	

hl 
Litar 	 1 
Mililitar 	 ml 	• 

4. Taina: 
Tona 
	

t 
Metrieki cent 
	

me 
Kilogram 
	

kg 
Hektogram 
	

hg 
Gram 	 g 
Miligram 	 mg 

Kod ovih kratica ne.mete se nikada toeka i ne sla te se: 
8m 20 cm, nego: 8,20. Ne protivi se pravilu, ako se kratice 
za mere i tainu slaitt kurzivno. 

Toeku ne valja metati ni uz § paragraf. 
Kad se navode cene, valja uvek jedinstveno slagati, dakle: 

Din 50--; Din 25.30; iii 50 dinara; 25 dinara 30 para; iii ako 
nema desetica, mote •biti i: 35 Din. — Ne valja: 3 do 7 
gradova; na sv. 3 kralja; 7 do 8,000.000 ljudi, vet: tri do 
sedam gradova; na sv. tri kralja; sedam do osam milijuna 
ljudi; iii ako je veda brcijka, tad se mole sloziti brojevima: 
70--80 hiljada. 

Prolaganje iii proredivanje redaka. Kad se 2eli, da neki 
slog bude ragreniji i svetliji, moraju se retci sloga jedan od 
drugoga razmaknuti, gto se eini prolo§cima iii proretcima. Pro-
laganje iii proredivanje redaka znaei dakle retke jednog od 
drugoga razmaknuti jednakim meduprostorima. Kako veliki 
mogu biti prostori izmedu redaka odnosno kako debelim se 
prologcima mote prorediti slog, odreduje se prema velieini iii 
obliku sloga kao i papira. Uopee, kakovom to se debljinom 
prologka prorediti slog, odreduje se u vezi sa opremom dela. 
Rod boljih i veeih dela, kao: posvetnih knjiga, divot izdanja, 
spomenspisa, raznih prigodnih izdanja, pesniekih dela (izdanja 
celokupnih pesama kojega pesnika), predgovori u pojedinim 
posebnim i prigodnim izdanjima, i t. d., zatim kod prigodnih 
tiskanica, diploma, svedodtha, raznih isprava, kod akcidenaenih 
radnja sa vise teksta, i t. d. mote se prolagati prema velieini 
pisma i velieini oblika sa prologkom od eetvrt cicera, sa dva 
prologka, sa eetvorinama (kvadratima) nonpareille, petit, i t. d., 
jer time oprema knjige ili dela dobiva lepgi (sveeaniji) i ukus-
niji izgled. Kod obienih dela moglo bi vrediti, da razmaknuti 
prostor izmedu pojedinih redaka ne mote biti veti od jedne 
treeine debljine stogca (kegela) odnosno pisma. 

Najobienije je prolaganje sa prologcima debelima eetvrt 
petita. Neki uzimaju kao pravilo, da se debljina prologka, 
kojim to se prorediti neki slog, uzima odnosno meri .prema 
prostoru slova dotienog pisma, koja imaju repove; na pr.: 

gt 	 = mes o, prema kojemu se uzima deblj.ina prologka. 

Mali oblici sloga ne prolaIu se, to jest sla2u se stisnuto. 
Rod velikih oblika, gde je dosta velik prazni prostor obrub-
nog papira, to jest prazni prostor od sloga do kraja papira, 
potrebno je proredivanje redaka. 

Slog se proreduje vee kpd slaganja. Kad je redak isklju-
een, poloZ'i se na nj proloiak, a onda se prebaci podmetaea.  
Kod obienih velitina (formata) od 12, 16, 20 i 24 cicera pro-
laie se sa  celim proretclma. Kod duljina, kod kojih se mora 
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Lada sa Zeleznim okvirom. 

a) Vadenje sloga iz slagaljke. 
b) Izrueivanje sloga na ladu. 

prolagati sa vige komada prolaaka, to jest, gde se  za izvesnu  
duljinu oblika moraju prologci sastavljati od komada razne 
duljine, treba prologke izmenieno polagati, to jest, manji pro-
laak pola2e se izmenieno napred i otraga .   
Na taj naein slog biva evrsto spojen te se ne mo2e lomiti. Ne  
valja nikako uzimati prologke jednake duljine, na pr. za du-
ljinu od 24 cicera ne valja uzimati prologke od 12 i 12 cicera, 
jer se time slog u sredini odnosno na polovici  prelomi. Ozle-
dene, savinute, kratke (rezane) prologke treba izbaciti.  

Kod proredivanja sloga valja osobito paziti, da nisu pro-
logci prekratki, jer se tada tanka slova na kraj ru retka lako 
poremete t. j. pa-
dnu iz jednog ret-
ka u drugi. To se 
obieno dogada kad 
je slog u stroju 
prireden i zatvo-
ren, gto je onda 
vrlo naporno  is- 
pravljati. = Kod 
prolo2enog sloga 
mote i prostor 
izmedu pojedinih 
reei biti obiean 
(normalan), sa po-
lueetvercima, isto 
tako i kod iskljueivanja ne valja kod prolaenog sloga odvige 
staavati prostore izmedu reei, dok naprotiv kod neproredenog 
sloga valja biti na oprezu, te kod iskljueivanja ne valja ni-
kako rasteravati prostore izmedu pojedinih reei. 

Izrutivanja sloga na ladu. Kada je slagaljka napunjena 
slogom, izvadi se slog na ladu. Kod nas je obieaj, da se slog 
postavlja na levu stranu lade. Osnova je takovih lada od 
evrstog lima, providena sa tri strane 2eleznim okvirom, a 
eetvrta je strana otvorena. Ladd za slog ima razlieitih vista: 
za stupce je duga dugoljasta lada (Spaltenschiff); za strane 
u velleini •osmine i 'eetvrtine je kvart-lada; zatim 
su velike lade za. novinske strane. Lada se obieno postavlja 
koso na ormar i to tako, da levi ugao lade dode na rub or-
mara (Kastenrand), a desni stoji gore, dok je cela desna strana 
lade nagnuta na levo. U levi ugao lade ,postavlja se slog. 

Polo2ivgi punu slagaljku na rub slagadeg ormara metnema 
podmetaeu crtu (Setzlinie) pod zadnji redak. Ka2lprstima pri-
hvatimo slog sa podmetaeom, srednje prste savinemo i pri- 
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tisnemo slog s leve i desne strane u slagaljci, dok paIce po-
loilmo preko prvog retka u slagaljci i tako stisnuvgi evrsto 
slog sa sviju strana vadimo ga iz slagaljke. Prenoseei slog 
iz slagaljke na ladu, lee retci na podmetaei, t. j. znak slova 
(signatura), koji je u slagaljci bio gore, lezi sada na pod-
metaei okrenut dolje, zadnji redak u slagaljci dogao je tako-
der dolje, a noga od slova okrenuta je k nama, glava pak 
ili povrgina od nas. Na ladu se postavi slog kao gto je bio 
i u slagaljci. 

Vezanje sloga. Kad, je lada napunjena slogom, onda se 
taj slog na ladi pove2e konopcem. Konop ne sme biti pre- 

debeo. Uzmemo de- 
snom rukom kraj 
konopa, polo2imo na 
desni gornji ugao 
sloga i taj kraj pri- 
drIimo ka2iprstorn 
leve• ruke tako dugo, 
dok nismo jedamput 
omotali konop oko 
stupca sloga, te je 
tako dogao kraj ko- 
nopa ispod prvog 
ovoja,nagto mo2emo 
ka2iprst leve ruke 
otpustiti, da lakge 
obema rukama dalje 
omatamo konop oko 
stupca sloga., Do- 
voljno je tri do ee- 
tiri puta omotati ko- 
nop oko sloga, te 
nakon toga naeiniti 
isto tako na gor- 
njem uglu stupca 
vrvcu gilom ili uhom 
od podmetaee tako, 

,da se mote opet 
lako odvezati. Ne valja nikada ostavljati predugi odrezak ko-
nopa kod zavezivanja, jer predugi odrezak"mote lako doei 
pod slog stupca. Kod vezanja sloga valja konop dobro nate-
gnuti, da se slog dovoljno stisne. Za vezanje slogova treba 
rabiti sumo suhi konop. Mokri konop, kad se na slogu osugi 
otpusti, i slog tada nije dovoljno stisnut odnosno nije dovolj-
no zavezan, pa se lako srugi. 

Konop za vezanje sloga treba da je dosta evrst i tak'o dug, 
da se mote kod manjih oblika najmanje tri puta, a kod vecih 
oblika bar eetiri puta omotati oko sloga. Konop za vezanje 
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Sprava za otiskivanje. 

a) Dizanje zahvata sloga za razlaganje. 
b) Stavljanje zahvata sloga u levu ruku. 
c) Primanje desnom rukom pojedinih 

rerai za razlaganje. 

sloga valja spremati suh i omotan. Mokri konop dobro je 
objesiti, da se osu§i. Kad se slog vele, ne sme konop biti 
mokar i zauzlan; ako je pak prekratak, mote se produljiti 
i svezati drugim komadom, a okrajke treba sasvim kod uzla 
na kratko prirezati. 

Otiskivanje. Kad je slagar izvesni slog slo2io i svezao, mora 
ga otisnuti, to jest naeiniti otisak na papiru, na kojemu ce 
ispravljae •korektor) 
ili pisac (autor) is-
pravljati pogrdke. 
Slog se mote otis-
kivati u stupcima i 
u prelomljenim stra-
nama. Otiskiva se 
na vise naeina, pre-
ma tome, kakve se 
naprave za otiskiva-
nje nalaze u tiskari. 
Stari je i primitiv-
niji naein otiskiva-
nje eetkom,* nazvan 
t'etkovni otisak. Kad 
je slog dobro sve-
zan, ostaje na ladi 
Hi se rine na dasku 
(two poslednje biva 
obieno, kad se otis-
kuje slog u stra-
nama), tada se obo-
jenim valjkom do-
hro nama2e. Kod to-
ga valja oprezno 
postupati, da se sa 
valjkom ne povuku 
slova iz sloga iii 
pak da valjanjem 
po slogu slog ne 
legne, gto je onda 
vrlo tdko izravnati. Jedna strana vee priredenog papira za 
otisak dobro se namoei spu2vom, dok se druga suha strana 
polai na bojom namazani slog. Sada se gustom (gvalastom) 
i ne preogtrom cetkom za otiskivanje, eija plotina mora biti 
•sasvirn ravno obrezana, oprezno udara po papiru, poeinjuei 
od sredine prema krajevima. Ovako otisnuti papir valja po. 
lagano i oprezno skidati sa sloga, da se ne odere, i time je 
eetkovni otisak gotov. 

Jednostavniji je i br2i naein .otiskivanja na spravi za otis-
Javan je. Ova se sprava sastoji od 2elezne plohe ila stola, pro- 
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tra6nicama sa obiju duljah strana j. jednog 1eleznog 
(tuljka, cilindera), koji se po tra6nicama pokre6e amo 

tamo i koji je pre- 
obUen suknom i pa- 
pirom. Zavezani se 
slog metne na spra- 
vu, to jest u sre- 
dinu 2elezne plohe, 
i s pomoeu rtgnog 
valjka nama2e bo- 
jom. Zatim se na 
•namazan• slog po-
loli suhi papir za 
otisak, a preko pa-
pira i sloga kotrlja 
se polagano valjak, 
i time je slog otis-
nut. I ovde je po-
trebno iskustvo i 
vjena, da se po-
stignu dobri otisci. 

Posebni je naein 
otiskivanja na ruenoj 
prai. Ovde se za-
hteva naroeita ye-
gtina, jer se na rue-
noj pregi mogu sa 
;steeenim iskustvom 
posebnim oseeajem 
ili znanjem o jako-
sti ,pritiska prde 
otisnuti eisto i jas-
no otisci raznih obli- 
ka od jednostavnth 
posetnica i akcide- 
naenih radnja do 
celih araka. Ruena 
prda za otiskiva- 
nje gradena je na 
vijak, a sastoji• se 
od pomienog 2elez- 
nog stola ili 2elezne 
plohe, na kojoj je 

-prievrken poklopac, 
to jest okvir u velieini 2eleznog stola, u kojem okviru napeto 
je sukno, platno i papir. Zelezni stol iii ploha kao i okvir u 
obliku je paeetvorine. Slogovi .za  otiskivanje metnu se ta- 
koder zavezani u sredinu 2eleznog stola ruene prege. Po- 
strance, .obieno na ugfove, postave se olovni komadi u visini 
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ISTICANJE 
lstaknuti moiemo u slogu dela, oglasa i akcidencija po-

jedine reel, cele reeenice i odlomke. U slogu dela ili knjiga. 
obieno se istaknu naslovi i podnaslovi, a u samom slogu 
vainija imena i oznaeenja. U . akcidenaenom slogu negto se 
istakne, kad se 2eli osobita pgnja svratiti na pojedini odlo-
mak nekog stavka. U delima biva isticanje tako, da se na-
slovi iii podnaslovi slo2e iz vedeg stupnja dotiCnog pisma.. 
U slogu se opet pojedina istaknuta imena iii cele reeenice 
sloe iii iz kurziva, iz poludebelog iii debelog pisma 
ili se opet razmaknu s 1 o v a (gpacioniraju). Za isticanje 
sluie takoder i tako zvani KAPITELHENI ; to biva osobito kod' 
drama. Osobiti su naein isticanja marginalije. 

U akcidenaenom slogu moIemo mnogo laglje negto istak-
nuti. Za to s1u2e crte za podvlaeenje redaka, are iii ukrasi,, 
slog slo2en iz velikih slova, ili se opet pojedini skup slova 
odijeli na plogtine, i na posletku se pojedini redak, crtu 
skup sloga istakne posebnom bojom. I u akcidenaenom slogu 
istieu • se takoder neka mesta poludebelim pismom i raznom 
velieinom pisma. Zatim dolaze u obzir razna akcidenaena 
pismena. Kod razmaknuea velikih slova valja osobito paziti 
na pojedina slova sa tako zvanim mesom, razmaknutu ree 
valja izravnati (egalizirati). Primetiti valja, da nije ukusno-
upotrebljavati mnogo razliCitih pismena, i opet ako se pre-
vige toga istakne promagi se svrha. 

Po d c r t a v a n j a, koja se upotrebljavaju u rukopisu 
za naznaku slagaru, kako i iz kojeg pisma ima dotienu 

Gutenberg = Gutenberg 

Gutenberg = Gutenberg 

Gutenberg = Gutenberg 

Gutenberg = Gutenberg 

Gutenberg = Gutenberg 

slova, da se time zapreei zgnjeeavanje slova, odnosno da na 
slog ne dolazi izravno prejaki pritisak. Kad se u ruenoj pregi 
otiskuju arci za ispravak (korektutu) iii za pregledbu (revs
ziju), mogu se strane poredati po pravilu za poredanje sloga, 
a izmedu njih valja metnuti isto onakove guplje gtegove, kako 
se to ptavi kod zatvaranja oblika u stroju. U ruenoj pregi 
mote se najednom otisnuti 8 strana iii polovina arka, to jest 
uvek jedna strana papira od celog arka, a kad se otisnuti 
arak slozi, dobiju se otisnute strane redom. Kod toga valja 
paziti, da se prvi otisak arka iii prva strana papira sa otisnu-
tih•osam strana metne toeno prva strana (1.) na stranu 2. 

Otisci za ispravke treba da su eisti i uredni i toeno otisnuti, 
da budu citljivi. U \Team tiskarama otiskuju posebni otiskivaei. 

Nakon pojedinog otiska dobro je slog odmah oprati od 
boje, da se kod ispravljanja ne metnu obojena slova u or-
mar, jer se tamo na takova slova prihvati pragina i tako se-
slova zabrtve od neeisti. 

Raziaganje. Ova radnja, posle slaganja najbitnija, sastoji 
se od odeljivanja iii razglabanja ved slo'ienoga i gtampanog 
sloga i vradanja slova u slagati ormar. Kod razlaganja slog 
se namoei te se s pomoau podmetaee, t. j. slaga6e crte (a 
mote biti i kakva obiena stara crta od iste duljine kao i• slog)„ 
uzme zahvat (Griff) od vige redaka u levu ruku tako, da za-
hvat poeiva na srednjem prstu, naslonjen od otraga na 
prstu a sa leve strane na palcu, glava slova okrenuta je-
lc' nama, a signatura je okrenuta gore. Desnom rukom i to 
palcem, kaNprstom i srednjim prstom uzimaju' s6 pojedine 
reei, odnosno vige slova, te se slova jedno za drugim polau 
u svoja odeljenja (pretince) u ormaru. Va2nu ulogu ima ovde-
srednji prst, jer on na donjem delu ili nozi od palca i  kaii-
prsta dignuta slova odeljuje. Kod razlaganja takoder vredi 
pravilo kao kod slaganja, t. j. treba uspravno stajati, gornje-
telo mirno drIati i desnom rukom slova brzo, ali u jednakom 
razmeru u odeljenja polagati. Ako je slagar siguran, da je-
dobro razlagao u ormar, onda mote i sigurno iz nj'ega slagati. 

Kod razlaganja mora slagar paziti, da ne samo slova toeno 
razIai u pojedine pretince, vee mora osobito pomno razdeliti 
I razlo2iti iskljue"ak iii spacije. Raz1a2e se obieno 1 sat ili sat 
i po prije zavrgetka rada o podne i u veeer, da se tako mole 
pismo osugiti do novog poeimanja sa radom, jer sa mokrim 
slovima ne mode se slagati. Ormar sa mokrim pismom ne valja 
utaknuti, jer se time prijeei sugenje slova to jest isparivanje 
mokrog pisma, a ovo onda oksidira. Sto se brie raz1a2e, tim 
se zahteva vela panjivost od slagara. Svaku slovku i svako 
slovo valja dobro pogledati i proeitati, da se onda mote toen• 

Povrgni razlagae ne mole biti toean slagae. Sve po-
gregke u slogu posledica su ,povrgnog razlaganja. 

Priredio: Stj.. Janzon. 

Pismena za isticanje odabiru se prema delu. Za sva nauena 
dela, pripovesti i sl. uzima se pismo za isticanje, koje deluje -
mirno i koje odgovara karakteru pisma teksta. Kod dela kao. 
reenici, leksikoni i sl. mote se upotrebiti za isticanje 
pismo, da eitalac mote odmah nadi pojedine reei na stranama. 
Isto tako upotrebljavaju se za isticanje debela pismena kod. 
tiskanica i novina, gde isticanje mora biti na.padno. 
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Spacioniranje. 
Najobienije a i najva2nije je isticanje, kad se reei slae 

razmaknuto iii spacionirano. 
Spacionirati znaei razmaknuti slova kod pojedinih 

reel u slogu tako, da one postaju svetiije, te se tako istieu 
od ostaloga sloga. To je svrha spacioniranja. 

Pisci treba da paze, gto ee podvuei za spacioniranje, jer 
nepotrebno spacioniranje reel kao i odvige spacioniranih reei 
nakazuje slog. 

Kod spacioniranja ima se izmedu pojedinih razmaknutih 
reei i uz polueetverac (polugeviert) dodati takoder spacija, 
jer se inaee reei slivaju jedna u drugu, pa ,bi time bila pro-
magena svrha spacioniranja, a to je jasnoea. — Valja takoder 
paziti, da Ii se spacionira u stisnutom (kompresnom) iii pak 
proredenom iii prolo2enom slogu, Kod proredenog sloga 
je prostor izmedu spacioniranih reel negto yea negoli u 
kompresnom slogu. 

Reel, koje se 'iele u slogu razmaknuti 	spacionirati, 
imadu se u rukopisu podcrtati,  to jest podvuei jednom crtom. 

Spacionira se, kad se izmenieno sla2e u slagaljku slovo, 
zatim spacija, onda opet slovo, zatim spacija i t. d. 

Za♦siplajclilojniiirlajnbleltreba uzeti jednake spacije; najobie-
nije je spacioniranje §esfi•ama ( 1/s  spacijama). Kod spacioni-
ranja pojedinih reel iii cele reeenice valja paziti, da spacioni-
ramo uvek istim, t. j. spacijama jednake debijine, te da pro-
Aar izmedu spacioniranih reei nije premalen ni prevelik. 

Da se spreei lomijenje tankih spacija, izvadi se zadnje 
slovo iz retka, turi se spaciju na odredeno mesto, a onda 
istom metne se zadnje slovo u redak, jer se ono ne lomi 
tako lako kao tanka spacija. 

Dvojnice ili ligature (ff, fi fl) spacioniraju se: —
Ligature u nemaekom jeziku sa frakturnim pismom cb, cf, 

J , ft, koje 'imadu znaeaj samoglasnika, ne spacioniraju se, dok 
se ff, 11, ff spacioniraju, jer one oznaeuju samo podvostru-
eenje; naprotiv fi, f1, fi moraju se spacionirati. Ligature u ne-
maekom jeziku iz antikva pisma sve se spacioniraju. 

Kod redaka, slaenih velikim slovima, mole se u raz-
maknutom (spacioniranom) slogu kod slova A, F, L, P, T, V 
izostav•ti spacija ili se metne mesto gestine osmina. (Vidi: Iz-
jednaeivanje.) 

Razgotcii (interpunkcije) dvotoeka (kolon), toeka-zarez 
(semikolon), upitnik (nota interrogationis) i uzvienik (nota 
admirationis) odvajaju se kod slaganja od dotkne reei, iza 
koje stoje, uvek sa 1[6  spacije, osim u slueaju, ako je dotileni 
znaik ved saliven flato deblji. Isto tako dolazi spacija izmedu 
d e 1 n ilk a (diviza) i reei kod razmaknutih reel. 

Kod razmaknutoga sloga ne dolazi spacija posle zagrade 
ni posle navodnog znaka; isto se tako ne mogu razmaknuti 
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brojke. Brojke u slogu nije od potrebe spacionirati, jer se one 
vee same po sebi istieu, tako arapske, a osobito rimske. 
(G lava XII I. ; pravilno, bolje i lepge jest: Glava 
Spacioniranjem brojka u slogu nagrduje se samo lice sloga 
i strane. 

Reei u slogu slOiene iz poludebelog pisma ne spacioni-
raju se. 

Spacioniranje n a s 1 o v n i h redak a iz istaknutog pisma 
nije uputno. Time se mada vide pokvari ukusa• dojam na-
slovnog retka.-Izuzetno mote se spacionirati naslovni redak u 
slueaju, da se postigne izvesna sirnna retka kod tako zvanih: 
naslova sa :oispadanjem redakac ili pak da se u zatvorenom 
skupu redaka dobtiju jednaki retci. U ovim slueajevima spa-
cionira se iz nuale, da se ispuni neka praznina, i.li ako 2elimo-
redak iz jaeeg pisma svetlije predoeiti, 'kod eega valja biti 
oprezan, da to spacioniranje ne izade odvge napadno. U slu-
eaju spacioniranja naslovnih pismena valja na urn uzeti dvoje: 
uska naslovna pismena valja spacionirati tankitm spacijama, a 

• giroka. i debela negto jaeim spacijama. 

Izjednaivanje. 
Kod slaganja velikim slovima (verzalijama) kod naslovnih. 

redaka i slieno valja kod pojedinih velikih slova obzir uzeti 
na, ona slova, koja imadu sa jedne strane vise prazna pro-
stora (mesa), i to tako, da se s one strane, gde nema mesa, 
metne tanka spacija. 

Ako li je ree ili redak slaen velikim slovima spacioniran, 
valja kod spacioniranja takoder paziti na izjednativanje kod - 
gore navedenih slova, jer je to vrlo va2no po izgled sloga. 
Dodju li na pr. slova A i V zajedno AV, tada ee, buduei da. 
ima A gore a V dolje mnogo :omesa<K, biti jaee rastavljena 
negoli ostala verzalna slova, na pr. ED. 

More li se ceo verzalni redak spacionirati, ipak je po-
trebno izjednaeivanje, isto kao i kod kompresno staenitil 
redaka. Sledeei primer razjasnit ee izjednaeivanje izmedu 
slova. 

HORVATOVAC 
Neizjednakeno. 

HORVATOVAC 
IzjednaEeno. 

U tom,retku bi•o je, kako eitatelj razabira, naviastito radf 
0, A j V Pu'4no izjedna6vanje prostora izmedu ostakift 

slova. 
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Radi toga mora slagar izabrati retke iz verzalnih slova 
-tako, da oni ne ispune odmah slagaljku iii da uopde imadu 
girinu, koju bi imali tek kasnije zadobiti, ved da ostane jog 

-toliko slobodnog prostora, kako bi bilo omogueeno izjedna-
eivanje razmaka izmedu pojedinih slova s pomoeu jaeih ill 
slabijih spacija, iii papirnatim ulogcima. 

MATEMATIKA 
Spacionirano neizjednaeeno, 

MATEMATIKA 
Spacionirano izjednaeeno. 

Ak'o se kod spacijoniranih redaka meso izmedu pojedinih 
:slova, kao na pr. AT i t. d. ne opaZ'a tako, kao kod ne-
spacijoniranih, ipak nam pokazuje prednji primer, da i u tom 
:slueaju izjednaeivanje poma2e bar donekle lepgem izgledu 
dotienog retka. Najvede razlike pokazuju se onde izmedu 
M i A, A i T. 

Na svaki naein bit de izjednaeivanje stim nu2nije, gto je 
veea vrsta pisma, iz kojeg je redak slo2en, jer u takovim 
7slue'ajevima postaju razlike intenzivnije. 

MATEMATIKA 
Neizjednaeeno. 

MAT EMATIKA 
Izjednaeeno. 

Ima slueajeva, kad se pojedina velika (verzalna) slova 
stave jedno uz drugo, da imadu mnogo veei razmak od 
ostalih slova. To su osobito slova A, F, L, V, T i t. d., 
kojih oblik ima vise prazna prostora ili mesa. 

U takovim slueajevima mogu se dotiena slova p o d r e-
z a t i. Na primer gornje zaligno meso kod A i donje kod V 
odre2e se i tako se oba slova mogu medusobno 

-Rod podrezivanja valja paziti, da se meso odvige ne odre2e 
to slova previge pribli2e. 
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odrezivati pojedina slova valja samo u krajnim sluea- 
jevima, to jest kad je redak vee toliko girok, da ga 

nije moguee vise rasterati i izjednaeiti, onda se mogu po- 
jedina slova podrezati,da se dobije jednaki razmak izmedu 

pojedinih slova. Takovo podrezivanje pojedinih slova dolazi 
takoder osobito dobro kod umetanja inicijala, gde inicijal 
ima mnogo prazna prostora, koji se prostor mote onda 
isloziti retcima, kako to ovaj primer prikazuje. 

Kod podrezivanja takOvih slova mora slagar osobito 
da ne ogteti njegovu sliku. Razna novija blanjala za akcide-
naene svrhe oskrbljena su napravama, kojima se mogu slova 
veoma lako i sigurno podrezivati. Ne stoji li slhgaru takovo 
blanjalo na raspolaganju, valja se poslu2iti turpijom, ali 
postupak treba da je veoma oprezan. 

Jog na jednu okolnost valja paziti, da se meso jednog 
slova ne oslanja na meso drugog, jer bi se poradi toga 
iznad prave visine sloga stojede podrezano slovo za vreme 
btampanja prekinulo iii zdrobilo. 

BELEgKE (NOTE) 
Belegke\ili opaske (latinski: nota) nalaze se u slogu posve 

na donjem kraju strane. Ove opaske ids belegke obele2uju u 
tekstu kakvu ree iii celu reeenicu, to se onda kod dotiene reei 
ili reeenice metne znak zvezdica; into se metne i kod same be-
legke, a ako ee tih bele2aka biti vise, oznaeuju se brojevima. 
S1a2u se obieno iz petita, naime za jedan stupanj manjega 
pisma od ostalog teksta. Gde je sav slog stisnut, tamo su 1 
belegke stisnute, a gde je proloien, moraju biti i belegke 
prolo2ene. Belegke se odvajaju od ostaloga sloga kratkom, 
4 cicera tankom crtom, koja stoji sasvim na poeetku retka, 
dakle na levoj strani sloga. Razmak izmedu bele2aka i sloga 
•odreduje se prema slogu strana: kod prolo2enog je giri, a 
kod neprolaenog u2i. Obieno razinak izmedu bolegke I sloga 
zaprema veliainu retka, iz kojega je slagan tekst, a u taj 
razmak dolazi ujedno na poeetku retka u sredinu slosiena crta, 

.kako nam to pokazuje primer. Odozgo i odozdo eetvrt cicera 
:prolo2ak a u sredinu crta, ostalo se ispuni eetvorkama (kva-
dratima). 

Belegke ili opaske sla2u se uvek na obidan naein, prvi se 
redak uvlaei, a zadnji je izlazak. Note ili belegke uvlaee se za 
toliko, za koliko je uvueen i slog strane. Za oznaku uzimaju 
se zvezdice samo onda, ako bele2aka nema vine od dve, naj-
vige tri, u protivnom oznaenju se brojevima, i to gore postav-
ljenim slomcima. Belegke oznaeene bilo zvezdicama bilo bro-
jevima imadu doei: jedinice pod jedinice, desetice pod desetice 
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i t, d. Poradi toga uvlaeenje se kod belekaka smanjuje deci-: 
malno. Svaka strana nosi brojeanu oznaku belekaka za sebe; 
u retkim slueajevima oznaeuju se belegke rednim brojevima 

. kroz cell! knjigu. Belegka ima clod uvek na onu strum, na 
kojoj je oznaeena u tekstu. Ne stane li cela odozdo na jednoj 
strani, prenosi se na idudu stranu te se takoder odvaja od 
teksta crtom. Ima li na primer strana 40 redaka duljine, a u 
36 retku nalazi se oznaeena belegka, koja zaprema 10 redaka r 

 tada se ova belegka prelomi i prenese na drugu stranu. Po-
eetak belegke stavi se na prvoj strani do onoga retka, u ko-
jem je belegka oznaeena. 1  Belegke sa tri reda ne mogu se 
lomiti i prenositi. Ima li i na idudoj strani novih belekaka, one 
dolaze ispod prenesene, a oznaee se poeetrarn prvim brojem. 

Kod dvostupaenih strana i belegke su dvostupaene te do-
laze pod onaj stupac, u kojem su oznaeene. Kod strana sa 
naslovima, kao kod easopisa, eitanaka i sl., u kojima su na-
slovi elanaka, dolaze belegke na kraj stranice dolje, a ne ispod 
zavrgetka elanka. 

Kod zaglavnih strana dolazi belegka odmah iza teksta, a 
nikada posle zaglavne crte. 

OPASKE 
Opaske. Osim ovakovih belekaka imamo i druge vrste 

opaske, koje dolaze u slogu odmah posle kojega odlomka, a 
odnose se na celi odlomak sloga uopee, a ne na pojedinu 
ree iii redenicu. Dolaze rijetko, a ponajvige u gramatikama 
drugim pouenim knjigama. Ove se opaske ne odvajaju od 
sloga crtom, nego vedim meduprostorom. Obieno se opaske 
slaku iz istoga pisma kao i sam tekst knjige te se proreduju 
fill ne proreduju, prema tome, da li je slog knjige proreden 
fill ne. Napokon mogu se slagati iz manjega pisma za jedan 
stupanj od sloga teksta knjige, te se dopugta, da su kod 
prolokenog sloga neprolokene. Oznaeuju se obieno >>Opaska.r 
i to razmaknuto iii kurzivom; ako ih je vise, oznaeuju se 
brojevima »Opaska i t. d. Slagati se mogu na tri naeina: 
1. kao obiene belegke, prvi redak uvueen i onda izlazak; 2. 
pane se sa prvim retkom punim, a ostali se onda uvuku; 
3. da se cela opaska slake na uzi oblik od teksta, tako te se 
ved prvi redak >>Opaska<< uvlaci za jedan iii dva eetverca. 

Opaska. Opdenita imena, koja se mogu nadenuti 
mugkom rodu, a svrguju se na — a, mogu 
biti mugkoga i kenskoga roda. 

1  Prenosi li se belegka s jedne strane na drugu, valja 
da nije u zadnjem retku lomljene belegke uvueenje iii novi 
poeetak, a u prvom retku na idudoj strani nastavljene belegke 
izlazak. 
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IVIARGINALIJE ILI OKRAJNE BILJESKE 
Marginalije (od lat. reel margo = rub) zasebna su vrsta 

belekaka iii rubrika, koje ukratko iii u nekoliko reei • spo-
minju sadrkaj nekog odlornka u knjiii isto onako, kao gto 
i kivi natpisi strana spominju sadrkaj dotiene strane. Svrha 
im je, da sam tekst ueine preglednijim. To su belegke, koje 
stoje odmah do samog teksta, kod parnih strana na levoj,• 
a kod neparnih na desnoj strani, dakle uvek na onoj, na 
kojoj je i broj strane. Marginalije ne utieu na polOkaj stra-
nienih brojeva, makar su one uvek na izvanjoj strani knjige, 
dakle uvek na onoj strani, gde je i broj strane, jer se mar-
ginalije ne smatraju kao deo stranienog teksta. Marginalije 
vise puta nadomegtaju natpise i podnatpise. Okrajne belegke 
retko se upotrebljavaju, a dolaze najvige u kakovim pravilima, 
zakonima, godignjirn bilancama, gramatikama, povesnim de-
lima i t. d., te u kratko obelezuju tekst, kraj kojega stoje. 
One se slaku uvek iz negto manjeg pisma od teksta, mote biti 
i poludebelo i kurzivno. Slaku se uvek zasebno i to na cicero 
sustav, obieno na 4, 6 i 8 cicera, da se mogu pomicati sa 
svoga mesta i da se ostala praznina mote lako ispuniti su-
stavnim gtegovima. Obieno se kod okrajnih belekaka poeinje 
sa punim retkom (primer a), a poslednji dolazi u sredinu. Aka 
je slog strane proloken, imadu se i okrajne belegke prolokiti.' 
Razmak izmedu sloga strane i okrajnih belekaka dovoljan je 
od jedan iln dva prologka. Okrajne belegke mogu se takoder 
iskljueiti poeetnim redom do sloga (primer b), ill od sloga 
(pnimer c). 

        

  

Norma i 
signatura 

sluie 
knjigoveii 
za oznaku 

araka 

Norma- i 
signatura 

slide knjigo- 
veii za 
oznaku 

araka 

   

Norma i 
signatura 
sluze knji go-
veil za 
oznaku 
araka 

        

a) 
	

1 

Marginalije mogu biti five i mrtve. Obiene-  okrajne be- 
sastojede se iz reel, jesu five, a gde su u knjizi po-

strance oznaeeni retci rednim brojevima, to jest svaki peti 
redak oznaeen je tekudim brojem, iii opet kod povesnih 
dela oznaeuju se postrance obieno godina povesnih doga-
daja, to su onda mrtve marginalije. Kod povesnih dela mogu 
marginalije biti five i mrtve. 

Na posletku valja naglasiti, da pismo marginalija mora 
odgovarati karakteru pisma teksta. Takoder treba paziti 
marginalije poeinju kod odlomka, o kojemu govore.. 
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ISPRAVAK (KOREKTURA) 

Kad smo koji slog dogotovili, to jest slogli, moramo ga 
otisnuti za ispravak, da se proeita i pogregke isprave. To se 
onda zove otisak, koji opeenito nazivljemo: korektura. Ova 
ree dolazi od latinske: corrigere, a znaei ispraviti. I sve dalje 
otiske nazivljemo ispravcima (korekturama), dok se zadnji 
otisak, u kojem se pregledava (revidira), da li su u poslednjoi 
korekturi oznaeene pogregke ispravljene, zove revizija (pre-
gledba). Stoga se zahteva, da taj otisak bude toean i eist, da 
se svako slovo raspoznaje, da ima dosta prazna prostora 
s desne i leve strane ili bar samo s desne, da se uzmognu is-
pravljene pogregke napisati. U otisku pronadene pogregke 
belae se posebnim znakovima za korekture u istoj crti, u 
kojoj leg dotieni tiskani redak s pogregkama. U glavnom raz-
likujemo dve vrste znakova. Jednima se oznaeuje vrsta po-
gregke, a drugima pak ono mesto sloga, gde je pogregka. 
Svaka pogregka precrta se jednim potezom ovako / ti ovaj , se 
znak naeini izvan retka, pa se onda - za njim napige ispravljeno 
slovo iii ret. Ako se u jednom retku nalazi vise pogregaka, 
to -  bi nastala pomutnjal  kad bi sve te pogregke u jednom 
retku bile oznaeene istim znakom. Slagar bi bio prinuIden 
takav redak iznova eitati i istragvati, kojemu od vise jednakih 
znakova pripada koji od oznaeenih ispravaka. Da se tomu 
izbegne, upotrebljavaju se za naznaku pagregaka razni zna-
kovi, kako se to vidi u ovim primerima. 

IIIIIILLL FrF 773 

Trf_1_11.111-1--/ 
Ti znakovi ne imaju sami po sebi nikakovo znaeenje, niti 

im je druga svrha, nego da slagar po njima nade u retku 
oznaeenu ,pogregku u slovu, reel i t. d. 

Ovoliki izbar znakova nualan je samo kod velike ko-
rekture, da se slagar mote snadi u onom mom ispravaka, 
koji u takom slueaju pokrivaju eitavi beli prostor papira. 
Inaee su dovoljna tri do eetiri znaka (na pr. r r=- ) . 

Oznaeene .pogregke u ispravcima sa znakovima, treba da 
slagar tan° ispravi, da se ne prouzrokuju makulature. 

Druge vrste znakovi, koji se stavljaju kraj otisnuta sloga 
na belom prostoru papira uz navedene znakove, saddavaju 
ponajvige u sebi znaeenje dotiene pogregke, pa eemo za to 
o svakom torn znaku posebno progovoriti. Evo tih znakova. 
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# 7  J/ 

1 	2 	3 	4 	5 	6 

E Eiliitecz. 

8 	9 	'1 10 	11 

1. Ovaj znak je nastao od slova d, kratice latinske reei 
deleatur (neka se izostavi), a znaei da treba oznaeeno slovo, 
ree ill stavak iz gaga kao suvigno izbaciti. 

2. Ovaj se znak rabi, kada je prolo2ak iii ispunjak otisnut 
za gto slug izraz bode (»Spiess«). Kada je slovo okrenuto, 

to nije bode nego :omrlje« za koji se uzima u ispravku 
znak pod broj 2. 

3. Ovaj je znak nastao od slova v, koje je kratica la-
tinske raj

' 
 a znael verte 	vertatur (okreni), te slug kod 

naapako sla2enih slova iii reei. 
4. Kod manjkavo t. j. nejednako iskljueenih redaka, kao 

i kod rastavljenih slova, znakova iii slovaka, koje valja sa-
staviti, slug ovaj znak. 

5. Ako je ispugten ispunjak iii iskljue'ak iii su reei previge 
stisnute jedna uz drugu, rastavljaju se tim znakom. 

6. Ovim znakom oznaeuje se ona spacionirana rein, koja 
ne sme biti spacionirana. 

7. Treba li ree spacionirati, tad se ona podcrta, a kraj 
retka naeini isto takova crta, koja se proseee s toliko oko-
mitih poteza, koliko slova saddaje ispravljena red. 

8. Ovaj znak slug onda, kada su- jedno iii dva slova, 
slovke iii reei premetnute. 

9. Ako je uvueen redak, .koji mora biti pun, iii je odvige 
uvueen, uzima se ovaj znak. 

10. Naprotiv ako se redak poeinje izvan linije sloga, slug 
ovaj znak. 
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PRIMJER ISPRAVAKA. 

 

Nadje li se u kojoj rijedi jedno po-
grjeino tada se isto prekriii, a 
-kod ponovljenogpoteza sa , strane stupca 
s desna iii s lijeva, prama tomu koja je 
strana bliia, napige se valjano slovo. 
ImAte li u jednoj rijedi dva iii tri po-
grjeina slova, to se ista prekrtg a sa  

strane naznade se , valjana (U ova-
kovom sludaju najbolje je cijelu rijed 
prekriiiti, te ju sa strane ispisati.) U 
sludaju de§dih ovakovih pogrjfgaka 
jelnom iii 7iAe redjka, imadu se upo-
trebiti Pzgrznakoll. Ne odgovara li 
koje slovo pisviu dotidno/ sloga, onda 
treba ovo nevaljano slovo, kako je gore 
naznadeno, ispraviti, a ispod njega sta-
viti dva potezida. 

Svako slojvo, svaki/ znak iii svaka Ptfi .4)1 
 rijed, 	koja je suviAna u slogu, 

oznadi se sa „deleatur" znakom. Suvigne  
:rijedi /mine-rifeelprekriie se sasma, a F.--/ 
na kraju se isto tako napige deleatur. 

Stoji ii koje slob preokrenuto u 
.slogu, tada se isto ta7djer prekriii, a 
sa shame stavi se znak, koji znadi c  da 
se slovo ima preokrenuti. 

Ako koje s/vo manjka, tada se pre- Rey,  
odmah slijedede iii zIje , ved L Ad 7 

prema tomu, 	slovci pripada manjka-j 7L y 
jude slovo. 

Ispusti li se cijela rijed, valja istu sa 
strane/ ako je pak isputleno vise rijedi, 
:tada se ove napi§u sa strane, ako ima 
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IK 

11. Ovaj znak sluIi, kada treba u slogu nadiniti•novi po-
detak (odsek 	odlomak): 

12. Ovaj se pak znak upotrebijava, kada valja izlazak 
s novim podetkom spojiti (to jest zajedno slagati — in 
continuo. 

13. Ako slova ill redi ne stoje u liniji s ostalim mama 
u retku, povuku se iznad i ispod takovih slova iii redi vodo-
ravne crte. 

14. Ovaj znak sastavlja suvigno proloiene retke. 
15. Ovaj rastavlja neproloIene retke. 
16. Oznaduje zamrljana slova. 
17. Slova ill redi, pod koja se uvude smet iii koje slovo, 

oznaduje se odozgo i odozgo oblim crtama. 
18. Valovitom crtom podcrtana red ima biti sloiena iz 

le2edega pisma (kurziv); dok se jedamput podcrtana red spa-
cionira, a dvaput podcrtana dolazi iz poludebelog iii drugoga 
pisma. 

19. Ako je vige reel u slogu premetnuto iii su pomegani 
retci (gto se e'egde dogada kod sloga onih slagadih strojeva„ 
koji levaju cele retke), onda se mesto znaka pod brojem 8. 
dotidne redi iii retci oznade brojevima. 

Sada jog nekoliko reel za ispravljanje onih pogregaka, koje 
nemaju svojih posebnih znakova: 

Ispugteno slovo oznadi se tako, da se u slogu naznadi 
.predidude. iii desno nalazede se slovo (kako je zgodnije), te 
se na strand oba to slova napigu. 

• Ispugtena red oznaduje se u slogu kojim znakom, a na 
kraju ispige; ispugtena pak stavka ispige se na donjem rubu 
papira, gde je vige prostora; dok se za vede odlomke ispu-
gtena sloga na dotidnom mestu uz redak stavi opaska: vidi 
rukopis iii v. r., a u rukopisu jasno od podetka do kraja 
oznadi ispugteni stavak. 

Ozledeno slovo, iii iz drugog pisma (kurziv iii debelo) ispige,  
se na kraju i podcrta obieno sa dva poteza, gto upozoruje 
slagara, da ovo slovo ne pripada u ormar, iz kojega ispravlja 
i slge, nego u drugi ormar. 

Red, koju treba iz 'debljega pisma slo2iti iii budi kojim 
drugim pismom u ispravku promeniti, podcrta se dva puts 
i na strani napige ime dotidnoga pisma. 

Slovoslagarsko silo. Za ispravljanje sloga slun jedino 
i to ne da se njime slova bodu, jer se time lako ogteduju 
slova u prednjem retku, nego se pomodu gila redi, odnosno 
redovi laglje podau. Ako hodemo u retku jedno slovo pro-
meniti, onda moramo celu red iz reda podia iznad polovine 
ostalih Teed, i tada prstima slovo izvaditi i drugo umetnuti. 
Prije samog ispravljanja valja slog razvezati, da se laglje 
slova vade. 
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■•■••••■■■•■• 

prostor, Ako je mogude preskoden 
cijeli odlomak rukopisa, i u slogu ispu-
iten, to si umanjimo posao prepisivanjem 
istoga, tako, da jednostavno tamo, gdje 
slog manjka, nadinimo znak, koji se na 
strani opetuje, to mu se doda opaskar 	4/. 
Na rukopisu. mora se dotidna isputtena (trai. Aidexpio) 
stavka oznaditi crvenom iii modrom 
olovkom, a sve zajedno ima se dati na 
ispravak. 

Vise puta se dogodi, da i najvjatiji 
slagar ne mote da u rukopisu prodita 
koju rijed, onda si pomate tako, da 
rijed, koju je ,samo na pola proditao, 
e41443494/ umetne 	postavi toliko slova --0404vs. 
na itE7 koliko misli da ih dotidna /---/ 
rijed sa rtava. U 'takovom se sludaju 	• 
mote ostaviti negto 	za nepro-iterLeatarAt,-- 
ditanu rijed, koju de onda ispravljad 
rado napisati. 

Krivo Ole is rijed prekriii se, a sa 
strane se napige •aljana. 

Dvije e"metnutDoznade se pre- ./ 
metnikom, a rijedi ti vise premetnutih 
oznadi se brojevima valjanim redom. 
nekoliko redaka, onda se isti njihovim 
Ako je iz neopreznosti premetnuto 
pravim redom oznade brojevima. 

Slova, koja stroje podalje jeeno od 
drugoga, iii rijedi, kee spadaju zajedno, 
kao i takove, koje moraju biti udaljene 
jedna od druge, to jest svakXasebice, 
ili gdje moida izmedju pojedinih rijedi 
manjka razmak, ondjAre to oznaduje sa 
oznadenim znakovima, Lto znadi, da 

1 A ah-• nermas. Ittooterta, inlozZ2.  

slova 111 rijedi imadu dodi zajedno iii 
se razmaknuti. 

'Ned. koje su razmaknuto (spacio-
nirane) slagane, a ne treba da su 

iii mjesta, koja mora da su 
a u slogu to nije udinjeno, 

to jest nije spacionirano, onda se to u 
ispravku ozn.adi sa gore oznadenim zna-
kovima. 

Jednostavnije je, kad se tell, da je 
koja rijed razmaknuta, a u slogu to nije 
udinjeno, da se dotiEna rijed podcrta, 
sa strane nadini se isto tako crta a nad 
njom naznaEi se toliko todaka, koliko 
slova sadrtaje dotidna rijed. 

Treba li, da su pojedina mjesta iii 
rijeci osobito istaknute, to jest da 	de.41.6. 
dodii rijed iz drugoga pisma nego je 	 
slog slagan, ta717TseMtidna died pod- leti.-eclx, 
crta, a sa strane se napiie iz kojega se 
pisma tell imati dotidna rijed. 

Gdje su dva redka previge razmak-
nuta. to se izmedju njih stavi crta %  

koja zavriuje polukruinim unutra okrei 
nutim potezom. t. j. k slogu; a ako je 
izmedju prolotenoga sloga izostavlient 
koji prolotak, onda se metne znak obra- t 
tan od gornjega. 

Stoje li pojedina slova u 'edn oj r  
nejednako, iii je koje slovo izvan osta-
lih redaka, tada se to oznaduje vodo-
ravnom, dotidno okomitom crtom, kako 
se to ovdje vidi.Elora li u slogu dodi 0.616mA24  
novi odlomak, koji se je pregledao, tad • 14.10-) 
se izmedju prve i zadnje rijedi dotidnog 
mjesta. gdje ima podeti novi odlomak 
(alineja) nadini uglata zagrada, a sa strane 

4 2 31/6 

2. 

.3. 

x 

r 
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se naznadi i napige.: ,  „Novi odlomak 
(alineja)". 	 •. 

Ako je ipak slagar hadinio odlomak 
tam, gdje ne mora biti, (strukovni iz-
raz „izlazak"), to se onda oznadi sa 
gore oznadenim znakom. 

Previsoko stole& iskljudak, koji usli-
jedltoga Eini u otisku crne potezeif 
(Spiesse), oznaEi se dvostrukim kriiem. 

koji redak istaei te ga met- 
nuti5 sredinuja isti je zajedno (in ExPtex&g 
continuo) sloien, tada se naznadi, kako 
to ovdje vidimo. 

/ # 

Rod ptelamanja. redaka valja postupati isto tako kao i kod 
slaganja: ne sme se rasteravati a ni odved stisnuti retke. 

Ispravaka (korektura) ima vise: domad,i ispravak (domada 
korektura) koje tita i obavlja u tiskari posebni ispravljg 
(korektor) iii pak poslovoda (faktor); zatim ispravak, - koje 

ispravlja pisac (autor), te napokon pregledbe (revizije). 
Pregledba (revizija). Kod pregledbe (revizije) pregledava 

se, da ii su sve. u ispravku naznatene pogregke ispravliene u 
slogu. Zatim ima jog i strojna pregledba. To je ispravak, 
koji se pre tiska obavlja u stroju. U. stroju ispravljaju se 

Silo. 	 Pinceta. 

jog kod ispravljanja zaostale pogregke, izmenjuju ozledena 
slova i druge tehnreke stvari. Pre ispravljanja sloga u stroju 
mora tiskar otvoriti lik, da se mogu slova lako vaditi. 

Imprimatur (lat. re6 = 3.neka se gtampa«) zna6i, da je 
pisac iii autor odnosno izdava6 iii nakladnik dao svoju do-
zvolu, da se arak ili delo sme tiskati, pogto ga je pregledao. 

Tan° iskljtaivanje redaka kod ispravljanja (korigiranja) 
sloga. Ved je gore navedeno, ako ima u slogu vise i yeah 
pozregaka, valja redak izvaditi, metnuti u slagaljku, ispraviti, 
te opet tan° isklju6iti. Time se izbegava nejednakosti redaka 
u stupcu sloga. Vige puta se dogada, da mnogi slagar kod 
ispravljanja samo povrgno iskljrfeuje retke iii ih valjano ne 
iskljOuje. Osobito valja na to paziti kod dela. Mora lip se kod 
ispravljanja slog prelamati valja ga uzeti u slagaljku, te onda 
ill umetnuti iii izvaditi pojedine re6i. Time se ne izgubi mnogo 
vremena. Naprotiv, pravi li se to na ladi, a da se dotini reci 
ne izvade i u slagaljci prelome, potrati se jog vise vremena, 

89 

Ispravijanje. Ispravljanjem oznae'uje se u prvom redu 
posao pisca dela ili knjige, a u drugom redu posao slagara. 
Prvi , ispravlja pogregke na otisku, dakle ispravlja ih na 
otisnutom slogu na papiru, dok ih slagar ispravlja tehnied 
u samom slogu. Kod ispravljanja valja slog najpre metnuti 
na ladu, onda nakvasiti i tada odvezati, da se laglje slova 
vade: Levom se rukom pritisne sa desne strane redak u 
stupcu i tako se Mom, koje dr2imo u desnoj ruci, malo za-
bode u pogregno slovo, izvuee se u vis te prstima izvadi i 
promeni sa ispravnim slovom. Kod toga ima se osobito paziti, 
da se gilom ne ozlede slova u prednjem redu, Sto kod po-
vrgnih i nepa2ljivih slovoslagara vrlo ixesto biva..Dobro je 
stoga, da se redak, koji se ispravlja, kad se levom rukom 
malko pritisne ujedno i malko pridigne, da se Silo mote 
nesmentano zabosti u dollen° slovo. Kad je slovo promenjeno 
odnosno re6 ispravljena, onda se promenjeno slovo doti6no 
celi redak izravna plosnatom donjom povrSinom gila, da slova 
i redak bude jednak u razini s ostalim recima. 

Ima li vise i veaih pogregaka u jednom retku ili se moraju 
kod ispravljanja dodati odnosno izvaditi cele re6, tada treba 

"retke prelamati. U torn se slueaju lada sa slogom postavi na 
ravni prostor ili se okrene na rub pismovnog ormara, nakva-
.Seni se slog sa podmeta6om kod dotienog retka, koji se ima 
izvaditi i ispravljati, raSiri te onda dotie'ni redak odnosno 
prema potrebi vise njih izvade i redom postave na rub ormara. 
Zatim se prvi redak sa ruba uzme u. slagaljku, ispravi i iskljuN, 
i tako redom dok se stanovita re'd iii vise njih ne unesu, od-
nosno ako je red ill vie njih izvadena, ima se slog prelamati 
tako dugo, dok se retci ne izjedna'ee iii pak do prvog izlaska. 
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te se obieno dogodi, da se Ili previge rastera (sa detvercerrr 
ill eetvercem i prevge stisne (sa tankim spacijama). 
Takav slog, gde su redi odvige stisnute iii previge razmaknute„ 
nije lep, dok pravilno s•agani i ispravijeni slog deluje ugodno. 
na  oko i lako se eita. Najveda je pogregka, kada se ispravlja 
zavezani slog. Slog za ispravljanje valja uzeti na ladu, od-
vezati ga, i onda ispravljati. Na ove pogregke osobito valja 
upozoriti nauenike; treba ih nauelti, da slog tano iskljuduju •  
i ispravijaju, jer mgta nije tele, nego odueiti se zle navike. 

Slovoslagarsko kilo. Za ispravljanje sloga iii obavljanje 
ispravaka (korekture) u slogu s/u2/ slovoslagaru samo i je-
dino silo. Slagarsko silo sastoji se od dva dela: ad drvenog 
drgka i ocelnog giljka. 8iljak se ili zabode u driak iii je pak 
prievrgden u ddak prstenastim vijkom (maticom). Kad se kod 
ispravljanje gilom zabode u pogregno slovo, da se uzmogne-
izvaditi, valja oprezno postupati, da se 'Slim ne ogteduju slova 
u prednjem retku. Najbolje je, ako se 2eli u retku jedno slovo 
promeniti, da se cela ree u retku podigne iznad polovine ostalih. 
reel, i tada prstima slovo izvadi i drugo umetne. Pre samog 
ispravljanja valja slog razvezati, da se laglje slova vade. 

silo .valja spremiti i metnuti uvek na jedno Stain() mesto, 
da se opet mote lako wadi. Najbolje ga je metnuti u !adieu. 
Treba ga uvek le2edi polo2iti, a ne zabosti u drveni regal, 
jer se time regal ogteduje. Dobro je zato, da si slovoslagar 
nabavi komad pluta, te ga prievrsti na zgodnom mestu re-
gala, i u nj zabada silo za vreme rada. (Mae biti i komad 
mekanog — crriogorielnog — drveta.) 

BROJ I NATPIS STRANE 
ILI GLAVA STRANE (KOLIJMNE) 

Svaka strana (kolumna) ima svoju izvesnu visinu, koja je 
izmerena na cicero ill odmerena na retke. Pred slog ili tekst 
svake strane dolazi broj strane (pagina) iii natpis t. zv. stra-
nie-ni broj ill stranMni natpis ill ukratko glava strane, prema 
tome, kakvo je delo. Prva ill poeetna strana, kao i strana,, 
gde potinje novi deo, nemaju nikakvih stranicnih natpisa m 
brojeva, nego se astavi 4, 6 ili 8 cicera odnosno 1/5, ill 33 
praznine, ili se metne odmah odozgo 'deonica ill nadglavak.. 

Svaka strana (kolumna) oznaeena je brojevima. Osim broja 
strane nalazi se jog ime saddaja pojedine strane, poglavlja 
ill cele knjige, to se onda zove stranien• natpis. Po torn raz 
likujemo dve vrste strani6nih glava: 

a) stranieni brojevi (pagine); 
b) stranieni natpisi. 
Glavama strana naziva prema tome slagar oznaeivanje po-

jedinih strana arka brojevima, uz koje brojeve mole biti ua 
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glavi strane ukratko oznaden i sadraj knjige; prema tome 
glave strana nazivaju se jog: 

a) ffirtve, koje imaju samo broj strane; 
b) Dye, koje osim broja strane imaju jog i drugi kakav 

natpis. 
Kod mrtvih glava, koje se sastoje samo od straniZnik bro-

jeva, mote broj strane (pagina). stajati ill u sredini ill na 
kraju strane. Najoblenije je na kraju strane. 

Parni broj strane dolazi uvek na levu, a neparni na desnu 
stranu. 

Brojevi strana dolaze iz istoga pisma, iz kojega je slagan, 
i tekst dela. 

Kod mrtvih glava, ako broj strane dolazi u sredinu, ()Mena 
se sa svake strane' strani6nih brojeva metne tanka crtica 
kakav laki tanki ures, a odeljuje se od broja polueetvercem. 
Ako je crtica ill ukras dulja od jednog eetverca, tada mot• 

36 	— 32 -- 16 -- 	(mT1..1:6e) 142 

a) 	 b) 
Primeri 

i razmak ,odnosno odeljenje od stranienog broja biti vede, no , 
 taj razmak ne sme nipogto premagiti jedan eetverac. Duljina 

crtica i ukrasa zavisi o duljini retka glave. Obleno uzima se 
crtica il.i ukras u duljini do jednog cicera. Ukras ima biti th 
skladu sa brojkama i pismom teksta, uvek za stupanj manji_ 
od brojaka. 

Zive glave iii stranieni natpisi sadde na levoj ill parno 
obele2enoj strani ime pisca i li naslov easopisa, a na desnoj iii 
neparno obele2enoj strani naslov dela ili natpis elanka. 

Obieaj je danas, osobito kod tako zvanih modernih oprema 
dela, da se brojevi strana metnu i odozdo u sredinu ill na 
kraj. To mote biti samo kod mrtvih glava, dok kodzivih  
glava ima broj strane biti uvek gore kod stranienog natpisa. 
Kad brojevi strana stoje dole, tada stranieni brojevi dolaze is 
kod poeetnih strana (kolumna) sa natpisom. 

Kad se, naslovna strana sa predgovorom saddajem i 
nekog dela gtampa kao posebni arak nakon dogotovlje-

nja celog dela ili knjige (premda stoji na poeetku svake knji-. 
ge), onda brojevi strana kod takvih posebnih naslovnih araka 
dolaze iz rimskih brojaka. To je zato, jer se obieno ne znaju: 
tano brojevi strana za saddaj, dok nije knjiga dovrgena, 
i stoga, jer je ved kod dogtampanoga dela prvi arak podeo 
stranom 1. Takvi posebni arci sa naslovom, predgovorom i 
saddajem zovu se naslovni arc?. Naslovna strana kao i prazne-
strane i predgovor ne oznaeuju se strani6nim brojevima, alk 
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mrtvih stranialh glava: a) broj strane (pagina) bez svakog uresa; - 
 b) broj strane (pagina) sa uresom. 
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P7
0 pOGLAVLJE 	  

c)  

346 	 Glava I. §§ 10.-20. 

- 4 	 Francusko tlo 

	 PRAVEDNOST U SVETU 
c) 

Zakon o zadrugama 	 347 

u danagnjem svojem razvitku 	 5 

e) 

GRAFICKI PRIRUCNIK 

Primeri straniaih natpisa. 

se uraeunavaju, tako da druga strana sadilaja ima obieno 
oznaku VI. strane. Kod boljih dela i lepgih oprema, gde na- 
slovna strana ne dolazi odmah na prvu stranu, yea na tredu, 

- a prva i druga strana ostaju kao prazan list, tamo , se stra-
nieni brojevi naslovnog arka pomieu za dve strane, tako da 
onda druga strana predgovora ima stranieni broj VIII. 

Ako pak sadr2aj knjige ne dolazi spreda izvesnog dela, 
onda se naslov knjige sa predgovorom mole gtampati po-
sebno kao polovina arka iii pak zajedno sa prvim arkom 
teksta dela, ali se nikada ne oznaeuju stranienim brqjevima. 

Kad izvesno delo ima naslovnu stranu sa jednom stranom 
predgovora iii pak bez predgovora, koje se ne gtampaju po-
sebno, vee sa tekstom zajedno, to jest prvi arak poeinje sa 
naslovom i t. d.,.te se nastavlja dalje sa tekstom, dotiene se 
strane ne• oznaeuju stranienim brojevima, all se uraeunavaju, 
tako da tekst poeinje onda sa 2, 4, 6 odnosno 8 stranom. 

Stari je obitaj, da se na poeetnim stranama izostavlja broj 
strane (pagina) kad stoji gore u glavi strane, gto nije isprav-
no, jer traIimo li prema sadr2aju koju stranu sa natpisom iii 
novom glavom u knjizi, tada je ne mo2emo nadi, jer je izo-

_stavljena. 
2ivi naslovi upotrebljavaju se obiseno kod svih znanstvenih 

dela; kod pripovesti (romana) manje. Ovakav naslov strane 
ne sme imati mnogo reei i ne sme biti \Ted od jednog retka. 
Sadr2aje li knjiga delo radove od vise pisaca, tada se sloil 
ime pisca (autora) na parnu (levu), a natpis radnje na ne-
parnu (desnu) glavu. Takvi se natpisi ponavljaju tako dugo, 
dok ne dode nova radnja iii novo poglavlje. To vredi i za 
.dramska dela. Kod knjiga, u kojima se nalaze razna poglav- 
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e) 

GRAFICKI PRIRUCNIK 

Primeri stranienih natpisa. 

lja, eland i t. d., nalazi se u jednom (uvek levom) stranie-
nom naslovu datieno poglavije, a u drugom (uvek desnom) 
sadr2aj dotienoga poglavlja. Na pr. leva strana: »PoglavIje-
prvo«, desna strana: »Pravednost u svetu«, »Glava I. 
§§ 10.-20.« -- »Zakon o zadrugama«. U knjizi, u kojoj nema 
takovih glava iii poglavlja, yea jedan naslov teee preko obeju 
strana, moramo paziti, da reel delimo od jedne strane na 
drugu u njihovom pravom savezu, t. j. da reel, koje spadaju 
zajedno, ne odelimo. Reei leve strane moraju imati neki za-
vrgetak (zaglavak) od desne. Na pr. Francusko tics u danag-
njem svojem razvitku. Da ovu izreku metnemo na obadve-
strane, ne trebamo gledati, da nam na svaku stranu dode je-
dnaki broj reel, ved da na svakoj strani u dotienim reeirna 
nademo neki smisao izreke. Dakle pravilno je tipograffeki 
odeljeno: »Francusko tlo« — na levoj, »u danagnjem svojem 
razvitku« — na desnoj strani, a ne sme biti 3•Francusko tics 
u danagnjer4: — svojem razvitku4:. 

U gornjim navedenim primerima iskljueuje se natpis stra-
nierie glave tan° u sredinu retka od glave (primer c i e), .dok 
se u slededem primeru prvi iii Levi natpis na parnoj strani 
iskljuei sasvim na desni kraj, a drugi desni natpis na neparnoj 
strani, koji se od prvoga nastavlja, poeinje odmah od levog 
kraja retka glave (primer d). Ovde su oba parna natpisa 
glave postavljeni prema sredini knjige, t. j. prema veznim 
ulogcima lika (forMe). 

Ako je stranieni natpis iz manjega pisma od pisma teksta 
knjige, brojke strana imaju biti svejedno iz velleine pisma. 
kao i tekst knjige. Broj strane kod iivih glava mora biti u 
istoj crti sa stranienim natpisom. 
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-Konkordanc 

Pod redju konkordanc razumeva 
tipograf duljinu detvorine (kva-
drata) od 4 cicera (cell konkor-
dane); zatim ima p6 konkordance 
= 2 cicera, i % konkord 
= 3 cicera. Taj se naziv upo-
trebljava narodito u Nemadkoj. 

Red konkordanc preuzeli su ti-
pografi od srednjevjekovne latin-
ske redi concordantia = sudaranje, 
skladnost. Ali ovo prvobitno zna- 
• enje nema niAta zajednidkog sa 
.danaAnjom oznakom konkordance 
za kvadrat kao i konkordancom 
za oznaku duljine. Redju concur-
dantia oznadivalo se ili pokazivalo 
yen u XVI. stoledu na ona mesta 
u knjizi, koja su se podudarala 

redima ill mislima sa drugim 
mestima iste iii koje druge knjige. 
Na naslovu neke knjige od god. 

- 1651. nalazi se opaska: stakoder 
uregena lepim slikama i konkor-
dancamaa. Osobito se takve opa-
:ske upotrebljavale kod biblijskih 

Ako su fivi natpisi iii five glave podvueene crtama, moraju 
te crte biti u u skladu sa pismom. Obieno uzimaju se tanke crte. 
Kod dvostupaenih strana, gde su stupci odeljeni tankom crtom, 
• ine crte kod fivih glava sa crtom stupca jednu skladnu celinu; 
ako pak stupci nisu odeljeni crtom, ne mete se ni u glavi crta. 
Crte ad stupaca kao i crte u glavi natpisa moraju biti jednake 
debljine. Crta kod fivih glava treba da stoji vie k natpisu 
glave, jer ona spaja fivi natpis glave sa tekstom te eini sliku 
strane zatvorenorri i jedinstvenom. 

Kod fivih stranithih glava slafu se stranieni natpisi iz iste 
vrste all za stepen manjega pisma, iz kojega je slagano delo; 
ako je straniZna glava slagana velikim slovima (verzalijama), 
uzima se pismo za jedan stepen manje od pisma teksta, dok se 
kod boljih dela stranieni natpis mole slofiti iz kapitelhena. 
Kapiteiheni uzimaju se iz istog stepena, kao i tekst dela. 

U pogledu odabiranja velieine pisma za five straniene nat-
pise mole se uzeti kao pravilo: predoeuje li stranieni natpis 
jednostavno ime easopisa ill knjige, iii pak oznaeuje 11 samo- 

• stalne odlomke iii poglavlja u knjizi, tad se slafu za jedan 
stepen vedega pisma od teksta dela, a ako se slafu verzaIi-
jama, onda iz istoga pisma kao i tekst; predauje li stranfeni 
natpis samo kratki izvadak sadrfaja dela ili knjige iii poje-
dine strane, tada se slafe iz pisma jedan stepen manjega od 
teksta dela. 

Natpisi kod fivih stranithih glava isklju'duju se u sredinu, 
bez obzira na strani6ne brojeve. Brojevi umedu se naknadno, 
parni na levu a neparni na desnu stranu. 

12 
	

Kvadrat 

dela (a i danas joA), a omiljele su 
bile i kod izdanja klasika. Ove se 
sukladne oznake Atampale obidno 
kao marginalije (od latinske redi 
margo = rub, okrajak) na izvanj-
skim stranidnim rubovima papira 
od knjige. Slagar morao ih je pri-
kljuditi sasvim uz stranu (kolum-
nu) sloga. Za lakAu izradu ovih 
prikljudaka te da ih izravna pre-
ma duljini strane (kolumne), upo-
trebljavao je slagar detvorine (kva-
drate), dija je duljina u jednom 
komadu bila jednaka Airini sloga 
marginalija, zato je te detvorine 
prozvao konkordancama, jer su 
upotrebljavane za slogove konkor-
danca. Jedna konkordanca ozna-
divala je dakle Airinu marginalije. 
Kako su ove slagane bile prema 
obliku knjige sire ili uge, nazvani 
su prema tome veliki i mali kon-
kordanci. Oval naziv preAao je 
onda i na opnenito oznadivanje 
velidine oetvorina (kvadrata). 

Primer give glave kod dvostupadne strane. 

Gde fivi natpisi ili give glave teku preko dveju strana, 
po'clinju uvek na parnoj a svrgavaju na neparnoj strani, na pr. 
na strani 2. i 3. Na poeetnu stranu ne dolaze takovi stranidni 
natpisi, vet se, ako poglavlje il.i radnja svrgava na levoj iii 
parnoj strani, na zadnioj strani slofi cell sadriaj, koji bi 
inaee imao • dadi preko dveju strana; ne ide li ipak u redak, 
to se oba straniena natpisa spoje u jedan ili se po mogud-
nosti skrate i metne >>i t. dx< Dolazi ii pak na koju od ovih 
strana novo poglavlje, onda se fivi natpis slofi od dotienog, 
novog pog1avlja iii nave radnje, makar novi poUnjao istom 
na slededoj (neparnoj) strani dole. 

Kod dvostupaenog sloga, kao reCnici i slino, dolazi broj 
strane u sredinu retka strani6ne glave, a natpis, koji se od-
nosi na stupce, obieno oznaka prve it prve I poslednje raj 
u stupcu, iskljueuje se na levi odnosno na desni kraj glave. 

Razmak izmedu stranithih glava mora zauzimati najmanje 
prostor od jednog retka teksta; kod proredenog sloga valja 
uraunati jog jedan prolofak vige. 
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ZAGLAVAK STRANE, OZNAKA I BRO J ARKA 
Na svrgetku svake strane (kolumne) metne se odozdo za-

glavak. Ovaj se zaglavak sastavi iii od cicero gtegova iii od 
Zetvorina (kvadrata), a mora biti od iste debljine kod svih 
strana (kolumna). Zaglavak gtiti zadnji redak strane, da se 
ne srugi. 

Premda su strane na tiskovnom arku oznaene red= 
strani6nim brojevima tako, te, se mogu po poslednjim stra-
nama svakog arka arci tano poredati, ipak je preglednije 
svaki arak redom oznaditi dole posebnim brojevima, od eega 
je nastalo posebno ozngivanje araka brojevima. Time ima 
ujedno slagar i tiskar oznaeen pregled pojedinih tiskovnih 
likova (forma). 

Na prvoj strani svakog arka nalaze se u prostoru zaglavka 
uslofene naziv iii oznaka (norma) kao i broj arka (signatura) 
dotithog dela ili knjige, a na tredoj strani (kolumni) istog arka 
(drugog iii unutarnjeg lika) stavi se u zaglavku na desno po-
novno broj arka, all sa zvezdicom, za razliku od prvog iii 
izvanjskog lika. Ona strana plogtine papira od tiskovnog arka, 
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na. kojoj se nalazi prva strain (kolumna) sa oznakonr.i .  bra-- 
jein arka, zove se prvi (prima) ili izvanjski oblik (forma),.. 
a ona strana plogtine papira od tiskovnog arka, na kojoj 
se nalazi treda strana (kolumna) sa zvezdicom, zove se drugf 
(sekunda) iii unutarnji oblik (forma). Oznaka il.i naziv arka 
obidno sadilava ime pisca (autora), zatim glavni naslov knjige 
ili dela kao .i eventualnu brojdanu oznaku knjige iii sveska 
dotidnog dela (obidno •rimskim brojkama). Slate se obidno iz 
nonpareille te se stavlja na levi kraj zaglavka sa uvlakom od 
dva detverca odnosnog stogca kod u2lh oblika, a kod girih 
oblika i do dva cicera odnosno uvladi se isto toliko, kao i kod 
odlomaka teksta knjige. Odozgo i odozdo retka oznake sta-
vlja se toliko prolaaka, koliko je potrebno, da se dobije de-- 
bljina zaglavka. Uzmimo, zaglavak je od cicero debljine, a 
redak oznake je iz nonpareille, tad de se odozgo i odozdo 
metnuti detvrt cicera prologci, gto dini jedan cicero debljine-
zaglavka; ako je pak zaglavak debljine garmonda, a oznaka: 
iz nonpareilla, dolazi odozgo i odozdo po jedan prolOak. 

Ako brojevi strana stoje dole u desnom odnosno levonr 
uglu, tada dolazi signatura 	broj arka pred normu. Na pr.. 

2 Grafreki prirudnik 	 16 

Kod iskljudivanja redaka valja paziti, kako 6e se razdeliti 
prostor izmedu pojedinih red': kod kompresnog sloga ima 
biti uzi, a kod proredenog sloga mora biti normalan. Ako- 

Stj. Janzon, Grafidki prirudnik 	 5 
Primer a) oznaka i broj arka. 

slagar nenia na umu ova pravila, slog ne de biti pravilno slo 
2en, a slika sloga bit de rastrgana i neukusnog i'zgleda. 

5* 
Primer b) broj arka sa zvezdicom na tredoj strani unutarnjeg lika (forme). 

Ra1Trirtr4 • 	Hry t  dim"' . 

Primer zaglavka sa oznakom 1 brojem arka. 

Broj arka, koji dolazi na de•i kraj zaglavka, slate se-
takoder iz iste debljine pisma kao I oznaka arka, a mote biti 
i za stupanj vede. Ovim brojevima oznaduju se redom arci. 
dotidne knjige ili dela, a iskljuduju se do dva detverca (ge-
vierta) unutra od desne strane zaglavka. Oznadivanje araka 
brojevima ima svrhu, da se arci kod slaganja i savijanja ne-
pomegaju, a ujedno da knjigovea mote arke redom uvezivati. 

96 

INICIJALI 
Od kako velikog znamenovanja za napredak i kulturu 

dovjedanstva bijage knjiga u svim stoledima, svedodi nam 
oprema I ukragivanje knjiga u proglim vekovima, osobito anda, 
kad su se knjige rukom pisale. Upotreba uresnih podetnih 
slova mnogo je starija od knjigotiskarstva. Ona podluje u 
doba, kad se pisanje knjiga rukom smatralo kao via umet-
nost, te su zato i ukragivali pojedina podetna slova. Najstarija 
pisana dela obidno nisu imala naslov u danagnjem smistu, \Ted 
se samo podetak isticao, t. j. prvo se slovo osobito uregavalo. 
lstu svrhu imali su manji inicijali na podetku odlomka iii glave 
u mnogobrojnim odlomcima rukom pisanih dela, gde su veda 
slova uregena jog drugom bojom od teksta, koje su nazivali 
uncijalima. Takovim podetnim uncijalima isticali se ujedno po-
jedini odlomci. 

Inicijal iii podetno slovo dolazi od latinske redi initium 
podetak, gto znadi uresna podetna slova. Inicijalna su slova 
u ostalom kao i svako drugo slovo. Veliki inicijali iii velika 
inicijalna slova mogu biti drvorez; umetnidki izradeni inicijali 
umna2aju se cinkografijom galvanoplastikom kao kligeji. 
Kad je umna2anje rukopisa i knjiga bilo u rukama krasno-
pisaca i prepisivada, tad su oni i inicijale isticali, ukrasivgi 
podetna slova na paetku knjige iii kojeg va2nijeg odlomka 
raznim crtama i krivuljama, te ujedno time povedavali I samo 
podetno slovo tako, da je svojom velleinom nadmagilo slova 
teksta. Na taj nadin razvilo se neko ornamentiranje inicijala, 
kojima su u srednjem veku osobito fantastieki karakter po-
dali irski monasi. Inicijale su u podetku isticali crvenim cr-
tama, otkudal potide naziv miniature (vidi: Razlie'ne strukovne 
crtice); posle su ih uzddzali dodavanjem iii prerisavanjem zlat-
nih listida, a na posletku obojadisali zlatom i garenim boja.ma. 
K ukrasima dodavali su kasnlje slike i cele prikaze iz sta,rog 
1 novog zaveta, koje su se odnosile na dotidni odlomak teksta. 
U XIV. I XV. stoleau bill su inicijali na ruko,pisima tako ras-
kogno uregeni, da su zapremali gotovo celu prvu stranu ruko-
pisa, gto se ujedno smatra kao •podetak tako zvanog minia-
turnog slikanja. Izumljen,o knjdgotiskarsko umede preuzelo je 
takoder inicijale. Iz podetka su inicijale urisavali rukom u 
tiskani tekst ilii su ih s porno& patrona ill uzoraka oslikavali. 
U to svrhu ostavio je tipograf dotidni prostor prazan za ini-
cijalno slovo, od dega je nastalo danagnje uvla6enje kod po-
jedinog podetka i odlomka. Kasnije su se inicijali pravili u 
drvorezu i onda obojadisali. 

U prvoj polovici veka posle lzuma knjigotiskarstva osobita 
se paMja obradala na podetna slova, koja su bila bojadisana i 
vrlo lepa,. gto je bilo samo imitiranje starih knjigopisaca. Taj 
obidaj uresnih podetnih slova nije se u knjigotiskarstvu za-
pustio, veil se saduvao sve do danas. Rado se izraduju prema 
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ukusu gotike is renesanse, iz kojega doba satuvale se lepe slike • 
i ornamenti inicijala u drvorezu i bakrorezu. Svoj vrhunac po-
stigli su inicijali pod konac XV. i na potetku XVI. stolda 
u Itabiji i Francuskoj. Neuregena potetna slova nazivaju se 
s nepravom uncijalti. Uncijali su majuskule, proizagli od rim-
skog kapitalnog pisma, koji se od njega razlikuju svojim 
okruglim obtioima, promenjenim razmje.rom i osobitim obli-
kom pojedinih slova, te se stoga ubrajaju medu posebnu vrstu 
pisma. Oni se nalaze yea ,od III. stoleda na natpisima kao i na 
rukopisima te su se odr2ali u svojim eistim oblicim.a sve dd 
VI. stoleda. Od toga doba menjali se i pogorgavall sve vie i 
vise, dok napokon nisu pregli u tako zvane poluuncijali, pi-
smo, pomegano sa majuskul.ama i minuskulama, koje nestaje 
pobedom minuskula. 

Prelazedi na opisivanje inicijala u tipografskom smislu 
valja zapamtiti: Sva potetna slova u knjigama i odlomcima, 
koji se u njoj nalaze, u glavama i odelima, koja se razlikuju 
od ostalog pisma teksta svojom velitinom i obujmom, nazi-
vaju se inicijalima. Svi inicijali moraju da odgovaraju ka-
rakteru pisma teksta, to jest moraju biti jedinstveni u 
skladu sa rezom pisma teksta. Ovo poslednje vredi za crtel 
ukrasa kod inicijala. Slovolivnice daju danas priugotavljati 
od umetnika crtanu vrstu pisma i k tomu odgovarajude ini-
cijale, tako te potpunoj opremi neke vrste pisma pripadaju 
i inicijali. Rod uporabe ukrasnog materijala na pr. za obrub 
strane u boljim delima mora ukras inicijala takoder odgo-
varati ukrasnom 'materijalu. Nema li gtamparija rezu pisma 
odg-ovarajude inicijale, onda je bolje metnuti veliko obieno 
slovo u velicini, koja odgovara tekstu. 

Svrha je inicijala dvojaka: u prvom redu inicijali oznatuju 
svojom veli&nom i uresom potetak nekoga dela ili knjige, 
nekog odlomka i strane; a u drugom redu slue kao ures. 
Kao glavno pravilo za upotrebu inicijala vredi, da potetno 
slovo mora biti u skladu iii stilu, t. j. jedinstveno u slici iii 
rezu dotitnog pisma, kojemu se pridodaje inicijal: uskom 
pismu uski inicijal, girem pismu giri inicijal; isto tako debeli 

laki III svetti inicijal isto takovom pismu. Potetna slova iii 
inicijali uzimlju se takoder prema slogu. Ako je slog stisnut 
(kompres), mote biti ures krupan i pun; kod proloknog 
svetliji, a kod pesama lep i naan. Kad dolazi inicijal u boji, 
mole biti ii negto debiji i yea za obieno pismo. 

Obieno je inicijalno slovo jog jedamput toliko, koliko je 
pismo: za nompareille je cicero, za petit (neprolokno) tertia, 
kod neproloIenog garmonda dolazi inicijal iz teksta. Razume 
se, da se kod prolo2enog sloga mora i proloIak uratunati, te 
se prema tome i inioijalno slovo uzimlje vede. Kcid proloknog 
petita (gto find garmond) dolazi inicijalno slovo iz teksta, kod 
prolo'ienog garmonda (gto tini cicero) inicijalno je slovo iz 
dva cicera,i t. d. 

Inicijale razlikujemo poriajpre po natinu uresa: 1. n1 
uregene; 2. otvoreno uregene; 3. zatvoreno uregene. Neuregei 
ili obitni inicijali jesu °Werra cid pisma teksta za nekoliko st 
pena veda slova, na koja se slog odnosno retci teksta odmt-
prikljut'uju. Kod otvoreno uregenih inicijala slovo je ureger 
i okrukno raznim ukrasima I crtama, koje svrgavaju slobodr 
prema svim stranama. Kod zatvorenih inicijala nalazi se sloe 
u tetverokutnom podnotju iii pozadini, iii je pak to tetvoril 
ispunjena ornamentima, izmedu kojih se u sredini nalazi sloe 
Upotrebljavaju se samo kod veal i lepgih djela, tasopisa, 
pesme, I t. d. U kompresnim, jednostavno oipremljenim i strol 
znanstvenim delima mora i potetno slovo biti jednostavm 

Neuregeni. 	Zatvoreno uregeni. 	Otvoreno uregeni. 

Ima li odlomak glava naslov, mok se takoder metnuti in 
cijal, dok se na stranama, koje ,potinju sa glavom iii odelo 
a nemaju naslova, preporutuje inicijal. 

Poeetno se slovo iskljutuje iii u sam slog ili samo do njeg 
ovo poslednje obieno je kod pesama. Kod odlomaka sa r 
C'etnim slovom iii inicijalom nema uvlatenja. Jedino mote 
ueiniti izuzetak kod razmaknutog (proloknog) sloga, da 
kod izvesnog odlomka uzme mali otvoreni inicijal, eiji stoi 
ne premaguje dva reda teksta, gde onda inicijal dolazi 
svako drugo veliko slovo, to jest postavi se tan° u crtu 
nogama ostalih slova u retku, dok slika potetnog slova st 
iznad prvog retka. (Primer 1.) Tu se mok redak uvudi. 
potetno slovo zaprema dva retka teksta, tamo nema uvlaten 
(Primer 2.) 

Ima ti retenica, koja potinje s inicijalom, navodne zi 
kove, vaija ih sasvim izostaviti, jer pred inicijal ne mok 
staviti navodni znak. 

Retci do inicijalnog slova odeljuju se od njega odnoF. 
uvlate se za spacije, osim prvoga retka, koji tini cjel: 
s inicijalom. Nije potrebno uvlatenje onda, ako kligej inicij 
ima toliko mesa, da tini dovoljan razmak. Isti razmak va 
da bude f ispod inicijala. 

Najobitnija upotreba inicijala jesu: 	otvoreni i 
tvoreni inicijali. Otvoreni i zatvoreni inicijali imadu stajat 
istoj visini s prvim retkom teksta. (Primer 3.) 
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Gotovo kod svakog naroda uz razvitak njegove kultur• 
a napose uz napredak njegove literature usko je vezan i raz-
vitak knjigatiskarstva. 

Primer 1. 

MI.o'tda de doai doba, kad de tiiskare biti ono,"too biti mo- 
raju: utotigtem umetnosti i hranom ljudske znanosti. U 

tim mestima: &Um, svetlim i zraenim, radeai za obrazovanje 
svoga naroda i celog ljudstva, ne de se iz ustiju radnika e'uti 
psovka, ved blagoslov. 

Primer 2. 

Kod uslaganja inicijala valja paziti na svaku malenkost, da , 
inicijal bude totno i pravilno postayljen, jer u prodynarn na-
stale nepravilno uslaganje inicijala, gto anda jedinstvenu sliku, 
to jest inicijal sa slogom, ✓ini neukusnam. (Primer 4.) Potetno 
slava Hi inicijal ne sme nikada da stoji sa gornjim glavnim 

•likom 'slava nine od g•rnjeg dela prvog retka. (Primer 5.) 
Nije li mogude, da garnji deo potetnog slava stoji u istoj vi-
sinissa prvim retkom, mote se potetno slava obrubiti ortama, 
da bude u visini prvag retka. (Primer 6.) Glavna je stvar 
kod toga, da je slovo dobro postavljeno u taj prostor (dolje 
za malenkost vise prostora nego gore i sa strane). Uokvirenje 
slava sa crtom ima pokraj' toga i tu •prednost, da se inicijal sa 
crtama mote dobro prilagoditi visini redaka. (Primer 7.) Uvek 
je bolje, da inicijal negto premaguje visinu prvog retka, negoli 
da stoji rite ad njega. 

stara vremena bilo je geslo nage umetnosti: Neka bude 
U svetlo; stim vise to vredi u sadanje doba, gde se naga 

umetnost tako silno i svestrano razvija; s napretkom 
tehnike bit de potrebno odgajati poduzetan ,  i radin podmla-
dak u strukovnim gkolama s odgovarajudim potetnim obra-
zavanjem. Tko hode da bude savrgeniji, mnogostraniji, taj

. 

Primer 3. 

S to se vise radnik naobratava i upoznaje i'zvor materijala, 
nauku lepote, to de bolje znati oceniti svoju proizvodnju 

i s ljubavlju .prionuti k svome zvanju, to de stim laglje 
rade raditi. Tko hode, da bude sayrgeniji, mnogostraniji, tko 
ne zeli, da veena ostane na niskoin stepenu obrazovanja, taj 
treba da yea za mladih dana neprestano uci i radi, radi i utir 

Primer 4. 

Kc)iu god granu nagega obrta uzeli u obzir, svagde se na 
radnika stavljaju zahtevi nesamo strukovnoga, yea i opaeg 
opsetnijeg znanja. Uzmimo na pr. slagara. Zar je za njega 

dosta, da znade slova redati u gkvadru, pravilno iskljutivati 
i slitno? Zar yea samo titanje rukopisa ne trati od slagara i 

Primer 5. 

11W
loriaudiso{da  granu aniattgezgaatitoebvir tan  euszaemliou 

strukovnoga,
obzir  , svagd e vs ee6nai 

 -1 apaeg opsetnijeg znanja. Uzmimo na pr. slagara. Zar 
je za njega dosta, da znade slova redati u gkvadru, pravilno• 
iskljutivati i slitno? Zar ved samo titanje rukopisa ne trati 
ad •slagara i opde znanje, da bilo kod novina, bilo kod kakovog 

Primer 6. 

100  

romotrimo lip pablite uokvirivanje inicijala sa cr-
tama, opazi't demo, da ni to nije uvek posve is-
pravno, jer se uokvirenjem pomakne slika slova isto 
tako negto nine, a slovo ne drti vodoravnu liniju sa 
prvim retkom. All kod takovih slutajeva ne smijemo 

  biti previige tjesnogrudni i drtati se testa nemogu-
aih pravila, \Tee valja paziti na harmonienu celi•u slike sloga. 
Glavna je stvar ,kod toga, da je slovo dobro postavljeno u taj 
prostor (dolje za malenkost vise prostora nego gore i sa strane•. 
Lrokylrenje slova sa crtom ima pokraj toga i tu prednost, da 
se inicijal sa crtama mote dobro prilagoditi visini redaka. 

Primer 7. 

Uokvirenjem inicijala takoder se kod pojedinih slova (A, 
L, P, V) nastale praznine iii udubine izjednate i otklone. (Pri-
mer 7.) 

Kod neokyirenih inicijala razlog je nepravilnom uslaganju 
tako zvano meso kod pojedinog slova, koje preti, da se anal 
prvi puni redak ne nalazi u razmernoj daljini inicijala (pre- 
•dodtba 1.); on se radi toga mesa ne mote panne& blite slovu, 
pa tako dobivamo vrlo neukusnu sliku. Najjednostavniji je 
natin, da se tome izbegne, ako se meso takova slova otpili 
i to sistematitna (za dva, tri ill vise tetvrt-petita), kako bi 
• vo slovo bilo za drugo slaganje lako uporabljiyo. (Pre-
dodtba 2. i 3.) Nadalje valja kod uslaganja inicijala paziti na 
to, da prvi i zadnji retci, koji ukljutuju inicijal, po moguenosti 
:ne prelaze granice, ,gto ih zauzima sama slika inicijalnog slova. 
(Predodtba 3.) Jos valja istaknuti, da u pravilu razmak iz-
medu inicijala i teksta ima buti sa sviju strana jednak, yea 
ako se inicijal vete sa prvom reti na potetku teksta. Tada se 
kod iduaih redaka uvlati toliko, koliko je nutno, da se poluti 
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L 

jednak razmak oko inicijalnog slova. Kod inicijalnih slova 
A, F, P, L, 0, T i V postupa se tako, da se po mogudnosti 
slogom pokrije ona neugodna praznina, koju imadu ova slova. 

F resko slikanje vrlo je stari nation slikanja na mokroj 
timid. Fresko nalazimo na stari'm gradevin•ma egipat-
skim, rim skim, i t. d. I u Grekoj bilo je opde poznato 

meso 	fresko slikanje. Najvede savrgenstvo postae fresko- 
slikanje u Italiji, kad su se starine primicale svorn svr-
etku, kako se to vidi iz rukvina Pompeja i Herkulana. 

Ovi gradovi bill su naime 70 godina poslije Kristova ro-
denja razoreni. 

Predocl2ba 1. 

U• 	krgdansko srednje doba zanemarila se nth° umetnost i - 
naein fresko slikanja; vodene i podatne uljene boje do- 
bile su druge ciljeve. Istodobno s iskapanjem Pompeja 

istraIivalo se ujedno, na koji su naein mogli Pompejanci izvo-
diti tako krasne slike. Nagadali su se svi stari nadni slikanja„ 
osobito da bi moglo biti enkaustieko slikanje, to jest da su 
boje upotrebljene s voskom. 

Predocliba 2. 

I — strailvaoci starina i kemieari imali su uvek pred ocima 
samo vodene i uljene boje. Bili su stoga u zabludi, dr2edi 

 fresko slikanje za enkaustieko slikanje ild slikanje sa 
meso  vodenim bojama, kojim bojama mote se slikati samo na 
suhoj podlozi odnosno na suhom vapnu, Ibuci iii zidu, dok 
se fresko slikanje izvodi vodenim bojama na sve2em zidu, 
na mokroj tbuci iii ,kreeu. Vapno iii kree sjedini se sa bojom 
primesom ,ugljene kiseline. 

• 

Predocliba 3. 

Malo je nadh dnteligenata to trIivaju u drami, operi i 
promatranju izloiaba, dok ih pogotovo niti ne ima, 
kojd bi upotrebljavali svoje slobodno vreme na cr- 

tanje, slikanje i modeliranje. Dok se bar nekako odgajamo 
u knjaevnosti i muzici, u likovnim smo umjetnostima sasvim 

PredodZba 4. 

Otvoreni inicijali sa lakim slobodnim uresom, postave se 
tako, da glavni lik slova dolazi u istu crtu sa prvim retkom, 
dok sam ures stoji iznad prvog retka. Kod ovih inicijala 
vredi takoder, da se praznina kod poeetnog slova ispuni 
odnosno da se meso kod poeetnog slova izre2e i onda redak 
ustoii. (Primer 8.) 

102  

rosveta i obrazovanje, znanje i umede vazda su bile 
najjaee poluge za osnutak sigurne egzistencije. A 
i strukovno udru2enje nastoji, da svoje elanove du-
gevno i strukovno gto bolje usavrgi, jer samo strueno 

dovoljno obrazovan i spreman radnik svestan je borac za 
svoja radnieka prava i ugledan elan ljudskoga drugtva. 

Primer 8. Slog sa uregenim otvorenim inicijalom. 

anas, kad su u knjigotiskarstvo uvedeni razni sa- 
vremeni strojevi za knjigotisak, kad je tehnika za 
reprodukcidu neizrecivo napredovala, a i uvede- 
njem slagadh strojeva udaren knjigotiskarskom 
umedu novi pravac, postalo 'je to upravo nui'dom. 
Zato je svakom strukovnom udru2enju glavna 

briga i cilj, da svoje elanoye potiee na gto vede strukovno 
usavrgavanje, da si tako na taj naein poboljga i osigura svoi 
materijalni polOaj. U nas ima jog i danas radnika, koji ne 
veruju, da je mogude postepenim obrazovanjem postidi znatno 

Primer 9. Slog sa zatvorenim inicijalom. 

slagar mote poeetna slova ukrasiti manjim ukrasima 
tako, da dobije zatvoreni inicijal. U tom slueaju valja 
paziti, da su ukrasi u skladu sa pismom i ostalom 
ukrasnom opremom dela. Jer inicijal mora da odgo-
vara rezu pisma, sadr2aju dela, ukrasima, slikama, 
ne sme biti prevelik ni premalen, uopde sve mora 
biti u skladu s inicijatom, a inicijal sa svime. Ovaj 
naein inicijala upotrebljava se osobito kod slaganja 
diploma, raznih povelja, isprava, odlikovanja i 

U torn se ,slueaju i say tekst slozi iz verzalija. (Vidi slededi 
primer dolje, u kojemu je prikazan naein inicijala, slolenog 
iz malih uresnih komada i sa tekstom iz verzalija.) Ovi sa- 
stavljeni inicijali pnikladni su osobito za tisak sa dve boje. 

Za SLAGANJE INICIJALA POSTOJE SLEDECA PRAVILA; 

NICIJALI MORAJU DR2ATI GORE I DOLE LINIJU. 
INICIJALI MORAJU BITI U DOBROM TONSKOM 
SKLADU SA TEMELJNIM PISMOM. INICIJALI SE 
MORAJU SA KARAKTEROM TEMELJNOG PISMA 
PODUDARATI. INICIJAL TVORI SA PRVOM RECI 
JEDAN POJAM I NE SME PORADI TOGA NI2E 

STAJATI. 
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Posebni je naein stavljanja incijala engleski, gde iza ini-
cijala sledeea slova dotiene reel dolaze u velikim (verzalnim) 
slovima. Taj naein nije doduge toliko log, a nije ni uohieajen, 
koliko otegeava brzo eitanje reel. Jedino opravdanje tome, da 
senakon inicijala cela dotiena iii odmah slededa rijet slo2i 
velikim slovima, mote biti, da se prikrije znatna razlika pre-
leza od inicijala na mala slova teksta. Jer prelaz sa inicijala 
preko velikih slova do teksta deluje negto mirnije. Inicijali sa naturalistiekim motivima osobito dobro dolaze 

za razne prigodne tiskanice, kao: razne eestitke i slieno. 

W OD knjigotiskarstva je toeno poznavanje raznih pravo- 
pisa doduge temeljni uslov rada, ali nije samo to do- 

voljno. Koju god granu nagega obrta uzeli u obzir, svagde 
se na radnika stavljaju zahtevi nesamo strukovnoga vee i 

Mnogo bolje izgleda isti naein, kad posle inicijala dolazi 
cell natpis iz verzalija iii velikih slova, gto se obieno uzima 
kod raznih iii sitnih vesti. 

DOTREBA SVESTRANE NAOBRAZBE. Kod knjigotiskar- 
stva je toeno poznavanje raznih pravopisa doduge te- 

meljni uslov rada, ali nije samo to dovoljno. Koju god 
granu nagega obrta uzeli u obzir, svagde se na radnika 

Inicijali mogu takoder saddavati i slike za opis sadriaja 
knitge. 

U neposrednoj blizini inicijala ne sme biti u slogu ni uvla 
eenja ni izlaska. Isto tako ne sme biti prvi redak nakon inici- 
jala uvueen ni izlazak, jer to smeta mirnom izgledu inicijala. 

Otvoreni iii slobodno uregeni oblik inicijala mete se obieno 
u tako zvanim samostalnim retcima, u kojem slueaju stoji 
inicijal u istoj visini odnosno crti sa retkom. •Na primjer: 

CR ajart %taspored 
Ima inicijala, kojima je glavni lik, to jest slovo, Belo na 

uregenom podno2ju iii polju, odnosno okrajci slova oina-
eeni su crtama. Takovi inicijali upotrebljavaju se osobito za 
dvobojni tisak: uregena eetvorina inicijala u istoj je boji kao 
i tekst, dok samo slovo dolazi iz druge .boje, crvene, modre; 
i t. d. — Isti se inicijali upotrebljavaju i jednobojni, ali u 
tom sluseaju mora biti pismo u skladu s belim inicijalom, to 
jest svetlo i nano. 
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Kod pesama metne se inicijal slobodno do samog sloga; 
redi je slueaj, da dolazi u slog. 

o
G  j, .budi svoj Ta stvoren jesi eitav, 

U grudi noses, brate, srce cijelo; 
Ne kloni dugom, i da nijesi mlitav, 
Put vedra neba 	svoje Belo! 
Pa do'gli danci inevolje i 'nuke, 
Pa teko s Bela krvav tebi znoj; 
Ti skupi pamet, upri zdrave ruke, 
I budi svoj! 	 (A. Genoa) 

Prepisivaei knjiga u staro doba jog pre izuma knjigo-
tiska stavljali su inicijale u knjige ponajvige kao ures i to 
kod poeetka kojeg odlomka, a nikada u kojem naslovu. Glavna 
je svrha inicijalnog slova, da svojim uresnim ili yearn oblikom 
istakne poeetak .odlomka na strani. To se u glavnom saeuvalo 
i do danas. Nije stoga najzgodnije ,upotrebljavati inicijalna 
slova kod raznih drugih naslova i akcidencija. Uzmimo na pr., 
neka posetnica delovat de mnogo mirnije i ugodnije, a svakako 
bit ee ukusnija, ako nema inicijalnih •oeetnih slova, negoli 
ona, koja ima za poeetna slova otvorene uresne inicijale. 

Inicijali ne dolaze samo u knjigama, yea se upotrebljavaju 
donekle i u akcidenaenom slogu, kao objavama, okru2nicama, 
i slieno. Kod toga valja biti oprezan u izboru inicijala. Za 
poslovne iii trgovaeke tiskanice valja uzeti obiene neuregene 

dok za pesme, rasporede od proslava i sli no ure-
gene tinicijale. 	 Priredio: Stjepan Janson. 
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ILUSTRACIJE U TEKSTU 
-Ilustracije su ili slike od najdavnijih poEetaka gtamparstva 

njegovim pomagalom. Neke se pouEne knjige bez njih ne 
mogu ni zamisliti. 

Kako bi na pr. dak mogao sebi predstaviti kakvu strant. 
2ivotinju, biljku, cvet iii koji drugi neobiEni predmet, kad 
pokraj opisa u tekstu ne bi nagao i sliku? Pomodu ilustracije 
upoznajemo sesa mnogim modernim proizvodima industrije 
i tehnike, s razliEitim praktiEnim nauEnim izumima, sa do-. 
madim i stranim gradevinama, mestima, krajobrazima i lju-
dima. 

I eto, svi ti uspesi ilustracija zavise od naEina priredbe-
kligeja i njihove primene u gtamparstvu! 

U danagnje se vreme najvige upotrebljavaju u knjaarstvu . 
 ove vrste kligeja: drvorez, fototipija i autotipija. 

S drvoreza i fototipija mote•se gtampati na papiru dobre 
i loge kakvode, na finom satiniranom i na hrapavom i pro-
stom, dok za autotipiju treba uvek upotrebiti satinirani papir„ 
bolje vrste, mekgi i elastiEniji. 

Osim toga, uspeh same ilustracije ovisi i od toga, da kligej 
bude ispravan i pravilno primenjen. Zato ga pre upotrebe valja 
pomno pregledati, da li je u redu: da li je neateden i da li 
su mu sve strane jednake (u kutu). Isto tako valja uvek tan° , 

 pogledati svaki kligej, da li je dobro pribit na drvu. Crtai se 
na kligeju promatraju po slovima i vodoravnim linijama. 

Sa kligejem valja postupati j3g pomnije nego sa s•ogom. 
Ako je potrebno, da se izvede na visinu sloga, treba se kod 
toga poslu2iti kartonom i lepilom, pa i strugadim papirom; 
(Glaspapier). 

•Kod postavljanja kligeja u slog treba paziti na potrebnu 
girinu, naraito kod onih, oko kojih treba slo2iti tekst; tako 
da kligej dode u prvom redu onamo, gde je oznaka strane I 
u ravnini sloga. Nikako se ne sme staviti sam kligaj tik do. 
sloga. Valja naime uvek imati na umu, da drvo nije ravno, 
pa ga stoga treba uvek oblo2iti bar jednim prologkom. Tako-
de se najsigurnije izbedi nepotrebnim giljcima (Spiess). 

Nikada ne treba zaboraviti jednaki prostor oko samoga 
kligeja pa sve do teksta. 

Treba li kligeje izvlaEiti izvan sloga, zbog mesa, onda ih je 
najbolje oblo2iti ciceroni, a ostalo pridodati kligeju. Kod crteia 
je najbolje mesni prostor odstraniti strugaljkom (voznim ho-
blidem), jer se na taj na6in izbegava nepotrebnom oblogu ci-- • 
cera iii emu drugome. 

Kad se nakon upotrebe kligej izvadi iz tiska, onda valja 
dobro paziti, da na nj ne dode voda. Pre pakovanja treba 
svaki kligej dati dobro oEistiti (benzinom) i namazati (vazeli-
nom), a zatim na svakom kligeju naznaeiti olovkom na drve-
noj podlozi, iz kojega je broja, arka (tabaka) iii knjige 
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godinu. Tad se istom kligej zapakuje, a izvana prilepi iz arka 
(revizije) njegova slika Brigu o tome vode obiEno meted 
pojedinih dela ili listova. 

Kod razmegtaja ilustracija u tekstu treba uvek imati na 
umu, da ilustracije imaju da izvrge dvoStruku zadaeu: da ob-
jasne i upotpune tekst i da ga urese. 

Tu dvostruku zadadu nije mogude uvek sretno regiti i 
zbog toga, gto je meter Eesto Outa ograniEen izrienim za 
htevom autora iii nakladnika, da dotiena ilustracija mora biti 
na jednom to6no oznaEenom mestu, bez obzira na to, da li 
ona tamo s estetskih razloga pristaje iii ne. Iskusan i razuman 
se nakladnik obiEno ograniEuje na to, da odredi, da ilustra-
cije imaju biti, po moguenosti, gto bli2e tekstu, gde je o njima 
govora, i da su podjednako razdeljene na celu knjigu. 

Razume se, da je kod neke vrste dela takva slobodna ras-
polo2ba nemoguda. To osobito vredi za ilustrirane leksikone 
i neke pouEne knjige, gde ilustracije, bez obzira na estetiku, 
moraju do dodu na mesto, koje iziskuje sadriaj teksta. 

Kod nauEnih se dela takoder ne sme nikad upotrebiti ni-
kakovo pomodno ukragivanje .pojedinih ilustracija. 

InaEe na svim drugim podruEjima gtamparstva modernaa 
oprema knjige zahteva, da su ilustracije ne samo na pojedi--
nim stranama ukusno i estetski razmestene, nego i da Eitava 
knjiga kao takva predstavlja apartnu i harmoniEnu estetsku. 
celinu. 

To demo •postiei najlakge onda, ako se kod razmegtaja 
ilustracija u tekstu posluiimo nekim oprobanim pravilima..  
Zato demo ovde ponajglavnija takva pravila i navesti. 

Kod ilustracija nejednake estetske vrednosti treba uvelc 
paziti na to, da logije dodu na parnu odnosno levu stranicu„ 
a lep'e na neparnu odnosno desnu, jer to strane kod otva-
rania knjige najpre padaju u oEi. Isto tako uvek valja paziti 
na to, da dve suprotne strane, leva i desna, saEinjavaju gledom: 
na razmegtaj ilustraoija uvek jednu harmoniEnu celinu. 

Kad su dye ilustracije tako velike, da svaka od njih za--
prema eitavu jednu stranu, onda se one na levu i desnu stranu . 

 knjige mogu smestiti na dva narina, i to: 1. normalno t. j. vrh: 
ilustracije prema vrhu knjige (br. 1.); onda potpis ispod ilu-
stracije dolazi iii u sredin• ispod svake ilustracije, iii potisnut 
na parnoj na levo, a na neparnoj na desno prema izvanjskoj 
strani knjige i 2. vrhovima na levu stranu (br. 2.). Ovaj je 
poslednji naEin .naroEito praktiEan kod tiskanica velikoga-
formata, kad bi ina6e praesto preokretanje knjige pravila 
Eitatelju tegkoda. 

Ako je ilustracija duIa od teksta jedne strane u 
orida se ona ima smestiti tako, da gore i- dole u jednakoj 
meri prekoraEuje dukinu sloga. U torn se sluEaju broj strane- 
izostavlja. 
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Ako li je pak ilustracija lira od sloga, onda se smegtava 
-tako, da na obe strane podjednako premagi girinu sloga. U 
-tom slUaju broj strane ostaje na istom mestu, gde bi stajao 
kod normalne girine ilustracije. 

Kad su ilustracije u knjizi mnogo manje od teksta na po- 
jedinim stranama, onda njihov razmegtaj mnogo zavisi od toga, 

li se tekst .knjige sastoji od jednoga, dvaju ill vise stupaca. 

pravilo, da se kod jednostupatnog sloga malene ilustracije• 
nikad ne smeju smestiti u sredinu teksta tako, da su sa svih 
strana tekstom okruiene, jer bi to ditatelja dovelo u zabunu, 
gde da trail nastavak teksta (br. 7.). 

Imaju li dodi kod jednostupa'enog sloga na jednu stranu 
dye ilustracije jednake velidine, onda de se one najbolje sine-
stiti, ako se postave a  jednakoj visini, jedna s jedne, a druga 

...--.--- ............. . .... ..... 	 ..... 

No i kod toga treba uvek imati na umu, da na pOetak 
.strane mote dodi samo onakva ilustracija, koja se prena vrhu 
neravno zavrgava (br. 3.), a na svrgetak strane opet samo 
takva ilustracija, koja je na donjoj strani neravna (br. 4.).  

s druge strane teksta (br. 8.). Ako li su negto sire i vede, onda 
medu tekst u opti6ku sredinu (br. 9.). 

Malko se drugaeije postupa, ako se tekst knjige sastoji od 
dva stupca. Tu vise ne vredi pravilo, da ilustracija ne sme dodi 

r - 

I 	I 
o 

5  

Ina& ilustracija, koja ne zaprema cele strane knjige, a do-
voljno je giroka s obzirom , na girinu teksta, mo2e dal samo 
u opti'dku sredinu strane, u t. zv. zlatni rez, t. j. tako, da je 
iznad nje negto manje redaka nego ispod nje (br. 5.). 

Ako je slog jednostupa6an, pa na jednu stranu ima da dode 
•ise ilustracija nejednake velidine, onda uvek treba paziti, da 
.se one razmeste tako, da se slog previge ne rastrga. U torn se 
.sluZaju ilustracije razmegtaju jedna ispod druge i to manja 
ispod vede, no i tad uvek prema izvanjskoj strani strane, a 
see prema hrptu knjige (br. 6.). Pri torn imaj uvek na pameti 
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11   	

	

12 	13 	 14 	_ 	________ J-- .... 	 .. - 

u sredinu strane, okru2ena sa svih strana tekstom, jer u torn 
slu6aju ditatelj ne mo2e dodi u zabunu kod eitanja, bududi da 
se veza s tekstom, unato6 prekidu, uvek lako razabira (br.10.). 
Ovde vredi ,pravilo, da veda aka dolazi iznad manje (br. 11.). 

Imaju li na jednu stranu dodi dve ilustracije jednake yell- 
onda' se kod dvostupa6noga sloga one mogu smestiti. 

jedna s jedne, a druga , s druge strane i to u nejednakoj visini 
(br. 12.). Dolaze li tri ilustracije na jednu stranu, tad de biti 
najukusnije, ako se najveda smesti u sredinu, a manje ispod 
nje svaka s jedne strane (br. 13.). 
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Kod smegtaja ilustracija u tekst vredi takoder °pee pravilo, 
da prvi redak iznad i ispod ilustracije ne sme biti paetan t. j. 
uvueen. On mote biti iznad ilustracije paetan izuzetno samo 
onda, ako osim njega ilustracija zaprema say ostali prostor 
eitave strane. 

Kod divotnih iii luksuznih izdanja, gde se radi o torn, da 
cela jedna ilustrirana knjiga predstavlja neku reprezentativnu 
estetsku celinu, valja paziti na to, da ilustracije u celom delu 
budu jednakomerno rasporedene i da dolaze na neparne strane. 
U torn se slueaju okviri ilustracija mogu i ukrasiti. Samo uvek 
valja paziti, da takav ukras bude jednostavan i eedan tako, da 
ne priguguje dojma same ilustracije. 

Na koncu valja spomenuti, da ima ilustracija, koje se po 
svom obliku mogu upotrebiti samo zdesna i to na kraju strane, 
i opet takvih, koje se mogu upotrebiti samo sleva i to na 
poeetku strane (br. 18.). 

Kod svega toga treba uvek imati na umu, da ilustracija ima 
da objagnjava tekst i obratno. Zato valja nastojati, da ilustra-
cija bude po moguenosti gto blae tekstu, gde se o njoj govori. 
Ako to nije moguce, onda treba ispod ilustracije smestiti 
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- Medutim, kod dvostupaenoga se sloga valja uvek dr2ati 
naeela, da se ilustracije imaju smegtavati prema izvanjskim 
stranama strane, a nipogto grupirati u sredinu strane. Prema 
tome je na primer.valjan ovakav razmegtaj (br. 14.), a nevaljan 
ovakav (br. 15.). 

Ako li je ilustracija tako giroka, da potpuno prekida oba-
dva stupca teksta, onda vredi pravilo, da se prekinuti stupac 
kod eitanja nastavlja do kraja, a istom onda prelazi na drugi 
stupac (br. 16. i 17.). Isto pravilo_ vredi za tekstove od vige 
stupaca. 

Kad se tekst knjige sasto•i od vise stupaca (tri iii eetiri), 
onda treba uvek kod razmegtanja ilustracija paziti na to, da 
se one po stupcima tako zajedno razmeste, da ne bi nastala 
zbrka kod eitanja teksta, a da ipak cela takva strana zajedno 
s ilustracijama predstavlja skladnu i ukusnu celinu.  

noticu: vidi tekst str. to i ta,odnosno u tekstu primedbu: vidi 
sliku br. taj i taj. 

Ako li se tumaeenje ilustracije nalazi ispod nje same, onda 
se ono gtampa slovima s jedan 11i dva grads (stupnja) ma-
njima od slova u ostalom tekstu knjige, to se tu tumaeenje 
vidljivo odeljuje od ostaloga teksta knjige. 

U najnovije se vreme mnogo pazi na to, da tekst i ilustra-
cije po svojoj izvedbi satinjayaju ukusnu celinu. Stoga treba 
uvek gledati, da se kod gtampanja jaeina ilustracija suede na 
jaeinu sloga i obratno. Vigeput ee se estetska vrednost cele 
knjige podia i na taj naein, ako -  se ilustracije gtampaju u 
jednoj, a tekst u drugoj boji. Kod toga, narayski, treba uvek 
paziti, da razlikost boja deluje ukusno i ugodno na oko iii po 
svojem kontrastu iii po svojoj srodnosti. 

Priredio V. S. 

0 POREDANJU SLOGA ZA TISAK . 

I. TUMACENJE. 

Uvod. 

Poredanje strana za tisak vrlo je va1an posao slagara, koji 
se izvrguje po izvesnim pravilima. 0 poredanju sloga i strana 
za tisak postoje zasebni naeini poredanja, ,prema kojima se po-
jedini oblici sloga poredaju, da onda odgtampani dadu arke, 
kod kojih, kad se savinu u odredeni broj listova, strane teku 
redom. Strane redati u oblik za tisak mo2emo na razlieite 
naeine, kako to yea iziskuje potreba papira, oblika i stroja. 
Imamo li kod toga pred alma neka pravila o poredanju 
sloga, tada se mogu sastaviti razliciti oblici poredanja. Raz-
lieitost poredanja pomogli su mnogo veliki obujmi strojeva, 
razlititi oblici tiska, a osobito strojevi za pregib papira. 

Kod poredanja ima slagar obzir uzeti i na, knjigove§ki 
posao kod uvezivanja. Uzmimo na pr. cenik iii gto slieno 
od 2 arka ili 32 strane; tu ee slagar drugi oblik poredati 
slog kao ulani, a ne kao nastavni arak, jer de knjigovai 
biti laglje svezati dva arka kao ulahe negoli kao nastavne 
arke. Prvi oblik (spoljagnji) sadr2avat ee strane 1-8 i 25-32, 
a drugi de (unutarnji) oblik sadrIavati, strane 9-24. Na taj 
naein olakgan je posao vezanja, jer je vez omogueen ulaga-
njem drugog arka u prvi, arak sa 17. stranom vezan je jedno-
stavno u sredini prvog arka kod 16. strane. Kad bi pak bill 
nastavni arci, to jest 1-16 i 17-32, tad bi to samo otaalo 
vezanje, a ne bi Milo ni lepa izgleda. 

Poredanje sloga za tisak ima se kod svake velieine (for-
mata) izvrgiti ustanovljenirn redom po izvjesnim pravilima. 
Zato valja paziti na ovo: 
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Primer A 

a 
Zatvoreni lik (forma); a) i h) srednji uloiak;'"b) kriini uloiak; c) glavni uloiak; d) vezni uloiak; e) kapitalni uloiak; alformatni 	g) zatva- 

rad ; o) strane. 

Primer B 

Otvoreni lik sa oznakom uloiaka. 

1. Kakav je polaaj strana (kolumna). 
• 2. Kamo dolaze pagine u obliku (formi). 

3. Otkuda se podinje sa prvom stranom redati. 
4. Kojirn redom valja slediti. 
Sve ovo je neophodn-o nu2rio znati, ako se hode bez nacrta 

slog poredati. Ako tko i zna, kojim redom valja stavljati na 
dasku iii na plau slog za tisak,- ali zaboravi, treba li mu gore 
Ili dolje podeti, ne de ga dobro poredati. 

Ima i nekih znakova, koje je lako zapamtiti i po kojima 
se mole odmah opaziti, da li je slog krivo poredan, pa je 
kod svakog primera (obrazac, nacrt, shema), a donekle I 
medu opeenitim pravilima to i spomenuto. 

Radi lagljega shvatanja podinje se redanjem strana na 
levoj strani daske. Nekako je to bolje pri ruci, da se onako 
podinje redanjem strana, kako se podinje pisati, naime odi 
leva na desno. A to se i laglje zapamti. 

Svi primeri nadina poredanja polo2eni su tako, kako je 
oblik polo2en u stroju, te je prema tome gornja strana po-
redanog oblika ona, koja dolazi u stroju k valjcima, dakle 
gore, a suprotna strana oblika je donja. 

Primer A prikazuje nam oblik celi arak osmine (oktav) 
kako je poredan i udvaden iii zatvoren u okviru, sa nazivima 
ulo2aka (gtegova). 	 • 

Veliki ulogci 	gtegovi, kojima se obi6no kod zatvaranja 
oblika ispunjuju praznine , izmedu strana (kolumna), zovu se 
'formatni ulo§cfc a svi ukupno slo2eni zovu se lik iii format.. 
Slaganju tih ulo2aka u obliku veli se 2.udegavanje 
Opaia se, da su dolje protumadeni nazivi nastali kod oktav ; 

 formata, koji je, da tako ka2erno, i najglavniji medu oblicima, 
jer obidno sluii za knjige kao velika i mala osmina. 

Srednji ulozak zove se 2eljezo, koje prolazi kroz sredinu 
lika (otuda mu i ime), te raspolovljuje okvir u dve polovice, 
koje su ponajvige jednake. Kod nepravilnih oblika ne stoji 
srednji ulo2ak u sredini okvira. Zato imadu okviri, osim u 
sredini svojih duljih strana, jog na jednom mestu zarez za 
umetanje srednjeg ulogka, kako se to kod okvira u tiskari ,  

Medu srednje ulogke radunaju se i oni formatni ulogci r 
 koji se medu izmedu srednjeg ulogka i sloga. 

Kriini Woki imadu svoje ime otuda, gto prave kri2 sa 
srednjim, glavnim, a katkada i sa veznim ulogcima. 

Glavnl ulo§d zvat de se zato, gto su polo2ent izmedu 
glava (pagina) strana (kolumna). 

Vezni ulad imaju svoje ime otud, gto na onom mestri 
papira izmedu kolumna, gde oni stoje, prolazi kod vezanja, 
knjige konac iii 2ica. 

Kapitalni Wad oslanjaju se otraga na okvir, a esto su 
t mnogo giri, te ga oduvaju, da ga hvataljke ne zgnee. 

Oni pak ulogci, sa kojima se izpunjuje prazni prostor 
izmedu oblika i okvira, zovu se jednostavno formatni ulacip 
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(2) 
Kvart 

Primer F 
1 

(3) 

kao gto i svi gore nabrojeni ulogci , osim srednjega, koji je 
zapravo jedan dio okvira. 

Zapori iii zatvaraei jesu one sprave, kojima se evrsto 
stisne May lik s pomodu kljuea. 	• 

1. Oblik (format). 

• Naziv ;oformak ima u knjigotiskarstvu raznoliko. znaeenje. 
Ovdje se radi o obliku i o velieini strana (kolumna). Po 
obliku imamo dve vrste formata: 1. Obieni format (visoki), 
kako ga vidimo u knjigama i novinama, gde su leva i desna 
strana kolumne dulje, a gornja i donja strana krade. 2. Siroki 
ili popreeni format (Quer-Format), kakav sluti eesto kod 
glazbenih dela i velikih cenika, gde su leva i desna strana 
kolumne krade, a gornja i donja strana dulje. 

Po velitini razlikujemo cetiri glavna formata kod obienoga 
kao i kod girokoga oblika: Folio, arak sa dva velika lista 
ili eetiri strane (obieni format kod novina); eetvrtina (Quart), 
arak sa eetiri lista ili osam strana; osmina (Oktav), arak sa 
osam listova iii gesnaest strana i gesnaestina (sedec), arak sa 
gesnaest listova iii trideset i dve strane. Kako se vidi, nazivi 
ovih formata ravnaju se prema broju listova, g•o se nalaze u 
jednom arku, a ne prema broju strana. 

U pravilu se previja celi arak papira na polovicu (Folio), 
tako dvostruko sloteni papir previja se opet na polovicu 
(Quart), a onda opet taj eetverostruki papir na polovicu 
(Oktav), a napcikon ovaj osmerostruki papir opet na po-
lovicu, time smo najmanji format sa 32 strane (sedec). 

Folio 2 lista = 4 strane 
Kvart 4 lista = 8 strana 
Oktav 8 listova . 16 stranica.  
Sedec 16 listova = 32 stranice. 

Ti se formati dobivaju previjanjem papira (Falzen). Sto 
se vige puta papir previne, to se manji format dobiva, i gto 
je manji format, to vise strana broji dotieni arak. 

U primerima C, D, E, F predotena su eetiri arka papira 
razdeljena na razne formate. Istakane crte pokazuju mesta, 
gde se papir posle tiska previja onim redom, kojim teku 
brojevi na gornjim primerima. Brojevi na gornjoj i levoj 
strani vrede za obiene formate, a u zagrade stavljeni brojevi 
pokazuju red previjanja kod girokog formata. 

Oseneana polja oznaeuju formate; za obieni format gore u 
levom kutu, a za giroki format dolje u desnom kutu. Osen-
eavanje teee ()Jilin pravcem, kojim i retci. Ovi nam pritheri 
pokazuju dakako samo jednu stranu papira (i to unutarnju, 
II. formu), a time i samo polovicu arka dotienog formata. 
U ovim se primerima lepo vidi, kako Se kod svakoga formata 
menja polotaj kolumna. 

Za svaki od reeenlh formata imamo u glavnom tetiri 
naeina poredanja: jedan za celi arak, jedan za p6 arka i 
dva naeina za 1. i II. formu celoga arka. U ovoj su uputi 
ikod svakog formata po tri primera, jer se primer za p6 arka 
nalazi uvek u predagnjem formatu kao celi arak. To je zato 
mogude, jer je po arka sedeca isto, gto i celi arak oktava; 
a p6 arka oktava isto, gto je celi arak kvarta; dakle je 
p6 arka kvarta isto, gto celi arak folio-formata. 

Primer C 	 Primer D 
1• 	 1  

(1) 

Folio 

Primer E 
1 

(2) 

(3) 

(1) 	(2) 	 (1) 	(4) 
Oktav 	 Sedec 

2. Pagina; signatura; norma. 
Sve su ove reei latinske. Pagina znaei stranu lista u knjizi. 

Strane oznaeiti brojevima zove se paginirati, pa se tako i 
broj, koji oznaeuje stranu, naziva pagina ill . stranieni broj. 

Signatura znaei oznaku, obeletje. Nije ovde govor o onom 
zarezu, koji se nalazi na slovu kao oznaka za raspoznanje 
pojedine vrste pisma, vet o znaku, koji oznaeuje redom 
tiskane arke knjige. Za signaturu, koja se nalazi uvek odozdo 
•desno na prvoj strani svakoga arka, sluearapski brojevi. 
Ista oznaka stavlja se i na tredu stranu arka, ali uvek sa 
zvezdicom. Inge na tredu stranu mote dodi I samo zvezdica*. 
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Norma se naziva u knjigotiskarstvu ona oznaka, kojoni 
se na prvoj strani svakoga arka odozdo levo ukratko spomi-
nje autor i natpis dotithe knjige. Svrha je tomu, da se razni 
slaeni arci u tiskari i vet' tiskani kod knjigove2e ne pomegaju. 

3. 1. iii izvahji oblik Hi forma (Prima) i II. ili unutarnja oblik 
Ili forma (Secunda); isti tisak i protivutisak. 

Svaki arak papira, bilo koje velicine (formata), ima dve 
strane (plogtine), na koje se tiska dotreni slog. Jedna od ovih 
strana zove se unutarnja, a druga izvanja. Koja je unutarnja, 
a koja izvanja strana, najlaglje 6emo shvatiti, ako si predo-
&no folio-format nagib dnevnika, koji obi6no obasau 
strane, to se najvige tiskaju u dve forme (lika). 

I. forma je ona, na kojoj se nalazi 1. strana sa natpisom 
novina i 4. strana s oglasima. Kad se arak novina slozi za 
itanje, ostanu 1. i 4. strana izvana, po torn je to izvanji oblik.. 11. forma je ona, na kojoj se nalazi 2-ga strana sa 3-6om. 

Ova je forma kod slaenih za eltanje novina unutra, po torn:. 
unutarnja oblik. 

Tako je i kod ostalih formata ona forma, na kojoj se. 
nalazi 1. kolumna, izvanja forma, a ona, na kojoj se nalazi. 
2. kolumna (ili bolje 3. sa zvezdicom), unutarnja forma. 

»Primac i »secuncla« reef su latinske, a zna'e isto gto i.  
3.prva( i :.(iruga.z< (forma). 

Prvo tiskanje na jednoj strani eistoga papira naziva se 
tisti tisak (Schondruck). Kad je jedna strana papira vee 
gtampana, pa se onda - tiska na protivnoj strani, zove se to 
tiskanje protivutisak (Widerdruck). 

Valja ovde upozoriti na jednu pogregku, koja se u praksi 
uvukla s obzirom na ove reef. Ima ih, koji slog I. forme 
nazivlju )Schon.druckc To je pogregno. Izra•zi )Schondruckc 
i :oWiderdruckc kako vet' same reef kaLi, odnose se na 
tiskanje, na tin, koji se ,obavlja na papiru, dok se izrazi 
C. 

 
ili II. forma odnose na slog kao takay. Tehni&i razlozi 

mogu zahtevati, da se najpre kao )Schtindruck« tiska II..  
forma, a onda I. forma kao 1.Widerdruckc Iz toga se vidi„ 
da se mote i I. i II. forma tiskati kao 3.Schondruck« i kao 
»Widerdruck«. Ili jog jasnije. Danas se najvige tiska I. i II. 
forma najedamput u jednoj formi, pa je tako kod naklade 
od 1000 primeraka prvih 500 tiskova :0Schondruckc a drugill 
500 2.Widerdruck4:, za I. i II. formu ujedno. 

4. Sto je to oprevradanje«, a gto xpreokretanjec? 
Premda ovi izrazi ne spadaju strogo na slagara, bit 6e 

ipak zgodno spomenuti njihovo zngenje, jer se dogada, da 
se katkada slagaru razjagnjenja radi rae, neka poreda slog 
tako, da bude za )umgtilpanjee: (preokretanje). Kad je naime 
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jedna strana papira odgtampana, valja ga prevrnuti, a to se 
mora pravilno izvrgiti, da kod ponovnog tiska na drugoj 
strani papira padnu one strane na vec gtampane, kamo spa-
daju. Kad se dakle papir po duljini od desna levo tako 
prevrne, da onaj rub papira, koji je bio za prvog ulaganja 
kod valjka, kod drugog ulaganja opet to octane, veli se 
tomu postupku prevra6anje (2.urnschlagen). Ako se pak papir 
Po karma tako preokrene, da ovaj rub papira dode kod po- 
novnog tiska na protivnu stranu gore, veli se tomu preokre-
tanje (»umstillpen<r). 

Obi6no se kod svih formata prevrada, a kod samo nekih 
nepravilnih formata se preokrene. To se vrlo lako shvati, 
kad se pazi na to, koje bi se strane pokrivale kod protivu-
tiska. Kod svih formata, koje valja preokretati, bit & to 
kod dotiMih nacrta spomenuto. Gde nije u torn pogledu 
nigta raeno, tamo se prevrada. 

5. 0 poloiaju kolumna na dasci. 
Kako je tree u uvodu spomenuto, valja kod poredanja pa-

ziti i na to, kakav imaju polcdaj kolumne na dasci. Kolumne 
rnogu biti polOene po duljini iii po daske. 

Po duljini daske polosiene su kolumne onda, kad im retci 
teku , od gore prema dolje; a po girinl (popreko) polaene su 
onda, kad im retci teku od leva na desno. To dakako vredi za 
obiali format; kod girokog formata teku retoi upravo pro-
tivno. (Vidi primere D, E, F.) 

Polaaj kolumna vrlo se menja, pa je dobro spomenuti, 
da su .kod celog folio-arka kolumne polaene po duljini daske, 
kod kvart-formata polo2ene su kolumne popreko daske, dok 
su kod oktava poloiene kolumne opet po d.ul jini daske. Kod 
sedeca su opet popreko. Kako se iz raenoga virdi, ponavlja 
se kod svakog drugog forMata isti poloiaj. Mod celog arka 
sa 24 kolumne (duodec) polo2ene su kolumne popreko, a kod 
arka sa 36 kolumna (oktodec) po duljini daske. 

No kod polovice arka, kao i kod celih araka, poredanih 
u dye forme, polaene su kolumne upravo protivno, nego je 
to gore spomenuto za cele arke. 

Kod girokog formata polaaj je kolumna isti po obliku, 
ali retci, kako je vet' ram), teku protivno onima kod 
obiMog formata. 

6. Kamo dolaze pagine u formi? 
Kod folio-formata imaju pagine biti kod srednjeg ulogka 

(okomita ulica), a kod kvart-formata jesu pagine kod kriinog 
ulogka (vodoravna ulica). Kod oktava stoje pagine na levoj 
i desnoj akomitoj ulici, nipogto u sredini, niti na izvanjoj 
strani forme. Kod sedeca pak stoje pagine u gornjoj i donjoj 
vodoravnoj ulici. To vredi za cele arke u jednoj formi. 
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Kod p6 arka folio-formata stoje pagine gore (kod valjka), 
dok za -p6 arka kvarta vredi isto, gto je gore re&no za . 

- arak folija, a za p6 arka oktava isto, gto je raeno za' celi 
arak kvarta, dok za p6 arka sedeca vredi isto, gto i za celi 
arak oktava. Pagine ne smeju nikada stajati kraj veznog 
ulogka. 

7. 0 paetku poredanja. 

Kad znamo, u koji polo2aj nam je stavljati na dasku 
kolumne pripravljene za tisak, dolazi pitanje: Na koje demo 
mesto postaviti 1. kolumnu? Nije to kod svih formata jednako. 
Sa paetkom poredanja isto je, gto i sa polo2ajem kolumna. 
I po&tak je isti kod svakog drugog formata. U svakoj formi, 
bilo to celoga arka u jednoj iii dve forme, bilo p6 arka, po-
elnje se redati gore kod svih onih formata, kojih su kolumne 
polo2ene uzdui daske, a dolje kod onih formata, koji su po-
lo2eni popreko. Tako se celi arak folija, oktava i oktodeca, 
pa po arka kviarta, duodeca i sedeca podinje redati gore, a 
arak kvarta, duodeca i sedeca pa p6 arka oktava dolje. Kod 
poprethih formata podinje se redanjem upravo obratno. 

Kad treba koji arak u dye forme poredati, to se takova 
forma podinje redati na protivnoj strani, negb to biva kod 
ditavog arka u jednoj formi. Na pr.: kod celog arka oktava 
u jednoj formi poeinjemo sa 1. kolumnom gore; kod po arka 
painjemo dolje. Arak kvarta u jednoj formi podinjemo 
dolje, kod p6 arka gore. Dakako samo na I. formi, dok na 
II. formi to vredi za 3. kolumnu, koja dolazi - kako je ved 
raeno - na isto mesto, na kojem je u I. formi 1. kolumna, 
premda se zapravo u II. formi podinje sa 2. kolumnom, koja 
se gotovo uvek nalazi na desnoj strani. 

8. Kojim redom valja redati? 

Dobro je najpre ponovo spomenuti, da se prema ovim 
uputama uvek podinje redati na levoj strani daske sa 1. ko-
lumnom. Sa 2. pak kolumnom moramo uvek idi na desno 
u isti red sa prvom. 3. kolumnu medemo takoder redovno 
na desnu stranu, no u protivni kut 1. kolumne. Time smo 
ispunili tri kuta na dasci, preostaje nam samo jot detvrti kut 
na levoj strani daske i u taj kut pripada 4. kolumna. To je 
kod svih detiriju glavnih formata. 

Kod folio-formata je tako poredanje gotovo. (Vidi pri-
mer I.). 

Kod kvart-formata treba kraj 4. kolumne metnuti 5. 
kolumnu, a za njom odmah 6., koja tako stoji kraj 3. ko-
lumne. Ispod 6. kolumne metnemo 7., a kraj nje levo na 
jot preostalo prazno mesto 8. kolumnu, koja je tako dogla 
kraj 1. kolumne. (Vidi primer IV.). 
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Kod oktav-formata vredi za prvih osam kolumna isto, 
gto je raeno za kvart-format. Mi smo tako sa prvih osam 
kolumna posve ispunili gornji i donji red kolumna. Preostaje 
nam jog samo poredati unutragnja dva reda, koja teku uz 
kriine ulogke. Ispod 8. kolumne dolazi 9., a kraj nje odmah 
10. kolpmna; pod ovu 11., a levo kraj nje 12. kolumna. Time 
smo ispunili sredigte forme. Sada .stavimo kraj 12. kolumne 
odmah 13., a u isti red na .desnoj strani daske 14. kolumnu, 
nad ovu 15., a lijevo pod 1. kolumnu stavimo 16. kolumnu. 
(Vidi primer VII.). 

Kod sedeca bilo bi tumgenje 1edanja po kolumnama 
zamrgeno, jer ih je mnogo. Da se za,pamtiti ovo: Kada smo 
kutove daske ispunili sa prve 6etiri kolumne, treba daljih 
osam kolumna (5.-12.) poredati uz srednji ulo2ak i to gore 
levo od srednjeg ulogka 5. kolumnu, a desno 6.; dolje desno 
7., a levo 8., iznad 8. kolumne 9., a kraj nje na , desno 10., 
iznad ove 11., a kraj to na levo opet 12. kolumnu. Sada nam 
jog preostaje u isti red sa 12. kolumnom postaviti na levoj 
strani forme 13. kolumnu, a na desnoj strani 14. kolumnu, 
ispod ove 15., a na levu stranu 16. kolumnu, koja tako 
dolazi nad 1. kolumnu. Dalje mo2emo sebi pomodi pazedi 
na zbroj pagina. Opdenita pravila, taka 5.) Mi smo 
gore prestali sa 16. kolumnom. Hodemo li postiei za sedec-
format odgovarajudi zbroj pagina (33), valja nam kraj redene 
kolumne postaviti 17. kolumnu (16 + 17 = 33). Sada treba 
pre& sa 18. kolumnom u isti red na desnu stranu forme pa 
tra2iti zbroj 33, koji se nade kod 15. kolumne. Iznad 18. 
kolumne tvorit de 19. kolumna sa 14. kolumnom isti zbroj. 
Treba opet predi u istom redu na levu stranu forme pa 
20. kolumnu staviti kraj 13. kolumne a 21. kraj 12. kolumne. 
I tako se sve po dve i dye kolumne stave sad levo, sad pak 
na desnu stranu forme, dried se uvek istoga reda kolumna 
i skaaidi sa drugom kolumnom gore ili dolje, da se nade 
sa susednom kolumnom zbroj 33. (Vidi primer X.). 

Ovo, gto je dosad reeeno, vredi za cele arke u jednoj 
formi. Kod dviju forma po p6 arka (I. i II. forma) najbolje 
je poredati celi arak na jednoj formi, pa onda levu polovicu 
forme kao I. formu, a desnu polovicu kao II. formu predati 
u tisak. Ina& mote se i samostalno svaka od tih forma ovako 
poredati: Uzmimo primer kod oktava, 1. kolumna dolazi 
uvek na I. formu. Tada se presko& dye kolumne (2. i 3.), 
koje spadaju na drugu formu, pa se poredaju dve dalje 
kolumne (4. i 5.), opet se dye presko& (6. i 7.) a poredaju 
dve (8. i 9.). I tako to ide do 16. kolumne. Reda se pak 
I. forma oktava istim redom, kojim i celi arak kvarta, a isto 
tako i I. forma kvarta kao celi arak folio-formata. 

Za II. formu, koja podinje sa 2. kolumnom, vredi ovo: 
Kako 3. kolumna mora uvek biti u II. formi na onom mestu, 
na kojem je u I. formi 1. kolumna (levo), tako mora do- 
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sledno 2. kolumna u II. formi biti uvek na . desnoj strani 
daske. Dakle obratno I. formi. Isto se tako i II. forma 
obratnim redom poreda, slieno kao i kod orijentalnog redanja. 

Kod sedeca maemo vrlo lako poredati I. formu, ako 
redamo toeno onako, kako se poreduje celi arak. oktava u 
jednoj formi. Treba samo uvek po dve i dye kolumne pre-
skoeiti. Najpre uzmemo 1. kolumnu, onda preskoeimo 2. i 3., 
poredamo 4. i 5., preskoeimo 6. i 7., poredamo 8. i 9. ko-
lumnu, i tako sve do 32. kolumne. Na II. formi poredamo 
one kolumne, koje smo u I. formi preskoeili, te poenem• 
sa 2. i 3. kolumnom, nastavimo sa 6. i 7., 10. i 11. i tako 
dalje. Dakako obratnjm redom kao kod orijentalnog redanja. 

9. Opdenita pravila. 
1. Prva i poslednja kolumna stoje redovito usporedo 

kod svakog formata. Tako su zajedno 1. i 4. (folio), 1. i 8. 
(kvart), 1. i 16. (oktav), 1. i 32. (sedez). 

2. Kod poredanja II. forme valja paziti na to, da 3. ko-
lumnu uvek metnemo na ono mesto, na kojem stoji kod 
I. forme 1. kolumna. 

3. Svaki se arak bilo kojeg formata mote poredati cell 
4.1 jednu formu iii na dva dela po p6 arka u I. i II. formu. 
Oznaka, po kojoj se raspoznaje II. forma, jeste zvezda, koja 
se nalazi na donjoj strani 3. kolumne. 
• Ovde valja• upozoriti na jednu malu, ali ipak va2nu 

tegkodu, koja nastaje onda, kad nam treba od forme celoga 
arka predati u tisak samo I. ill II. formu. Na primer, ako 
se od jednog u jednu formu poredanog celog arka sa 16 ko-
lumna imaju iz tehniekih razloga predati u tisak dye forme 
po pe• arka sa 8 kolumna. Pre svega valja na to paziti„ da 
se svaka forma tako poreda, da 1. kolumna uvek dolazi na 
levu stranu. Po torn se i uvek I. forma celoga arka nalazi na 
levoj polovici daske, a II. forma uvek na desnoj polovici 
daske. 

Treba li dakle od jednog celog arka dati u tisak dva puts 
po po arka, valja levu pdlovicti forme porinuti na kamen, 
ali tako, da se polo2aj kolumna promeni, te prva kolurnna 
i opet dode na levu stranu; desnu polovicu forme valja tako 
okrenuti, da 3. kolumna dode na levu stranu i to na ono 
mesto, na kojem se kod I. forme nalazi 1. kolumna. 

4. Kod svakog formata valja razlikovati dve vrste od 
arka. Tako imam() na pr. kod kvart-formata sarnostalnu 

polovicu arka, kad treba eetiri kolumne od 1-4 poredati 
u jednu formu, a imamo i drugu vrstu polovice arka, koju 
saeinjava I. forma (1., 4., 5. i 8. kolumna), odnosno II. forma 
celoga arka (2., 3., 6. i 7. kolumna). 

5. Zbroj pagina dviju usporedo stojeeih kolumna uvek 
iznosi za jednu brojku vise, nego je u dotienoin arku ko- 
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lumna. Na pr. 1 + 16 = 17, 13 + 4 = 17 i t. d. To dakako vredi 
za kolumne prvog arka; kod daljih signatura valja se drIati 
drugoga naeela, a to je, da zbroj pagina dviju usporedo 
stojedih kolumna (medu kojima je vezni ulo2ak) iznosi ono-
liko, koliko iznosi zbroj pagina prve i poslednje kolumne 
dotienog arka. Ovo je dobro upamtiti, da se laglje snademo, 
ako se toeno ne sedamo, kojim redom valja iei redajudi 
kolumne. 

6. Signatura kao i zvezda moraju uvek stajati na izvanjoj 
strani forme. To je i za poeetak poredanja nesumnjivi znak. 
Ova naime mora redovito stajati na kojem uglu forme, 
riipoko unutra prema veznom ill glavnom ulogku. Isto ovo 
vredi kod II. forme za zvezdicu na 3. kolumni. To je i naj-
lalde zapamtiti. 

II. PRIMJERI POREDANJA. 
Arak sa 4 strane. 

(Folio.) 
I. 

(Ovaj nacrt vredi 1 za po arka kvarta, eetvrt arka oktava 
osminu arka sedeca.) 

C,1 
1■4 

.. 	0, 

Celi arak u jednoi formi 

Poredanje celog arka u jednoj formi poeinje gore. 
Kod poredanja arka u dve forme valja paziti na ovo: 

I. formu saeinjavaju I. i 4. kolumna; II. formu 3. i 2. ko-
lumna, a dolazi u svakoj formi neparna kolumna levo, a 
llama desno. 

II. 
1 

I. forma (prima 
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III. 	 V. 
3 	 2 

II. forma (secunda). 

Polcdaj kolumna je kod celog arka folia uzdtd daske; kocl 
p6 arka popreko. Zbroj pagina dviju usporedo stojedih ko-
lumna (koje spaja vezni ulaak) iznosi 5 (1+4=5; 2+3=5). 

00 	31.0 

I. forma (prima). 

VI. 

Arak sa 8 strana. 
(Cetvrtina, kvart.) 

IV. 
(Ovaj nacrt vredi i za p6 arka oktava i eetvrt arka sedeca.) 

* 

II. forma (sekunda) 

P a z 1. Kod kvart-formata imadu eetiri unutarnje kolumne 
(5., 6., 7. i 8.) pagine u sredini. forme, ostaie kolumne imadui 
pagine izvana. 

Arak sa 16 strana. 
g 	9 
	

(Osmina, Oktay.) 
8 	7 	 2 

	
VII. 

(Oval nacrt vredi i za p6 arka sedeca.) 

■•■ it 
00 

Celi arak u jednoj formi. 

Poredanje celog arka kvarta u jednoj form! poeinje dolje.. P6 arka kvarta poreda se posve po predanjem nacrtu 
celoga folio-arka. (Vidi I.) 

Polaaj kolumna je kod celog arka kvarta popreko daske; kod p6 arka uzciu2. Zbroj pagina iznosi 9. 
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00 

Celi arak u jednoj formi. 

Poredanje celog arka oktava u jednoj form! poeinje gore- 
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VIII. 

6 	ZI 

16 	13 

Kod prvog arka kvarta uvek je zb -oj 9. Kod prvog arka 
oktava uvek 17, kod drugog arka 17 cdnosno 33, kod tredeg -
arka 25 odnosno 49 i t. d. To je ujedno najsigurnija kontrola. 

Najobieniji natin poredanja sloga, koji u praksi najtegee 
dolazi i  jest osmina iii oktay. Potrebno je stoga, da taj natin 
poredanja osobito dobro upamtitno, jar se na njemu mogu 
lako graditi i svi daiji raznovrsni natini poredanja sloga..  
Na temelju ovih najobitnijih nat-ina poredanja sloga mogu 
se sa malo promigljanja nadir i ostali osobiti hatini poredanja, 
kad to iziskuje potreba. Natin poree anja osmine mode se 
naime promeniti na razlitne naine, na pr. uobitajeni i pravilno 

X. 
I. form'a (prima). 

P6 arka oktava poreda se po predagnjem primeru celoga 
. arka kvarta. (Vidi primer IV.) 

Cetvrt arka oktava poreda se po primeru celoga folio-
arka. (Vidi primer I.) 

Tri tetvrt , arka oktava poreda se kao p6 arka duodeca. 
(Vidi primer XVIII.) 

IX. 

9 
	

TI 	Of 

3 
	

14 	15 	 2 

II. forma (secunda). 

Polaaj kolumna je kod celog arka oktava uzdui daske; kod p6 arka popreko, a kod tetvrt arka uzdui. Zbroj pagina 
iznosi kod celog arka oktava 17. 

Pazi! Kod oktav lika (formata) imaju unutarnje strane 9., 
12., 13. i 16., te 10., 11., 14. i 15. svoje pagine zajedno tamo, 
gde se krani i kapitalm gtegovi kraaju. 

2elimo li se uveriti, da li smo totno poredali strane za 
tisak, zbrojimo stranicne brojeve dveju usporedo stojedih 
strana, tada vidimo, da je dobiveni, zbroj uvek jednak zbroju 
prve i poslednje strane dotitnog arka. 
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• er 
1.••■ 

NI 

o 
poredant arak osmine zaprema potpuno povrginu raspolaivai 
tiskovnog stroja; no u tom liku nalazi se, mada u prve-
&tin strane slika iii kakova vela skriialjka, koja mestimice. 
gore ili dole premaguje granice oblika (forme) za 3-4 cicera,. 
gto pravi smetnje u stroju kod tiska. Ne preostaje drugo,, 
nego takav arak osmine gtampati na dva puta po p6 arka,, 
ali to iziskuje vie vremena, prema visini naklade. Tomu se 
da izbeti na taj natin, da osminu arka poredamo tako, da 
strane 1-4 poloilmo u sredinu arka da maebitne slike-
iii skraaljke dolaze uz glavni ulaak i postranitne ulogke, te 
se onda mode gtampatii celi arak ujecino. To je tako zvano ,  
poredanje iz sredine ill amerikansko redanje. (Primer X.) 

Kod obitnog poredanja osmine arka nalaze se strane 
5., 6., 7. i 8. na kraju lika, no vige puta bilo bi poIeljno, dal 
te strane budu u sredini oblika. To je osobito potrebno, ako 
te strane sadr2avaju mohla giroku sliku (kligej), koju za-- 
hvadaju na cilindru hvataljke, dok naprotiv papir pada iza , 

 cilindra. Da se tornu izbegne, poreda se slog prema primeru: 
XI. a). U primeru XI. b) zauzimaju strane 13., 14., 15. i 16. 
poloiaj u sredini oblika, dok kod obinog poredanja osmine . 

 dolaze 9., 10., 11. i 12. u sredinu oblika. 
Iz ovih se primera razabira, da s•e oblik od 16 strana. 

mode na razliene naine poredati, te se prema potrebi iu 
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zahtevu tiskara izvesne strane mogu metnuti u sredinu iii na 
kraj oblika, a da se tine. ne  poremeti red strana kod pre-
vijanja •arka. Paziti valja' jedino onda, kad• se arak previja 
:sa strojem za previjanje araka; u torn slueaju valja kod 
poredanja uzeti obzir na stroj za previjanje araka. Kod 
previjanja araka rukom svejedno je, koji naein poredanja 
.upotrebljavamo. • 

XI. 

:111111111 5 2 111111111 	111111111'111111111 
.111111111....,_ . 111111111 	111111111.S:111111111 
111111111"111111111 	111111111' '111 . 111111 .  
11111111r. =111111111 	III% _91111. 11111 

111111111 7 "'111111111 	111111111"111111111 
1111111r, 411111. • .11111116 z11(111111 

111111111' 	1;1111111 	111111111 5  '111111111 
111111111. _111111111 	1111111L t_111111111 

a) 	 b) 

1 

61 
	 81 L 

22 
	

23 2 

Arak sa 20 strarra. 
(Previianie u .ieduom komadu.) 

XIV. 

4111111111111111 	
c 

1111111111111 	
b 	 a 	

111111111111i! 
11111111111111 r, 	1111111111111 	11111111111i 

'11111111111111 
	

' 1 1111111111111 	I ui 
1111111111111.1s 	_11111111111111 	1111111111111. 	., 1 1 11 1 11 1 1 1 11 I 
Oval se papa nakon tiska prerae po duljini na pa, gde 

je istakana crta, i previja se najpre u pregibu a, zatim u pregibu b, onda u pregibu c, a najposle u,d. Ovo se pre-okreee (umgtilpa). 

IIIIr 
IIIIL 

XII.
*4  

Illlllllly `°111111111 	.it111111111'111111111 	- 	1 	4  

]111111lit., m111111111- 	‘ 1111111114. ,-, 111[11111 
Ima slueajeva, gde se. u tiskari uvek na jednom stroju 

gtampaju arci glatkog sloga pojedinih dela, te se za sve te 
.arke redom upotrebljava jednaista temeljna priredba. Dogodi 
,se, da se gtarnpanje nekog dela zavrgi sa polovicom arka. 
U torn slueaju dobro je, radi prigtednje vremena, to polovicu 

:arka tako poredati, da se mote gtampati s istom temeljnom 
priredbom, kojom se tiskao predagnji celi arak. (Primer XII.) 

.Ako je tako poredana polovica arka; tad ostaje papir za tisak 
u celom arku, te se nakon istiskanja eistog tiska preokrene, 

-nagto dolazi eisti tisak druge polovice arka. Kad je dovrgen 
-protivutisak obiju polOvica, daje potpuno istiskani arak eetiri 
.zajednieka primerka. Na taj naein izostaje rezanje papira 
pre tiska, a kod stroja otpada posao, koji se morao izvrgivati 
kod promene tiska celpg arka za polovicu arka, jer je 

- temeljna priredba celog arka slu2ila ujedno za tisak polovice 
.arka. To isto vredi, ako se arak tiskao u dva oblika po 
pa arka, a zavrgilo sa tiskom od eetvrt arka, da se eetvrt 
.arka tiska sa temeljnom priredbom . za pe• arka. U torn slueaju 
walja poredati prema primeru• XIII. 
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Arak sa 24 strane. 
(Duodec.) 

XV. 

— 

91 

— 	 
zr 81 6 01 

8 

1 

LI 

24 

OZ 

21 

9 	• 

4 

9 

3 
	 =  

	 --=--_— 

Ovaj se format danas malo upotrebljava, jer nije praktiean. 
U predagnja vremena nastao je otud, gro u menu pregu rule 
mogao stati cell arak sa 16 kolumna, pa da se gto vise 
iskoristi prega, tiskale se tri eetvrtine arka sa 12 kolumna, 
umesto pi) arka. Poradi toga se poeelo praviti I. i II. formu, 
svaku sa 12 kolumna. Tako je nastao duodec, t. j. arak 
sa 24 kolumne. 
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XX. XIX. 

OE 
14_ 19 

81 
31 

GI 
2 

Grafiai priranik 129 

Od ovoga formata priopdujemo dve vrste poredanja, pa 
kojoj se arak sa 8 kolumna u1o2i u arak sa 16 kolumna, i 
drugu, kod koje se papir previja u. celom arku bez rezanja_ 
Prva vrsta je dobra, jer se mote jednom 2icom svezati, a 
druga mote dobro slu2iti za cenike kod tankoga papira, 
koji se da lako previjati. 

XVI. 
5 20 	• 17 8  7 18 19 6 

1 
IZ 
24 

91 
13  

6 
12  

OI 
11  

91 
14 

ZZ 
23  2 

Kako se iz primera vidi poreda se 16 kolumna po 
a onda uzdu2 toga jog po arka. 

Polo2aj kolumna je popreko daske. 
Zbroj pagina iznosi 25. 

XVII. 	 XVIII. 

Ova dva primera za po arka duodeca vrede 	za tri 
Zetvrtine arka oktava. Te su forme poredane za preokretanje. 

Kako se iz ova dva primera vidi, poredanje je pOsve isto, 
samo je kod drugog primera polaaj e'etiriju unutarnjih 
kolumna (5., 6., 7. i 8.) promenjen talc°, da su pagine pramat 
vani poloiene. 

Polo2aj kolumna je uzdu2 daske. 
Zbroj pagina je 13. 
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it 

5 8 	.7 6 

Ove su forme poredane za prevradanje. 

Arak sa 32 thane. 
(Sesnaestina, Se dec.) 

XXI. 

13  
2 
20 

2 
21 

g 
12 

9 
11 

LZ 
22 

91 
1  

LI 
32 

PZ 
25  

6 
8  

OI 
7  

2 
26  

1 

Cell arak u jednoj formi. 

6 
1 12 

11 II 	OI 91 
5 20 23 2 	5 22 

9 61 	PZ I 	P IZ 
7 18 	13 12 	9 16 

8 LI 

OI E 
11 2  
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c.0 

CO 

XXIV 

Arak od 32 strane sastojea od dva arka oktava 
u jednoj form!. 

a 

Poredanje celog arka sedeca u jednoj form! painje dolje. PO arka sedeca poreda se po primeru celog arka oktava. (Vidi primer VII.) 	 • 
Cetvrt arka sedeca poreda se kao celi arak kvarta. (Vidi primer IV.) 
Osmina arka sedeca poreda se kao celi folio-arak. (Vidi primer I.) 
Poioi0j kolumna je kod celog arka sedeca popreko daske; kod pO •arka uzdui; kod detvrt arka popreko; kod osmine opet 	Zbroj pagina dvaju usporedo stojedili kolumna iznosi 33. 	• Ali mogu se i dva cela arka oktava-na jednom tiskati, ako se jedna forma levo, a druga desno tako polozi, da se 

za protivutisak preokrene; dakle ne uzdu2, nego popreko daske. 
XXII. 

1111 
8 @I 

 

00 

I. forma (prima) 

 

	

41.111111111111Illir cc.111111111111111111. 	I 	111111111111111111 

	

1111111111111 J11111111111111111 	111111111;111118 

1111 	2111111111111111111 	 1111111111111111. 

11111111111k 	111/11111111111IL t.:11 I 	Ill I. 

  

XXIII. 
0.1 

111 we  

 

l00 m 

N 	 C\1 

	 Prvi arak 	
Drugi aHak • 111111 

Kod yeah naklada mogu se dva arka oktava zajedno tiskati gde su dva arka oktava poredana po duljini. Ovde su kokmne poloi'ene popreko daske, kao kod sedeca, no zbroj ' pagina jednak je onomu kod oktava (17). Ko1 prerezanja (a b) i previj .anja dobijemo arke sa stranama od 1-16 i od 17-32, koje su nastavni arci. 
CI) 

. forma (secunda). 

130 
131 	

9* 

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs



XXVII. 
Zetvrt arka H. forma 

polovice arka 

111111111111. 	al11111111111 	1111111111t1,8 
111 11 11 111r 4 11 11 11 111 1 11 
111111111111..11111i1 1 1111 	'1111111111. 
111111111111`.' 7111111111111 	111111111111' 
1 1 111 1\ 111k,  c7i11 11111 1 	11 11 11 111 
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XXV. 
a I ovaj se format danas Upotrebijava samo u vanrednim 

sludajevima. Ovde imamo dva primera poredanja. Prvo po- 
redanje je tako udeeno, da se nakon tiska ne treba papir 
rezati, nego se u celom komadu previja. 

Poloiaj kolumna je uzdu2 daske. Zbroj pagina iznosi 37. 

I. forma 
polovice arka 

	

8. 6 	ZI 9 	9 Ii 	OI L 

	

• 1 16 	13 4 	3 14 	15-  2 

'11 11 111 111 - ' 1 111 111 11 1 
1,11 11 11111 ,,; .11111 1 1111 

-1111111IP ~1111111111 
11111116 41111111111 

1171.1n17 
1111111111. 	.1111111111 
111111 1 1P '111111 1 111 
1111 11 1111 8 5211111 1 1111 

tZ 9Z 	8Z IZ 	ZZ LZ 
	9Z EZ 

17 32 	29 20 	19 30 
	31 18 

a 
Ovaj primer pokazuje, kako se mote sedec poredati, da 

dobijemo samostalne nastavne arke. Prereemo li takav arak 
kod a—a, koji je §tamparn na obe strane prevradanjem 
(umglaganjem), dobijemo _dva primerka dvaju samostalnih 
araka. 

Arak sa 36 strana. 
(Oktodec.) 

XXVI 

11111111P 	.11111111111 	arak  

111111 116 M11111110 

Kod drugog primera opaamo, da je sastavljen iz tri samo-
stalna arka po 12 kolumna. Svaki arak sastoji iz p8 arka. i 
Zetvrt arka, koji poslednji se u onaj prvi kod previjanja uloii 
bez rezanja. Kako se iz primera stoji levo I. forma po-
lovice arka, u sredini cela forma od 6etvrt arka, a desno II. 
forma polovice arka. Nakon tiska razrde se papir najpre kroz 
sredinu, a onda u tri dela, kako to pokazuju totkaste crte. 

Kod ovog primera poredan je svaki ovaj arak od 12 .ko-
lumna po duljini. 

Poloiaj kolumna je uzdui daske. Zbroj pagina je kod 
1. arka 13, kod 2. arka 37, a kod 3. arka 61. 

Rod vanrednog poredanja sloga za tisak treba da se slagar tiskar ponajpre sporazume, kako de arke odnosno delo 
knjigovda spojiti iii said. Osobito je to potrebno kod man 
prospekata, raznih pravila, cenika, kataloga i slidno, jer se 
arci od takovih dela uvek ula2u jedan u drugi i tada kroz sre-
dinu §ivaju. Ovaj je naan jednostavan i brzo se svrg.i. 

Kad je slagar izvesni lik (formu) poredao za tisak, uvek 
mora ponovo pregledati, da Ii je •o6no poredao, jer netodno 
,poredani lik tdko je kasnije promeniti u pravilno poredanje. 

Ako se tiskani arci savijaju na stroju za savijanje araka, 
valja biti na oprezu, jer stroj savija arke negto razlidno od 
savijanja rukom. U tom sludaju treba poredati slog za tisak 
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XXIX. 

1111111r111111111 

111111[1111!---111111111 

•11111 .11r 111111111 
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prema shemi, koja •je odredena za savijanje araka na stroju, 
odnosno prema .shemi, koju dade tvornica strojeva za savija-
nje araka. 

Tiskamo Ii pojedine radnje jednakog oblika zajedno u 
jednom 1.iku (formi), da se prigtedi na tisku, radu i vremenu„ 
treba da pojedini delovi tih radnja, nakon gto se arak 
prorete, daju zasebnu celinu. 

Valja paziti, da se svaki primer bez ikakvoga okretanja 
promatra, kako je ovde u pojedinim primerima predoeen. 
Toeno ovako imadu se strane (kolumne) i na dasku polagati. 

Radi lagljega pregteda crte su na primerima, koje marki- 
raju strane (kolumne), tako razdeljene, da je prostor kod 
srednjeg, kritnog i glavnog ulogka jednaki, a kod veznog 
ulogka redovno manji. Tako dolaze one strane blite, kojima 
zbroj strana (pagina) iznaga izvesni iznos, a i oko se eitatelja 
priuea na pravilno grupiranje strana sve dve i dve kod veznog 
ulogka. Kod toga treba proueiti pravila, spomenuta u I. delu.. 

Arak sa 64 strane. 
XXVIII. 

Ovaj nam primer pokazuje, kako se poredaju 64 .  strane u 
jedan samostalni arak. Svrha je takovom poredanju, da ne-
treba nakon tiska rezati papir, nego se u jednom komadu 
previja. To se preporutuje samo kod vrlo tankog papira. 
Inaee se mote oblik sa 64 strane sastaviti od eetiri oktav-
oblika (forma), kako to pokazuje primer XXIX. 

Zbroj pagina je 65.  

NEKE OSOBITOSTI 
KOD POREDANJA SLOGA ZA TISAK 
Kako ima jog razliene naeine za poredanje sloga za tisak, 

to donosimo ovde neke vanredne naeine za poredanje strana 
za tisak. Nite je toeno navedeno, u koju svrhu mote slutiti 
pojedino vanredno poredanje sloga. ,Prvo, jer u danagnje ve-
like strojeve stane lako po tri, eetiri i vige araka manjeg 
oblika (formata); a drugo, gtO ima na raspolaganju velikih 
oblika papira, pa bi bila gteta, papir pre tiskanja rezati, i 
onda tri, eetin i do osam puta tiskati ono, gto se dade tiskati na jedanput.. - 

1. Kod manjih naklada mogu se (da se izbegne eekanju 
na sugenje), dve forme od 64 strane (razdeljene na 4 arka) krriati. Dok strojar prireduje protivutisak, za to se vreme odgtampani aisti tisak osugi. Isti

, naein kritanja vredi i za 32 
strane u 2 arka. Prvih 16 strana kao eisti tisak, a drugih 16 kao protivutisak. 

2. Stanovito delo mote se gtampati i ovako, da se pol 
arka poreda odozgo, a dye eetvrtine arka odozdo, po duljini. 
Slieno se mogu gtampati strane od dviju dela, ako je ista na-
klada i papir, na pr. od jednoga dela % arka, a od drugoga arka, 	pak 	arka od jednoga, a 32. arka od _drugoga dela. U tom slueaju vredi kod poredanja 	arka kritanje u stavci 1. navedeno, a za eetvrtine araka vredi primer u stavci 2. 
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Prva forma (asti tisak) 
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Druga forma (protivutisak). 
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arka. (Osmina — Oktay.) 

ci 	1, 1 
10 	11 

gZ. 	g 
7 
	

32 	29 

2 	
Druga forma (protivutisak). 

Jedan arak sa dva pol arka svaki za sebe. 
* 	C.0 

00 In 

CA 00 

Kraanje forma sa dva 

. 81 OE 6 
23  26 27 22.  

8 6 ZI 
16 	3 

Prva forma (isti tisak). 

Pol arka teksta i dva eetvrt arka (svaki napose) kao arak. 
(Po duljini.) 
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3 26 

4 25 

5 24 

6 23 

1/2 arka 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 

32 
31 . 

30 
29 
28 
27 
26 
25 

24 
23 
22 
21 
20 
19 
18 
17 

9 
10 
11 
12. 
13 
14 
15 
16 

7 22 
8 21 
9 20 

10 19 
1 / 1  arak 11 18 

12 17 
13 16 
14 15 
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4/4 arka 2 19 

3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 

18 
17 
16 
15 
14 
13 
12 
11 

CO 0 

(70 
•■• 

Dalji primeri predauju, kako •se mogu na laki nadin i 
posve• shvatijivo poredati strane kao uloini arci, kod dega 
imamo odmah zabeleieno, na koji lik iii formu dolaze koje 
strane. Ispigemo stranidne brojeve jedan ispod drugoga oko-
mithn redom odozgo prema dole, i to polovicu na levu stranu, 
a drUgu polovicu podinjemo odozdo gore na destioj strani. 
Na primer: imamo 28 kolumna, tada dode u prvom levom 
redu 1-14 strane odozgo dole, a u drugonv redu podinje 
dole sa 15., a svrgava gore sa 28. stranom. Sada se odbroji 
•odozdo gore 8 redova ovih stranMnih brojeva, to jest 8 
redova po dve pagine, Ito dini 16 strana iii jedan arak, to 
se to ozna6i crtom, zatim se odbroje. dalje 4 reda, gto dini 
.polovicu arka, i -opet ozngi crtom, a napokon poslednja 
2 reda dine detvrt arka. Ovde je dakle tan° oznadeno, kojim 
redom i koje strane imadu dodi na koji lik iii formu, da kod 
previjanja dobijemo ulcdne arke. Na taj se na6in mogu redati 
,strane u oblike ili forme u nedogled. 

Imamo na primer delo iii broguru, gde ima clod Y4 arka 
,oko celog arka, tada de se strane 1, 2, 19, 20 gtampati kao 
.Zetvrt arka, a 3-18 kao cell arak. 

C1/41 
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• Poredanje sloga za tisak vrlo je vaIan rad slagara tiskara. 
Ono se izvrguje prema izvesnim pravilima, koja se lako za-
torave. Stoga smo ovde naveli sve vane nadine ,poredanja 
strana, koje se u praksi gotovo .dnevno upotrebljavaju. 

Tko pomnjivo promatra ovde navedene pnimere, moei 6e 
sa malo promigljanja i sam lako da stvara pojedinu vrstu 
redanja. 

Pavao Panza. 

Arak 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 - 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 

LJESTVICA PRVIH I POSLJEDNJIH STRANA NA ARKU 

Folio 

1-4 
5-8 
9-12 

13-16 
17-20 
21-24 
25-28 
29-32 
33-36 
37--40 
41-44 
45-48 
49-52 
53-56 
57-60 
61-64 
65-68 
69-72 
73-76 
77-80 
81-84 
85-88 
89-92 
93-96 
97-100 

101-104 
105-108 
109-112 
113-116 
117-120 
1217-124 
125-128 
129-132 
133-136 
137-140 

Kvart 	Oktav 

1-8 	1-16 
9-16 	17-32 

17-24 	33-48 

25-32 	49-64 
33-40 	65-80 
41-48 	81-96 
49-56 	97-112 
57-64 	113-128 
65-72 	129-144 
73-80 	145-160 
81-88 	161-176 
89-96 	177-192 
97-104 	193-208 

105-112 	209-224 
113-120 	225-240 
121-128 	241-256 
129-136 	257-272 
137-144 	273-288 
145-152 	289-304 
153-160 	305-320 
161-168 	321-336 
169-176 	337-352 

	

177-184 	353-368 

	

185-192 	369-384 

	

193-200 	385-400 

	

201-208 	401-416 

	

209-216 	417-432 

	

217-224 	433-448 

	

225-232 	449-464 

	

233-240 	465-480 

	

241-248 	481-496 

	

249-256 	497-512 

	

257-264 	513-528 

	

265-272 	529--544 

	

273-280 	545-560 

Sedec 

1-32 
33-64 
65-95 
97-128 

129-160' 
161-192 
193-224 
225-256 
257-288 
289-320 
321-352 
353-384 
385-416 
417-448 
449-480 
481-512 
513-544 
545-576 
577-608 
609-640 
641-672 
673-704 
705-736 
737-768 
769-800 
801-832 
833-864 

. 865-896 
897-928 
929-960 
961-992 
993-1024 

1025-1056 
1057-1088 
1089-1120 

143 
142 

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs



Pre nego se .prihvadamo slaganja tabele, moramo odrediti 
njezinu visinu i girinu, koje su u najvige slUajeva zavisne 
moguenosti iskoriteenja papira. Odaberemo li koju mu drag° , 

 od mogueih vd1Xina, ipak treba imati na umu harmoni6ki od-
notaj tirine i visine papira prema girini i visini same tabele. 
Za postignude, ovog harmonieUog odnogaja najmerodaynija 
nam je mera od oka. Poslednje je opravdano s raztoga, tto 
kod mnogih tabela dolazi desto iznad glave natpis, koji bi 
nam mogao to harmoniju, driedi se pravila, narutiti. Od pra-
vila se nuino udaljujemo i onda, kada se tabele sla2u dosta 
ragireno, pa prema tome i okolne praznine smeju biti vede, 
nego bi to pravilo dozvolilo. Jos je poslednja okolnost, o kojoi 
treba voditi raZuna, naime, da li je tabela pojedini §tampani 
list ili se ima uvezati u knjigu, jer izmedu oba sludaja jesu 
razmeri okolnih praznina razli6iti. 

Za primer navest demo ovde veli6inu tiskanice u kvart-
formatu, kod kojega gornji obrezani rub dobiva §irinu od 2 
do 3 cicera, a postranidni 2 do 2.5 cicera. Stoji li nad glavom 
tabele natpis, spugta se tabela za toliki proctor nixie. 

Donji rub papira treba da ostane bar iste thine kao i gor-
nji rub. Svrtava li tabela sa posve lakim linijama u nogama i 
otvoreno, sme donji rub ostati i manji. Rod takovih tabela, 
koje se sa leve i desne strane ne zatvaraju linijama, a noge 
su im sa ,svake strane po 2 do 4 cicera tde od glave, postra-
nibi se rubovi papira ostavljaju za polovicu tdi od ruba nad 
glavom. Tabelarne tiskanice na pojedinim listovima dobivaju 
jednako giroke postranidne rubove. Takove pak, koje su od-
redene za uvez, dobivaju rubove na temelju pravila, koja yak 

.144 

TABELARNI SLOG 

Zelimo li .prikazati izvjestan sadriaj, koji se sastoji od bro. 
jeva i glatkog sloga u preglednom obliku , onda takav slog 
rasporedujemo u pojedina polja. Polje od polja delimo linijom. 
Svako takovo polje izmedu linija nazivamo kolonom, a ditav 
slog tabelom. Tabelu uglavnom delimo u dva dela. Prvi deo, u 
kojem kratkim oznakama naznahjemo sadriaj odnosne tabele, 
zove se . 2.glavac i drugi deo, u koji upisujemo iii sla2emo sam 
sadr2aj, zovemo 

Primer:  

Broj Dan Mesec I m e Mesto 

kod gtampanja knjiga, t. j. vezni gteg prema izvanjskom gtegu 
neka se odnosi kao 3 : 5. 

Odnogaj izmedu teksta i linija u tabelarnom slogu treba 
da je jedinstven. Izvanredne velitine pisama neka se Pri-
menjuje samo onda, kad to zahteva potreba boljeg pregleda. 

Primer 1. Veda glava od nogu, tabela uokvirena. 

) .511bil 

a) 

Primer 2. Noge tabele produiene na visinu glave. 

Izbor slova i linija kod tabelarnog sloga neka bude suglasan. 
U samom slogu razlikujemo glavne, i sporedne linije. Glavne 
su linije obe vodoravne u glavi 1 one vertikalne u nogama, 
koje dele glavna polja (kolone). I ove linije moraju biti 
jednolidne; kod manjih formata dvostrukofine iii tupofine, a 
kod yeah formata poludebele. Kod izbora linija uzimamo u 
ob.zir i velidinu tabele pa jakost pisma, iz kojega sla'iemo 
tekst. Rod oktavformata na pr. upotrebit demo %-petita de-
belofine linije za gornju liniju u glavi, a zatvorit demo je sa 
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Primer 3. Pravilno iskljuavanje redaka u glavi tabele. 

Naslovni red u glavi tabele, koji leke vodoravno, iskljuei-
vaju se .uvek u sredinu_ (vidi primer 4. pod a) i b)), dok oni 
red, .koji stoje okomito, stavljaju se na levo i uvIdei se polu-
eetverac (% gefirta) u prvom, a u slededim recima po 1 de-
tverac (gefirt). (Vidi primer 4. pod c) i d). Isto tako slovo ne 
smije biti nikada prislonjeno uz linije, nego se ostavlja negto 
praznog prostora i prema potrebi proloki. 

a) 	 d) 

.Nepravilno. 	Pravilno. 	Nepravilno. 	Pravilno. 
Primer 4. Pravilno i nepravilno poredanje redaka u glavi tabele. 

Kod slaganja nogu treba osobito paziti na pravilno kri-
lanje linija. Pravilo glasi: deblja linija uvek tanju sae. Na 
primer: 

Nepravilno kriianje lin'ja: 	 Piavilno kriianje linija: 

U mnogim tabelama, a osobito u nauenim i drugim delima, 
ispunjavaju se i noge raznovrsnim tekstom. Ako na pr. dolazi 
u prvoj koloni pod glavni naslov u nogama tekst, nazivamo 
ovaj celokupni prostor legendom. 

147 I0* 

= 	• i 	 I 	1  

+I= 	II II 

I I 	_ 
II I1 	- 

=-. 

dvostrukofinom linijom, ove poslednje demo upotrebiti i za 
glavne linije u nogama. Kod vedega formata svakako su po-
desnije poludebele linije kao glavne radi boije preglednosti. 
Za popreene •41ije (quersatz), t. j. linije, u kojima pigemo, 
uzimaju se redovito toekaste (punktirane) ili fine Linde. Kod 
slakanja yeah tabela treba izbegavati upotrebu linija na 1 
punkt (osminu petita), jer se za takove tabele upotrebljavaju 
ponajvedma jaea pismena i tako linije ostaju odvige neznatne, 
a i zato, gto su ove linije odvige skupi materijal za tegke 
tabele. 

0 izboru pismena za tabele, u koje se tekst uslake, mogli 
bismo se poslukiti ovim pravilom: kod tabele do kvartformata 
ne treba upotrebljavati vela pismena od garmonda za tekst, 
a za glavu odgovarajude vede pismo, dok se za naslov nad 
.tabelom mote upotrebiti i negto jade pismo. Za tabele vedega 
formata uzima se i jai grad, ali nikako vedi od cicera. Za 
slaganje teksta u tabelarnom slogu nikako ne smemo uzimati 
vise raznovrsnih pismena, jer to smeta preglednosti tabele. 

Velitina je glave kod tabele zavisna o tekstu. Ali svakako 
je pokeljno, da glava ne bude vela od nogu. Ako se u kojemu 
slueaju tome ne bi moglo izbedi, tada treba zatvoriti tabelu 
odgovarajudim lakim okvirom (Vidi primer 1.), iii pak pro-
dukimo linije u nogama u visini glave (Vidi primer 2.). Kod 
vedh tabela neka glava iznosi desetinu velieine nogu, ali ni-
kako vise. 
• Tabela se izraeunava prema odredenoj girini, znatenju na-

slova u glavi i za koj,u de nam svrhu slukiti pojedino cideljeno 
polje (kolona). Slog u kolonama slake se uvek sistematski. 

Ako nam je na pr. girina tabele 20 cicera, izraeunavaju se 
pojedina polja (kolone) na toeke (punkte) i pretvara se u 
cicera po ovom naeinu: 

Broj I Dan 
	

Mesec 
	

I m e 
	

Mesto 

2 
	

2 
	

3 
	

7 
	

5 cicera 

2 24 2 24 2 	36 84 	2 	60 

iznosi: 24 ± 24 + 36 -I- 84 ± 60 = 228 taeaka od kolona, a od 
linija pribrojimo 228 ± 12 = 240: 12 = 20 cicera. Ovo pravilo 
sluki nam za izraeunavanje svakovrsnih tabelarnih slogova. 

Naslovi u glavi tabela slaku se sa gto manje iskljueaka 
(gpacija), ved se prazni prostor do linije uvek ispunjava slepim 
materijalom (prologcima iii kvadratima) i to s razloga, da 
glava usled prejakog iskljueivanja ne nabrekne. (Primer 3.) 
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Penkala fabrika Molter 1111 
i drug, Zagreb . . . i 

Splitsko anon. druitvo 

1111 

15. III 

O 

v. Obrazloienje 
Iznos 

Din I 	p 

1. Stanje koncem g. 1925. 	. 	. 	. 	. 228.589 57 
2: Primitak u gotovom glasom pri- 

loga A 	  12.942 17 
3. Iznos prema stanju koncem god. 

1925 . 	  1.081 84 

Iznos 	. 	. 	. 242.613 58 

Ovde donosimo nekoliko primera (vidi pod a) i b) pra-
vilnog slaganja teksta u nogama, gde dolaze u poeetku rimske 
i arapske brojke (cifre), a dalje slede reci ozn•eeni pod a) i 
b) i t. d. 

a) 
	

b) 

III. Prinos Arheologkog mu- 

II. Driavna pomod za 'gam- 

I. Temeljna zaklada . . . 

. zeja za uzdrianje palade 

	

panje publikacija . . . 

	
I. Driavna pomod za kam- 

2. Prihod od nekretnina: 
panje publikacija . . . . 

a) Mrazovideva ul. 26. . 
b) Nikolideva ul. 80. . . . 	• 
c) Trg Kratja Tomislava 20. 

	

IV. Kamati pri6uve . . . . 	 d) Primorska ul. 25. . . . 
Primeri slaganja teksta u nogama u tabeli. 

Brojevi (cifre) slaku se u nogama tabele ponajyZe za sta-
tistieka dela. I prema tome stavljaju se u kolone tako, da 
jedinice dodu pod jedinice, desetice pod desetice i t. d., a radi 
samoga pregleda i laganoga zbrajanja treba brojke iskljuei-

, vati uvek na desnu stranu sistematski, ali ne sasvim uz liniju. 
Primer: 

Din i n 

neparnoj strani prema hrptu knjige zatvori tankim (finim) lini-
jama i to tako, da gornja linija u glavi tabele bude neSto 
duka. Ako pak nad glavom tabele dolazi naslov, koji se into 
proteke kroz dve strane (parnu i neparnu), treba da se on 
podeli uvek jednako, da na svakoj strani octane po mogue-
nosti jednaki broj reLi. •od toga treba paziti i na smisao na-
slova iii reeenice, da se reei, koje pripadaju zajedno, ne ode-
ljuju. 

Prihod Pregled prihoda i rashoda 	za poslovnu god. 1929. 	Rashod 

I 	. 
Primer tabelarnog sloga, koji se proteie na dve strane. 

U tabelama bilance dolazi slog redovno kroz dve jednake 
strane iii je podeljen debelom linijom u protivnom slueaju. U 
tim tabelama upotrebljava se t. zv. zakljuena linija iii koleno, 
kojom se zatvara glavna rubrika. Glede zaklju'tne linije kod 
bilance postoje razlikna shvatanja i nikako ne mole doei do 
jednomigljenosti. Da ne gublmo mnogo reei, ovde istieemo, 
da to linija mora biti povueena od leve strane dole prama 
desnoj strani gore. Mala vodoravna (desno gore) sme 
biti povueena samo tako kako je to ueinjeno na primeru 
(dakle ne sme prelaziti preko okomitih linija). 

z 

Glava 

Noge 

•,— 
Legenda 

1 	- Din I n 	Din 

	

1 	 	

111 Nepravilno. 	 Pravilno. 

U tabelarnom slogu eesto puta dolaze u nogama preko 
okomitih i vodoravne linije, t. j. popreeni slog (quersatz). Po-
preeni slog stavi se kod vedih naklada tiskanica u noge, a kod 
manjih slake se posebno. 

Popreeni slog treba da se slake sistematski, na pr.: ako ima 
tabela 40.3 cicera Sirine, popreeni slog mora biti uke sloken, 

Pojedine tabele proteku se radi svoga sadrkaja i na dve 
strane, na pr. kod bilanca. Da se taj spoj dveju strana i 
vidljivo prikake, tabela se u ovakovom slueaju na parnoj 
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t. j. na ravnih 40 cicera, s razloga, da kod gtampe pokriva.sa . 
leve i desne strane samu tabelu., Glava se popunjava u po-
prelsom'slogu gtegovima do odredene razmaknute linije. U 
praksi slovoslagari sla2u poprani slog na dva natina: prvi je, 
da se linija, koja deli glavu od noge, ostavlja u tabeli. 

Primer: 

Nekoliko primera modernog slaganja tabela i upotreba li-
nija: 

Tabela sa tupofinim linijama. 

Po drugom na6inu slaganja produadu se okomite linije 
kroz noge u jednoj celini, i prema tome se glava ne zatvara 
inijom, ved ona dolazi u poprani slog. 

Primer: 

1 

Poslednja metoda slaganja je mnogo bolja s razloga, gto 
se ne primeduje usled jaCeg isklju6ivanja naslovnih redaka u 
glavi spoj linija izmedu glave i nogu. 

150 •  

Tabela sa izvanjskom debelom linijom, glava zatvorena dvostrukotankom, 
a unutra tankim linijama. 

Tabela sa debelim linijama. 	
Priredio V. .1. 

MATEMATICKI SLOG 
Matematind slog spada medu najteie slogove u slagar-

skoj struci. Ova vrsta - sloga tra2i od slagara mnogo strplji-
vosti i volje, a i dobro razumevanje za valjanu podelu mate-
mati6kih zadataka i dobro odeljenje od kompresnog sloga kao 
tumata u matematkkim formulama. Prije nego gto bi paeli 
sa tumgenjem o valjanom slaganju ove vrste sloga, nu2no 
,bi bilo da govorimo i a matematitlim znakovima. Tumae ma-
tema6kih znakova ostavit demo na koncu ovoga 61anka, kako 
bi oni, koji to znakove tra2e, imali lakgi uvid. Da je ovo va2no 
i potrebno, pokazat de i uporaba ovoga .priranika. 

Pre• demo sada na slaganje formula i zadataka u tekstu: 

Uzme li se najpre, da je opteredeno samo po-
smatrano polje i momentima = 1, Yi = 1 i Z1= 1 
u levom donjem, desnom donjem odn. gornjem zglavku 
lako se uvida, da pod delovanjem toga opteredenja 
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= 	2 	-r- 	2 
,e,„, 	 , 	1 

2 	 v 	1 -6i+1,1+21 -  

koji dolazi u desnom iskljudniku, ne dirajudi sredinu formule 
niti na jednu stranu. 

Tko je slagao matematidki slog u garmondu, a imao je 
prilike boriti se s iskljudcima •matematidkog sloga u petitu, 
taj zna, da je velika razlika u ovome slogu. Zato tiskare 
uvek preporuduju svojim mugterijama slog u garmondu, 
dobit od matematidkog sloga za tiskare je vrlo malena i to 
s razloga, gto tiskare ne de da zaradunavaju svojim mugte-
rijama faktidni utrogak vremena u ovaj slog. Korekture u 
matematidkom slogu i ako nisu velike, uvek zadaju slagaru 
dosta posla. 

Kada je govora o niatematidkom slogu u petitu, nu2no je 
prikazati to tegkodu u iskljudcima i u primeru: 

nastaju unutarnjele .jedino u gtapovima, koji uokvi-
ruju polje i, jer je svaki od parova momenata X, Y, Z 
za se u ravnoteii, pa ne proizvod,i nikakovih leiignih 
reakcija.. Odatle sledi, da u. gtapovima posmatranog 
polja nastupaju naprezanja jedino pod delovanjem 
parova momenata . X, Y, Z u poljima (1 -7 1), i, (1 + 1), 
kojima pripadaju ti gtapovi. 

Gornji primer uptiduje nas, da pojedina slova treba sla- 
• 'gati kurzivno. Manja slova kraj yeah kurzivnih slova zovemo 

koji se izrazuje u slogu skden iii gore iii dolje. 
Razlika je isticanjem indexa u garmondu, gde nije radno da 

• ga spustimo 	prolaak gore 	dolje, jer je garmond yea 
grad pisma, pa ima vise prostora dolje negoli petit. Kod pe-
tita treba upotrebljavati nonpareil kurziv, all u torn sludadu 
treba da je matematridki slog ceo proloZen, kako bi mogli 
izraziti note neprolcdene u petitu umesto nonparellu. — Kod 
matematiekog sloga u garmondu nije nti2no da se proloE 
glavni tekst, jer bez .prologka slagaru matematidki slog ide 
dobrO u radun, i nema brige kod podlaganja. 

Da svoju tvrdnju izrazimo, evo odmah primera: 

Kod formula u garmondu uvek podlaiemo sa nonpareil 
iskljudcima. Pogledajmo na gornii primer, koji de riam dati 
ujedno i tumad u rastavljanju pojedinih slova i to na floe-
anku iii cetvrtinku. Kod vedih formula, koje ne stanu u 
redak, guilt demo se tanjim spacijama, a prema tome, ako 
formula dolazi u tekstu, onda de . razmak u liniji, gde je 
formula stisnuta na tanju gpaciju, razmak redi biti manji od 
obidnog rastavljada redi. 

Eyo primjera: 

Sada moiemo konaeno obra6unati vuenu silu 
dn, 	d,n  

iz'elemenata turbine, i to Zmi k —D 
T=k —D • B V 

iii 

Zmi bf•C• 
11-1 	 (la) 
V 

U primeru prve formule vidimo, kako izgleda formula 
u tekstu, a drugi primer. pokazuje nam iskljudak formule 
u sredinu, dok punktirani redak je broj formule u prostoru, 
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pravaelslordiL 

Gornji primer prikazan je u nkompresnom slogu, pa je do-
.voljno potvrdio tegkodu iskljudka, o kojem smo napred istakli. 
Kako izgledaju formule u petitu i to samostalne u jednoj 
liniji bez kompresa, unpuduje nas donji primer: 

Da bolje istaknemo ovu vrstu sloga, donagamo formulu 
s indeksima, koji su spugteni za jedan prolcdank izvan linije 
samoga sloga. Slagati neprestano indekse, kako to slika pri-
kazuje u temeljnom slogu u petitu, znadi izgubiti mnogo 
vremena, imati na izbor mnogo sitnog materijala u debljini 
dva prologka. Takav slog mode se slagati samo u yearn 
gtamparijama, koje imaju na izbor raznovrsnog materijala. 
Kod petita razmak izmedu matematidkih znakova neka bude 
na spaciju debljine jednog prologka i to u omeru kod gar-
monda sa treeinkom i detvrtinkom. 

Osim formula treba slagar, koji sla2e matematidki slog, 
paziti na rastavljanje pojedinih slova u kurzivu i to ovako 
A B C, a ne ABC. Ima sludajeva, gde ova slova moraju biti 
zajedno, i to u sludaju kada se nabrajaju primeri redom 
s oznakom ovih slova. 
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MATEMATICKI ZNAKOVI 

vise, plus; pozitivno (jesno) na pr. .a 	b, 	1 (pozitivant 
broj) 

manje, minus; negativno (nijano) na pr. a — b, — 1 (nije--
can 

 
broj) 

= jednako je, znak jednakosti 
X ili puta, znak mnaenja, pomnaeno sa 

: znak delenja, podeljeno sa, kroz 4 : 2 =, kod omjera, prema! 
1 : 3 (1 prema 3) 	• 

±. vise iii manje (plus — minus) 
• manje il.i vise (minus — plus) 
> vae nego, vae od 
< manje nego, manje od 
> yea iii jednak 
< manji iii jednak 

veci iii manji nego 

manji iii veei nego 
stupnjevanje, progressivus 

- ili : : poredba, kao, razmjerno 
❑ eetvorina, kvadrat 
O romb (kosa eetvorina) 

CJ pravokutnik, paeetvorina 
0 kosi paralelogram, paralelogram, kosa paeetvorina 

trokut 
(:) krug 
a D polukrug 

kut 

L pravi kut, pravokutan 
✓ jednaki kut 
< ogtri kut 

tupi kut 
sliean, znak slienosti 
nesliean 
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• 
Formule sa korenima i.zaporkama slaw se ovako: 

• 

P x2'1 
	2.  

'2 	ka 	1/ 

[(

x + 31  	x 4- 1x  12)1 1200) • 	1200  

Kod gornjih primera imamo upozoriti slagare materna- 
tiekog sloga, .da 	koja rastavlja eesnik, ima taeno ici 
trakom crte 	ill praznine = 	 

Formule s integralima f sla2u se ovako: 
• 

dx  
Sj/a bx cx 2  

=(' 	du 	1 	1 1(ul/c4-,-b) 
ul/c 1/c 	z 

U ovo nekoliko primera razjasnili smo najva'inije pojave 
.0 matematiekom slogu. Pri koncu ovoga elanka upozoriti 
eemo na toene i jednake isklj•eke kod znakova na eetverac 
(geviert) i to u ovim primerima: 

x 3■111x ± law  

4 iff  3 
l--1-+-1(11111114 + 3 

MB E. 4 

Kada iskljueujemo znakove = 	onda je najbolje 
podlogke debljine nonparel uzimati od rastavljaea reei ii 
ciceru i u nonparelu, to da donji kri2amo onako, kako 
nam' primeri pokazuju otisnuto crno, a iskljutak toga pro-
stora manjkav do matematienog znaka, ispunjava se najtoe 
nije sa eetvrtinkom .  u garmondu. Imade formula koje su de-
bljine od nekoliko cicera, kako nam to ,prikazuje gornji crno 
iskljueen 'primer. U ovakvom slueaju obieno formule izlaze 
hez sistema. Najbolje da ove formule podloNmo sa podlo§kom 
i tako formulu iskljutimo cicero kvadratnim sistemom. 

Josip Pipinid. 
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tY sukladan, kongruentan . 
stalan 	 • . 

jednak i uporedan, paralelan 
// 	iiporedan 

istovetan,.identibn 
A raznosineran 

okomit 

00 beskonadan, neizmeran; znak neizmernost .i 
koren, radix 

f f integral . 
stupanja, stepen 

i . 111  minuta, metar 
i s sekunda, centimetar 

."' i t milimetar 
vodovi 

h sat, ura 
S s s zbroj, suma 
r polumerr, radius 
d promer, dijametar 
p periferije, knanica 

.A delta, znak diferencije 
znak derivacije (izvodenja) 

lim limes, granica 
Ludolfov broj (3.14159) 

I log logaritam 
ar area, mera plohe: ar . 
AB, duana AB 
AB, lilk AB 
arc Ink, arcus 
sin sinus 	• 
cos cosinus 
tg tang tangens, tangenta, crta, koja se dotit'e 
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ctg iii cotg cotangens 
sec secans, sekanta 
cosec cosecans 
sin vers sinus versus 
cos vers cosinus versus 
arc sin arcus sinus 
arc cos, arcus cosinus 

2 

Va 
3 
Va 
a2  a 

AKCIDENAtNI SLOG 
Pod akcidencijama iii akcidenadnim poslovima razumevamo. 

sve one gtamparske radove, koji Su namenjeni najrazlidnijim 
svrhama poslovnog i privatnog Evota, a ne spadaju u knji-
2arstvo iii novinstvo. Mala posetnica je isto tako akcidencija, 
kao i na metre veliki plakat, iii opseIni prospekt, iii napokon 
bogato ilustrirani cenik i t. d. Temeljria je razlika izmedu 
knjanog i novinskog sloga s jedne pa akcidencije s druge-
strane u tome, gto knjani i novinski slogovi uvek imaju neki 
opde uobieajeni oblik, dok se akcidencije, i po svom slogu i. 
po ornamentici izraduju uvek pojedinadno i individualno, ved 
prema svrsi, kojoj su namenjene. Tako se na pr. drukdije-
sla2e i ukraguje obidan oglas o otvorenju kakve trgovine iii 
radnje, a drukdije opet program kakvog velikog festivala 
jestvenik kakvog svedanog banketa. 

Po svom karakteru nose akcidencije uvek obilaja onoga. 
vremena, u kojem nastaju. Zato su za nas na pr. i najlepge -
izradene akcidencije iz proglog stoleda — nemoderne i za-
starele, dok de se opet nagim potomcima, yea posle dvadeset 
ili trideset godina, nagi najlepgi i najuspeliji radovi na torn+ 
polju prianjati takoder zastarelima i nemodernima. 

Po svojoj biti spadaju akcidencije u podrudje umetnog -
obrta. Zato se njima mote specijalno posvetiti samo 
tipograf, koji ima dovoljno smisla za harmoniju boja i za 
dobru crtariju. 

Jedan slagar akcidencija ne sme zapravo nikad slepo na-
sledovati ustaljene uzorke i sheme, ved mora nastojati da , 

 uvek stvori negto novo, a ipak lepo, skladno i ukusno. 
Nitko ne mae postati dobrim slagarom akcidencija bez 

izvesne opde spreme. U prvom se redu od njega iziskuje, da 
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Primjer 1-16. Linije kao ornamenat. 
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Primjer 17. Sastavljanje tipografskog okvira. 
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Primjeri 
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Ispravno sastavljeni ukrasi 
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Krivo sastavljeni ukrasi 
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jednostavne , tipografske okvire. 

22 	 23 

18-23. Uzorci za podlogu (ton). 
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Cikcicirti CS don. 
HERMINA RADULOVIC-ZAGREB 

MESNICKA 26 

Cicostimi, ogrtaji, 4aijine i t. d. po najnotyijoj mo t. 

\ 	
44v_i_i'- 

%,,, 

J. LEUSTEK • ZAGREB 
GLASOVIRI IZ NAJBOLJIH 

SVJETSKIH TVORNICA 

* 

160  

dobro poznaje razlieite ukrasne stilove i njihove katakteri-
stike. Osim toga on treba, ako hoee da se oddi na visini, da 
prati pozorno sve domade i strane radove na torn podrueju, 
da marljivo pohada tipografske izlozbe, kao i razne struene 
teeajeve za obrazovanje u struenom crtanju, stilovima, s t. d. 

U svojoj crtaekoj vegtini mora nastojati da se bar u tolikoj 
meri usavrgi, da mo2e u jednostavnim potezima skicirati razne 
vrste slova i ukrasa. Kod toga valja da ima uvek pred oeima 
naelo, da se nikad ne sme izvesti najpre ukras i ukrasno 
uokvirenje, pa tek onda stisnuti u njega slova i retke, nego 
uvek obratno: najpre treba odabrati prikladna slova, zatim 
zgodno i ukusno razmestiti pojedine retke, a istom onda po-
migljati na ukras, koji s takmim slogom eine lepu harmo-
nienu celinu. 

Kod odabiranja oblika slova za akcidencije treba uvek vo-
diti raeuna o tome, kome je dotiena akcidencija namenjena. 
Tako na pr. ako akcidencija ima stolid za reklamu girokim 
slojevima, onda treba izabrati slova lako eitljiva, s jakim po'- 
tezima, a -  nipogto ne kakve zamrgene i tegko eitljive verzale. 

Isto tako treba voditi uvek raeuna i o torn, gto se akci-
. dencijom saopeuje. Kratka poslovna saopeenja iziskuju jedno-
stavno pismo s lepim eitljivim slovima. Intimna saopeenja iz 
obiteljskog i drugtvenog 2ivota treba izraditi ukrasnim slovima, 
vrlo Zest() kakvim ljupkim i elegantnim kurzivom. Ozbiljne 
tune vesti naprotiv gto jednostavnijim slovima, koja se uz to 
odlikuju lapidarnim potezima. 

Pri izradi svake pojedine akcidencije treba uvek strogo 
paziti, na to, da je cela akcidencija izradena u jednom oda-
branom stilu. Zbrka razlienih stilova na jednoj akcidenciji 
odaje povrgnost i neukusnost. 

Za razdiobu redaka na akcidenciji vrede ista nada kao i 
za sastav naslova knjige. Uvek treba iii primerenom velieinom 
slova ili zgodnim sredignjim smegtajem naglasiti ono, gto 
limo da eitatelju iii posmatraeu najpre padne u oei. 

Medutim sva vegtina i spretnost slagara akcidencija ispo-
ljuje se u ornamentici, kojom ukraguje slog akcidencije. Da-
nagnje vreme ne voli vise onako zamrgenu ornamentiku, koja 
je bila osobito omiljela u doba rokoko-a, u devetnaestom sto-
ledu, pa jog i na poeetku dvadesetoga veka. Danas vredi 
Uglavnom pravilo, da je ornamentika to lepga i ukusnija, gto 
je jednostavnija. Zato se danas vrlo eesto puta cela orna-
mentika sloga sastoji od nekoliko ravnih poteza, k9ji slog 
akcidencije skladno uokviruju. Ovde navodimo nekoliko pri-
Mera moderne ornamentike. 

Pri torn valja istadi jedino to, da kod slaenih linija, u 
pogledu odabiranja njihove debljme i udaljenosti jedne od 
druge, uvek treba paziti na to, da uokvirenje bude u sklad-
nom razmeru s velieinom slova u slogu akcidencije. Uokvire-
nje mora uvek biti primereno: ni prejako ni preslabo. 

Graffeki prirOnik 	 161 11 
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Posle povratka najjednostavnij.im oblicima, linijama, aini se 
ipak, da se u najnovije vreme tipografska ornamentika u po-
gledu akcidencija pomalo vrada natrag kompliciranijim obli-
cima uokvirivanja. No i kod toga se nastoji uvek izbedi tako 
zvanoj plastienoj ornamentici, pa se sve vise neguje i traii 
plo§na ornamentika. Razlika je izmedu plastiane i plogne orna-
mentike u tom, gto nam plastiana ornamentika nastoji doaa-
rati na pr. kakvu zgradu, stup iii slavoluk, a plogna jedino 
crtarijama ukragenu ravnu plohu. Ova poslednja, narayski, 
annogo bolje odgovara zadacima tipografije od one prve. Zato 
mnogi isporeduju lepo izradenti i uokvirenu akcidenciju sa 
sagom iii eilimom. Takva je ornamentika doista veoma srodna 
s tipografskim naainorn ukragivanja, koje po svojoj bitnosti 
moie da spada jedino u plognu ornamentiku. Prema gornjoj 
poredbi slova i pojedini reci izgledaju kao tkanina saga, a 
nokvirenje kao njegov ukragen i izvezen obrub. < 

PoSebnu vrstu tipografske ornamentike cirri ukragena pod-
loga, na koju se gtampa neki tekst. Takva se vrsta akciden-
cija upotrebljaya narotito za vrednosne papire, dionice, me-
nice, bonove i t. d. Pokraj ukrasnog zadatka imaju takve iz-
vedbe jog i praktianu ,syrhu, da otegaaju krivotvorenje dotianih 
tiskanica. Zato se takve tiskanice obiano i gtampaju na spe-
cijalno izradenim podlogama. 

Iz svega toga izlazi, da dobar slagar akcidencija mora ta-
koder da je u‘tehnialcom pogledu vrlo spreman radritik svoje 
struke. Pre svega, on treba da je u svom radu veoma save-
stan, toaan i uredan. Razne vrste slova i ornamenata treba 
•uvek da drii u eistoai i svako na svom mestu, ne samo zato, 
Sto je to najskupoceniji materijal svake gtamparije, yea i zbog 
toga, gto se bez takvog reda akcidenaani posao uopee ne moie 
brzo i nesmetano izvrgivati. 

Odloiena iii neupotrebljena slova, uokvirenja, vinjete i 
linije ne smeju se povlaaiti po slagaaem stolu. Sve to treba 
Ato pre spremiti svako na svoje mesto. 
• Kraj svega toga slagar akcidencija ipak ne sme misliti samo 
na sebe, nego mora voditi raauna i o drugima. Zato on ne ae 
say materijal, koji eventualno mole trebati, zgrtati samo za 
sebe, nego ae ga uvek odlagati na njegovo pravo mesto, tako 
,da bude lako pristupaaan i drugima. 

Sva tehniaka pravila, koja vrede za slaganje slogova, pri-
menjuju se takoder i kod akcidenaanog sloga, gta vige, ona 
se moraju jog sa yeaom ,painjom provadati. Kod akcidenaanog 
sloga upotrebljavaju se aesto puta razne vrste ornaments. 
Stoga se zahteva od akcidenaenog slagara, da ima shvaaanja 
o umetnosti tako, da mole ukusno sastaviti iz slova i ukrasa 
izvesni akcidenaani slog. Zeli li slagarski nauanik da bude vegt 
akcidenaani slagar, mora osim struano-tehniakog obrazovanja 
da nadopuni opaeno svoje znanje. 

1/j. Trian. 
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NEgTO 0 SLAGANJU KAJDA (NOTA) 

Die Noten werden gebaut 
(und nicht gesetzt) nach einem 
gewissen Plane. — F. B. 

Karla sam kao slagarski nauanik u staroj tiskari *1\laradinih 
Noyina« u Iliai Stupio prvi put pred slagaai ormar, a pok. 
Mijo Maeuka, kome sam bio dodeljen na izuaavanje, udarivgi 
dlanoin po ormaru, u gali malko glasnije viknuo: *T• je or-
mar iz kojega se slaiek — prodoge mi telom 'trnci, jer sam 
— kao ,potetnik =*stajao za on• pred jednim velikim ? 

Sliano je, samo malko drugaaije, bib°, kada sam u biygoi 
Dioniakoj tiskari na nagovor pok. •prijatelja Jerka Kramera*) 
stao pred kajdovni ormar, a on :mi u Bali rekao: si glaz-
beno navudren, pak se bug kak i ja brzo navail note sla-
gatik*t) 

Imao je doduge pravo, jer mi je to mcija t. zv. 3.glazbena na-
vticlrenost4: ,posle kod slaganja kajda ne jednom dobro dogla, 
osobito kod veoma povrgno, bolje red naglo pisanih kajda, 
kako je to bio sluaaj kod nageg maestra I. pl. Zajca i t. d. 

Kako neupudeni o toj vrsti rada imadu veoma slabi, iii 
skoro nikakav .pojam, odluaio sam, da napigem ovaj alanak, 
koji ae mnogome slagaru kajda dobro posluilti. 

Sto se slaganja glazbenih kajda tire, poznato je, da se da-
nas retko kad u •kojoj tiskari ova vrsta sloga izraduje, Yee se 
Sloss kamenotiskom, to se na taj naain takve radnje dadu iz-
vesti brie i lepge, a gto je glavno i mnogo jeftinije. 

Do XIV. stoleda su se kajde samo pisale. Nakon toga, kako 
neki tvrde, izumijene su kajde yea g. 1330. od Pariianina Jeana 
Meuers-a, dok drugi tvrde, da tiskane kajde potieu tek od 
god. 1473. Tehnika kajdovnog tiska ima se razlikovati u ovim 
dvema glavnim metodama: tiskanje sa ploaama i tiskanje po-
mienim znakoVima. Te ploae, od kojih potitu nepobitno sve 
nalstanije vrste kajda, bile su u poaetku od drva, za kojima 
je sledilo po•ajprije rezan•e iii dubenje kajda u ba•rene 
ploae. 0 polovici XVIII. stoleea poaeo se upotrebljavati po-
desni•i naain kajdovnog tiska sa kositrenim ploaama, u koje 
su se kajde ocalnim peaatnjacima utisnule. 

Tiskanje kajda sa pomianim znakovima ieumljeno je pod 
konac XV. stoleea, samo gto se je od danas uporabive metode 
utoliko razlikovalo, da su se sistemne cite ponajpre, a zatim. 
kajde i t. d. nadogtampavale, gto je dakako iziskivalo dvo-
struki tisak, da se cilj postigne. Ottavio Petruci, sin siromagnih 
roditelja, roden 18. lipnja 1466. u Fossombronnu u Crkvenoj 

*) Pok. J. Kramer bio 	vrstan gitarag i peva. 
**) Za laglje razumevanje uzimam ra „slaganje". 

163 	 11* 

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs



bio je izumilae. Ako se je sa ovom nepotpunom me-
todom Petruci-evom uopde dalo raditi, ima se to tumaeiti time r 

 gto su -kajdovni znakovi ovoga poeetnog doba bill mnogo yeal 
od danagnjih. Dosada su poznata 32 od njega izradena dela, 
ali su veoma retka i eesto nepotpuna. Prvo takvo delo potiee 
iz god. 1502. Usuprot tome ovaj Petruci-ev izum nema nigta 
zajednieko sa nagom•danagnjom izvedbom kajda, koja nam 
omoguduje sistemno crtovlje, glasovne znakove i sve, gto k to-
me pripada, u jedan oblik sastaviti, gto sve iziskuje samo jedno-
kratni tisak. Ovaj izum potiee od Johanna Gottlieba Imma-
nuela Breitkopfa, rodenog god. 1719. u Leipzigu, te je ved 
god. 1755. upotrebljavan. God. 1791. preselio je gtampar Gott-
lieb Hristijan Taubel svoju gtampariju iz Leipziga u Bee, i 
dobio privilegiju za gtampanje muziekih nota. 

Tokom vremena se Breitkopfovi kajdovni znakovi u mno-
goeem usavrgige, zadobige elegantniji oblik, te ih stadoge re-
zati na razne velleine (Kegel). Ovde moramo spomenuti i Gu-
stava Scheltera iz Leipziga, koji je prvi doterano usavrgio te 
kajdovne znakove, kao i Karla Tauschnitza iz Leipziga, koji 
je stao od tih kajda praviti prve stereotipe. Jog bismo mogli 
spomenuti jedan postupak. Neki Duverger slaio bi kajde bez 
sistemnih linija poput ploea zajedno, stereotipirao ih, a zatim 
je posebnim strojem ureziva -o sistemne linije taeno na dotiena 
mesta u smesu od sadie. Sto se elegancije dee, nije Duverge-
rovim kajdama bilo ravnih, ali je njihova izradba bila odvige 
skupa, te se je isplatila samo kod velikih narueaba, a podsje-
dale su mnogo, osobito gtO se sloga tiee, na Petructev sustay. 

Promatramo li poblisie kajdovni sanduk, uverit demo se, 
da sadr2aya preko 300 raznih znakova, koji, se kod slaganja 
kajda upotrebljavaju. 

Ovaj kajdovni materi-jal dao bi se najbolje ovako razdeliti: 

1. Crtovlje; 
2. glavice; 
3. drgci; 
4. repovi: 

a) jednostavni, 
b) ravni, 
c) puzavi, 
d) brzi; 

5. predznakovi; 
6. taeke; 
7. kljueevi; 
8. znakovi mere i tinci (Taktstriche): 
9. stanke; 

10. lukovi; 
11. znakovi pojaeanja (crescendo); 
12. brojke; 
13. slova; 
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14. razni znakovi: 
a) odrazni znak durlika (Triller), 
b) mordent-znakovi, 
c) dvo-odrazni znakovi, 
d) prekidni znakovi, 
e) fermata, 
f) znak ponavljanja, 
g) pedalni znak, 
h) znak staccata, 
1) znak naglaska; 

15. predrazne kajde (Vorschlagnoten): 
a)-glayice, crne crte i t. d., 
b) repovi, 
c) predznaci; 

16. iskljueak; • 
17. spojke (Klammern). 

Slaganje kajda je veoma komplicirano, bududi da se ne 
:samo od leva na desno, ved i odozgor prema dolje 3.gradic'te 
prema tome ree x•slagatic nije ovde dobro upotrebljena. Kaj-

dovni retci »grade« se na temelju unapred proraeunane osnove. 
Po toj osnovi mora svaki redak sa zadnjim kajdovnim zna-
kom dodi u svoju pravu girinu, -a da se naknadno ne isklju-
.euje; isto tako je po istoj osnovi i debljina svakog kajdovnog 
znaka ved unapred ustanovljena; ona je dakle promenljiva, a 
ne kao kod obienoga sloga, gde se to izrazuje debljinom slova 
ili prologla. Zato se i oznaka velieine (Kegel) kajdovnih zna-
kova kao: Doppelmittel, Tekst i Tertia ima sasvim drugaeije 
razumevati negoli kod obiene vrste sloga. Kajde na Tekst su 
•ne, .kod kojih pet crta kajdovnog crtovnog sistema iznosi 15 
,eetvrtina petita = Tekst. Tekst bi prema tome biO temeljni 
»sto2ac4:. Ali medu onim 300 znakova, koji se nalaze u kaj-
dovnom sanduku, ima vrlo malo, koji su na Tekst-kegel liveni. 
Gotovo 5vi znakovi su u x>kegeltm manji, a velieina je prema 
crtovnom sistemu na pet delova razdeljena. Na taj naein dobi-
vamo temeljni Atege14: i to na pe• petita, t. j. Diamant. PO 
geviertima toga temeljnog 34-cegela« raeuna se i stvara, svaka 
osnova, a kad je ree o geviertima i polugeviertima, imadu se 
razumevati samo takvi na po petitnog :okegelac Kod kajda na 
"Tertia i Doppelmittel dobivamo naravno, tim deljenjern na pet, 
neki neopredeljeni )kegel«. 

Razni oblici ,dele se pre-ma tome — kako to zahteva de- 
- -Ijenje 	na pet eesti, t. j. na kegel od jednog db pet gevierta. 
:Mnogi znakovi su medutim mnogo \redi od svojeg »kegela*; 
;ovi su zato gore ili dole ili eak na oba kraja podrezani. Cime 
i-se jog kajdovni znakovi razlikuju od obienih slova, to je 
thova taena sistematiena debljina po geviertima temeljriog oke-
gelac. 0 toj sistematienoj debljini i,zavisi mogudnost, da se 
:kajdovni znakovi mogt.i slagati sa pomienim slovima. Debljina 

165 

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs
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slova ponajvige je primerena debljini kajdovnih znakova, te 
Taste od pO do 10 gevierta. 

Ved smo u uvodu spomenuli, da se dandanas kajde retko 
kad slazu, ved se izraduju drug= kojim naeinom. No desi 
se ipak u kojoj tiskari slueaj, da se kajde •raja slagati, upo-
zorili bismo dotienog poslodavca iii faktora, da: 1. da dotienom 
slagu uredne ormare; 2. dovoljno Oak mnogo) mesta; 3. svetla, 
i 4. da mupusti slobodne ruke kod njegova posla, jer se ne radi 
makinalno, vee to jog mnogo vise fiegoli kod slaganja obi nog 
sloga trpiidugevni organizam. Zato je kod ovog posla nuRlan 
mir i opet mir. 

A sada ,prelazim na opgirniji tehnitki opis o slaganjti kajda, 
kao i potanji •prikaz svih znakova, ,koji se nalaze u kajdovnome 
ormaru: 

Kao na poeetku elanka moram ponovo naglasiti, da je za 
slaganje glazbenih kajda neophodno nulno, da dotiZni slagar 
ima i neko glazbeno obrazovanje, jer . on mora ne samo po-
znavati vrednost raznolikih .kajdovnih stavaka, kao i mnozinu 
u raznim glazbenim delovima potreb,nih• znakova, ved mora 
znati, kako se .kajde pgu i eitaju. 

Ako je slagar uz to jog u svome radu britan i taean, postat 
6e dobar slagae kajda, te mu kajdoVni slog nee zadavati 
tehniekih tegkoda, osobito, ako je kajdovni pribor od slovo-
livnice u potpunom redu odaslan, te ako se u tiskari s njime 
uvek najopreznije postupalo. 

Za laglje razumevanje donagamo ovde sliku kajdovnog or-
mara, kao i opis svih u njemu nalazeeih se znakova: 

2. Isti slog rastavljen, da se vidi, koliko je komada za nj po- 
trebno bilo. 

3. Sustavne (sistemne) crte: 34 — 5 stohca girine i 1 stoIac 
visine. 

"it 	
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4. Drgci bez crta: a) na puni sto2ac; 	na polusto2ac (tupi). 

a) 
	

b) 

5. Drgci sa crtama: a) na puni sto2ac; b) na polustoIac (tupi). 

r 
	

L.- _J 
	 r 

6. Taktovne crte. 

7. Glavice na sustay. 

rJ o 

8. Glavice izvan sustava. 

-a. a 	 to. 	 -61. 	Ja 8. 

9. Pomodne crte sa drgkom i bez njega. 

10. Repovi za prema gore precrtane kajde. 

N- 	h 
11. Repovi za prema dole precrtane kajde.  

14. Puzavi mostiei za silazne kajde. 

• 1•44 	 ■11% 

15. Brzi mostidi •za uzlazne kajde. 
e • r ► e .00  ro"' 

16. Brzi mostied za silazne kajde. 
• • %1c • • %. 

K ovoj velikoj skupini spadaju jog: 

17. Brzi mostidi za kompresne Move i kratice (abrevijature). 
Kod kratica (abrevijatura) upotrebljavaju se samo uzlazni mo- 

stidi. 
we we wr wr 

18. Pre:dznaci. 

Ovi znakovi sluie za oznaku poLoline (Tonart), to stoje 
delom na ,pUetku glazbenog komada iii pred pojedinim kaj- 

dama, a zovu se: povisilice 	,ponizilke 2, povratilice 

19. KljUevi, taktovni znakovi i taktovne brojke. 

123 	 4- 2- -3- -4- -6- -S- 

20. Znakovi za glazbena obele2ja. 
-2- ' 2 — -- 1  + 	a 6 V eAn 24 u f = < 
^loy 	AV NV i 2 3 4 5 6 7 8 

.6) 

Tas 

%ft 

* 	tr f if pszr in 8va 

12. Ravni mostidi za vezane kajde. 
imm 	wils 	— 	 616 

13. Puzavi mostiei za uzlazne kajde. 
Aoki •••• 	 000  

168  

21.. Znakovi .postepenog pojakanja (crescenda) i slabljenja 
(decrescenda). 
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22. Stanke sa sustavnim crtama i bez njih. 

23. Vezni lukovi sa sustavnom crtom: a) datrei; b) padajudi; 
c) ravni. 

a) 
	

b) 

c) 

24. Vezni lukovi bez sustavnih crta: a) daudi; b) padajudi; 
c) ravni. 

a) 	 b) 

c) 

25. Prodtani vezni lukovi: a) sa sustavnim crtama i b) bez 
sustavnih crta. 

e=p 

a)  

Jogte imademo t. zv. predrazne kajde (sa repovima prema 
gore i dolje), kao i k tome spadajuce predznakove, pomoene 
crte i mostide. Ova vrst kajda ne imade nikakvu vremensku 
vrednost, te su od vaInosti samo za muzieare. Koralne kajde. 
Ove se veoma malo upotrebljavaju, .te su od vrednosti samo 
za glazbenike. Razlikuju se od ostalih (punih) kajdovnih gla-
vica samo svojim oblikom isto kao i njihove predrazne kajde. 
Prile2eee brojke zovu se: generalbasne brojke. Spolke (klame) 
za sastavljanje. Ove slu2e za povez vigeglasovnog kajdovnog 
sustava. 

Kajdovni znakovi temelje se na nekom osobitom sustavu 
eetveraca (geviertnom sistemu), t. j. svi njihovi delovi izlaze 
na eetverac (geviert) neke izvesne debljine. 

Obujam eetverca starijih livanih kajda ne podudara se po-
jedinaeno uvek u svim velitinama s ostalim inge upotreblja- 
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vanim tipografskim sistemom, vee je samo sistem, t. j. anal 
-pet u jednakim razmacima upotrebljavanih crta na neki tipo-
grafski'sto2ac (kegel) odmjereno.' 

Na pr. kod Tercia-kajda, koje se mnogo upotrebljavaju u 
pjesmaricama, sto2ac je kajdovnog eetverca 3 1/5 punkta jak. 
Ali noviji rezovi•udegeni su na toekovni sustav (punktni si-
stem), jer je ,kajdovni eetverac na 3, 4 i 5 punkta izmeren, te 
na taj naein jedan sustavrii redak izlazi na 15, 20 i 25 toeaka 
(punkata). 

Svaki poeetnik, koji hode da se specijalno natl .& i s vreme-
nom usavrgi u slaganju kajda, mora ponajpre da se dobro upo-
Zna sa ka•dovnim ormarom, koji je razdeljen na nigta manj• 
ni vise nego 295 pretinaca, s into tolikim brojem raznolikih 
kajdovnih znakova. 

Ovaj (glavni) ormar sadr2ava likove za slaganje pevaekifk 
i glasovirskih kajda, dok posebni uzormar• sa 78 pretinaca i 
likoVa sadr2ava opet kajde za komplicirani slog, kao gto su to 
instrumentalne i partiturne kajde. 

Mnogi su ovi •ukovi ,po izgledu slieni, ali se u stogcu toliko 
razlikuju, gto su neki smegteni na sredinu stogca, dok neki 
opet vise prema gore ili dolje. 

Isto tako naliee si i mnoge kajdovne glavice i repovi, kao 
i yeeina drugih znakova, ali sa nastavnim komadima sustavnih. 
crta na raznim delovima. 

Mnogobrojni su po dukini i izgledu i oni komadiei crta 
za izvedbu p•prekog sustavnog (sistemnog) crtovlja; kaka 
uspravne, svaki takt delete crte, ,tako i kajdovne glavice f 
drgci kajdoVnih glavica. 

Najbolja je pouka za tehnieku izvedbu kajdovnog sloga: 
soma izradba. 

Ponajpre mora slagar svoj rad paeeti i izvesti prema iz-- 
vesnom planu; on ne mole samo onako — na laku ruku —
kao kod obienog sloga, sa svojim radcim poeeti, Yee mom: 
svoj rukopis ponajpre prebrojiti i razdeliti. 

Obieno se prostor iza svake pojedine kajde, prema nje-- 
zinoj vrednosti, ostavlja vedi iii manji. 

Ako se na pr. iza jedne gesnaestinke.ostavija 2 eetverca 
(gevierta) prostora, to se iza jedne osminke ostavlja 3, eetvr-
tinke 4, iza polu-kajde 5 eetveraca (gevierta) prostora. Us-- 
pravne taktovne crte raeunaju se u prostor, te ne utieu ni 
najmanje na razmak pojedinih kajda. 

Kajdovni retci moraju syrgavati sa potpunim taktom, a u: 
jednom savrgenom kajdovnom slogu mora i zadnji redak 
uvek biti pun; t. zv. 2,izlasci( ne smiju se praviti, te su samo , 

 znak veoma nedovoljne razdiobe. 
Da se uzmogne ovo pravilo slediti i da se izbegne na-

knadnim promenama, koje oduzima mnogo vremena, mora 
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dotidni slagae ponajprije poeeti izbrajanjem svoga rukopisa; 
on pamti broj eetverca girine njegoya slogovnog formata; 
on zna nadalje eetveraeku girinu za izvedbu kajda i likova it 
rukopisti potrebnih tipa i broji zatim girinu tipa, kao i one 
Zetverce, koje ee umetati izmedu kajda, dok na koncu jednog 
takta nije priblikno postigao zbroj eetveraca za ispunjenje 
celoga retka. Sada se tek mote slagae odlueiti (kao kod sla-* 
ganja pismovnog retka), mote li sledeai takt u isti redak 
smestiti, de redak U prvom slueaju morat ee raz-
make izmedu kajda na shodnim mestima suziti (a to su 1:50- 
naj pre razmaci iza celih i polu-kajda) opet poNiteati 

Taj, tako utvrden svrgetak retka oznaei se onda ruko-
pisu crticom, a nad crtovne razmake izmedu kajda napigu se 
olovkom male brojke, kako se to vidi u ovom primeru: 

2 	2 1 	1 	1 	1 	2 	1 1 	2 	1,1 	1 
• 

V0 1 	--4--i 
4. 	 _ ----•,---6-4-0 

0-----0. 	01-- 
.-7-----H --abw— --N---Idd 

0, 0 --4---- e.-----.  t!' 
Vim; 

41  w P---,- 

Manji glazbeni odlomoi i pesme zbrajaju se potpuno, e da 
se uzmogne slog razdeliti na neki zbroj jednako ispunjenih 
redaka. 

Tek kad je ceo rukopis dotiene skladbe tako rasporeden, 
potinje se slaganjem. 

Kod slaganja samih kajda ima se izbegavati svako krpa-
renje, to se ima uvek takve komade odabrati, koji omogueuju 
najjednostavnije sastavljanje, a crtovlje mora da se sastoji 
iz celih •komada, a ne pojedinih komadioa. 

God. 1910. livani su u Bauerovoj slovolivnici u Frankfurtu 
na/M. takvi kajdoyni likovi, koji se od starije vrste kajda 
razlikuju osobito u tome, gto njihovi drgci, pa kaj•dovne i za-
kljuene crte nemaju vige debljinu jednog eetverca temeljnog 
stogca, ved su samo 1 punkt jaki. 

Tako je bib omogueeno livanje ne samo popreko tekueih 
sustavnih crta, yea i ovih istrogenju ponajvtige iztokenih us-
pravnih crta od medi. 

Za jedan punkt sire od eetverca livene kajdovne glavice 
izrezane su za prikljueak 1 toeku jakog drgka, ali u novije 
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doba livaju se one zajedrio sa drgcima, usled eega je slaganje 
znatno olakgano. 	 • 

Da uzmognemo slog opet na Zetverac udesiti, sluke nam 
za nastavke drkka i za izjednaeenje taktovnih crta iskljnene 
crte u girini od 1 do 5 toeaka. 

Sustavne (sistemne) crte mogu se dobiti livene iz medi iii 
olova, a kajdovne glavice u najmodernijoj i u srednjevekov-
noj izradbi, kao gto ih vidimo u crkveni'm pesmaric•ma i 
delima o povesti glazbe. 

To je u glavnome sve, eega se ima slagar kajda 
ako hole, da mu slog bude korektan. Samo bih jog upozorio,, 
da se sluki kod slaganja .uvek i gto vige celiin komadima, jer 
slake li sa maim komadima, to de mu slog radi ved izrablje-
nog materijala uvek bid jadi.. 

Rod kajda sa pocilokenim tekstom mora se osobito oprezno• 
postupati, jer se mora na to paziti, da kajde uvek taeno nad 
odgovarajudim mama stoje, u protivnome bit ee nukno, da 
se radi jedne dugaeke reei moraju kajde 

Kao kod slaganj•a, tako i kod razlaganja mora se sa kaj-
dovnim slogom veoma oprezno postupati, da se kod toga ne• 
ogteti crtovlje i pojedini obegeni delovi, kao gto su to gu-
sleni kljneevi 1 t. d., koji bez svoga repa vise ne vrijede! 0. 
tom bi morali brigu voditi osobito strojari, da kod tucanja*)• 
sloga badu oprezni. 

Kajdovni se slog ne moke kod razlagaj• driati na ruci, 
kao obieni slog, ved se mora staviti na plosnatu ladu, dobro 
namoeiti i onda o;prezno rastavljati. 

Samo na taj naein modi ee se saeuvati skupoceni kajdovni 
materijal na dulje vreme kao upotrebljiv. 

* 

Na koncu moga elanka ne mogu propustiti, a da ne spo-- 
menem, da se je u Zagrebu sa slaganjem kajda poeelo pko• 
god. 1873. i to u Albrechtovoj tiskari, gde je radio kao akci-
denaeni i kajdovni slagar starijoj flaw generaciji poznati pok. 
Julio Mickel, rodom Ceh, koji je bio veoma vrstan u toj 
struci, zatim u bivgoj Dioniekoj tiskari spomenuti ved Jerk°• 
Kramer, a kOd >'Narodnih NovinaeK Josip Jernejc, takoder 
ved pokojnici. Kako su notni slagari bili i bolje plaeeni, ovi" 
su tadagnji slagari kajda dabome veoma ljubomorno pazili, 
da se tko drugi ne uputi u to vrstu 3.crne umetnostk. All 
s vremenom — jer na mladima svet ostaje — naglo se ipak 
nekoliko mladih drugova, koji su se — hodeg, ne deg — pod 
paskom ovih starih majstora izvekbali, a neki i usavrgili u. 
slaganju kajda, tako da su neki eak i natkrilili svoje ueitelje._ 

Priredio D. gtefanovie. 
*) Tucati = abklopfen des Satzes. 
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"SLAGAeI STROJEVI 
Uvod. 

Ivan Gutenberg kod svoga je izuma naime nadnio kalup 
(odlivak), prema kojima su se onda livala olovna slova. 

Kod upotrebljavanja za gtampu to se slova poredaju ru-
Rom jedno do drugoga tako slaiu cele re6i i raenice, pa 
napokon strane i knjige. 

To je tako zvani rani slog, jer se slova moraju jedno do 
drugoga poredati u slagaljku rukom. U prve paetke izna-
laska tiskarstva odgovarao je takav nain slaganja duhu onog 
vremena. All sve vedim napretkom ljudske kulture, sve yearn 
usavrgivanjem tehni&ih pomagala, trail se, kao u svim gra-
nama strukovnog obrta, tako i u knjigotiskarstvu gto brii i 
boiji na6in produkcije tiskanja. 

U proglom veku pokugalo se livati pojedine slogove iii 
itave red u jednom komadu za porabu kod novinskog sloga. 

Ovako zajedno livana slovka iii re6 zove se »logotype« 
(graca re6 logos = govor). Logotipe su dakle zajedno sa-
liveni slogovi ili red, koje najvige dolaze u nekom jeziku. 
Slaiuci slagar sa logotipama ne treba pojedinu rec i raenice 
sastavljati iz pojedinanih slova, vet iz gotovih slogova i 
cele red. Na primer re6 3.slagati< ne treba tekar iz pretinca 
ormara poredati u slagaljku sedam pojedinadiih slova, 
nego samo sa tri dohvata slogova slatalti. Time bi se negto 
pospegilo slaganje, ali se logotipe nisu nikada u praksi uvele. 

I tako je slagar i dalje redao u slagaljku slovo po slovo. 
Po&tkom proglog stoleda paelo se raditi na tom,.kako 

da se glatki slog izvodi mehani&im putem, to jest stroje-
vima. Nakon mnogih pokugaja uspelo je izumiti slagadi stroj, 
ali bez osobite prakti6ne vrednosti. Stroj naime nije mogao 
iskljaivati retke, gto je najvainije kod sloga, a opet trebalo 
je da se i razlaganje izvrguje mehani&im putem. 

Neumorni ljudski urn doskodo je i toj neprilici. Izumljeni 
su slagad strojevi, kojima se moglo slagati, iskljaivati i 
razlagati, — slagadi stroj u potpunom smislu red. All uspeh,  
nije bio potpun, pa se poglo jog dalje, to razmigljalo 1 o 
livanju slova. Do tada izumljenim slagaeim strojevima moglo 
se slagati obiMim slovima, kakova sluie za rani slog. Cim 
je dogao 'dovek na ideju, da u slagadi stroj umetne kotao sa 
rastopljenim olovom, pribliiio se oiivotvorenju ideala: da 
rano slaganje zameni briim mehani&im slaganjem. 

Tek pod konac progloga stoleda bila su neumorna nasto-
janja nakon velikih neuspeha ovea'ana rezultatom. Izumljeni 
su slagadi strojevi, koji ne slaiu obi6na slova, nego slaiu iii 
posebno u to svrhu konstruirane matice (matrice) u retke, 
na koje se mehani'dkim putem livaju 6itavi retci, ill Se opet 
livaju retci sa pojedinim pomMnim slovima. 
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Prednosti slagadeg stroja prema ranoin slogu su razli-
Zite. U prvoin redu slaganje na stroju postizava se brie i 
dobije se veda kolidna sloga negoli kod slaganja rukom; a 
u drugom redu §to se slog, prigotovijen slagadim strojem, 
ne treba razlagati, nego se nakon uporabe tiska naprosto 
rastopi. Ako se slog slagadeg stroja mora spremiti za tisak 
jog koje naknadne naklade, tada je taj slog uvek jeftiniji, 
negoli rani slog od dosta skupih obitnih pismena. Nadalje 
kod sloga slaganog strojem imamo uvek novo saliveni, jog 
neupotrebijeni materijal. 

Danas imamo razne vrste slagadih strojeva, koji svi po-
kazuju ienijalnost ljudskog tuna i veliki napredak moderne 
tehnike. No oni se gotovo dnevno usavrgavaju tako, da danas 
ima upravo savrgenih pojedinih sustava slagadih strojeva, na 
kojima se lakoeom radi. 

Slagaee strojeve moiemo dijeliti na dva skupa: 
I. slagaa strojevi za slaganje i livanje celih redaka; 
2. slagaa strojevi za livanje pojedinih slova i ujedno sla- 

ganje u retke. 
Kod strojeva prvoga skupa ne redaju se udarivgi prstom 

po tipkalu slova , nego njihovi protivulikovi, tako zvane ma-
tice. Izmedu red dolaze klinci (zagvozde — Keilen) razne 
vrste, koji ujedno automatski iskljauju redak. Kada je redak 
matica sloien , pritisne strojoslagar rukom polugu, time stavi 
stroj u gibanje, i ovaj sada bez ikakve dalje brige slagara 
iskljud redak, dovede ga pred kotao za livanje, liva titavi 
redak najedamput t. j. cell redak u jednom komadu, odsti ga 
od svakog prilivka, podreie na pravu visinu i izbaci na ladu, 
,dok matice razloil na svoje mesto. 

To su dakle cell retci livani u jednom komadu. Mod obav-
ljanja ispravaka (korektura) kod sloga od prvoga skupa sla-
gadh strojeva mora se za pojedinu pogregku u retku iznova 
sloiiti i livati cell redak. Zato treba izbegavati yearn korek-
turama iii promenama u tekstu. 

Slagadi strojevi drugoga skupa livaju n slaiu retke sa po-
jedinim slovima, kod kojih korekturu obavlja posebni slagar, 
isto kao gto i kod obidiog ranog sloga. 

Slagade strojeve za slaganje i livanje celih redaka imamo 
tetiri vrste: 

1. »Typograph« — J. Roger i F. E. Bright; 
2. »Linotype« — Otmar Mergenthaler; 
3. »Monoline« — W. S. Scudder; 
4. »Intertype« — Herman Ridder. 
Slagad strojevi za livanje i slaganje u retke pojedinih 

slova jesu: 
1. »Monotype« — T. Lanston, stroj prozvan po njem i 

2.Lanston-Monotypec 
2. »Elektrotypograph« —_Mercy i Rozar. 

Stjepan Janson. 
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• Opts pojedinih slagatih strojeva. 
Typograph. 

. 	• 
Typograph, stroj za slaganje i livanje, graden od Typo- 

graph, G.. m.. b. H., Berlin NW. Izum Typographa zasluga je 
dvojice Amerikanaca: Rogera i Brighta. Konstrukcija stroja 
i temeljne poboljgice, koje su tokom mnogo godina prove- 
dene, sve vise uprogduju rad i uvedavaju produkciju. Kod naj- 
vede jednostavnosti mehanizma, koju 6ovjek mote zamisliti, 
zadrian je na ovom stroju princip izlivka u jednom komadu, 
a naraitom tenijalnogdu odstranjen je nedostatak netanosti 
s obzirom na visinu pisma i stotac. Upotrebom kompletnog 
livadeg sistema umesto justiranja retka na visinu i girinu omo- 
gudeno je, da se zauvek ustanovi odnogaj velidne retka, 6ime 
je ovaj stroj, ved ranije uveden kod novinskog rada, progirio 
nadaleko svoje delovanje i otvorio si vrata osobito za rad na 
finim delima. Ova prednost izlivka retka nakon uvedenja kom- 
pletnog livadeg postupka uspela je jedino do danas Typograph 
stroju. Typograph slagadi stroj uveo se prvi put godine 1896. 
sa jednom vrsti pisma (model A). Kad je nestalo pojmljivog 
pesimizma protiv slagadih strojeva, ubrzo se ovaj sistem pro- 
girio, eemu je mnogo pomoglo, to je na raspolaganju bio 
veliki izbor pismena. Godine 1907. bacila je tvornica na tr- 
tigte model B, a godine 1914. Universal model B. Ova dva po- 
slednja modela predstavljaju dvos•ovn• stroj. Sada gradi tvor- 
nica samo poslednji, Universal B model, koji je mnogo traten 
i veoma omileo. 

Typograph slagadi stroj sastoji se iz 6vrsto polotena 'do-
njeg dela, kojemu pripadaju aparati za iskljudvanje, livanje, 
i automatskog pomftog gornjeg dela (slagadi aparat). Kom- 
pletno opremljenom stroju pripadaju: 1 slog matrica za stroj, 
1 pomRni livad kalup, 1 grablje za brzo menjanje matrica, 
1 garnitura alata i potrebni rezervni delovi. Najveda girina re- 
daka u jednom izlivku iznosi 30 cicera. Preko 30 cicera girine 
Slate se kao kod Linotype sastavljanjem redaka; najmanja 
girina iznosi 4 cicera. Najjad izlivani stotac ima 14 taaka. 
Stroj kao i livadi kalup mogu se urediti za Didotov sistem, 
pa i za sve ostale, koji od ovoga odstupaju. Jedan slog dvo-
slovnih matrica za frakturni slog ima 735 gtapida, za antikva 
slog 753; kraj toga ima jog 300 do 400 ru6nih matrica (gtapida) 
za akcentirani i megoviti slog. Typograph slagadi stroj ima 
visinu od P50 m, to zauzima temeljnu plohu od 56 X 61 cm. 
Za sam stroj, motor i poslugu potreban je prostor od 4 m 2. 
Za ugrejavanje olova upotrebljava se plin, petrolej iii benzin, 
ved prema prilikama. Matrice (gtapidi) sastoje1 se iz celikai 
medi; iz medi je samo slika slova, koja je na. Zeliku srebrom 
zalotana. Na eelienom delu matrice nalazi se pomrdno koleno, 
koje kod slaganja klizi na poliranoj 'detidloj '216 gore ili 
dolje. Slagadi uredaj Typographa, nazvan kogara za matrice, 

sastoji se iz klavijature i naraitog sistema 6eRnih gipki za 
klizanje gtapida (matrica), koji se s porno& tipkanja dovode 

sabiraligte. Kod Universala omogudeno je najbrie menjanje 
matrica za nekoliko easaka. Klavijatura Typographa ima 84 
tipkala. Zatim ima jog 4 zasebna tipkala: za prsten, za isklju-
dak od 2 take i za 6etverac. Prsten u glavnome sluti kao 
automatski iskljaak izmedu red, sli6no kao isklju6ni klin kod 
Linotype. Slagar radi kod Typographa sededi iii stojedi. 

Typograph. 

S pomodu pritiska na tipkalo klizi gtapid u sabiraligte. Za-
sebna oznaka najavljuje nam da je redak gotov. S pomau 
dva laka udarca na tipkalo stavijamo u pogon uredaj za 
iskljudvanje i livanje. Ovde sluti prsten kao najidealnije 
sredstvo za iskljudvanje. Kad je redak zastavicom zatvoren, 
prsten se progiruje u meduprostoru reel i tvrsto se pritisne; 
na taj nain dobivamo simetridio rasterani redak, koji je pro-
pisno iskljuen. Za vreme ovoga postupka regulira hvataljka 
pismovnu liniju. Odmah zati.m pridolazi•liVadi kalup pred ma-
trice, potiskuje ih na napravu za matrice, kotao za livanje 
sa livadim ustima prislanja se na plohu livadeg kalupa i time 
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je nastao izliyak, pogto je mehaniekim postupkom livaei bat 
istisnuo potrebrru kolieinu olova u livadi kalup, u. kojem se 
nalazi naprava za hladenje vodom. Nakon izlivka nastaje ea-
soviti zastoj eitavoga •stroja, da se omoguei otvrdnuee izli-
vanog retka; dolazi pokret stroja u svrhu povratka pornienih 
delova' normalni poloiaj. Razlaganje se matrica izyrguje 
automatski natragkim pomicanjem slagarskog uredaja, koji je 
bezuslovno siguran i pouzdan. 

-Typograph slagaei stroj veoma je ragiren na kontinentu i 
stuii gotovo .swim stranim jezicima, a naroeito je ureden za 
ruski, greki, turski, arapski, perzijski i hebrejski slog.  

jezicima, a da kraj toga 2000 raznih pismena stoje na ras-
polaganje. 2enijalnost je i plodnost ideje izuma Linotype, da 
je u najvedoj mjeri sposobna za dalje izgradivanje i usavrga-
vanje, gto na pr. kod Typographa i Monoline nije sludaj. Iz-
gradnja i usavrgavanje Mergenthalerova izuma dobili su po- 

Linotype sa tri magazina 

najpre u s•moj matrici giroko polje rada, jer se slika slova u 
broju stalno progirivala i time pregradivao sam stroj s obzirom 
na broj magazina i na sve one praktiene stvari, koje su bile 
s ovim novostima u uskoj vezi. Mergenthalerova tvornica sla-
gaeih strojeva u Berlinu uvela je prvu Linotypu godine 1896. 
u Nemaekoj, te je vlasnica svih patenata; od onda pa do danas 
izgradila je 13 modela. Tri od njih jeftiniji su strojevi: Lino- 
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Linotype. 
Linotypa, stroj za slaganje, livanje i razlaganje, epohalni 

je izum Nemca Otmara Mergenthalera iz Baltimorea (Severna 
Amerika). Mergenthaler se kao sin gkolnika rodio 11. maja 
1854. u Hachtelu (Oberamt Mergentheim). U io se : . za urara 
u Bietigheimu te se nakon svrgenog naukovanja odseli godine 
1872. u Ameriku, gde je u tvornici svoga strica Hahla, koji je 
u Washingtonu gradio elektriene strojeve, dobio namegtenje. 
Ovde se Mergenthaler upoznao s izumom jednog pisaeeg stroja, 
koji je trebao slatti kao zamena kod pretiska za litografski 
tisak u udubeni tisak. Doskora se uverio, da s ovim postupkom 
ne ee uspeti, i nade nakon dugih pokugaja godine 1885. prin-
cip Linotype slagadeg stroja. U ovom stroju, eija je slika slova 
udubena u obliku kalupa, spugtale su se matrice s pomodu gta-
piea u sabirae iz magazina, gde su poredane u kanalima, zatim 
s pomoeu iskljuenih klinova iskljueile u pravilan redak; ovako 
iskljueen redak doveden je pred livaea usta u livaei kalup, gde 
je i zlivan s pomodu rastopljena olova. Izliveni produkat pred-
stavljao je model izlivka u jednom komadu. Matrice imale su 
na svojem gornjem delu u formi trokuta zasebnu kombinaciju 
zupeiea, i •pogto je redak matrica nakon livanja s pomodu po-
lugaste ruke podignut na gornji deo stroja, povedene su one 
na polugu s urezima, koji su odgovarali zupeanom sistemu ma-
trica. Kako je matrica dospela na svoj urez, morala je pastr 
u kanal magazina, jer nije vise imala nikakovog oslona za 
dalje podr2avanje. Matrice su se dakle nalazile u stalnom 
pokretanju kroz stroj i vee od samog tipkanja na klavijaturi 
say se rad •odvijao automatskim putem. Temeljni principi 
ovoga stroja jo§ su i danas ostali isti. Posve je razumljivo, 
da je Mergenthalerova tvornica slagaeih strojeva u Berlinu, 
G. m. b. H., izgradila prvi model vanredno usavrgen. U stro-
jevima sa 2 ili 4 magazina mogu se na pr. upotrebiti .0 jednom 
retku 4 ili 8 raznovrsnih pismena od jednog te istog slagara, 
etme je upotreba Linotipe svedena na •sva podrueja sloga, 
koja su bila upueena jedino na rueni slog. Priblano 70.000 
Linotipa rade na kontinentu u swim dr2avama i u gotovo sylm 
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type-Ideal, Multimagazin-Linotype-Ideal i Multimagazin-Lino-
type-Ideal sa 124 tip.kala; ostali modeli predstavljaju velike 
strojeve: Linotypa sa dva, sa tri, sa 6etiri magazina, Linotypa 
sa 4 magazina (dva postrana sa zasebnom klavijaturom od 34 
kanala): -Ovaj poslednji model (1926.) smatra se kao vrhunac 
tehni,6kog razvitka i usavrgenja slagaeih strojeva. Slitho je 
sa modelom od 4 magazina, koji sluii za naslovni i oglasni slog. 
• Evo ukratko prikaz funkcije slagadeg stroja Linotype: 

Medene matrice, koje imadu sliku slova u udubenom rezu, 
sia2u se u redak na na6n, da gtapieem za podizanje i iskap-
tanja zapornog stogca iz magazina spugtamo u sabira ma-
trica. Kao stanka medu reeima sluIi nam isklju&ri klin, koji 
je providen gornjim delom za pomicanje. IskljuCni klin u 
gornjem je delu tanak, u donjem deblji, tako da pre livanja„ 
yee prema potrebi, poluga za iskljueivanje potisne klinove 
automatskim putem i ispunjava prazan prostor izmedu nasla-
ganih matrica. Ako u sabiraeu nemamo dovoljno isklju6nitt 
klinova, t. j. ako je premalo samostalnih rei, onda si slagar 
pomak isklju6yanjem rukom, umeduei eetvrtinke iii potrebne 
matrice iskljtfenog materijala. Pre samog zavrgetka retka sla-
gara upozorava zvonce, da je na kraju, i da ga treba, ako je 
propisno iskljuden, poslati na postupak automatskog livanja. 
To de tediniti s pomoeu podizala, koje se nalazi pokraj klavi-
jature. Ovim dasom slagar je predao redak stroju na auto-
matsku funkciju, i qn ved mote nastaviti sa slaganjem idueega 
retka. Slokni redak matrica prolazi ovim funkcijama: Pre-
nosne saone unele su redak u prvi elevator; poluga za isklju-
'divanje potisne isklju6ne klinove punom snagom prema gore, 
kako bi se ispunio prostor formata, ne ostavIjajudi nikakav 
'slobodan prostor. Poltiga za isklju6vanje .izyrguje taj po-
sao dva ,puta uzastopce. Kad je postupak isklju6vanja gotov, 
nagne se livaee kolo iii kotaZ napred, izvrgivgi pre toga pro-
pisnu detvrt okretaja. Livaei bat u kotlu pritisnuo je propisnu 
koli6nu olova, koje gtrca iz livaeih .  usta u. livaei kalup, koji 
opet ima propisni izrez formata. Nakon izvrgenog livanja 
vaee kolo 6ini dalje tri Cetvrti okretaja, za koje se vreme 
izlivani redak obrezuje na nozi nokm, koji je pribirgeen 
odostraga livaeega kola. Prvi elevator polazi u polaaj pre-
nosnih saona za isklju'dne klinove, dok drugi elevator (oko-
mita ruka za prenos matrica u ormarie za razlaganje) dolazi 
dolje u isti polo2aj; prenosne saone doguraju matrice na zup- 
anu polugu drugog elevatora, te odmah zatim, nakon odla-

ska drugog elevatora, prenose s pomodu prenosnika iskljuMe-
klinove u ormarie (spremigte). U 6asu, kada se drugi elevator 
povrada u normalno stanje, a livaee je kolo prispelo u od- 
redeni poloIaj, naanivgi nakon automatske funkcije 
pravovaljana okretaja, poluga za izguravanje redaka potiskuje 
izlivak iii izliveni redak s pomoeu ploce za potiskivanje redaka 
preko livadeg kalupa u spremigte izlivanih redaka; za vreme 
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potiskivanja obrezuju dva no2a, koja se nalaze na unutragnjoj 
strani prvog elevatora, redak s desne i leve strane plohe, da-
judi time poslednji rad ili funkciju gotova produkta, koji je 
sposoban za gtampu. U Ormarieu za razlaganje matrica, gipka 
za potiskivanje potiskuje ih na polugu s urezima i one auto-
matskim putem, kada nestane ureza, padnu na svoje odredeno 
mesto u kanal magazina. 

Sve ove funkcije izvrguje stroj automatski; slagar je &Ian 
samo tipkati i svojom spremom nadvladati sarnu klavijaturu. 
Ali time . jog nije izvrgena dusinost slagara. U teoriji svi )stru'd-
njacic mule, da strojoslagar ima dulnost 3.tipka6ac, sve ostalo 
da radi sam stroj. .A u istinu, strojoslagar je du.ga samoga 
stroja, bez koje nema pravoga 2ivota, t. j. od kojega zavisi 
kvalitativna i kvantitativna produkcija. Strojoslagar za vreme 
tipkanja gto se. desto i ne opa2a — mora prikloniti naj-
pomniju pak'nju stroju, funkciji i izradenom produktu. Dok on 

njegov sluh najpomnije kontrolira pogOn, t. j. kod 
livanja redaka, da li je olovo hladno iii prevruee, da li poluga 
za iskljueivanje Vrgi svoj rad, t. j. da li je u retku matrica 
dovOljno iskljudnih klinova, da li funkcionira ormarie za raz-
laganje, da li propisno padaju matrice i •t. d. i t. d. Say je taj 
rad nijemog promatranja daleko tezi i naporniji od samog 
tipkanja. Sluh, vid i eutilo moraju se potpuno predati samome 
stroju — a tipkanje zaista je samo mehanidki rad strojo-
slagara. Preda li strojoslagar ova tri svojstva Linotypi, imat 
de uspeha: sebi de olakgati rad, zadovoljit de radnom ugovoru 
i omoguait de poslodavcu amortizaciju stroja. — To su ujedno 
glavni uveti za dobro rukovodenje svakog slagadeg stroja. 

Monotype. 

Monotype (Lanston) jeslagadi i livadi stroj za pojedina&ra 
slova, izumljen od Amerikanca Tolberta i Lanstona. Prva je 
Monotypa postavljena 1893.'u Chicagu, ali je bila neusavr-
gena, te je u stvari predstavljala samo ideju izumioca. 1894. 
izagle su novine, eiji je slog bio slokn na Monotypi, koja 
je bila pregradena i nanovo konstruirana. 1896. is:pitivao se 
ovaj izum s obzirom na upotrebu u praksi, te je stru'd-
nja6ko mnenje bilo veoma povoljno. S vremenom, kroz vie 
od 20 godina, ona se tako usavrsavala, da je danas ragirena 
na ditavom kontinentu. Preko 8000 komada rade u pogonima, 
a i u Evropi stoji u velikom broju u sluni gtamparstva. Pro-
matramo 1i Monotypu za vreme rada, neupueeni ee u torn 
stroju videti neko Cudo, koje zaista predauje rad mislioca, 
knijalnog izumioca. Lanston-Monotypa sastoji se iz dva pot-
puno nezavisna stroja: jednog tipkaeeg stroja za perforiranje 
rukopisa, i jednog, livaeeg stroja za livanje i slaganje poje-
dinanih slova. Stroj za perforiranje rukopisa sli6an je pisa-
eem stroju, te ima dvodelnu klavijaturu od 6 reda potpuno 
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jednakih tipkala, poput alfabeta normalnih piisadih strojeva. 
Ova tipkata ne .odgovaraju samo alfabetu pojedinog pismov-
nog karaktera, ved i.kapitalima, akcentima, brojkama, znako-
vima, kurzivnom i poludebelom pismu tako, da mo2e slurtti 
za megoviti slog. UkljuEivo tipkala za iskljtgivanje nalaze se 
na klavijaturi 276 tipkala, koja su radi lagljeg pregleda raz-
nim bojama obojena. Daska za tipkanje ostaje uvek ista; pod 

Monotype, stroj za tipkanje. 

njom legi t. zv. meduokvir, koji ima sve uslove za kombina- 
ciju rupica. Iznad klavijature nalazi se kolut za papir. Sirina 
toga koluta iznosi 11. cm. Svaki takav papirni kolut sltdi za 
50.000 otipkanih slova, to se pomodu rupiEastih muhura apa- 

-e-  rata za perforiranje provlai drugom, praznom kolutu. Dok 
prstima dodirujemo tipkala, probuguje perforirer EeliEnim gip- 
kama vrpcu papira za svako slovo posebnu kombinaciju. Na- 
kon bugenja svakog slova pomiEe se vrpca papira dalje za 
3 mm. Za Eitanje, bolje reEeno kontrolu odsloienoga, sluii 
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nam jedan kovinasti Eegalj, koji je odgovarajudem broju per-
forage oskrbljen brojkama i slovima. Za ptavovaljano isklju- . 
Eivanje redaka sluii mehanizam za brojenje (Set ili bubnjit 
za iskljudivanje) iznad klavijattire, gde se slobodan prostor za 

. iskljuEenje najavljuje u t. zv. Set-jedinicama. U easu Eitanja 
ustanovit de se veoma lako, koliko ovakovih jedinica otpada 
na slobodan prostor i na koja se tipkala mora udariti, da 

Monotype, stroj za livanje. 

bilde slog s iskljuekom pravovaljano odlivan. Monotype-slova 
predstavljaju t. zv. pismo za samostalno iskljuEivanje, jer 

• svako slovo ima debljinu jednog dela Eetverca. Koch slaganja 
stroj sam izraEunava debljinu slova i pre no gto je redak 
ispunjen, upozoruje slagara zvuk zvona na iskljuEivanje. Na 
duiinu retka manjkajudi prostor razdeljuje se na toliko jedna-
kih delova, koliko se variablih iskljueaka nalaze u retku. Kako 
god tegko izgleda ova mehaniEka naprava, toliko je i jedno-
stavna sama konstrukcija. Kad je rukopis prenesen na kolut 
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SI. 1. S1aga5i stroj Intertype. 

pobudu Hermana Riddersa, izdavaea njiijorgkih driavnih no-
vina, poeeli graditi novi stroj, kojom su prilikom pojedine 
tehnieke stvari usavrgili. 

Navest eemo ovde najvainije promene, koje su ueinjene 
kod Intertype prema Linotypi, tako da strojoslagar, radeei na 
Linotypi, mole odmah razabrati, u eemu je razlika. Na prvi 
pogled ne opa2amo nikakovu razliku izmedu Intertype i Lino- 
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papira, onda je potrebno da se jednostavnim ukapeanjem u 
stroj za liVanje i slaganje stavi u funkciju daljega rada. Li-
vaei stroj ureden je tako, da su svi delovi, kao na pr. most 
za prijem okvira • matrica, zraeni klinovi, gkare, guralica za 
slova, livaei kalup i t. d., lako pristupaeni. Pre no to se za-
pane livanjem, mora se odrediti toena linija i polaaj slike 
slova. Polo2aj rupica na vrpci papira identiean je sa polaa-
jem_ dotienih matrica u magazinu livacega stroja. Kroz rupice 
vrpce ruk•pisa ulazi pregani zrak, koji polueuje, da se na 
saonama za poluge i kormilu guralica okvira matrica podau 
klinovi, koji ustanovljuju put pomienih ruku i poloiaja okvira 
matrica pred livaeim ustima. Livaai stroj izvrguje izlivak i 
slog posve samostalno po njemu poverenim rupieastim vrp-
cama papira. Glavnu ulogu igra cilindar tipkala, preko kojeg 
prolazi vrpca•rukopisa u posve slobodnom vodstvu. Ovaj sa 
komprimiranim zrakom radeei cilindar tipkala zahvaea redom 
pojedina slova kao i iskljueak, koji se ponajpre s pomoeu 
polugastog mehanizma zadri'ava, i tek,naknadno u eitavom 
retku propisno razdeli. Kod svakoga slova skaeu, u perforira-
nim rupicama vrpce odgovarajudi zraeni klinovi napred i sile 
okvir matrica, da zauzme odgovarajuei polaaj prema pojedi-
nom slovu. Na taj natin pridolazi rupica na vrpci samoj matrici 
u polo2aj livanja. U ovom easu pritiskuje jedan pomiean klinac 
u udubinu stra'inje strane matrice, time se za eas zadr2ava 
okvir matrica. U isto doba prepostavlja se vodom rashladeni 
livaci kalup na odgovarajudu debljinu slova; livadi bat za-
gtrca olovo i slovo je izliveno. Pojedince izlivana slova, pa 
zatim retci nizu se brzinom, koja je ogranieena jedino potreb-
nim razmakom vremena za rashladenje .olova. Livadem stroju 
pripadajuei okvir matrica ima potrebni broj matrica za liva-
nje, koje su nanizane u kombinaciji, koja odgovara onoj u 
meduokviru uredaja za perforiranje. Monotype matrice imadu 
duljinu od 13 mm i debljinu od mitel-eetverca, a izlivene su 
iz bronca, u kojem je u dubini pola petita urezana slika slova. 

Monotype slagaei stroj predstavlja savrgeni stroj, koji se 
sve vise ragiruje u svojem delovanju i zato taiva osobitu 
naklonost kod gtampara. U Jugoslaviji imamo vige strojeva 
u pogonu. 

Stjepan Heimbach. 

Intertype. 

Intertypa, stroj za slaganje i livanje redaka, nije delo je-
dnog jedinog izumioca, vet je to plod skupnog rada ponaj-
boljih tehnieara za gradnju slagaaih strojeva. Od prvih se 
spominje Wilbur Stephan Scudder, izumilac slagaeeg stroja 
Monoline, zatim T. S. Homans, saradnik kod izgradnje sla-
gaeeg strqja poinienim slovima Unitype, i W. E. Bertram, koji 
je bio najlprije zaposlen kod Linotype i Monoline. Oni su na 
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type. (Slika 1.) Istom kod pomnijeg promatranja vidimo neke 
promene. Spomenut demo nabrije promene kod pravljenja ye-
Heine oblika (formata) i promene velieine pisma (debljine sto-
gca — kegela). Kad otvorimo oba zapora na mendeli (Schraub-
stock-u), opaiamo, da je mendela spojena povladnim perom, 
koje ju suzdr2ava, da kod otvaranja' naglo ne pada napred, 
ved je treba polagano k sebi vudi. Jedno jako povladno pero 
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Si. 3. Pravljenje formata. 

(Zugfeder) izjednaduje te2inu mendele, koje deluje todno nad.  
njenom.osi. Pred nama je sada Rya& kolo sa liyadim kalupima.  
(oblicima). Pomodu okretnog drgka, koji se nalazi na levoj 
strani, dovedemo prema gore onaj livni kalup, u kojem 2elimo-
promeniti umetak (Einsatzstuck). Vudenje livnog kotada na-
pred za promenu oblika kod Intertype nije potrebno. Kad smo 
otpustiliiii otvorili oba pokrovna vijka i okrenuli oba zavornja, 
moiemo dtgnuti poklopac od livnog kalupa pomodu kljuda„ 
koji je providen dvema klinima iii zupcima. (SI. 2.) Sada se 
izvadi iz livnog kalupa umetak i umetne drugi na klinove liv- 

187 

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs



nog kalupa. Razumljivo je, da se kod toga mora livni kalup 
kao i poklop od livnog kalupa oeistiti od neeisti i olovne pra-
gine. Nakon promene umetaka nakon promene stogca po-
stavimo natrag poklopac od Iivnog kalupa, pritisnemo oba za-
vornja' u rastvor to vijak bez tegkode zavrnemo. Kako se iz 

SI. 4. Trup sa noievima nazvan „Universal". 

oVog opisa i iz sli.ke razabira, livni kalupi ili oblici ne stoje 
u rastvoru Iivnog kotaea kao kod Linotype, nego su smegteni 
na livni kotae. To je mogue na taj naein, gto je zubni venac 
livnog kotaea smegten otraga, dok je ploha iii tanjur Iivnog 
kotaea ostala spreda slobodna. Livni su kalupi tako zvani uni 
verzalni kalupi (Universal-Giessformen), koji se mogu upotre-
bljavati za sve stogce od 6 do 60 toeaka. Tvornica izraduje 
strojeve sa girinom oblika do 40 cicera. 

Ude§avanje veliNne oblika sa livnim poboenicama (Backen) u mendeli biva okretom puceta na levoj strani mendele. Leva 
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poboenica mendele u vezi je sa motkom, na kojoj je ozna-
eena lestvica nonpareille. Ova motka proviruje iz mendele ne-
posredno iznad trupa sa no2evima (Nlesserblock), (SI. 3.) Po-
boenice se za velieinu oblika nameste tako, da se motka sa 
Iestvicom okrete tako dugo, dok odgovarajuei potez razdiobe 

ne pokriva kraj od mendele. Into se tako namesti bez izvijaea 
i spona, o koju se oslanja redak matrica u g•avi elevatora, 
jer se ona premegta u svom polo2aju pomoau ploeice na pero. 

Namegtenje postranMnih no2eva. Univerzalni trup , sa note-
vima (SI. 4.) kod Intertype omogueuje udegenje stogca od 5 do 
60 toeaka upotrebom lestvienog prstena iii koluta, koji Se na-
lazi na bubnjiieu za lidegenje no'leva (nanom bubnji6m). Dva 
premegtajna zadr1na trupca iii sigurnosna trupa (sigurnosna 
naprava) omeduju okretanje bubnjiea . izmedu dosad najobie-
nijih debljina staaca. 
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Promena izguraljke ill izgurne plote sasvim je jednostavna 
stvar kod Intertype usled univerzalnog izgurga. Ispod trupa 
sa noievima nalazi se na jednom krtdnom odseeku lestvica sa 
kazalom. (SI. 5.), Pritiskom poluge, koja se nalazi ispod le-
stvice, a istodobno i upotrebom kazala, namesti se izgurna 

• 
plaa (izguraljka). Univerzalni izgurae zacelo je najzanimi-
vija novost kod Intertype. U jednoj kutiji, koja je giroka od 
prilike 4 cicera, poredano je 10 .plaa u veRinama oblika od 

do 28 cicera. Stroj sa girinom oblika (duljinom retka) od 
40 cicera ima u kutiji 12 plaa. Svaka od tih plaa nije debela 
sasvim tano 4 take. Zato ipak izgura ona svaki redak sasvim 
tano, jer imaju vanredno tanu stazu, te ne guraju redak u 
sredini nego po jezgri, dakle levo. 
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Namekenjesabirne klizaljke odnosno udegenje oblika u sa-
birnoj klizaljci biva bez pomoei retka samo pritiskom zapora 
ili .kva6ice, koja odozdo zahvada u zuaaste klizajude tratnice, 

su zupci razdaleko jedan od drugoga u debljini nonpareille, 
te se pomoeu lestvice •poini6u postrance. 

Kontrolni vijak, iii kontrolni giljak nazvan trn, 	zadrini 
petnik, koji se kod Intertype nalazi pred ormaridem za razla-
ganje, naravna se dizanjem iii spugtanjem jedne gipke. Valja 
primetiti, da je tvornica za izradu strojeva Intertype na bes-
prikoran natin regila pitanje meganja pismena gradnjom tako 
zvanih mixer-strojeva. Razredivanje matrica izvode dva upo-
redo stojeta ormariea za razlaganje, kojima donosi matrice u 
okomitom (vertikalnom) smeru prilazeda zuaana motka dru-
gog elevatora. 

Menjanje magazina biva kod Intertype pomau zaponca iii 
ru6ce (Kurbel). Pre menjanja magazina valja polugom otvoriti 
otvor iii ulaz magazina. Skidanje magazina sledi otraga. U to 
se svrhu otvor magazina poklopi a okvir magazina poyae se 
dolje. Ispadanje matrica zapre6uje se automatskim zatvorom 
magazina. Napravom skidanja magazina otraga potrebno je 
magazin samo lako dignuti i povuei. (Si. 6.) 

Time su .ukratko spomenute sve potrebne naprave kod 
Intertype u pogledu menjanja oblika, stogca i magazina. 

Prvi slagadi stroj Intertype stavljen je na trite god. 1913. 
u Americi. Dosad ima ih u pogonu vise od 15.000, od toga po 
prilici 3.000 u Evropi, koja ih je dobila negto posle svetskog 
rata. U Engleskoj ima ih postavljeno oko 600, zatim slede 
Flolandija, Francuska, Svedska, Cehoslovaela, i t. d. sa preko 
200 Intertypa. U Austriji nalaze se dosad 22, a u Jugoslaviji 9. 

—on. 

Ima jog mnogo sistema slagadih strojeva, ali oni u da-
nagnjoj modernoj utakmici ne dolaze u obzir; u Jugoslaviji 
jog nisu, a i ne de biti uvedeni; zato smo opisali ukratko samo 
ova 6etiri sistema, jer su kod nas najpoznatiji i najvige u 
porabi. 

AKCENTIRANA SLOVA 
U NEKIM STRANIM JEZICIMA 

Ovde su u nekoliko primera prikazana naglagena (akcen-
tirana) slova u nekim stranim jezicima. Ova naglagena slova 
mogu da popune obi6ne slovne ormare latinice i &nice, iz 
kojih se onda mogu lako slagati pojedini strand jezici. Valja 
primetiti, da su neki strani jezici puni nepoznatili naglasaka 
(akcenata), koji se retko nadu medu onim naglagenim slovima, 
gto ih imamo na zalisi za jezike, koji se kod nas 6egee' stazu 
(francuski, magarski, italijanski, i t. d.). Tako ima mnogo 
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posebnih naglasa (akcenata) iii naglagenih slova 
poljski, rumunjski, i t. d., kako nam to navedeni primer' predauju. 

.Francuski:. 
ctEg0aa ceeeeiloitftfew 

S`panjolski: 
At i (500 Sitteiotiti 

Portugalski: 
Ati 66 086cAON 
ae 16 liiieocaOft 

Talijanski: 

Ati611 Atio5(1101i6i6:itit616iti& 

Danski: 
JE 0 fe 6 e 0 

gvedski: 

AAOiao 

Norve§ki: 
feE.A0mii60 

Nizozemski: 
iiE 6 é 

Esperanto: 

CORIgefthis ti 

Gornjoluikko-srpski :  
106661rhii6

lifiiiiriideggL22 

Donjoluiitko-srpski: 

Madarski: 
AE 1 O00UUUaei60 0uiiu  

Ce§ki: 

A tottiNOR gteiri"r2 
tidcreefit6tifti“1 

Sloveki: 
AA tOtf L' 6 OligireV2 

tia 6 ciéii1'fi6Ofift13'rt 

Rumunski: 

t 
ctEEI0600cee 61166- ail a 

Poljski: 

Aekt.N6t224eetilogti 

Albanski: 

Ata 6 

Litayski: 

Aegt1g1.1U2“ c e i § 

Estonski: 

06 

Loti§ki: 
ACEGUK t,r,112$132 
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Finski: 

A A O 

Novo tarski: 

{nizea'aL01.17:0a3YN2 

Kissi: 
t naeouriaeoIIeNT 

Ewe: 

aeiouae oueod I 
ae ciii6b liil  

Serer: 

dtitogiiDO666.66.11 

Latinica po Gajevom pravopisu: 

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZDetg2 
abcdefghijklmnopqrstuvwxyzdd6§i 

Cirilica po Vukovom pravopisu: 

ABBFVBEN,C314JRAJbMH1b011PCT'FIY43XIVII,ILII 
a6BrA1jewanjxammnibonpcTtycbxitqlim 

Ruski: 

IIIU bIb 3IORE-1) 	e. 	bl b 0 10 SI e t 0*  

Iz ovoga prikaza moiemo znati, koji akcenat pripada 
kojemu jeziku. Svi ti akcenti vise iii manje sluie u vise jezika, 
jer su izmegani ,prema naglasu dotiZnog jezika. Bugarski jezik 
mole se slagati slovima ruskoga jezika. Nep •oznato slovo do-
lazi samo iii i kod narudibe za bugarski jezik treba ga 
narUiti. Ovi akcenti vrlo ,dobro dolaze kod rada na akadem-
skim delima i raspravama. p--e. 

* Poslednja se tri slova posle 1918. godine ne upotrebljavaju. 
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RAZLICNO IZ STRUKE 
A linea, alineja, oznaka za nova paetak odlomka iii retka. 

Prvi redak nekog odlomka uvUe se za jedan, dva iii vige 
6etverca odnosno cicera tako, da kod tiska ostaje u po&tku 
toga prvog retka malt prazni prostor. (Vidi o tom: 0 sla-
ganju obi&log sloga — Uvla&nje.) 

Donatus Alius, rimski gramatik (jezikoslovac) i govornik, 
u&telj govornigtva, iiveo je oko' polovine IV. stoleda posle 
Krista u Rimu. Qd njegovih pisama (dela) postoje samo neka 
od poslednjih, kao Servius; Pompejus, mnogo komentirana 
3.Ars grammaticac u tri knjige sa . kratkim obujmom nauke od 
osam govornMkih delova (3.Ars minong•. Poslednje sa6njavalo 
je dugo vremena na izmaku srednjega veka kao glavna 

-aevna knjiga kod u6enja paetnika, tako da je Donat bio 
poznat kao utitelj latinskog jezika. Napisao je i komentar 
Virgilu. Donatus spominje se vise puta u povesti iznalaska 
knjigotiskarstva, jer se njegova ABC gkolska knjiga iii 
slovnica latinskoga jezika gtampala takoder medu prvima kao 
otisak sa drvenih plo&ca, po njemu prozvanih Donatovih pl0a, 

Latinsko pismo ili Iatinica. Latinica ima dvojaka slova: 
majuskule i minuskule. U prvoj polovici srednjega veka (476. 
do 1096.) upotrebljavahu minuskule: to su tako zvana mala 
slova, a u drugoj polovici (1096.-1492.) upotrebljavahu ma-
juskule: velika iii paetna slova (verzalije). — Majuskule su 
kapitalne i uncijalne. Kapitalna su slova uspravna i uglata kao 
AMEN (kao kameno pismo). Uncijalna su slova takoder 
uspravna, ali su zaobljena (romanski inicijali). Ova slova po-
daju pisaru vise slobode, to ih moie po volji ukra:s'ivati i 
menjati, pa se je ovo zato i vise upotrebljavalo nego kapi-
talno pismo. — Minuskule (mala slova) jesu uglata uspravna 
(fraktura) i obla uspravna (antikva), onda obla poloiena 
(kurziv), na pr. e, n , e, n, e, n.Velika i mala slova razliko-
vahu se isprva samo po velieini. Izostavljanjem i skradivanjem 
pojedinih delova velikih slova nastadoge kasnije tek prava 
mala sloya, koja se mogahu bliie redati i brie 

Dalje skraeivanje minuskula .dovelo je do brzog pisanja 
ili stenografije, koju su ve6 Grci i Rimljani, dakako veoma 
primitivno, upotrebljavali, dok je u 19. stoleeu Gabelsberger 
i drugi nisu usavrgili. 

Matrica (od lat. reti. mater) openo se naziva svaki udubeni 
lik, u koji pristaje neko izbaeno telo iii dolazi tvar (masa), 
od koje se izliva izvesni predmet. 	Otac iii paetak slava 
jest patrica (lat. pater) ili ocalni pe6atnik 	ocalna gtampilija 
— koji ima slovo uzvisito (pozitivno). Udarimo li iii zabijemo 
pater ill ocalni pe6atnik u bakar, dobijemo maticu 

liva6i oblik (Gussform) .-- - negativ. To moiemo videti kod 
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obienih peeatnjaka; u koje su urezana negativno poeetna 
slova nageg imena i prezimena,,koje onda otiskujemo u pe-
e•tni vosak, kad peeatimo pisma, te dobijemo pozitivniu sliku 
slova. — Kod fotografiranja je negativ fotografska ploea, 
t. j. snimak slike na ploei, dok je sama slika pozitiv. — Isto 
tako je i otisak na vlainom papiru (bugaeici) za stereotipiju, 
koji se naeini od izvornog iii originalnog sloga pojedine 
strane za odlivanje oblika ili forme. 

.•knjigotiskarstyu naziva se matrica udubeni lik, koji 
slovolivac naeini od jednog uzvisitog pralika iii tipa (nazvani 
i peeatnjaci). Taj pralik iii peeatnjak udari se na pr. u bakar, 
poradi eega nastaje udubeni lik za umna2anje slava. Priredba 
matrica pravi se takoder s pomodu galvanoplastike iii pak 

-s pomodu bugila iii vrtala. Matrice za livanje slova razli-
. kujemo tri vrste: kovane iii utigtajne, galvanoplastiene i izvr-
tane. Nekada su se peeatnjaci rukom zabijali u bakreni komad„ 
dok se danas ocalni peeatnjak utisne u glatki bakreni gtapic 
s pomodu hidraulienog teska (prek) i na taj naein nastaje 
udubeni lik. 

Matricama nazivaju se takoder odlivci nekog originala, bilo 
slova, tiskovnog lika iii ploee s urezanim iii ujetkanim cr-
te2om u papiru, vosku, gipsu, gutaperei i t. d., od kojih se 
matrica dobije opet s pomodu celotisa iii stereotipije iii pak 
s pomodu galvanoplastike uzvisite, originalu posve sliene I 
za tisak sposobne kopije iii oblike. Takove se matrice prire-
duju ponajvik u svrhu, da se neka naklada mote gtampati 
sa vise istih oblika, eime se ubrza gtampanje same naklade. 

Minijatura. Prvobitno znaei ures oko poeetnoga slova u 
starim-pisanim knjigama i uopde uresne slikarije u tim knji-
gama; sitnoslikarstvo; umanjena slika; fina malena 
Znameniti hrvatski sitnoslikar bio je Julije Klovid. 

Minijature, od latinske rijeei minium, nazivali se prvobitno, 
u pravom smislu reef slikani iii bojadisani . ukrasi pisanih 
knjiga. Tim slikanim iii bojadisanim ukrasima pripadala su 
takoder raznim krivuljama uregena velika poeetna slova iii 
inicijali, zatim crte2i iii risaricje pO obrubima papira kao 
ukrasni obrubi uza sam tekst, gto je vise puta saeinjavalo celu 
sliku na strani. Priugotavljanje iii umna2anje knjiga pravilo 
se u staro doba osobito u manastirima. Pisar zvao se scriptor, 
a onaj, koji je knjigu ukrasio perom iii kistom, zvao se 
pictor. U poeetku bejahu scriptor i pictor jedna ista osoba, 
a tek na svr .getku srednjega veka razvili se od pisadeg ceha 
minijatori. A kako je boja na poeetku bila crvena (ruber), 
nazivala se rubrica, tako su se nekako od poeetka XI. stoleda 
pisari nazivali i rubrikatori i slikari iluminatori. Pisalo se 
i slikalo na pergamentni papir iii na pamue'ni papir. Crnilo se 
sastojalo od eade svetiljaka i lepiva (gurniarabica), dok su 
garene boje pravili od belanca i kelja. Ornamenti prikazivali 
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su obieno biljke iii 2ivotinje, a slikani je ukras bio u utoj 
vezi, sa samim sadr2ajem teksta; vige puta uresio je umetnik 
stranu po svojoj slobodnoj 

Plakat je vrsta tiskanice, koje se kao objave izlaIu i lepe 
na javna mesta na ulicama, trgovima i t. d. Plakatu je svrha, 
da napadnim naeinom gledaoca upozori na kakvu robu, na 
kakav pothvat, na kakve krajine, kupalika i prometna sred-
stva. Da plakat svrati na se panju ved sa neke udaljenosti, 
za to je potrebna velieina pismena i ukrasa. Plakat treba da 
pa2nju gledaoca ne probudi samo na eas, nego da ga se jade 
doima tako, da mu ostaje bar za kratko vreme u pameti. Da 
se to postigne, ponavlja se pokazivanje toga plakata, ma bilo 
u reduciranoj meri, u novinskim oglasima. Dojam treba da 
probudi volju te je dovede do eina, koji se plakatom ieli 
postiei, t. j. da se gto kupi iii da se ide gto gledati ill u2ivati. 
Svakako udariti u oei, to je plakatu 2ivotno bitno naeelo, ali 
ne da gledaoca samo radi sebe privuee, nego u interesu koje 
svrhe. — Ree »plakat« (prema turnaeenju Rikarda L. Niela u 
knjizi 3Satztechnisches Lexikon0 dolazi od donjo-nemaekog 
glagola 2, plakken« = obesiti, prilepiti, od 6ega je izaglo nizo-
zemsko 1, plakkaat«, a od ovoga opet nemaeko »plakata, koje 
je postalo medunarodnom reeju. 

Za slaganje plakata s1u2i drvena daska, sliena daskatria za 
stavljanje slogova, na koju se metne na levi ugao dolje 
pravokutnik. Daska kao i pravokutnik imadu rupe, u koje 
dolazi klin, koji dr2i pravokutnik na dasci, gto zajedno eini 
kao ladu za slaganje plakata. Pravokutnik sastoji se od 
dva drvena kraka, koji sastavljeni eine pravi kut od 90 
stupnjeva. 

Plakatno pismo. Velika pismena, koja se obieno upo-
trebljavaju za slaganje plakata, nazivaju se plakatna pismena, 
a to su obieno pismena od 4 cicera dalje. Stariji nazivi za 
takova pismena, kao sabon, misal, i t. d., igeezavaju, pa se to 
pismena oznaeuju po velieini na cicero, gto je mnogo jedno-
stavnije, a i lake za izraeunavanje. Plakatna slova su iz 
olova, a velike velieine plakatnih slova drvene su. — Isto 
tako ima i razlienih ukrasa za obrube na plakatima. 

Ormar za plakatna pismena nalik je na obiean ormar za 
slova, i iste velieine kao i on, samo gto nema pojedinih 
predela. Slova se naslaItt u nj abecednim redom u redove, 
a pojedini redovi odele se drvenim letvicama. Ima ormara za 
plakatna pismena, koji su popreko razdeljeni u dva dela. A 
opet ima i takovih ormara, koji su na obe unutarnje poboene 
strane urezani iii zupeasti, da se mote umetnuti letvica iza 
pojedinih redova plakatnih slova. 

Paatni vosak je tvar za peeatanje listova i omota, koja 
se sastoji ponajvik iz smolavi'h tvari, i to bolji iz gelaka i 
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terpentina, obitno sa primesom storata (Storax), tolubalsama, 
benzoove smole, od tega lepge mirige, a prostiji petatni vosak 
jedino iz kolofonlja sa negto terpentina. Osim toga pridodaju 
se petatnom vosku i zemljasta telesa, kao kreda, cintano 
belilo, baritno belilo; ova telesa tuvaju od prebrzog iii pre-
naglog kapanja petatnog voska. Petatni se vosak obitno 
bojadige rumenicom (cinoberom), surikom (minej) i crvenim 
2elezovim oksidom. Ostalo bojadisanje postizava se primesom 
medenke (Grunspan), kromskoga Iutila, ultramarina, petenili 
2eleznih kostiju. Petatni se vosak liva u prutide. Portugalci 
su upoznali petatni vosak u Istodnoj Indiji te ga doneli u 
Evropu. 

Poliglot (grtka ret noADTA0T00) vigejezitan; retnik, koji 
obuhvata vige jezika; mote se oznatiti i prevodenje iz jednoga 
jezika na drugi iii iz jednog na vige njih; izdanje nekog dela, 
u kojem su izvornom tekstu dodani prevodi. — Takvo je 
osobito izdanje 	 prema tome 2,poliglotna 
biblijsko izdanje, u kojem su najpoznatiji prevodi poredani 
jedan uz drugi. Najpoznatija takova biblijska izdanja jesu: 
Komplutenska biblija, tako prozvana po mjestu gtampanja 
Komplutum (staro ime od Alcala de Henares u gpaniji), koja 
sadr2i hebrejski i grtki izvorni tekst, vulgatu, i t. d.; zatim 
antverpensko, parisko i londonsko izdanje. Jednu poliglotnu 
bibliju za prtrutnu porabu (hebrejski, greki, latinski i nje-
matki) izdali su Sier i Theile god. 1.847. 

Polygraph (grtki) — mnogopisac, prepisivat; takoder i 
posebni stroj za umna2anje iii kopiranje. 

Rubrika (od lat. rubrum = crven; rubrica; njem. Rotel 
crvena zemljana boja, t. j. prirodna anorganska boja). Prije 
izuma knjigotiskarstva pisale su se knjige rukom, a pisali su 
ih narotiti knjigopisci, koji , su je znali lepo izraditi, a natpise 
napisali bi crveno. Ret 3, rubrika« dolazi iz prvoga doba 
knjigotiskarstva. U starije su naime doba natpise, da se gto 
pre opaze, tiskali crveno, gto je bilo obieno kod ondagnjih 
knjigopisaca. Na taj naein postal° je ime 3.rubrika.«. Prema 
tome rubrika = natpis iii naslov i podnaslov jeste u tipograf-
skom smislu kratka naznaka iii oznaka, sastojedi iz vedega 
napadnoga iii u oko upadljivoga pisma, koja oznatuje, o tem 
dotitni tekst govori, raspravlja, gto izvjegduje iii opisuje. 
Prvobitno nazivao se tako naslov nekoga zakona iii kojega 
knji2evnog dela (obitno crveno pisan), takoder 1 natpis nekog 
odlomka u knjigama, tada u daljem znatenju i sam odlomak; 
dok sada znati opdeno isto gto i odeo, odlomak, red. Rubrika 
je prema tome kratka oznaka sadr2aja teksta. Rubricirati 
znatilo bi negto natpisima oznatiti, odrediti glave iii odeljenja. 
Kod natpisa ima se paziti, da stoje vige od potetnoga odela iii 
glave, jer to tini odvajanje jednog odela teksta od drugog. — 
Danas nazivamo »rubrikom« pojedine predele u skribljkama.. 
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Rubrikatori (latinska ret) bill su slikari i pisari, koji su u 
prvo doba nakon pronalaska knjigotiska gtampane knjige 
ukragivali inicijalima u bojama. 

Rubrum (lat. crveno), kratka oznaka sadr2aja kao natpis 
(kod razlitnih spisa, i t.. d.), koji dolazi na telo nekoga sluibe-
mog spisa. 

Rukopis. Predlo2ak, iz kojega slagar slate, zove se rukopis 
ill manuskript. Ovaj poslednji izraz dolazi od latinskih rijeti 
manus = ruka i scribere = pisati, dakle manuscriptum ill 
rukopis. Rukopis je sve ono, gto je pisano. U tiskari znati 
rukopis svaki predlo2ak, sa kojega se slate, bio on pisan ill 
tiskan. Rukopis mora biti pisan uvek crnim mastilom iii tintom 
i to samo na jednoj strani, da se mote u tiskari lakge razdeliti. 

Rune, najstariji znakovi za pismo kod Germana. Njihov 
oblik odaje jasno, da su stvoreni od latinskog alfabeta i to 
od kapitalnih slova. Razlikuju se dve vrste runa: prvo, sta-
rije, sastojii od 24 slova (f, u, p [th], a, r, k, g, w, h, n, i, j, 
eu, p, z, s, t, b, e, m, 1, ug, .c, d) te se prema prvim slovima 
naziva ..ofuthark4K, a bilo je do sredine VII. stoleda u upo-
trebi kod svih germanskih plemena. Drugo, mlade, sastojalo 
je od 16 slova, a nalazilo se samo u Skandinaviji na nat-
pisima u poslednjim stoledima pre krgdanstva. Posle je po-
vedano na 27 slova te se uzdr2alo do konca srednjeg veka. Od 
V. stoleda potisnuo je rune latinski alfabet najpre kod juinih 
Germana, zatim kod Engleza, a naposletku kod nordijskih na-
roda. Vec je Ulfila stvorrio novi alfabet s pomodu grakih slova, 
kad je prevodio 

Stamparia. Umetnost, da se na drvu iii kamenim plotama 
izvedu slike, a osobito znakovi za slova tako, da je jedan deo 
uzvisit, a drugi uduben, i da se natine s pomodu tih plota, sa 
bojom iii bez nje, otisci na druge neke tvari, to je umetnost: 
yea vrlo stara i bila je poznata mnogo pre, negoli se to, 

 obridno uzim.a. Babilonci, Egipdani i Rimljani sluirili se vet: 
utigtajima (Stempel). 0 Kinezima, koji su jedan od najkultur 
nijih naroda zemlje, tvrdi se, da im je davno pre Kristovas 
rodenja bilo poznato otiskivanje znakova urezanih u drverte-
plote. Starim Babiloncima bili su poznati utigtaji, jer su se: 
slu2ili petatnim prstenima, da dobiju uzvisite otiske mono-. 
grama i slika. Kako su oba ova naroda svakako stajala tit 
trgovatkim vezama, mote se uzeti, da je upotreba utigtaja 
prenesena s Istoka na Zapad. To se isto mote uzeti i za 
upotrebu kovana novca. 

Peeatnjaci zapravo su obrnuti uti§taji. Talijani preneli su 
jednostavno, ret ..t.Stenipelc na knjigotiskarstva, prozvavgi ga 
»stampariait. Otuda potide i nage ime gtamparija i gtamparna 
za knjigotiskare. 
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Izumi u gratitkoj struci. 

Papir. (God. 751.) Perzijanci i Arapi nautili su od kineskiit 
zarobljenika stari naein pravljenja papira. Godine 794: uspo-
stavljena -je tvornica papira u Bagdadu. Proizvodnja papira 
u Europi zapotela je kod Talijana god. 1267.; Engleza gad. 
1272.; Nemaca god 1302. 

Papir od drveta (celuloze) izumio je god. 1843. nemaeki 
radnik 

 
Papir . 

	Ova vrsta proizvodnje ragirila se po cijeloj, 
Njemaekoj sa velikim napretkom u proizvodnji. 

Pergamentni papir bio je poznat godine 1400. prije Hrista, 
.a upotrebljen je bio od Egipeana za pisanje. Pet stotina go-
•dina posle Hrista bio je pergamenat upotrebljen za knjige, 
..koje su bile pisane rukom. 

Arapske brOjke. Godine 1202. upoznao je Evropu s arap-
skim brojkama i Leonardo Piso. 

gtampa sa drvenih ploeica poznata je vee godine 593. kod 
Kineza. Ovu vrstu gtampe upotrebili su Evropejci god. 1370. 

Umetnu §tarnpu izumio je Gutenberg god. 1436. u Mainzu. 
Novine beleke svoj poeetak 912. godine u Kini. Zvale su 

se at.Cing Paoc; izlazile su do pred kratko vreme. 
Strojeve za gtampanje izumio je je gtampar Ktinig godine 

1810. Od toga doba gtamparstvo beleIi svaki napredak u 
brzom gtampanju novina i drugih tiskanica. 

Rotacioni stroj sagradio je god. 1863. Amerikanac Bul-
lock. Taj je stroj usavrgen Konigov stroj cilindrienog sustava. 

Note je izumio benediktinac Guido d' Arezzo u manastiru 
Ravenna god. 1025. Prve note bile su gtampane god. 1473. 

Dionice izdala je prve banka S. Georg u Genevi g. -1407. 
Mikroskop izum je holandskog tvornieara naoeala Zaha-

rija Jansena god. 1590. 
Pogtanske marke. Namjegtenik na pc:sal Velayer u Parizu 

prvi je izumeo pogtanske marke god. 1653. Perforiranje za 
marke izumeo je Archer i za to dobio nagradu od 30.000 
f ranaka. 

Adresar izagao je gtampan prvi put god. 1.677. (Londonski 
trgovac). Prvi adresar u Parizu objelodanjen je god. 1691. 

Dopisnice izagle su prve u Austriji god. 1777. a u Parizu 
uvedene su god. 1869. kod novogodignjih testitanja. 

Litografiju izumeo je Senefelder iz Miinchena god. 1796. 
Cinkografiju izumeo je Eberhard iz Magdeburga g. 1815. 

Autotipija izumljena je od Meisenbacha u Miinchenu g. 1881. 
Kuverte izumeo je g. 1830. engleski knjaar Brewer. Prvi 

:stroj za pravljenje kuverata konstruirao je god. 1845. Hill. 
Galvanoplastiku izumeo je zajedno sa elektrokemijom I 

.elektrolizom god. 1836. Jacobi. 
Fotografiju izumeo je francuski slikar Daguerre g. 1838. 

Usavrgio ju je Talbot u Londonu god. 1839., a braea Lumiere 
u Lyon-u izumeli su fotografiju u bojama na staklu g. 1908. 
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TISKARSKI STROJAR 
Medu najvainije i gotovo odlueujuee radnike u svakoj 

tampariji spada svakako strojar. Mae se s punim pravom 
reel, da je bag tiskarski strojar ona os u gtampariji, oko 
koje se sve okreee. U• mnogo slueajeva zavisi upravo o stro 
jaru, da li ee izvesna radnja, u koju je ulaeno mnogo truda 
i mara, uspeti, ili•ee, unatoe pomnoj slagarskoj izvedbi,pro-
rnagiti svoj cilj, zahvaljujuei logoj i povrgnoj izradi tiskar-
skbg strojara. Kad bi bilo samo to, gto smo sada naveli, vee 
bi to bilo dovoljno opravdanje, da se tiskarski strojar u 
svakom grafiekom preduzeeu svrsta u prve redove i da se 
njemu obraea najveea patnja. Ali tiskarski strojar ima jog 
mno.go ostalih dubiosti, koje zasecaju u njegovu struku i 
koje on treba da marijivo savesno izvrgava: 

Pre svega vaija istaei, da naziv 3.strojar« ne odgovara u 
nikojem pogledu njegovom radu i podrue'ju u gtampariji. 
Time doduge nije spomenuto nigta novo, jer taj su nedo-
statak uvidjeli vee pre mnogo godina nagi vrhovni .strukovni 
forumi; koji imaju zadaeu, da se brinu za nage svestrano 
strueno obrazovanje, te su raspravljali o tome, da se taj 
naslov izmeni u nagoj strukovnoj terminologiji. 

Obieno se pod izrazom »strojarc razumeva eovek, obu'een 
u tipieno radnieko•modro odelo, oprljanih ruku do lakata, 
koji vonja na strojno ulje, a na eijem se odelu vide tragovi 
svih mogueih boja i preparata, koje dotieno preduzeee upo-
trebljava za svoju produkciju. Ali kako je sve to daleko od 
pravog i istinskog rada eoveka, koji ima du2nost, da repro-
ducira ljudske misli, dakle dusevno blago, te da ih stavija 
s pomoeu strojeVa na papir i time ih u velikoj veeini sluea-
jeva ovekoveeujel Zell° sam time samo u kratkim potezima 
dokazati, kako je izraz strojar« pogregan i nelogiean. 

Naglageno je, da je gtamparski strojar, neka nam bude 
.dopugten taj izraz, najvahnji radnik u grafiekom preduzeeu. 
U njegovu danost spada, da s pomoeu strojeva izraduje 
produkte grafiekog preduzeea, za koje je vec unapred nje-
gov veran drug slagar ueinio potrebne priprave. U to svrhu 
poveravaju se strojaru Atamparski strojevi; koji predstav-
ijaju znatan i najveei kapital svake gtamparije. U prvome 
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je dakle redu strojaru du'inost, da savesno i oprezno ruko- 
vodi tim strojevima i da ved time doka2e, da je osoba pot-
punog poverenja. Isto toliko va2an je i ostali deo strojareva 
rada, jer u njegovim rukama zapravo i le2i produkcija ita-
vog preduzeda. A produkcija gtamparije vrlo je raznolika i 
stavlja mnogo puta ogtroumnost strojarevu na veliku kugnju. 
On mora, uz dobar i precizan postupak sa strojevima, da 
racionalno i ekonomski raspola2e potrebnim . materijalom 
svim ostalim eventualnostima, koje idu na teret produkcije. 
Mora nadalje da si izve2ba, a u mnogim slutajevima i pot-
puno obrazuje pomodno osoblje, koje mu mote da .bude na 
veliku korist, ali i na veliku gtetu u njegovom radu. Kraj 
svega toga mora osobito dobro da raspola2e nagim najvedim 
blagom, dragocenim vremenom, jer u danagnjoj vrtoglavoj. 
poslovnoj brzini svaka minuta besmisleno utrogenog vremena 
mote da igra znatajnu ulogu. K svemu tome pridolazi jo§ 
i oprezan postupak sa osetlivim gtamparskim slovima i osta-
lirn materijalom, koji mote besavestan -  i neoprezan strojar 
da utini neupotrebivim u vrlo kratkom vremenu. Setimo 
se , samo onog otajnog nabijanja u nagim gtamparijama pa 
slovima, koje ima navodno zadadu, da ih 3.izravna« pre same 
gtampe! A bag to dolazi od tog famoznog i neispravnog iz-
raza x,strojar«, jer se takav zamiglja kao tovek, koji vrlo 
veto barata tekidem, odnosno koji u nekim slutajevima nije 
bag daleko od — kovata. 

Uvereni smo, da je, i ako sa2eto, ali ipak .dovoljno jasno 
prikazana velika uloga tiskarskog strojara u grafitkom pre-
duzedu. Njemu se mora uvek posvedivati narotita pa2nja, a 
svaki strojar mora nastojati, da savesnim radom i nepresug-
nom i'eljom za daljim napretkom i temeljitim usavrgavanjem 
podik ugled ne samo sebi i svojim drugovima, ved i titavoj 
grafitkoj struci, te da jednom za uvek oprovrgne, doduge 
galjive, ali ipak pune sarkazma reti, koje se tako rado upo-
trebljavaju u izvesnim prilikama, da smo naime — analfabete. 

Viktor Kodrin. 

TISKARSKIM NAUCNICIMA 

Misao konstrukcije prvog gtamparskog brzotisnog stroja 
potjete iz godine 1790. i to od Engleza Williama Nicholsona. 
Zabilje2eno je, da se taj isti Englez bavio i miglju oko grad-
nje strojeva za rotacioni tisak, ali se ne zna za pOzitivne 
rezultate tog rada. 

Prvi gtamparski brzotisni stroj sagradio je Nijemac Frie-
drich Konig. On se rodio 17. travnja 1774., a otac mu bijage 
prilitno bogati ratar. Ved godine 1803. bavi se Konig grad-
njorn, za ono vrijeme, praktitnog gtamparskog brzotisnog . 

 stroja, ali ugled pomanjkanja sredstava ne dolazi do 2eljenog. 
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cilja. Putovao je u Miinchen, Bet i ostala veda mjesta, ali 
nigdje nije mogao da nade potrebno razumevanje za svoj 
pothvat. Na svrgetku 1806. godine nalazi se Konig u Engleskoj 
u Londonu, gdje pokugava da zainteresuje za svoju namjeru 
londonske gtampare Thomasa Bensleya, R. Taylora i Waltera 
Wordfalla. U tome drugtvu susreo je Konig prvi puta svog 
zemljaka Andreasa Friedricha. Bauera, koji je kasnije igrao 
tako odlutnu ulogu u njegovom 

Andreas F. Bauer rodio se 18. kolovoza 1783. u Stuttgartu, 
gdje je nakon gimnazijskih nauka studirao optiku i meha-
niku. Kasnije polazi u Tubingen i posveduje se narotito 
matematici i prirodnim znanostima. Kad je dogao , u Englesku 
mogao se yea da pretstavi kao tovjek, koji dobro poznaje 
zakone mehanike, a poznanstvo sa Konigom udarilo je novi 
putokaz u njegovom zivotu. 

Potetkom travnja 1810. zatieuju ved to dvojica patentom 
svoj prvi gtamparski stroj, a svrgetkom listopada 1811: do-
bivaju patent na svoj prvi brzotisni gtamparski stroj, koji je 
prvi puta note° da radi u prosincu 1812. godine u gtampariji 
Thomasa Bensleya u Londonu. Razume se, da je to bio do-
godaj za sve gtamparske krugove onoga doba, a vlasnik naj-
yeah engleskih novina, 1.Timesac osobito zadovoljan pro-
dukcij-om tih strojeva, brzo naruti za svoje preduzede dve 
takove marine, i ved 29. studenoga 1814. izlaze te najvede 
engleske novine gtampane na stroju sagradenom od- revnih 
drugova Fridricha Koniga i A. Bauera; koji su ujedno i udarili 
ternelje nama dobro poznatoj tvornici gtamparskih strojeva 
Konig Bauer, koja se danas nalazi u Modli -ngu kraj Beta. 
Model tog prvog brzotisnog gtamparskog stroja, tuva se jog 
i danas u Nematkoj i to u muzeju u Miinchenu. 

Odonda do danas proglo je vise od stotinu godina, i za 
titavo to vreme gtamparski su se strojevi uvek usavrsavali, 
usavrguju se jog i danas, i skoro svakim danom mokmo da 
se nadamo,nekom novom modelu gtamparskog stroja, kome 
6e biti du2nost, da nadvisi sve dosadanje. Uporedo sa raz-
vitkom strojeva, razvijao se i posao, koji mora da obavlja 
tiskarski strojar. U vreme gtamparske rutne prege, tiskarskog 
strojara jog — nema. Onaj koji slate, sam slogove i otiskuje, 
a za pomod kod toga posla slue mu obitno neizobrakni po-
modni radnici. Razvitkom strojeva, sve vedim i yearn zahte-
vima koji su stavijani na gtamparstvo, razvila se i nova grana 
te erne umetnosti — tiskarski strojari. 

Vidimo, kako su se gtamparski strojevi u to relativno vrlo 
kratko vreme neizmerno usavrgili. Cudimo se, kako je moglo 
iz obitne prege, na kojoj je Gutenberg otiskivao Jobovom 
strpljivosti stranu po stranu svoje glasovite biblije, da na-
stane doba, za koje je premalo ako se izbacuje i tri do pet 
hiljada istisaka na sat! Razmigljajmo o tome, u kakovom 
omjeru stoje prema torn golemom napretku oni ljudi, na 

203 

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs



koje se to eitava Buda danagnje tehnike odnose, to jest tis-
karski strojari!. 

Nauenik koji stupi u gtampariju da izuei posao tiskarskog 
strojara, treba prije svega da zna, da to zvanje iziskuje 
mnogo partvovnosti i truda. Njemu treba odmah da se 
predoei, da -  taj posao zahteva razboritost i treznost i da su 
to glavni uveti, o kojima de da ovisi njegov daljnji. Iivot i 
napredak u buduenosti, jer su danosti tiskarskog strojara 
vrlo velike i zamagite. 

I bag iz tih razloga nije moguee, da se dade. strojarskim 
nauenicima u toj malojl knji2ici potanji opis i upute o nji-
hovom radu, jer to svakako znaei jedno poglavlje za sebe, 
koje treba mnogo vremena, da se savesno i eestito izradi. 
A to ee biti, nadajmo se, drugom zgodom. 

A sada mole tek da im se dade jedan savet, mote da im 
se dade jedna red, koju treba da prigrie i da im se duboko 
ure2e u njihovu mladu dugu, pa da postane njihov verni pra-
tilac u 2ivotu. A to je neka budu uvek razboriti, trezni i 
savesni u izvrgavanju svojih du2nosti, neka pomno prate rad 
svojih staregina, a njihove zapovedi neka taeno i s veseljem 
izvrguju. Treba da se vee u poeetku nauee na red i eistodu u 
svome poslu, treba da taj posao zavole i da mu posveauju 
svu svoju painju. Jer ako je bilo gdje potreban red i eistoda, 
to je svakako• u najveeoj meri kod tiskarskih strojara, gde 
nesmotrenost i• povrgnost mogu da budu od upravo fatalnog 
utecaja. Neka se u kasnijem svom 2ivotu klone svih opasnih 
poroka, neka teie uvek za napretkom i neka se usavrguju 
isto onako, kako su se, kao gto smo videli, usavrgavali i 
njihovi — gtamparski strojevi. 

Budu Ii vazdan radili tako, bogato ee im da se naplati 
njihov trud i njihovo partvovanje vec kod same pomisli da 
zaslu2uju, da u velikoj grafiekoj zajednici zauzimlju dolieno 
mesto. Viktor Kodrin. 

PAPIR I NJEGOVA PROIZVODNJA 
sto je eoveeanstvo vige napredovalo, to se yeea pokazivala 

potreba, da se reel i govor zabele2e. Nage gkriljevce maemo 
smatrati kao ostatke onoga doba, kad se pisalo na ploeama 
ili opeci, kao gto su to radili Asirci i Egipeani. Najdulje sa-
6uvale su se uuporabi male vogtane plaice, koje su se mogle, 
kad su bile ispisane, pretopiti i iznova upotrebljavaiti. Tek iza 
pronalaska biljke papirusa i kasnije pergamene, nekako 300 
godina pre Kristova rodenja, postale su vezane knjige, dok su 
povelje na takovim listovima postojale mnogo prije. Kvijer 
ili pergamena dobiva se preradbom oveje kae. Mnogo tea 
bila je priredba papirusa. Saki sliena biljka papyrus najpre 
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se isplela, tada tiskala, a napokon namaila i onda 
Moeenje i tueenje panavljalo se vige pinta, dok se nisu vla-
kanca pojedinih stabijika sasvim splinule. Maenjem, tiska-
njem i sugenjem nastali su onda smede beli listovi, koje danas 
vidamo sasma pautele u muzejima. Umetnost priugotavljanja 
papira iz prnja' 	 krpa donesena je k nama od Kineza. U 
XIV. stoledu nastadoge prve tvornice papira u Niirnbergu u 
Nemaekoj. Odatle rasprostranilo se pravljenje papira .na sve 
strane. Tekuea voda upotrebljavala se kod toga nesamo kao 
sila za pagan strojeva, vee i kao pripbma za sam papir. 
Dosta naglo razvijena industrija papira u Nemaekoj bila je 
jako skueena, gotovo unigtena za tridesetgodignjeg rata. Kad 
se posle toga opet pridigla te rasprostranjenjem Gutenbergova 
izuma nastala velika potra2nja za papirom, opazio se nedo-
statak sirovina za pravljenje papira. 

Pre negoli sirovina (krpe, pamuk, biljna vlakanca, stani-
eevina — celuloza) postane papirom, mora da prode mnoge 
tvornieke postupke. Krpe, gto se upotrebijavaju samo za 
bolji papir, razreduju se i dolaze u stroj za eigeenje, koji 
ih s pomocu 1u2ine i kiseline oeisti sasvim ad praglne, boje 
ili masnoee. Nakon toga ostaje neka bela tvar ili masa, koja 
dode jog u posebni stroj, gde se posve usitni te postaje kao 
kaga. Krpe se naime ne smeju rezati, jer je za tvornieara 
papira glavno, da sva ona vlakanca, koja eine nage odelo 
evrstim i trajniim, ostanu cela i za papir. Kad je iz krpa pri-
redena takova kaga, tada se ona oboja.dige i primijega joj se 
tutkala iii lepiva (kelja) i priredi-za pojedinu vrstu papira; 
tako zvani punjeni papir dobije primesu od barita, krede i t. d. 
Tada istom mote se tvar predati stroju na izradbu papira ill 
se opet mote upotrebiti za ruenu priredbu papira. 

Stroj za pravljenje papira od syojega je poeetka posve 
usavrgen tek god. 1799. Danas je mogude s jednim strojem 
prigotoviti 35.000 kg papira za novine u 24 sata. Golemi 
napredak u proizvodnji papira u poslednjim desetoleeima 
imade se pripisati upotrebi drvenih vlakanaca. Nedostatak 
sirovina (celuloze) pripisuje se donekle nerazboritoj iii divljoj 
seei u gumama omorike. Kod moderne proizvodnje papira 
potrebni su veliki i skupi strojevi, koji iskljueuju , mali obrt. 
U takovian moderno uredenim tvornicama papira nalaze za-
radu cele obitelji. 

Razlikujemo dve vrsti papira: 1. papir prost od drva; 
2. papir, kojemu su sastojine drvo. Ovo se sastoji u svojoj 
surovoj nedogotovljenoj tvari iz stanieevina (celuloze), iz 
glatko izbrugenog kuhanog drva, koje je kemieki posve pre-
radeno. Ovaj proizvod, koji naroWe tvornice izraduju u ve-
likoj meri, dodaje se .danas gotovo svim vrstama papira. 
Obieni novinski papir sastoji se samo iz celuloze. Bojadisani 
je papir novinski papir logije kakvae. Bolji papir, oznaeen 
pace sa }prost od drvat, poseduje dryljivo.. 
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Za priugotavljanje celuloze upotrebljaVa se ponajVige drvo 
od jele. Spoljagnji kolobari daju manje vrednu celulozu, 
koja slu2i.za novinski papir, papir za oglase i sliene papire, 
dok unutarnji kolobari daju celulozu bolje vrste, koja se 
pridodaje i boljim vrstama papira, eesto puta i anima, koji 
su oznaeeni sa :oprost od drvac. Fini pisadi papir, rukom . 

 izradeni papir, zatim tvrdi papir i1i karton sastoji se iz naj-
bolje surovine. Obieno su takovi papiri opskrbljeni vodenim 
otiscima iii vodenim znakovima, eime zagtieuju od patvo-
rina. Pojedine tvotnice papira drze tajnom naein, kako prave 
pojedinu vrstu papira, gto je i raztunljivo, kad se , ima na umu, 
da se umesto skupih surovina eesto uzima jeftinija. To vredi 
.osobito za dobre pisade papire i keljene papire, papire za 
umetni tisak, pa oponaganje (imitacija) rukotvornih papira. 

Vodeni otisci prave se ovako: Pre negoli tear iii papirna 
kaga poprimi tvrdodu, t. j. kad, je iz eabra dogla u sito, 
prolazi kroz napravu, slienu stolu, u koju se smestio vodeni 
otisak sa malim rupicama na ploei, koje ee se posle razabrati 
ria papiru. Kroz ove rupice sige udegena sisaljka u toeno od-
redenom vremenu iii razmaku. U easu, kada polazi jo§ sasvim 
vodeni ill tekudi papir (kaga) kroz napravu za vodeni otisak, 
:sisaljka isige vodu, istodobno razredi se na tim mestima sta-
nje, na gto biva vodeni otisak jasan i vidljiv. Za jeftinijii papir 
pravi. se vodeni otisak takoder zasebnim strojevima, uiarenim 
2eleznim peeatnjacima, kojima se samo dotaknueem na niokri 
papir uzrokuje znatno premekanje vlakanca. Takav se vodeni 
otisak svakak,o'lako raspoznaje od pravoga po lakoj brazgo-
tini. Vodeni otisci kod papira rukom radenih prave se u situ, 
koje rukotvorac upotrebljava. Ina& se rukotvorni papir imi-
tira na strojevima. Poznato je naime, da ima osobita fina 
vrsta rukotvornih papira (Biittenpapier, Schopfpapier), koju 
tvornieari oponagaju. Jog valja spomenuti, da se pravi vodeni 
.otisci eine takoder i tako zvanim x,eguterimax; to je 
valjak sa pustenom podstavom nad sitom za odvodenje i tvo-
renje papira. 

Od osobite je va2nosti kod proizvodnje papira keljenje 
(lepljenje). Sposobnost papira za pisanje crnilom, tvrdoea, 
sjaj, sve to zavisi o keljenju. Doduge za papir se ne upotre-
bljava nikada kelje iz 2ivotinjskih surovina, nego danas 
s malim izuzecima sluzi biljevno kelje: usapunjena smola, 
gkrob, teklina iii dekstrin. Dobro keljeni, evrsto ugladen iii 
-satiniran (sjajan) papir manje upija i nije toliko podesan za 
primanje boje. Tiskar mora biti kod takvoga papira vrlo 
oprezan te osobito paziti, koliko ee boje u tom sluealu uzeti. 

. Nasuprot keljenim papirima jesu manje keljeni i ugladeni, 
koji iziskuju manje paInje kod tiska, priredbe i davanja 
boje. Ova vrsta papira upija odmah pokost iii firnis, koji je 
primegan boji, a boja se odmah osugi. Slieno je i sa papirom 
za umetni tisak, za koji se doduge zahteva, da je dobro 
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keljen, da se izbegne skubljenju, 	tupanju. Kod papira za 
umetni tisak uzrokuje naslaga krede u savezu sa mekanom 
papirnom sastojinom brzo osugenje boja. Naravni papir za 
umetni tisak razlikuje se od pravog papira za umetni tisak 
toliko, gto kreda ne dolazi odozgo kao naslaga, ved se pri-
mega u samom stroju. Cegaim gladenjem ugladenim ocalnim 
valjcima dobije ovaj papir svoj sjaj, ali svejedno ne nado-
megta pravi papir za umetni tisak. 2eli li se jednostavniji 
papir za umetni tisak, tada je bolje uzeti dobro ugladeni 

sjajni (satinirani) tegki papir za tisak, koji ima drvene 
pamuene temeljne sastojine iii poeela. 

Tanki papir iii tako zvani svileni papir dobiva negto pri-
mese neizradene svile, poradi eega je jaei i Iilaviji, te je po 
tom i dobio ime svileni papir. Danas i to mesto svile sluti 
nadomestak od fine celuloze i biljevnih vlakanaca (vlakanaca 
od prede). 

Kod izrade bugaeica iii upojriih papira valja osobitu pgnju 
prikloniti rageehavanju krpa, i da se toj kagi da izvesna gu-
stoea. Tornu se pridodaje pamuena sirovina, da dobije veee 
svojstvo upijanja. 

Bela boja papira dobiva se dodavanjem do 40% krede. 
Za bojadisanje papira uzimaju se katranska mastila iii boje, 
jer su i izdagnija, ali papir pre izbledi na svetlu. 

Osobito vaIno je za istralivanje papira: 
1. evrstoea: izdrIljivost iii duljina deranja; rastezljivost; 

otpornost protiv gu2vanja; 
'2. sastojina vlakanaca: to je vano za tiskara, jer za mnoge 

tiskarske radnje ne sme se upotrebljavati papir, koji sa-
drIaje dosta drvljiva. Najbolje se to ispita salitrom. Papir, 
koji ima mnogo drvene sastojine, postaje lutosmed, kad 
ga nambeimo iii polijemo salitrom; dok ga floroglucin bo-
jadige crveno, \red prema postotku drvljiva; 

3. istraIivanje sadr2ine pepela; 
4. istralivanje keljenja; da l.i je. kelje od smole ili gkroba; 

evrstoaa keljenja, da ne probija ili se ne zaliva crnilo ili 
mastilo; 

5. izdtlIjivost u taini; 
6. debljina. 

Radnje su kod fabrikacije papira raznolike. Papir za tisak 
na rotacionim strojevima premota se nesatiniran sa vitla na 
tvrde kolute. Za svaku drugu uporabu razre2e se pojedina 
pruga papira na arke. Ako treba da papir bude gladak, mora 
se pre rezanja glaeati t. j. satinirati. Tek u veoma retkim 
slueajevima satinira se papir posle rezanja. Papir se satinira 
s 'porno& t. zv. ,kalandera. Kalander se sastoji iz valjaka, koji 
pritigtu jedan na drugi, a veoma se brzo okredu. Oni su ame-
ni6no iz livenog 2eljeza i papira. Poslednji ueinjeni su tako, 
da se na Ielezne osovine napnu arci papira, koji su evrsto 
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stisnuti, izbrugeni i polirani. Zell li se postid veoma jaka sati-
naia, upotrebljava se t. zv. frikcioni.kalander. Na njemu se 
okredu vrudi valjci iz livenog 2eleza mnogo brie od papir-
natih valjaka, pa tim trenjem postaje papir jednoliko i sjajno 
izglaean, 

Papir, koji se kod gtampe ne sme da raste2e, izreie se 
najpre u arke i tek onda satinira. A papir, koji treba da je 
evrsto keljen, jog se u posebnim strojevima za keljenje keiji 
otopiriom 2ivotinjskog kelja, alauna, i sapuna. Tek posle toga 
se sugi i glaea. 

Papir se sortira tako, da se manjkavi arci odstrane, obrele 
.'se na krajevima to tako sprema u omote po 100, 250, ' 500 

ili 1000 araka, a vige ovakovih omota u t. zv. bale. 
Za tvorbu papira mogu se upotrebiti i druga razlieita 

bilinska vlakanca, kao na pr. dlaeice plodova (pamuk), vla-
kanca lika (konoplja, juta, papirnjaea), vlakanca raznih trava 
(ri2a, bambus), a i drva (smreka, jela, bar, topola). No 
kojagod vrsta vegetabilnih vlakanaca bila, kemijski je uvek 
glavni sastavni deo papita — celuloza. Molekul celuloze 
sastoji od 6 atoma uglj•ika, 10 atoma vodika i 5 atoma kisika 
(C 61711000). Prirodna celuloza nije eista, pa je zato i kod 
fabrikacije papira eistimo i iz nje odstranjujemo ukrudeni 
lignin. Delujemo li na celulozu sumpornom kiselinom (H2SO4), 
ona de nabubriti i 2elatinizirati. Ta 2elatinizirana masa oprana 
vodom daje s jodom modru boju, pa su je i toga radi pro-
zVali amyloid (C12H22H11). Na torn principu osniva se i dobi 
vanje pergament-papira. Uzme se eisti papir i zamoei na ne-
koliko sekunda u sumpor-kiselinu (4 dela surnporne kiseline, 
1 dio vode). Celuloza se pretvori u amyloid, Ispere, osugi 
postane Maya. 

Karton dobiva se tako, da se vige araka papira zajedno 
slepe. Prema tome, koliko se araka zajedno kagirag, dobi-
vamo dvostruki, tro-, eetvero-, petero, i gesterostruki karton. 
Najobieniji formati (velieine), u kojima dolazi papir u promet 
i trgovinu, su ovi: 

63 X 95 47 X 60 30 X 47 68 X 84 42 X 68 
34 X 42 80 X 100 50 X 80 40 X 50 58 X 84 

Pojedini delovi iz papira velieine 63 X 95, 47 X 60 i 30 X 47 
oznaeuju se sa ovim znakom 4° (kvart). 

4° 1/I t. j. 30 	X 47 	list 
40 2/2  t. j. 47 X 30 	sviti u arak 
40 1/2  t. j. 231 /2 X 30 	list 
40 2/4  t. j. 30 X 231 /2 arak 
40 1 /4 t. j. 15 	X 231 /2 list 
4° 2/8 t. j. 231 /2 X 15 	arak 
4° 1 /8 t. j. 11% X 15 	list 
40 2/ 16  t. j. 15 	X 11 3/4 arak 
4° 1/10 t. j. 71 /2 X 11 3/4 list 
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Pojedini delovi iz papira velieine 68 X 84, 42 X 68 i 34 x 42 
oznaeuju se oznakom A-folio. 

A-fol. 1/1 t. j. 34 X 42 	list A-fol. 2/2 t. j. 42 X 34 sviti u arak 
A-fol. 1/2 t. j. 21 	X 34 	list 
A'-fol. 2/4 t. j. 34 X 21 	arak A-fol. 1/4 t. j. 17 	X 21 	list A-fol. 2/8 t. j. 21 X 17 	arak A-fol. 1/8 t. j. 101/2 X 17 	list A-fol. 2/18 t. j. 17 X 10 1/2 arak A-fol. 1/18 t, j. 81/2 X 101/2 list 

Pojedini delovi iz papira velieine 80 X 100, 50 X 80 i 40 X 50 
oznaeuju se oznakom B-folio. 

B-fol. 1/1 t. j. 40 X 50 	list B-fol. 2/2. t. j. 50 X 40 	arak B-fol. 1/2 t. j. 25 	X 40 	list B-fol. 2/4 t. j. 40 X 25 	arak B-fol. 1/4 t. j. 20 	X 25 	list B-fol. 2/8 t. j. 25 X 20 	arak B-fol. 1/8 t. j. 121/2 X 20 	list B-fol. 2/18 t. j. 20 X 121/2 arak B-fol. 1/18 t. j. 10 	X 121/2 list 
Manji formati i drugi oblici oznaeuju se centimetrima. Nere- 

dovni formati oznaeuju se sa 
1X1 1X2 1X4 1X8 1X 161 X 32 1 X 64 za list ili 

2X2 2X4 2X8 2X16 2 X 32 2 X 64 za arak. 
Papir se prodaje na tr2igtu iii na kilograme iii na rizme (1000 araka). 
Pisadi i tiskovni papiri dele se po kakvodi u glavnom u 4 razreda. 
U prvi razred idu samo one vrste, koje su priugotovljene 

samo od krpa. Ne smeju dati spaljeni vige od 2.5% pepela, 
duljina im je trganja od 5000-6000 m, a moraju biti o'tporni. 

Pod duljinom trganja razumeva se, da papir ne sme pre 
puknuti, ako se optereti, dok nije opteredenje dostiglo nje-
govu tezinu od 5-6000 m. 

U drugi razred idu papiri, koji su priugotovljeni iz krpa 
i imaju najvige 25% celuloze, najvige 5% pepela, a duijina 
im je trganja 4000 m. 

U tredi razred pripadaju papiri, koji mogu biti ma iz • 

kakvog poluproizvoda, samo ne iz drvenine i ne smiju imati 
vige od 15% pepela. 

Sve ostale slabije vrste papira idu u 4. razred. 
Papir moie se istraiti tako, da se ispita, iz kakvoga je 

poluproizvoda prireden, koliko sadr2aje mineralnih sasto-
jina, da se ispitaju njegova fizikalna svojstva, sadriaj kise-
End, klora itd. 

Grafieli pringnik 	 209 	 14 

v. 

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs



Mineralne se sastojine ispitaju, da se 2 gr papira kod 
30-40° sugenoga spali na platinenoj spirali i odvagne te2ina 
pepela. 

Vlaknasta konstrukcija papira mote se istraiti mikro-
skopski, ali i kemijskim putem, naroeito ako se hode ispitati 
sadilaj drvenine, 0.5% otopina floroglucina bojadige papir 
nakva§enom solnom kiselinom grimizno crveno, ako sadr2i 
•drvenine, 1 deo sumporne kiseline sa 3 dela dugiene kise-
line bojadgu papir, u kome ima drvenine, smede2uto. Dobro 
beljena drvna celuloza ne daje tih reakcija. 

Sitirob, kao i kelje 'dobiveno iz smole (kolofonija), mogu 
se dokazati na taj natin, da kaplja jodove vode bojadige 
.papir, koji ih sadr2i, intenzivno modro. Da se doka2elivo-
itinjsko kelje, kuha se 5-10 gr razrezanog papira sa 120 gr 
vode tako dugo, dok ostane samo 25 gr tekudine, pa se ti 
onda kuhaju sa 5 ccm 5% natrijeve 1u2ine i 5 ccm 1% oto-
pine 2ivina klorida 3-5 easaka. Ima li u papiru livotinjskog 
kelja, obojadisat de se 2utocrveni 2ivin oksid crnosivo. Klor 
se mote dokazati otopinom srebrova nitrata. 

Naknadno utisnute vodene znakove prepoznajemo na taj 
naein, da ih stavimo u otopinu natrijeve luline. Krivih ee 
nestati, dok de oni, koji su ueinjeni prigodom same fabri-
kacije papira ostati. 

I. Prema izradi Celi se papir: 
1. izraden rukom; 
2. izraden strojevima. 

II. Prema tome, kako je keljen: 
1. nekeljeni; 
2. polu iii slabo keljeni; 
3. jednostavno keljeni; 
4. dvostruko keljeni. 

Vrste papira: 
Pisad (koncept) 
Pisadi za isprave i molbenice (dokumentni) 
Risad papir 
Pergamentni papir 
Bugatica 

Tiskovni papiri: 
Glatki iii satinirani 
Papir za knjige 
BojadiSani (couleur) papir 
Novinski papir nesatiniran 
Tanki papir (pellure-papir) 
Omotni papir 
Plakatni (affichen) papir 
Karton 
I...epenka 
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0bMne veliane knjiga: 

• Srednja osmina (8°) 
Velika osmina (8°) 

Mali folio 

Veliki folio 

Mala eetvrtina (4°) kvart 
Srednja eetvrtina (4°) 
Velika eetvrtina (4°) 

Srednji folio 

Mala osmina, oktav (8°) 

Leksikon 

Duodec 

32 X 45 cm 
30 X 41 cm 
28 X 37 cm 
26 X 33 cm 
24 X 30 cm 
22 X 27 cm 

17 X 24 cm 
15 X 21 cm 

18 X 26 cm 

13 X 18 cm 
10 X 13 cm 

Veliline papira. 
U pogledu velieine (formata) rezanih papira uveden je 

u Nemaekoj god. 1883.. tako zvani normalni format za taj-
eegee upotrebljavane velieine, pa se kod narueivanja papira 
sporazumevamo sa tvornidarom pomocu brojeva, koji nam_ 
oznaeuju formate, navedene u skri2aljci na str. 214. 

Pisadi papir, dvostruki arak, neobrezan 
Pisad papir, dvostruki arak, obrezan 
Pisati arak, obrezan 
Poloyica pisaeeg arka, obrezan 
Cetvrtina pisadeg arka, obrezan 
Osmina pisaeeg arka 
Listovni papir, kvart . 

Listovni papir, oktav 
Listovni omoti 
Dvostruki arak, •(pogtanski), obrezan 
Kvart arak, (po§tanski) 
Kvart arak, post, list 
Menice 
Obieni listovni omot 
Slunena pogtanska dopisnica po 32 kom. 
Tovarni listovi 
Risadi papir 

Tanki papiri 
Bugaeica 

Pogtanski se oblik papira naziva obidni mnogo upotre-
bljavan listovni kvartni oblik velieine 22 X 28 odnosno 
23 X 2932 cm. 

1 rizma = 10 knjiga = 100 slogova = 1000 araka 
1 knjiga = 10 slogova = 100 araka 

1 slog 	= 10 araka 
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43 X 68 CM 
42 X 66 CM 
34 X 42 CM 
21 X 33 CM 
1632 X 21 CM 
10% X 16% CM 
26% X 42 CM 
26% X 21 CM 
14% X 39 C111 
45 X 57 CM 
28% X 45 CM 
22% X 28% C111 
11 X 28 C111 
12% X 15% CM 
58 X 74 CM 
76 X 60 CM 

160 X 87 CM 
156 X 76, C111 
J 50 X 76 cm 
149 X72 CM 
47 X 60 cm 
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POSTUPAK SA UREDAJEM ZA BOJU 
Jedan od najvaInijih poslova tiskarskog strojara jest bez 

sumnje nadzor nad strojem za vreme 'gtampe. Cesto puta do-
gada se, da najpomnija •priredba i•najvaa pa'inja postanu 
uzaludne, ako se strojaru neda dovoljno moguanosti, da nad-
zire stroj za vreme gtampe. Neugodno deluje na nas knjiga, 
koja je §tampana tako,- da nema kroz sve svoje stranice jed-
nako obojenje. Vidi se nekoliko stranica takove knjige §tam-
panih repo i dobro, zatim opet dolazi nekoliko bledih iii 
polubledih stranica, i tako kroz Eitavu knjigu provejava 
neko neugodno garenilo, koje mole da i najozbiljnijem, delu 
da karakter sajamskog artikla. Sa struEnog gledigta ovo su 
vrlo velike i zamagite pogre'gke, kojima mora da izbegava 
svaki strojar. 

Uredaj za boju i dona§anje iste na slog vrlo je osetliv na 
'gtamparskim strojevima. tamparska boja, valjoi i uredaj za 
boju podvrgnuti su, kao i sva ostala telesa, fiziEkim prome-
nama. To znati, da moramo vrlo oprezno postupati sa svim 
tim napravama, ako da ,postignemo uspeh t. j. Eistu 
i lepu gtampu. Uzmimo jedan primer. Kod poEetka 'gtampe, 
vegti strojar udesi dolgenje boje potpuno onako, kako to 
mora da bude. Stampa li stroj veeu nakladu kroz neko iz-
vesno vreme, valjoi ee usled trenja da postanu mekaniji, boja 
ee postati u nekom stupnju reda, i radi toga potrebno je, da 
se dola2enje boje poveaa u izvesnoj meri. Isti taj sluEaj, ali 
obrnuti dogada se kod poEetka gtampe, kad usled hladnoee 
tih telesa dolazak boje mora da bude mnogo manji. To sve 
znati, da strojar mora da bude za vreme §tampe prisutan 
kod stroja, da dobro pazi na sve promene koje se dogadaju, 
jer samo tako mole da poluti .dobar rezultat svog rada. 

Radi toga ne sme strojar, da lunja po strojarni, za vreme 
kad mu ma§ine §tampaju, ved mora da najvedom ozbiljnosti 
nadzire strojeve, i da pomno prati tok dolgenja boje. 

K 

UPOTREBA BOJA ZA KNJIGOTISAK 
- Glavni je uslov za izradu dobrih`tiskanica sigurnost u iz-
boru i postupku sa bojama. Lepota tiska zavisi o skladnosti 
hoja, a za to treba razumevanja. Ako je tiskaru do toga, da 
'gtampom reproducira skladne i ukusne tiskanice i slike u 
bojama, mora taEno poznavati boje, njihovu najvalniju sa-
stavinu i svojstvo. Tako mora znati, da li boja u svakom 
pogledu odgovara za izradu nekog tiska, da tiskanica bude 
na tehniekoj visini izrade. StruEna spremnost tiskara ne oEi-
tuje se samo u taEnom poznavaniu tiskaeeg stroja i skladnosti 
boja, vet je to potrebno i osobito shvaeanje za boje. Na 
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taj, pain laglje de u sklad dovesti-zahteve, koje treba zado-
voljiti, da izvedba neke tiskanice odgovara tehniekim mo-
guenostima. Od tiskara zahteva se danas, da je vest u izboru 
boja za tisak odnosno da ih razume pomegati i sastaviti,. da 
budu u skladu sa papirom, na kojemu gtampa. Tiskar mora 
biti stoga ne samo dobar poznavalac boja, nego mora biti 
siguran i u meganju boja. Na ternelju toga razumevanja lako 
de odstraniti sve zapreke, koje mu pri tom poslu mogu 
snretati. 

Doduge yedina knjigotiskarskih radnja izvodi se odnosno 
gtampa crnom bojom, all ima mnogo tiskanica, koje se gtam-
paju garenim bojama, a ima radnja i sa vigebojnim tiskom. 
Potrebno je stoga, da tiskar zna negto i o garenim bojama, 
to jest, da kod gtampanja garenim bojama taeno razlikuje 
boju, koja ima stalnost , na svetlu, koja se brzo•sugi odnosno 
svojstvo sugivosti, iii koja podr2aie sjajnu povrginu, koja ima 

•stalnost na toplini, izdr2Ijivost od kiselina I napokon koja 
se boja lako pokriva drugim bojama. 

Najobienija boja za knjigotisak je crna boja. NajvaInije 
mastilo (pigment) za pravljenje crne boje jesu Cade. Cade 
se dobivaju izgaranjem ulja, masti i ostataka smole. Boja od 
takovih eada je crnosmeda, zagasita je i nesvetla. Najbo:lja 
je plinska dada, koja se dobiva od plinovitih zemljanih ulja 
na amerikanskim petrolejskim izvorima. Boja od ovih dada 
izrazito je crna i svetla, a upotrebljava se za tisak boljih 
dela i ilustracija, dok se boja pravljena od eada svetiljaka 
upotrebljava za tisak dela i novina. Logije crne boje polep-
gavaju se dodatkom miloriplavila, usled eega dobiju bolji 
izgled, primereni sjaj i lako se suge. Pojedine crne boje od 
eistih dada dobro pokrivaju, stalne su na svetlu, postojane 
od 1u2ine, imadu svojstvo sjajnosti te su izdr2Ijive na vru-
eini, dok polepgane crne boje manje iii vise tih svojstava ne-
maiu. 

Zatim dolaze kod knjigotiska u upotrebu §arene boje. Po 
postanju razlikuju se organske i anorganske garene boje. Or-
ganske boje potieu od bilinskog i 2ivotinjskog carstva, te su 
poznate pod nazivom gebojne iii lak-boje, a anorganske su 
boje sastavine od ktmijskih spojeva"zemlje,‘ ruda i kovina, 
kao: kromsko 2utilo, kremsko belilo, cineano belilo, rumenka 
(cinober), rdavica (oker), modrilo ultramarin i t. d. Izbor kod 
zemljanih boja nije tako velik kao kod gebojnih boja. 

Nadalje dele se garene boje na pokrivade iii neprovidne 
boje, pa na providne iii nepokrivade (lazurne) boje, sjajne 
(svetle) i zagasite (mat — sure) boje, boje u testu i u prahu, 
boje od tue. a, boje za kopiranje (ova poslednja topiva je u 
vodi).. Za pojedinu vrstu tiska odagiljaju se odgovarajude ved 
priugotovljene boje. 

Kuhanje boja najnoviji je naein priugotavljanja boja za 
knjigotisak sirovina. Nema vise naribavanja. Kad se taenim 
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kemijskim postupcima dobije mastilo (Fathstoff) za garene 
boje, smegteno u velikim badnjevima, tada se pomodu prega 
oslobada svojih lueila ill topila, to jest od vode. Pre se ovako 
od vode ocedeno testo za boju sugilo na lesama (Harden) u 
ylastitim sugionicama, tada se razmesilo, promegalo sa poko-
stom te na strojevima za naribavanje, hladenima vodom, do-
bro natrlo, pri eem je vredilo pravilo, da se boja ne sme 
ugrejati. Ovako ocedeno ali jog vlaino testo za boju stavija 
se danas u kotao za kuhanje, kojl je nepro•ugan, to jest 
tako zatvoren, da ne dolazi u nj zrak. Tada se u tim kotlo-
vima doda ovomu testu za boju potrebna kolieina pokosta, 
te se to kuha pomodu dovedene pare kod topline od 90 stup-
njeva kroz nekoliko-sati. Posebna naprava u kotlu neprestano 
mega tests:). Voda, koja je jog zaostala u testu, isparuje se. 
Razna merila pokazuju toplinu, pritisak pare te gustodu 
mase. Nakon vadenja prokuhane mase za boju te nakon ohla-
denja sposobna je za upotrebu, Ovim naeinom kuhanja boje 
odstranjuju se nenatrvena (unzerriebene) zrnca dotiene boje, 
koja se eesto nalaze kod starog naeina proizvodnje, jer prvo-
bitno testo za boju ne postaje vise evrsta, suha masa. To je 
primerice od osobite vainosti kod tiska autotipija. Kuhanom 
testa za boju dodaju se zatim sredstva za nijansiranje i 
slieno, te se to sve dobro promega strojevima za naribavanje 
(Reibmaschinen). 

Na sliean naein kuha se i pokosf (firnis). I ovde s1u2i ne-
propugan kotao, u kojemu 'se kuha laneno ulje kod izvesne 
topline (do 270 stupnjeva). Za grejanje dovodi se ugljevina 
ili ugljiena kiselina (Kohlensaure), koja pokostu ujedno po-
daje sjaj. Pri torn se luei akolin, sredstvo gusnuda (konden-
sator). Sto ga se vise luoi, to manje ima pokost ogtar iii 
zajedljiv (beissenden) miris i stim je trajniji. Prema toplini 
grejanja dobije se gugel (j•el) iii redi (slabiji) pokost. Pokost 
za bakrotisak ill duboki tisak dobro se propuge dovodenjem 
toplog propuha te na' taj naein dobije pokost smolasto svoj-
stvo, koje je potrebno kod bakratiska. Nakon prokugavanja 
posebnim spravama dovodi se pokost kroz cevi u odredene 
posude. Kao iz lanenog ulja kuha se pokost (firnis) takoder 

iz smole. 
Sve su boje megavina pojedinfh sastavina, u koje tiskar 

ne sme dirati. Doda li tiskar boji iz bilo kojih uzroka tvar 
polepganja, da time postigne gto lepgu i ukusniju izvedbu ti-
skanice, uvek mora paziti na njihovo razarajude delovanje te 
tome odmah dodati protivusredstvo. Na primer, boja eiha iii 
Zerupa papir. To se mote odstraniti pomodu koje primese, 
koja sadr2i masti. Time postaje sugilo (sredstvo za sugenje), 
gto se nalazi u bojli, bez delovanja, boja se ne prima za papir, 
ved se da izbrisati. Zato svaki tiskar mora ujutro pregledavati 
svoje tiskanice, da se uveri o istaknutim einjenicama te da 
dodajudi sugila izbegne makulaturama. 
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Boje za sve svrhe kao i za svaki papir nema. Sve zemijane 
i rudne boje nisu podesne za tisak, jer se sastavna sredstva 
sasvim ne pomegaju sa mastilima boja. Takve su boje nepo-
desne za tisak autotipija, jer pojedina telesa mastila (pig-
rnenti) veda su od taaaka mretice (rastera), usled aega ih po-
kriju i mrekicu zamaku. Sto je finiji iii gugei raster, to finija 
mora biti boja. Izbegavati valja stoga zemijane i rudne boje, 
ali koje se mogu popraviti, ako im dodamo &bre tiskovne 
lakovne boje slime odlike (nijanse) tako zvani transparin iii 

• megano belilo, ali usled 'toga prema pridodanoj kollaini po-
ljepgala prestaju biti 	manje pokrivaae. Opeenito valja 

• pamtiti: gto je 'mania osobita (specifiana) tekina boje, to je 
ona bolja i izdagnija u tisku. 

Boje, koje saddavaju bakra i sumpora, izjedaju bakreni 
kligej te prouzrokuju kod tiska sa medenim crtama kao i kod 
strojeva sa medenim valjkom za boje neku mrljavu smedost. 
Isto nastaje meganjein boja, koje Saddavaju sumpor, s onima, 
koje sadrkavaju olovo. Sastojine sumpora rimaju boje: ultra-
marin i sliana modrila, kadmijsko kuto, cinober, a osobito 
prirodni cinober. Otrovne, jer sachlavaju olova, jesu gotovo 
sve kovinske boje. Na mesto naravne rumenke (cinobera) 
priblikno je jednaka megavina crvene sa kromskim kutilom 
ili yea gotova boja tako zvani anti-cinober. Za ultramarin 
postoji takoder jednaki nadomestak. 

Providne iii nepokrivac'e boje dobiju svoju pravu odliku 
(nijansu) dabome samo na belom papiru; na bojadisanom pa-
piru sjedini se boja sa bojom papira. Veeina gebojnih ili la-
kovnih boja je . providna, dobro se tiska te je izdagna, donekle 
su podesne i za tisak garenih slika i podloga. Sto se gugee 
natare, to je manje providna. 2eli li se, da tamna lakovna 
boja taano i potpuno providno tiska, dobro ju je osvetliti 
megavinom belila iii transparinom. Izbegavati valja pokostu 
(firnisu) kao i tamnom sugilu (sikativu). Kod tiskanih pod-
loga, na kojima se pige, ne uzima se kao primesa pokost, yea 
dolazi u obzir kremsko belilo. 

Pokost (firnis). Najva2nije sastavno sredstvo boja jeste 
pokost, koji se dobiva kuhanjem lanenog ulja. Razlikujemo 
gusti (jaki), srednji i retki (slabi) pokost. Za naribavanje boja 
uzima se srednji pokost, za podlokne boje od tuaa jaki po-
kost u vezi sa kopal-lakom i sugilom. 

Boje i njihovi dodaci. Kod toga postupa se prema tri naj-
glavnije vrste papira. 

1. Ima papira, koji ne upijaju boju, kao: pergament 
(kvijer), papiri, koji sadrkavaju masti, jako keljeni papiri, 
kartcmi. 

Boja mora se sama u sebi osugiti, jer papir ne doprinosi 
sugenju. Osim svojstva sugivosti mora boja biti dosta jaka. 
Kao dodatak (5%) za sugenje preporueuje se tekudi sikativ, 
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koji ne oduzima boji jakost. Za velike povrgine uzima se si-
kativ u prahu. Pragak se pre meganja sa bojom natare sa 
negto petroleja, da se bolje spoji sa bojom. Sugilo (sikativ) 
u pragku drki boju za vreme sugenja, da se ne lepi, tako da 
se ne prilepi medunaslaga. 

2. Papiri, koji upijaju boju, to su svi slabo keljeni papiri, 
neke vrste kromo-papira, novinski papiri, buggice kao i za 
upijanje sposobni omotni papiri. 

Kad se tiskaju velike povrgine, dodaje se sredstvo protiv 
trganja iii aerupanja. Za brzo otpremanje naklade upotreb-

ljava se tvar sugila, koje se sastoji od susredenog (koncen-
-triranog) sugila. Boja biva slabija. 

3. Papiri, kojima je povrgina prevuaena osobitom tvarju 
kao: kromo i papiri za umetni tisak pa vogtani papiri. Kod 
tih papira estaje tisak iii boja samo na povrgini tvari. 

Dodaci prave aesto tegkoea. Kod jeftinog papira za umetni 
tisak potrebna su sredstva protiv aerupanja iii aihanja. Ali do-
datak smanjuje sposobnost prilepljivosti boja, stoga se mora 
boji pridodati i probitaano sugilo (duratin i susredeni [kon-
centrirani] sikativ u jednakim delovima). Ovo deluje, da boja 
dobro prianja uz papir bez'aihanja te spreaava kod svih ovih 
papira brisanje boje. Neka se upotrebljava kod svih crnih 
garenih boja, koje se tegko suge, kod kromo papira i kartona. 
Za kartone valja zabaciti dodatke, koji sadrkavaju masti, na-
protiv potrebna je tvar lepljivosti (gusti pokost i malo teku-
deg sikativa). Dodaci neka budu popreano izmedu tri i pet 
postotaka.. Dodaci, koje u pravilu ne valja uzeti, jesu: ulje„ 
petrolej, maslo, vazelin, loj, eirik i svi sikativi, .koji sue odo-
zgo dolje, to jest od povrgine boje do papira, na kojem je 
boja gtampana. Kod kopirajucih boja valja izbegavati masti 
svih vrsta. 

Retka boja brizga kod prebrzog rada iii okretaja stroja. 
Tome se mote doskoaiti, ako se namesto pokosta uzme do-
datak kuhanog lanenog ulja iii dodatak paste. 

PenuS'anje boje odstranjuje se dodatkom bolonjske krede„ 
koju treba dobro promegati. Taj dodatak takoder oduzima 
boji smetajuei masni sjaj te omogueuje natisak sledede boje. 

Ogtre iii fake boje mogu se lako oslabiti, all nakon oslab-
ljenja ne mogu se nikad vige pojaaati. Neoslabljene, dakle 
normalise boje mogu se pojaaati pomodu bolonjske krede, a 
sa pokostom oslabiti. 

Da li je boja pokriva6a (neprovidna) iii providna (lazur-
na), mole se iskugati, ako se malo pokeljne boje metne na 
komad stakla, a ovo poloki na gtampano pismo; ako se 
pismo zapala kroz boju i staklo, boja je providna. 

Providni tonovi nisu nigta drugo nego obojadisani pokost 
iii bojadisani transparin. Kod naribaYanja mora ova najvainija 
sastojina najpre clod na kamen, a onda se dodaje malo po 
malo pravu boju. Jaki iii gusti pokost neka se ne uzima za 
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meganje boja za tonove, jer kod brzog toka s•roja prouzro-
kuje tihanje i neugodno pragenje boje, i tisak je preslab. Za 
tisak tonova ne smeju se upotrebljavati gupljikavi i od crta 
.zarezani valjci, jer time postaje boja mrljava. Vedina geboj-
nih (lak) boja nije stalna na svetlu te poblijedi, gto se do-
daje .vige pokosta. 

Lepi sjaj nakon osugenja iziskuje 5% dodavanje sugila te-
Audeg sikativa i kopalnog laka iii main kolitinu sjajedeg Po-
.kosta —. damarlaka, Najbolje je izravno uzimati sjajede boje. 
U to svrhu mora se uzeti dobro keljeni papir. 

Tiskanice bez sjaja boja iziskuju dodatak ad bolonjske 
krede, preporutuje se za to osobito i tako zvane .matpaste. 

-Papir mora biti mekan, da uzmogne upijati boju. Bolje je 
izravna upotreba matboja. Ove poslednje mogu se upotreb-
ljavati samo bez dodatka, jer sadrlavaju voska. Ako je boja 
prejaka, potreban je dodatak, koji osim masne tvari ima i 
tvar za sugenje. Od preke je potrebe redovno dodavanje boje 
i ulaganje iaraka. Cesto se kod tiska slika na papiru za umetni 
tisak autotipije pretiskaju sa matpastom, da se tako postigne 
umetno delovanje i da se odstrani nelepi sjaj. 

Boje za tisak na omotima (platinske pokrivade boje) mo-
raju biti •dobro pokrivade, od kojih se takoder zahteva lobar 
:sjaj. Osobito su dobre za bojadisani papir natonske boje, ko-
jima je glavna sastojina kremsko belilo pomegano sa kromo-
vim 2utilom, cinoberom, kromskim zelenim i milori-modrim. 
Ove boje sue se jako na valjcima i radi toga moraju se valjci 
nakon prestanka rada oprati. Sve pokrivade boje, osim knjigo-
vezatkih, moraju se negto osvettiti,, jer inate tisak na boja-
disanom papiru sa tistim tamnim bojama deluje sumo.rno. 

-Prama boji papira izabira se i boja za tisak. Preporukuju se 
u svim nijansama neotrovne pokrivade boje. Platinske iii ca-
klinaste pokrivade boje daju sa jednim tiskom na sasvim tam-
nom papiru tisti bojadisani tisak. 

Dvotonske boje sastoje se od jedne glavne i jedne spo-
redne u masti topive boje; koje vedinom sadile anilina. Glavna 
:se boja dobro osugi nakon otiska, dok se sporedna boja ill 
ton za vreme osugenja na neki natin produljuje rasteie 
na taj natin papir na okrajcima pojedinih totaka mretice i 
slova obojadge. Za gtampu slova nisu ove boje bag radi ovog 
produljivanja drugog tona podesne, otisak gubi time od ogtrine. 

Boje za kopiranje iii snimajude boje u vodi su topive. One 
:se sastoje od anilinskih tvari, pomegane sa glicerinom, koji 
zapretuje, da se boja, na papiru sasvim ne osugi. Radnja je 

ovim bojama laka, samo mora stroj biti fist od masnih i 
netistih delova. Cigeenje naprave za boju izvrguje se najpre 
vodom a posle 2estom (spirit). Potreban je osobiti sloj va-
ljaka. Jakost iii gustoda boje kod tiska neka odgovara retkom 
pokostu ill gustom strojnom ulju. Razreduje se glicerinom, 
jer voda tini valjke krhkima. Valjci imaju se takno na vi- 
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sine slova postaviti, inate otisak ima netisti izgled i nije do-
voljno obojen, 'gto kod kopiranja pravi tegkode. Ako se boja 
za kopiranje odvige zgusnula, neka se posuda sa bojom metne-
u.toplu vodu. Kod velikih naklada brizga se na •valjke voda 
pomegana sa negto glicerina. 0 razredenju boje zavisi i spo-
sobnost kopiranja. Stari otisci sposobni su za kopiranje, ako 
se stave u toplinu i papir, na kojemu se kopira, navlaii; se 
rastopinom vode sa nekoliko kapi octa. Za tisak sa bojom 
za kopiranje iii snimanje ne valja uzeti papire, koji upijaju. 
Stampati se mora sa gto vise boje i boja mora da se sama u 
sebi osugi. Najbolje su tvrsto gladeni (satinirani) papiri. 

Boje za eekove, vrednosne papire, i t. d. jesu svetle; na. 
njihovim podlo2nim otiScima mole se tintom pisati. Kao spojno 
sredstvo valja upotrebljavati glicerin i arapsku tektinu (gummi 
arabicum). 

Zlatna boja za tisak upotrebljava se kao nadomestak za 
zlatni pragak. Za taj tisak valja uzeti tvrste, osobito dobro 
tutkaljene papire iii kartone, a od •papira za umetni tisak samo 
papire s osobitim jakim sjajem. Mekani papiri, koji upijaju, 
manje su podesni za tisak sa zlatnom b•jom. 

Sredstva za su§enje iii sugila su spojevi kovinskih kisova 
(oksida) s uljem iii smolom i dodatkom terpentinovog ulja, da 
se pojata delovanje sugenja ishlapljivanjem. Saila od smole 
sue brze od sugila ulja, ali rado lepe. Uljena sugila sue 
laganije, ali temeljitije. Obitno se precenjuje delovanje sika 
tiva u prahu, jer se nepotpuno topi u boji. Kao sredstvo za 
sugenje upotrebljava se sikativ u sasvim malim kolikinama ilf 
venecijanski terpentin. Bolje je pasta za sugenje, osobito kod 
tiska slika. Kopal i damar lakovi takoder su dobri dodaci za 
sugenje te daju ujedno sjaj. Cvrsti, jako tutkaljeni i gladeni 
pisadi papiri, vrednosni papiri, i t. d. iziskuju obilno boje f 
tegko se suge, stoga se preporutuje dodanje 

Osugvanje boja a limenim kutijama (loncima) male se 
spretiti, ako se nakon oduzimanja boja na povrgini izravna i 
pokrije okruglo izrezanim i u ulje namotenim kartonom. Mofr 
se na povrginu boje metnuti i terpentinsko ulje pomegano sa 
voskom. arene boje neka se narutuju samo u posudama od 
jednog iii dva kilograms, da se veea kolitina ne pokvari. Aka 
je boja postala tvrda iii spuIvasta, nije vise upotrebljiva. 

gTAMPANJE SLIKA U TRI ILI VISE BOJA 

Poznato je ved odavna, da se iz triju osnovnih boja, 
crvene i modre, mogu dobiti svi ostali tonovi. Poznato je ta-
koder i to, da se to ne postizava meganjem tih boja, nego 
zgodnim pretiskom, pa su se na taj natin jog u stara vremena 
otiskivali bakrorezi od znatne umetnitke vrednosti. Posred-
stvorn fotografije to se vegtina vrlo lepo razvila u knjigo- 
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tisku, i zauzima u reproduktivnoj tehnici jedno od najva2nijih 
mesta. 

Trobojni tisak dobiva se pomodu triju ploea (klikja), koje 
se otiskuju jedna preko druge, i.to 2utom, crvenom i modrom 
bojom: Zuta ploea ne sadriava samo one delove slike, koji su 

nego i sve ostalo 2utilo •na slici, koje se nalazi sakriveno 
u drugim tonovima slike. To znaei, da luta ploea sadr2aje 
2utilo zelenih i naraneastih delova slike, crven• uz eisto crve-
nil° sve naraneaste i ljubieaste tonove, a modra uz modrilo 
i sve zelene i ljubieaste delove slike. 

' Kod nas ima vrlo malo tiskarskih strojara, koji su taeno 
upudeni u izradu trobojnih kligeja. Razume se, da to i nije 
nikakvo eudo, jer strojarskog nauenika ne uei o tome, ,za 
vreme njegova naukovanja u gtampariji, bag nitko. Ima i jog 
jedan drugi razlog toj neuptieenosti, a to je taj, gto nagi 

. marni cinkografi vrlo nerado govore o toj »tajnm, pa ne-
upudenima izgleda sve to kao neka Anjiga sa sedam petatac. 
Neupueenost u tim stvarima kod nas je jog dosta znatna te 
se jog i danas nailazi na slueajeve, gde se misli; da se trobojni 
tisak mote polueiti samo jednom jedincatom ploeom, ali iz-
menom boja. 

Dakle kako nastaje trobojni tisak? Sliku, koju 2elirtro re-
producirati u originalnim bojama, moramo fotografski snimiti 
i to tri puta, a sve te tri snimke moraju biti potpuno jednake 
velieine. Boje delimo kod snimanja fotografskih negativa. Na 
primer. Iz 2ute ploee moramo izvaditi sve ljubieaste tonove, 
i zato se 2uta ploea snima kroz ljubieasti »filter«, gto znaei, 
da se postavi u fotografski aparat, izmedu objektiva i plok 
ljubieasto obojena staklena ploea, iii naprava sa ljubieastom 
tektreinom. I tako se to , radi kod svih triju ploea, ali naravno 
uz odgovarajueu izmenu toga »filterac.. Ako se kod snimanja 
tako ne radi, onda se mogu preneti to tri negativa, pomoeu 
linijske mraice, na druge staklene ploee, koje posle sluk za 
dalje prenogenje na cink, bakar iii mjed. Ta mreilca mora kod 
svakog snimanja zauzeti drugi polaaj, naime ona se mora 
svaki puta okrenuti taeno za 30 stupnjeva. Kod toga se mora 
naroeito oprezno postupati, jer inaee mogu nastati vrlo ne-
ugodne posledice. Trobojne •utot•pije jetkaju se isto tako 
kao i one, koje se gtampaju samo u jednoj boji. 

To bi bio uglavnom eitav postupak oko izrade trobojnih 
kligeja, ali shvatljivo je, da ima jog i mnogo veoma vaInih 
detalja, koji se zbog ogranieenog prostora ne mogu ovde na-
vesti, i kod kojih mnogo odlueuje individualna sprema i spo-
sobnost dotienog cinkografa. Predimo na gtampu. 

.0 pravilu je, da se za tisak trobojnih i eetverobojnih auto-
ti•ija upotrebljavaju samo dobri i valjano konstruirani stro-
jevi. Radimo li sa starim i istrogenim strojevima, dogodi se 
vrlo lako, i to naroeito kod tvrdih hromopapira i vedih na-
klada, da se vrlo fine toekice mraice klikja znatno progire, 
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izgube svoju ogtrinu, prostor izmedu njih biva sve u2i, i time 
se dakako onemogucuje dalji eestiti tisak. Vrlo veliku ulogu 
igra takoder i navlaka tiskadeg valjka, koja mora da bude 
uvek taeno i propisno uspostavljena,,jer nevaljana t. j. pre-
jaka iii preslaba navlaka daje tiskaeem valjku preveliki iii 
premali obujam, a ,posledica toga je nejednako gibanje tiska-
eeg valjka sa donjim delovima stroja. Da to deluje Atetno za 
sam tisak, o tome ne treba govoriti niti jedne reei. 

. 0 samoj navlaci, da li ona treba da bude tvrda iii mekana 
kod gtarnpe autotija, migljenja se jog danas mnogo razilaze. 
Medutim u svakom slueaju dovoljno je, uzimajuei dakako u 
,obzir zahteve stroja, 2-3 srednje jaka, dobro pregana kar-
tona, sa jednim nategnutim arkom ovlaienoga papira. 

Kod •prievrgeivanja kligeja na drvo treba dobro paziti, da 
sr2 drvene podloge teee paralelno sa tiskom, jer se time iz-
begava puzanju kligeja za vreme gtampe. To dolazi odatle, 
.gto u torn slueaju ima jaee delovanje sila, koja priljubljuje 
dva razlitita tela, a koja se u nauenom svetu zove adhezija. 
Svakako je mnogo bolje, gdegod je to mogude, da se kligeji 
gtampaju ne na drvenoj vee na Ieleznoj podlozi. Koristi 2e-
lezne podloge dovoljno su poznate: lakga priredba ispod plok, 
manje neugodnosti za vreme tiska, slika postaje mnogo izra-
zitija, a polutonovi ostaju uvek eisti. Protivno kod drvene pod-
loge nastaju mnoge tegkoce, a dovoljno je da se istakne samo 
jedna: da je drvo podvrgnuto uticaju temperature. 

Preporueuje se, da se kod trobojnog tiska boje zadrk 
onakve, kakve su dogle iz tvornice. To pravilo vredi naravno 
samo onda, ako radimo sa pouzdanom tvornicom boja. Dogodi 
li se, -da se naide na papir, koji zahteva retku i razvueenu 
boju, onda se boja oprezno razredi sa lanenim pokostom. 
Razume se, da to razredenje ne sme nikada biti na gtetu tiska. 
Vrlo velika je i to neugodnost, ako se prva boja dovoljno ne 
osugi. U torn slueaju dobivamo neeisti otisak sledeee boje, a 
pomakmo se tako, da lakim pretiskom preko slike sa slabim 
pokostom i jednim delom sugila ispravimo taj nedostatak. Taj 
pretisak radimo sa ploeom one boje, koja se nije dovoljno 
osugila. 

Papir igra zamagitu ulogu kod trobojnog ili eetverobojnog 
tiska. Cesto puta dogada se, da unatoe najpomnijoj priredbi 
i svoj ostaloj pa2nji uspeh izostane, jer ne valja papir. Moralo 
bi se za pravilo uzeti to, da se kod narutivanja papira za 
umetni tisak ne gleda vise na jeftinu cenu negoli na bespre-
kornu izradu. Kod toga treba da se naroeita pa2nja posveti 
tome, da je papir za takav posh() naruten u pravo vreme. 
Uzmimo za primer, da papir putuje vise dana Ieleznicom po 
vlaInom vremenu, a onda dode u suhe i zraene prostorije, iii 
obratno ako posle 2eleznieke van je po suhom vremenu dode 

vla2an i nedovoljno zraean prostor, pa ako se odmah pane 
njime raditi, onda zdrav razum kale, da je uspeh toga posla 

223 

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs



u, pitanju. Zato je potrebno da papir otvorimo odmah, kad 
stigne, i da ga smestimo u manjim kolifinama u prostorije 
strojarnice, da uzmogne potpuno primiti u se temperaturu 
prostorife, u kojor de se na njemu izradivati spomenuti tisak. 

Mnogo je bolje, ako se. izraduje trobojn• tisak vedih po-
vrgina na brzOtisnom negoli na zaklopnom stroju. Razlog je 
tome taj, gto se na zaklopnom stroju izvrguje najedanput 
tisak eitave povrgine, usled toga ne mole otisak biti tako 
fist i ogtar kao na prikladnom brzotisnom stroju. 

Trobojni tisak nastavlja se fetverobojnim tiskom. To znafi, 
da fetverobojni tisak nije nigta drugo nego progirenje tro-
bojnog tiska, a nastaje radi toga, gto ima takvih originala, 
koji trobojnoj reprodukciji zadaju izvesnih tegkoda. To vredi 
osobito onda,.ako•slika sadr2aje izrazito sive ili crne tonove. 
U torn *slufaju radimo sa fetvrtom plc:16°m, koja se ()Maio 
gtampa u crnoj boji. 

Kod fetverobojnog tiska ne moraju garene boje da budu 
tako izraiene, kako je to potrebno kod trobojnog, gde se 
sve tri boje moraju do sna2nosti ujediniti. Kod fetveroboj-
nog tiska daje crna boja slici snagu izra2aja, a °stale tri boje 
sluie samo u svrhu kolorita. Spomenuto je, da se f etvrta 
plaa gtampa obifno u crnoj boji. Ali to nije nikakvo pra-
vilo, jer se mo2e dogoditi i to, da se fetvrta plaa otiskuje 
u•ivoj boji, i to narofito onda, ako slika sadrIaje velike pro-
store sivih tonova. 

Cetverobojnim tiskom mogu se polufiti upravo odlifni re-
zultati. Cesto puts uspeh zavisi o tome, kojim se redom gtam-
paju boje. Preporufuje se, radimo li sa savesnom i prokuga-
nom cinkografijom, da se zadr2i onaj red boja, kakav smo 
primili od takve cinkografije. Taj red obifno je ovakav: 2"uta, 
crna, crvena i modra, iii 2uta, modra, crvena i crna. Taj po-
slednji red boja u2iva neke prednosti u narofitim• prilikama, 
jer omoguduje bitno suglasje boja, naime 2uta boja je topla, 
modra hladna, crvena topla i crna hladna. 

Viktor Kodrin. 

gTO TREBA DA ZNA TISKARSKI STROJAR 
0 PRENOSNOM ILI OFFSETNOM TISKU 

PrenoSni iii offsetni tisak, koji je prouzrofio tako veliki 
preokret u grafifkoj struci — dete je slufaja. To doduge zvufi 
malo fudno, pogotovu ako znamo, da svaki napredak iii svako 
otkride zahteva mnogo truda i velikih 2rtava. Naravno, i raz-
vitak offsetnoga tiska iziskivao je mnogo i dobro promigljenog • 
rada, dok se dovinuo do onog stepena, na kojemu se nalazi 
danas. Ali samo otkride offsetnoga tiska vrlo je zanimljivo i 
vredno da se otme zaboravi. Stovige, u to bi morao da bude 
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upueen svaki grali6ki radnik, a napose tiskarski strojar, jer 
se bag odatle mote da nauel, kako esto puta na oko. neznatne 
stvari, mogu da budu od vrlo zamagitog uticaja. Mote jog da 
.iz foga primera nau6i i to, kako u svome zvanju Una jog vrlo 
mnogo takovih neotkrivenih ksitnicax, s kojih se tajnovita 
koprena mote da skine samo onda, ako se say posao , radi sa 
ljubavlju i ako se kod toga malo i — misli. 

.Kilo je to u severnoj Americi 1904. ,godine. Litografski 
strojar Walter Rubell morao je da od§tampa neku radnju, za 
koju je naraito zahtevan vrlo hrapav papir. Dabome, na lito- 
grafskom stroju, sa litograskog kamena nije bilo mogae da 
se dobije lep i ogtar otisak na pre spomenutom papiru. Strojar 
Rubell pokugavao je na• sve- njemu poznate na6ine, kako bi 

ipak uspeo u tome poslu. Bio je tvrdokoran i nije hteo da 
pre odustane, a da bar fie polua bilo kakav rezultat. Dogao je 

•rrjisao, da tiskaa valjak litografskoga stroja prevUe gur 
mom, u najboljem uverenju, da 	gipka i prutiva gumena 
navlaka dokragiti njegov znojan rad i da 6e mu se pokazati 
prvi uspeh, to jest da te polu6iti sa kamena na hrapavom par 
piru lepe i ciste. otiske.. Ali siromah — ljuto se prevario. Qur 
mena navlaka nije pomogla nigta, i otisci su bill isto tako ne- 
6sti kao: pre. Bio je pred ,odlukom da napusti kitav taj ne- 
zahvalan posao i izdade zadriji nalog trlaga6ci, da propusti 
kroz stroj•jog jedno desetak tabaka te hartije,••sto jest •da 
napravi jos nekoliko, otisaka r  Nesmoirenoku te devojke, koja 
je jednom zaboravila ulotiti papir, otisnuo se otisak . sa ka- . 

 mena na gumi, iii kako se to kod nas strunlo kale :votiglo je 
praznog. 

Zdvojan i znojan Rubell •slu6ajno uhvati tu makulaturu, 
pogleda je dobro sa obadve strane i na svoj najyeei preneraz 
opazi, da je naopaki otisak na drugoj strani papira, to jest 
izravni otisak sa gume, •  Gist, svetao i o§tar. Nije poznato, da 
li je od veselja zavikao Cuveni 3.heureku all j.e d_okazano, da 
je odmah shvatio, da je otkriven na6in novog postupka is 

grafinoj struci, na6in neposrednog ili•prenosnog tiska. Prvi 
offsetni stroj konstruiran je po uputama strojara Rubella, a 
sagradila ga je tvornica strojeva Potter Printing Press Comr 
pany. 

Offsetni strojevi gradeni su po principu rotacije, lifograf- 
ski kamen nije vine mogao da dode u upotrebu. Upotrebili su 
cinkove plc:16e, koje uz to, gto se mogu la:ko da privrste na 
tiskaei valjak, imadu i tu prednbst, da ,su vrlo izdrtljive. Cin- 
kove plUe moraju da budu za vrenae gtampe uvek jednako- 
merno vlazne, jer bi inge pica primala boju na citavoj svojoi 
povrgini. To je isto kao i kod litografije. 

Mora se spomenuti jog i to, da je litografski kamen osobito 
porozan, a to svojstvo je potrebno za podrtavanje odgovarar 
jude vlage za vreme tiska. Kod cinka je posve druga6je, 
njega moramo istom da priredimo za tu sposobnost. To se 
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radi pomoeu posebnog stroja, u kojem se na cinkavu ploeu 
naspu staklene i vapnenaste kugljice sa prosekom od 18-28 
mm. Zadada je toga stroja, da brzim horizontalnim krutenjem 
prouzroei rotaciju tih kugljica, koje tako mehanieki bruse 
odnosno »zrnec cinkovu ploeu i tako stvaraju u neku ruku 
umetni porozitet i sposobnost cinka za gtampu. 

bi bio u glavnom princip offsetnoga tiska, samo se 
mora spomenuti jog i to, da je prenogenje originala na cin-
kovu ploeu isto kao i na litografski kamen. 

Viktor Kodrin. 

TUCALO 
Tucaljka, tucalo. Tucalo je drvo, kojim se slova u obliku 

•ili formi izravnavaju. Svaki slog, kad se stisne iii zatvori u 
okviru, mora se pre tiska izravnati, t. j..  da svako slovo dode 
u jednaku razinu. Tucalo ne sme biti ni preveliko ni prema-
leno, nego toliko, da se mote drtati rukom. U tu svrhu sluti 
komad tvrdoga plosnatog drva, po prilici' 20 cm dugo i 10 cm 
giroko, i 5 cm visoko. Odozdo mora to drvo biiti sasvim glatko 
izblanjano zato, jer to strana dolazi na slog. Na duljim stra-
nama neka je udubeno, da se mote lakge rukom drtati. Levom 
rukom drti se drvo, a desnom udara se odozgo po njemu. 
Na -taj naein izravnaju se sva slova, ako je moguee koje slovo 
stajalo vige •ovrh ostalih. Pritucanjem mote se odmah pri- 
• etiti, da li ima mot& truna ispod sloga, koje se onda pre 
tiska izvadi i tako slova saeuvaju od zgneeenja. Ne valja svom 
silorn udarati po drvu odnosno drvom po slogu i slovima tako, 
da ostanu u drvu kalupi od slova, vee je dovoljno lako uda-
ranje, a oblik sloga ne sme biti evrsto zatvoren u okviru. Na 
povrgini iii gornjem dela :tucaljke preporueuje se prievrstiti 
komad kote, da se eekieem udara po koti, a ne po drvu. Uda-
ranjem po drvu nakon dulje porabe ono se lomi i pravi treske, 
koje onda padaju na slog te prouzrokuju smetnje. Osobito 
valja paziti, da se drvo ne baca kojekuda i tako odozdo sa 
glatke strane ne ogteti iii da se na njemu ne nakupi razne 
neeisti, kojom se mogu najlakge slova ozlediti. Neznatna stvar, 
alt mole da prouzrokuje znatne gtete. Osim tucaljke potrebno 
je jog i kladivo ili eekie. Gotovo uvek upotrebljavaju u tu 
svrhu telezni eekie, gto nije uputno, nego je bolje, da ,je 
eekie drven, jer za udaranje po tucaljki ne treba velike snage, 
da se slog potuca. Jer valja imati na umu, gto se ne da potuei 
drvenim kladivom, to ne valja teleznim eekieem zdrobiti. 
Osobito oprezno valja tucati po megovitom slogu, to jest po 
slogu, gde ima kurzivnog i pisaeeg pisma, skritaljki i t. d. 
Osetljivo uho razabira odmah, da li tiskar udara tucaljkom 
po slogu svom silom iii pak samo lako izravnava slova. 

—on. 

ODGOJ 2ENSKOG POMOCNOG OSOBLJA 
I POSTUPAK SPRAM.NJIH - 

Pogregke i manjkavosti u odgoju tenSkog osoblja, napose 
onoga u tiskarama, dadok povod ovom razlaganju. Zensko 
je pitanje danas aktuelno, jer je iena zastupana u svakom 
javnom zvanju, u kojem se pokazuje sposobnom u vrgenju 
svojih dutnosti. Prarna tome pozivu 'iena se danas i odgaja. 
Treba istaknuti, da se barem odgoj tenskog podmlatka po 
boljgava, kad je vee ,naobrazba Toga, ili manjkava. Uzmimo 
na pr. jedno devojee manjkava odgoja, moguee sa dva tri 
razreda pueke gkole, kako bez ikakove spreme trati zaradu 
u kojoj vedoj tiskarskoj radnji. Suvigno je spominjati, koliko 
ee takova nauenica jada i posla zadati svojoj okolini, a po r 

 riajvige osobi, koja je preuzela tu odgovornu zadaeu, da ju 
osposobi za posao i spremi za tivot. Tu treba ustrpljivosti, 
da se barem u najprimitivnijem obrazovanju postigne uspeh. 

Odgoj polazi sa etiekog i moralnog stanovigta, gto znaei, 
odgojiti u eoveka valjan karakter. Tb je odlika svakog eo- • 
veka, koji hole da se uzdrti na visini svoga dostojanstva! 
Buduei da je primer od najvedeg odgojnog delovanja, .prepo-
ruea se, da i oStalo osoblje u tiskari dobrim primerom pred-
njaei nauenicama. U veeoj tiskarskoj radnji sigurno ee se naei 
osoba, koja de poeetnicu poueavati i odgojno delovati na nje-
zin urn a dugu. To su u glavnom neke take, po kojima ee 
sposobna osoba u tiskari na pr. tiskar udesiti struenu i od. 
gojnu pouku. Zvanje jednoga tiskara vee je samo po sebi 
tegko i odgovorno, uzevgi jog u obzir I pouku neupueene 
osobe. Mogli bismo dakle definirati, da je zadaea jednog ti-
skara kod veceg stroja uz koncentraciju svoga rada do savrr 
.genosti jog i nadziranje i rukovodenje posla pomoenog osoblja. 
K tomu je i odgovoran za eventualni uspeh ili neuspeh do-
tienoga poduzeea. Razume se, da ovakovo odgovorno mesto 
mote preuzeti samo potpuno spreman struenjak. 

Podemo li sa stanovigta, da je danas u radionama name-
gteno mnogo 2enskoga pomoenog osoblja, to je naravno 
prema tomu i pouka udegena. Za neke poslove, kao ula 
gaeice, dokazale su tenske vige spretnosti od mugkih vee 
zato, jer im je ruka laganija. Prirodena svojstva iena, kao 
eistoea i urednost, dolaze ovde do izrataja. Ako im toenost 
nije- bag svojina, neka ju prisvoje, jer se bez te sposobnosti 
ne da uspegan rad u velikom poduzeeu niti zamisliti. Neke 
mane kod 2enskog osoblja, nice naobrazbe, kao netoenost, 
nekolegijalnost, a u najgorem slueaju brbljavost i klevetanje 
treba odmah u poeetku odstraniti. Sve sitnice, kojima se gubi 
dragoceno vreme, treba odstraniti pre, nego gto ee smetati 
uspegnom radu. Darovitije i inteligentnije tensko osoblje i 
samo ee si ,potratiti odgovarajuee mesto. Bez dvojbe i lo'girn 
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radnim materijalom mote se postiei uspeh, samo ako smo od- 
niah u poeetkd prihvqtili s prave strane. Razlika •u odgoju 
i pouci tenskog osoblja od •mugkog dvojaka je u moralnom 
i tehniekOm •pogledu. Drugaeije se postupa sa 14-16 godignjim 
deeakoin, nego 1& sa devojkom iste dobi. PottaVanje mugkog 
osoblja temelji se na veeoj strogosti, obzirom na" rad, dok 
ie svaka surovost kod tenskog osoblja neumesna, jer od-
mah u poeetku nailazi na negodovanje. Taktiean i lep naein 
u poueavanju i postupku spram tenskog osoblja imadu 
bolji . uspeh. Korektno ponaganje, ozbiljni i savesni rad i razu-
mevanje pobuduju gtovanje •kod tenskog osoblja, a zamalo 
pribavljaj• jednoj mugkoj sili nadmod u veeem poduzedu. Sa 
malo dobre volje i sposobnosti prilagoduje se tensko osoblje 
disciplini, a kadgod stiee s vremenom toliko rutine u svome 
odelenju, da bi i mugkog radnika mogla natkriliti. Zena danas 
znade, da se mora.ozbiljno primiti posla, ako hoee da se .  

u tIvotnoj borbi. Pa ako je uza. to darovita i marljiva, 
onda joj posao ne eini potegkoea. Svaki ju napredak veseli, 
a to veselje neka s njom dele i ostali, naposeb poueavatelj. 
Ovakav naein ima i sigurno \red uspeh od surovosti i hirovi-
tosti, gto je samo na ugtrb ugledu tiskaru i upravitelju po-
moenog , osoblja. 

S tehniekog gledigta treba upamtiti, da svaka mehanieka 
radnja u poeetku vrlo umara. Za prvi poeetak ne treba tratiti 
mnogo. Bez ustrpljivosti nema uspegne pouke, a bez pouke 
nema uspegna rada! Poeetnice su dodeljene obieno manjem 
stroju za tisak sa evrstim papirom. Tu ee one promatrati, kako 
se arci oduzimaju 1 za posao dalje pripremaju. Da poeetnica 
gto bolje shvati naein same izrade, upueuje se ona izmenienom 
radu, pomatuei sad kod oduzimanja araka, sad opet kod eega 
slienog. Poznato je, da samo vetba, uz malo volje, eini maj-
stora. Posao ulagaeice vea je teti, jer se osim spretnosti 
iziskuje mirnoda i sigurnost ruku. Vegta i spremna ulagaeica 
poueava poeetnicu, kako ima arak prihvatiti, pazeei pri tom 
na spretnost i polotaj ruku i prstiju. Dakako, da se jednoj 
nauenici ne mogu odmah u poeetku poveriti za ulaganje veliki 
oblici tanke vrste papira. Za nju se odabire jednobojni mate-
rijal. Svako preoptereeenje neka se u poeetku izbegava. Dobro 
je, da se nakon vigesatnog rada •dredi u poslu zamena iii 
odmor. Za kratko se vreme mote zapaziti, imade li poeetnica 
sposobnosti za taj posao ill nema. Nije li sposobna, o eemu 
se struenjaci lako uvere, onda ju treba opredeliti drugamo. 
Ne odgovara li nikako, onda je najbolje, da si gde drugde 
potrati posao, za koji ce imati u radnji moguee vie sposob, 
nosti. Koliko briga i potegkoea zadaje svaka takova pouka, 
najbolje shvaea onaj, komu je to zadada vee bila poverena. 
Od jednog strukovnjaka tiskara trati se bezuvetno ustrpljir 
vost i samozataja, jer je to kljne do rizni'ce, tehnieki dobro 
izvetbanog pomocnog osoblja! Stj. 'Janson. 
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LEPA KNJIGA I KNJIGOVEgTVO 
Knjiga je nosilac kulture. Sto su vredniji njezin sadrtaj 

i oprema, to joj je veea i trajnija vrednost. Knjige nose 
sudbinu pojedinog naroda, po njima se prosuduje njegova 
kultura i napredak. Ona je usko vezana sa politiekim i dn-
gevnim delovanjem nekog naroda i zemlje. To ponajvige 
vredi za lepu knjigu. Ima i knjiga lakog sadrtaja, kod kojih 
se ne pazi na opremu. Glavno je, da. su brzo dovrgene i da 
pobuduju senzaciju. Lepoj knjizi priklanja slovoslagar svaku 
patnju, da ona nesamo sadrtajem i opremom, yea i s umjet-
niekog i estetskog gledigta odgovara svojoj svrsi. Jedinstve-
tiost u izradbi pisma, ukrasa i slika delovat ee lepo i ukusno. 
Tu odlueuje velieina vrsnoda papira i velieina sloga strane 
prema papiru. Osobito valja paziti, da je prazni prostor, to 
jest prostor-od sloga strane do, ruba papira, u skladu sa stra-
nom sloga. Velieina strane odgovarat de takoder velieini i 
debljini pisma. Vatno je i iskljueivanje redaka. Pismo za nat-
pise odgovarat ee pismu teksta. Tako se dobiva jedinstvenost 
eitave opteme, a delo bude lepo i. ukusno. Nije dosta, da je 
knjiga samo knjigotiskarski lepo opremljena, ved stoji i do 
knjigovete, da je i on gto lepge opremi. Dogada se, da nespo-
sobni knjigoveta netoenim i neukusniin obrezom lepu knjigu 
samo iznakazi. I najjednostavnija knjiga mote biti lepo i 
ukusno uvezana. Toenost kod obrezivanja knjige i lepa spo-
ljagnja oprema prilagoduju se sadrtaju same knjige. 

Za svaku se struku hoee savjesnih radnika, koji razu-
mevanjem lakoeom izveguju svoj posao. To vige razume-
vanja i toenosti hoee se od knjigovete. Njegova struka 
iziskuje mnogo vegtine, a osobito treba mu dobar ukus.- Kod 
obrezivanja knjiga treba ukus o lepoti i izvegtaeeno oko. 
Takav ee odmah prosuditi, koliko treba knjigu obrezati, da 
je izradba od dojrna i ukusa. Posebno je tehnieko prayilo, 
koje odreduje, koliko ostane od belog prostora tiskane plohe 
do ruba papira, tako zvani )>Rautnspatiumc t. j. koliko se ima
na kojoj strani obrezati. Na hrptu, gde je knjiga slepljeria 
sagivena, tamo je vee bell prostor odredio knjigotiskar. Tti se 
•nigta ne obrezuje, jer je to hrbat knjige. Donji okrajak pa- 
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pira u knjizi mora biti uvek.veei od gornjega. Ako je donji i 
negto \fed, ne smeta,.samo ne sme biti manji. Spoljagnji ili 
desni okrajak papira, gde se knjiga otvara,. treba da je iste 
velieine kao gornji okrajak knjige. 

i 
Stari.knjigotiskari znali su upravo krasno opremiti knjige 

izvesti divna dela lepim i uresnim poeetnim .slovima, a to 
stoga, jer su proueavali starinska dela monaha. Ovi su dela 
upravo majstorski uktagivali, a knjigotiskari ih uzimali za 
podlogu. Proueavanjem klasienih starina usavrgili. su svoje 
znanje i nadopunjavali vidokrug u svojoj struci. Tako 
knjigove2e na klasidnim stvarima proizvode lepe nacrte za 
korice, a time se usavrguju. Ne misli se na ropsko opona-
ganje kojega dela, vee na samostalno izradivanje, pri emu 
se sti6e .smisao i ukus za lepotu, gto vodi do samostalnog 
stvaranja. Preporueuje se, da knjigove2a nacrte na koricama po - moguenosti sam izraduje. Od vegtog se knjigovele za, 
bteva umetnieka izradba s najvrsnijom ukrasnom tehnikom 
kod ruene pozlate, naslage ko2a, uloga, guplikanja (grbe2) 

t.: d. I ako takova izradba zaseca u umetnost, to se ovo ipak 
mole od jednog obrtnika-umetnika u svojoj struci zahtevati. 
On .de biti kadar neko delo svestrano precizno izvesti. 
•umjetnika nacrtani predlo2ak za uvez pobuduje medu stru7. 
enjacima za ovu vrst zanimanje, gto uvelike koristi usavr-
genju knjigovegtva. Kolike li skladnosti izmedu tehnike, mate, 
rijala i ukrasa kod ukrasnih nacrta, gto ih izradige vjegti 
knjigove2e. I najlepgi se nacrt gubi na neukusnom materijalu, 
A opet ukusni vez iz jednostavnog materijala i bez uresa• de-
luje umetnieki: Sve to odlueuje istan'eani ukus knjigoveie. 
Tipieno je pravilo za knjigovez: Nesamo crtez umjetnieki iz-
raditi, vee i tehniku umetnieki doterati! 

Stjepan' Janzon. 

VEZANJE KNJIGA 
Uvod. 

KnjigovegtVo i gtamparstvo dva su srodna obrta, od kojih 
jedan upotpunjuje drugi, premda se u svome bivstvu razlikuju. 
Proueavanje prvobitnog knjigovegkog obrta dovelo bi nas u 
taro greko i rimsko doba, kad je savkoliki oblik knjige sa-

stojao iz prastare forme pod imenom :r.tokt iii )gtitnik‹. Za-
mjena za knjigovez bio je , po torn ovakav tok sa zavijenini, 
izgladenim i obieno crveno obojadisanim stranicama. 

Premda je knjigovegki zanat tek nakon pronalaska tiska 
(gtampe) postao posebna grana obrta, t. j. samostalan zanat, 
ipak je njegov poeetak mnogo i mnogo stariji nego pro-
nalazak tiska. Dapaee postanak i zaeetak samog obrta mo-
ramo traNti u najstarijim vremenima. Historijski je poznato, 
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da su vee stari Egipeani pisali na »Papyrusovim listovimat 
i ,ove nanizivali na uzicu slienu nagem konopu i tako podavali 
vee tada poeetak knjige. 

Poradi lomIjivoSti papirusa bilo je previjanje araka ne-
mogude, zato se isprva pisalo na drvenim dageicama, koje 
bijahu prevueene voskom iii belom bojom. Dakle, prvobitni 
oblik knjige bill su orahove, tanko izradene, ispisane I za-
jedno povezane dageice. 

Rimljani prozvage orahoye knjige 2.Codex4r, opeeniti izraz 
za pojam :vdrvena: i 2.uglast«. Taj se izraz zadr2ao i onda, 
kad je drvene dageice zamenio pergamenat; a useuvan je d do 
danas, .premda nage knjige nisu, iz drveta, vee su joj samo 
listovi iz drvene primese. 

U poeetku krgeanstva sve do pronalaza gtampe bilo je pisa-
nje i uvezivanje knjiga u rukama redovnika. Oni su listbve 
knjiga uvezivali u pergamenat tako, da su se oba vanjska 
omota ukrgtavala, to jest, sezala jedan preko drugoga. Danag-
njemu naeinu uvezivanja pniblizili su se onda, kad su za omot 
knjizi upotrebljavali tanke drvene dageice, koje tako postado:ge 
podloga umjetniekom uresu knjigovegtva kao: uresu zlatnim 
slovima, ornamentima i sitnim miniaturnim slikarijama, uopee 
svemu, gto je doprinelo da vanjska oprema knjige bude 
skladu s nutarnjim sadr2"ajem. 

Vanredna dela bjehu uregena kovnom i drvenom rezbari- - 
 jom, pate i draguljima, a neke od njih saeuvane su do danas. 

Nekoliko ovako skupocenih primeraka uvezanih u umetnieki 
izradene korice od oista zlata saeuvane su u Engleskoj. Jedan 
od najglasovitijih redovnika za uvez knjiga bijage neki Herr-mann, postavgi kasnije biskupom. 

Dr2i se, da je izum gtampe delovao na knjigovegtvo, all 
tomu nije tako. Za skupocene i krasnim rukopisom ispisane 
knjige trebalo je nth d skupoceni uvez. Dokazano je bag pro-
tivno, da je naime izum gtampe umanjio•vrednost lepom uvezu, 
komu se je posvetilo prernalo pahrje. Izum gtampe doprineo 
je tomu, da radi ogromna razgranjenja knjiga nisu redovnici 
vise mogli obavljati uvez, i tako je knjigovegtvo postalo gra-
danski ,obrt. Otada je knjiga prokrelfa sebi put u sve slojeve, 
a kao takovu trebalo ju je izraditi za trajnost, a ne, za ores. 
To su stari knjigoveIe dobro razumeli i knjigu izradili ne za 
godine, vee za stoleda. 

Upotrebljavajudi isprva masivne, bakrom obijene hrastove 
korice, a kasnije tanke •drvene •poklopce, presvueene perga-
mentom iii svinjskom kaom, 'providili bi ih zaporcima u 
glavnom zato, da se drvo ne nadigne ill ne svine. I kod 
srednjih dela pazilo se na trajnost s torn razlikom, gto su 
bila Jepge opremljena. 

Vel.ikom napretku knjigovegkog obrta doprineo je mnogo 
ljubitelj knjiga ugarski kralj Matija Korvin, koji je umro 
godine 1490., a koji je imao bogatu btiblioteku od 50.000 
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SVezaka; gto bijage za onda pravo svetsko 'dudo. On je Po-
dr2avao 6itavu legiju umetnika, koji su mu knjige uvezivali, 
pozladivali slikali. Ratovanje s Turcima unigtilo je gotovo 
Zitavu ovu dragotenu i glasovitu zbirku.• 

• Kasnije su drvene korice zamenjene lepenkom, a svinjska .  
kola mekorn*kolom od teladi. Ta novost potekla je iz Fran- 
cuske u 17. veku. Odatle potMe naziv »Franzband«, za knjige 

• sa potpunim kolnatim uvezom, a za one knjige, .kod kojih 
Su saino hrbat i uglovi iz ko2e, upotrebljava se naziv »Halb-
franzband« t. j. polukoini uvez. Knjigovegtvo nije danas vige 
umetnost, ved industrija, koja producira mnainu svakomu pri-
stupa6nih knjiga, dok je isprva bila to umetnost samo za ,bolje, 
imudnije slojeve. Usporedimo 	mnolinu danas rasprOstra- 
njenih platnenih veza (kaliko uveza) s onim retkim delima 
otprije, nastaje .pitanje, koliko bijage u ono doba sretnika, koji 
su se ovom blagodati mogli okoristiti? Mnogi danagnji uvez 

•adresa, albuma i slicnih stvari mogu se svojom ukusnom iz-
radbom sasma lepo s onom prijagnjomumetni'dkom usporediti. 

Tekom daljih razlaganja prikazat demo naain knjigovegkoga 
rada. 	• 

Sitni alat. 
Najnulniji alat za knjigovelnicu jeste: daska za rezanje, 

kovno ravnalo, nor, §kare i savijac (Falzbein). 
1. Daska za rezanje iz hrastovog je drveta razli6ite yeti-

tine, a upotrebljava se za podlogu kod knjigoNiegkog rada. 
Ta je daska obMno 1 m duga6ka, 50 cm giroka, a 4-6 cm 
debela. Sto je debija, to je bolja, jer se mole izblanjati, kad 
je istrogena. Na njoj se re2e papir, lepenka i t. d. Mole biti 

raznim velielnama. 
2. 2elezno ravnalo i nor. Preporu6a se, da imade knjigo-

vela na raspolaganju vise noleya, pa kad koji otupi, mole 
ga sam nabrusiti pomodu brusa, koji se pokrede nogom. 

Nije uputno dasku za rezanje upotrebljavati za say mo-
gudi posao, kako to mnogi rade, ved ju valja staviti na stol 
samo onda, kad se.negto re2e. Ina6e je dostatno, da je radni 
stol knjigovole pokri'Ven distom lepenkom. 

3. Knjigovake S'"kare i savija'e. Ova dva alata odabire svaki 
knjigove2a po svojojs volji. Inae se o tomu nema nigta oso,- 
bita istaknuti. 

Knjigovegki materijal je: 
4. Kelje iii tutkalo (Leim) i ciriz (Kleister). Sprava u kojcij 

se kelje kuha okrugao je kotlid sa promerom od 15-20 cm, 
a dubok je kojih 10-15 cm. Taj je smegten opet u jedan 

kotlid s vodom, jer ne valja kelje neposredno na vatri 
grijati. Za vreme upotrebe ima se voda podjednako kuhati i 
dolivati. 

•Spomennti kotlid ima dva predela, jedan je za gugew a 
drugi za redu vrst tutkala. Gre•e se obieno plinom, iii strujom, 
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a: gde toga nema, greje se l'estom, rede petrolejoin. Kod 
parnog pogona mole se kelje kuhati putem jedne cevi, koja 
dovada paru izravno ispod kotlida za grejanje. Kod ova-
kovog grejanja ne treba naposeb kotlid s vodom, a niti 
dodavanje vode. 

Dobro je komade kelja pre ,kuhanja u vodi nakvasiti, a 
nakon 2-3 dana ovo kelje upije svu vodu. Ovako razmaeno 
tutkalo brie se u kotlidu rastopi i tako se prigtedi dugo ku-
hanje. Za maenje kelja uzima se hladna voda, jer se u njoj 
kelje .ne razredi. Za 'brIu uporabu razreduje se kelje vrelom 
vodom, za .ovo se mole upotrebiti ona voda iz kotlida. 

Sarno neke knjigovegke radnje mogu se lizradivati iii ke-
ljem ili.6irilem. Hode 1i knjigovela jeftinije prodi, uzima 
akci pak radnja mora biti na brzo svrgena, onda uzme kelje 
zato, jer se aril .polaganije sugi. Neke se radnje izraduju 
samo keljem, a neke samo airaem. Ciril se izraduje iz pge-
ni'dne gkrobi tako, da se gkrob pomega sa malo hladne vode, 
dok iz toga ne •postane kaga, a onda se uz neprestano meganje 
dodaje po prilioi pet puta to1iko kuhane vode. Dobro .prireden 
ciriz. ne sme biti grudast, a niti sme zaudarati. U zimsko doba 
sprerna se i veda zatiha priredenog , diriza, jer se onda ne.po-
kYari, dok se za letnje yruoine lako pokvari, zato mu valja 
pridodati negto malo stu6ene stipse (Alaun). 

Za mazanje keljem ili Cirizem uzimaju se dosta veliki 
kistovi. Prepor0a se, da u kotlidu za kelje budu uvek po 
dva kista, i to, za svaku vrstu kelja po jedan. Za podlogu 
tome mazanju uzima se limena plaa, dok mnogi knjigoyele 
upotrebljavaju u to svrhu lepenku, ali ona je skuplja od 
takove plae. 

Najvige upotrebljava se danas makulaturna hartija. 
PoSuda za ciriz obi6no je divena iii zemljana zdela. 

, Od preke je potrebe knjigovell rtgna pre§a i daske za 
preganje. Knjigovegka ru6na prega sastoji se iz dveju greda, 
izmedu kojih se stavlja materijal za preganje. Obe se ove 
grede pritigtu pornodu vijka (Schraubenmutter), koji se okredu 
na dva vretena pritvrgeena na krajevima donjega dela greda 
za Preganje, dok je gornji dio neprMyrgten, to po torn ovisan 
o pritisku ovoga vijka. Pojedini arci, knjige i uopde materijal 
za preganje nasla2e se izmedu dveju e'vrstih i glatkih dasaka 
u rane preke. Ove su mnolino.m i velRinom razli&e. 

Time je u kratkb opisan say rue'ni alat knjigovele. 

Mekani vez (Bro§iranje). 
Brogiranje spada medu najpriMitivnije knjigovegke radnje, 

Stoga treba da su poznate svakomu knjigove2i. Kad je nekO 
delo gtampano, dade ju nakladnik obitno meko uvezati iii 
brOgirati. Za ovo mu u prvom redu treba stroj za rezanje 
paspira i stroj za §ivanje brogura (Heftmaschine). 
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Nekada su knjigovete - papir najpre ,planirali, to jest ne-
keljeni papir namazali su tekudinom, koja se sastojala od 
1 dela kelja i devet dela vode, tomu su pridodali negto stipse, 
nakon Cega je papir dobio lep izgled. Danas ne treba vise 
planiranja, jer svaki i najlogi papir sadriaje ve6 u sebi po- 
negto kelja. Samo neznatnom broju knjigoveta ovakovo je 
planiranje, poznato, dok mlada generadja o tome uopde nije 
pou6ena. 

Tiskovni se arci iz tiskare dostavljaju knjigoveti in piano, 
to jest, arci se nalaze u stanju, kako ih je tiskadi stroj ostav•o. 
Knjigotiskara treba da gtampane arke bran° poredane iii slo- 
gene jedan na diugi dostavi knjigoveti, koji ih ovako slosiene 
stavi pod stroj za rezanje. Kod netano slo2ene naklade araka 

.mote se dogoditi,•da se arci zare2u, a naknadno poravnavanje 
araka zadaje •dyed posla. Nakladu reie knjigove2a samo u 
slOaju, kad je potrebno, da ()deli u dvoje, gto je gtampano 
zajedno. Sloj prorezanih araka polb2i se na stol i onda se 
po.&ma savijanjem (falzen), tako da je signatura (prva strana 
arka) polo2ena gjevo dolje, a tako zvana neprava signatura 
(treba strana arka) polo2ena je gore na desnom rubu stola. 
U ovom slue'aju uzimamo arak sa 16 strana. Slagar oznauje 
arke brojevima, da ih knjigove2a mote prema tomu savijati. 
Svaki se knjigoveia na to ved toliko priviknuo, da mu je 
tegko prirediti arak za savijanje, ako je pomutnjom signatura 
izostala. Stranice (kolume) mora da su polo2ene tan° jedna 
na drugu, jer se kod savijanja obi6no ravna po brojii stranica, 
koje treba da teku redom. 

Previjanje iii savijanje. (falcanje) araka. 
Previjati iii savijati papir zna6i sloai.ti arak papira na razne 

delove. 
Kod knjigovegtVa previjati iii savijati ma& slokti jedan 

po tisku na razne delove razdeleni arak. Jedan tiskani arak 
saddava prema veli6ini oblyka (formatu) odredeni broj listova, 
kciji moraju biti tako savijeni, da svi listovi teku redom jedan 
za drugim prema oznadenim stranicama (paginama). Iz ovako 
slo2enog arka nastaje naslaga. Svaka je naslaga u odnogaju 
prema drugoj oznadena na prvoj stranici desno dolje sa brojem 
iii slovom, ao se strUno naziva znakom iii signaturom. 

Kod previjanja araka sltairno se u glavnom palcem kali- 
prstom desne ruke to u to svrhu priredenom rubaljkom iii sa- 
vijalkom (kost za previjanje araka, Falzbein). Previjanje vaina 
je grana obradivanja. Ako nije arak savijen totno na odre- 
denim mestima, nee s1a2u se strane (pagine) a prema tome ni 
signatura i knjiga gubi svoju vrednost. Stoga treba previjanju 
posvetiti osobitu patnju. 

Savijanjem dajemo knjizi onaj obli'k iii veli6inu (format), 
kako to zahteva tiskani arak. Najobi'dniji oblici (formati) su-ovi: 
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folk; sa dva lista, kvart sa 4 lista, oktav sa 8 listova, duodec 
sa 12 lista, sedec sa 16 lista, i t. d. U vedim radnjama savi-
janje je jedna posebna grana obrta, za koju se osposobljuju 
najvige gene ved kao devogice, i kao vegte savija6ice znaju u 
jednom satu nekolikO stotina araka saviti. V • 

Industrija strojeva kao u drugim granama obrta tako 
je i ovde doskoeila svojim strojem, t. zv. stroj za savijanje. 
Ovakav stroj prema vesting radnika ulagaa preklopi iii savije 
u"jednom satu 1.200 do 1.500 araka, a strojevi najnovijeg su-
stava i vise. 

Temelj pravilnoga uveza knjiga upravo je savijanje araka, 
jer rrigta ne izgleda neukusnije, nego rdavo savijani arci. Oso-
bitu brigu treba prikloniti savijanju natpisnog arka. Kadgto 
se u natpisnorn arku nalaze prazne strane, pa se savijaica ne 
mote kod savijanja snadi, katkad je opet natpis zajedno ti-
skan sa saddajem. U oba je slu6aja najbolje, da se arci raz-
re2u i jedna polovina umetne u drugu. 

Manje- knjigove2nice dobivaju knjige na uvez obiaio u 
brogiranom stanju. Tu se moraju arci, ako nisu tan° savijeni, 
jog jednom presaviti, i jedan od drugoga osloboditi, ako su 
knjige givane (holendrane) iii jako keljene, da se ne poderu. 
Kod posve razrezanih knjiga, gto najvige biva, mora se na-
ro&to Tu treba stranu po stranu t0no pregledati, arak 
u arak dobro umetati; ako su rdavo savijeni, svaki arak gesti- 

po odredenoj girini od broja strane izmjeriti, tako da 
dolazi broj na broj, kolumna na kolumnu. Prekomerni se 
papir ravnalom odre2e, da svaki arak dobije na glavi jed-
naku girinu iii spacium. 

Kad su arci savinuti onda se moraju snagati, to jest ono, gto 
pripada jednom delu, stavlja se redom u jednu hrpu, da se 
sastavi zbroj araka u jednu knjigu. Hrpe se pojeainih araka 
polo2e redom na stol i to jednu do druge prema signaturi, a 
onda se ,desnom rukom uzima po jedan arak sa svake hrpe i 
polate na gaku leve ruke. Pri torn treba tan° paziti, da se 
pojedini arci u redovima ne izostave iii da se dvostruko 'ne 
uzmu. 

Kad su arci snogeni, onda se kolacioniraju (pregledavaju), 
to zngi, da se pregleda, je ii svaki primerak dotiMog dela 
tanO poredan, da motda pojedini arci jedne naklade ne 
manjkaju, da nisu pogregno savinuti pa da u kojem pri-
merku nisu krivo iii dvostruko poredani. Sve se ove manjka-
vosti kod tanog kolacioniranja odm •ah zapataju. Posao kola-
cioniranja mote si knjigove2a odmah kod pogodbe posebno 
ura6unati. 

Kolacioniranje obavlja se tako, da se prihvati svelnjid 
poredanih araka dotithe knjige za gornji desni ugao desnom 
rukom, a da gaka po6va na naslovu knjige; donji levi ugao 
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svanjida prihvati se levom rukom tako, da se palac pologi 
• ozgo, a ostali prsti pod donju stranu ,ove naslage. Palac leve 

rake .propugta jedan arak za drugim u vis, da se signatura 
i oznaka arka (Norma) mode toeno pregledati, jer se mote 

• desiti, da brojevi araka teku redom, dok pomutpjom mote 
jedan arak lyiti unegen iz kojega drugoga dela. Na ovaj man 
upoznaje i knjigotiskar va2nost oznake arka (Norme), koja 
ima i svoju .praktienu vrednost. 

Tako primerice navada neki Karlo Julius Weber, pisac dela 
Demokrita<K, kako je on dao nekom knjigovai uvezati dye 

knjige; jedna bijage 3.Prirodoslovje majmuna<K; -a drug# od 
Knigsa »Saobradaj s ljudima4:. Knjigove2a je naslove izmenio, 
a on je po torn 3.Saobraeaj s ljudimax ei -tao iz x•Prirodoslovja 

. majmuna.g, a obratno, orris svojstva eetveronaaca nagao je 
knjizi ,Saobradaj s ljudimac 

Jasno je po torn, da su spomenute knjige bile gtampane 
bez oznake (Norme), jer bi inaee ovakova pogregka knjigo-
veie bila nemoguta. Po tom je i knjigotiskaru jasn.o, kakova 
zbrka mote nastati usled izostataka oznake (norme). 

Nakon kolacioniranja glave se i hrptovi araka grugkaju 
(Gleichstossen) i tako izravnavaju. Pri tome treba paziti, da 
se ne poremeti redosled araka. Gornju stranu knjige oznaeuje 
knjigove2a glavom, donju stranicu nogom, tamo gde su listovi 
sagiveni hrptom, a stranicu ovoj nasuprot trbuhom iii pred-
njom stranicom. Tako izravnani arci s1a2u se u naslage u 
visini od 35-50 cm, lako se stisnu izmedu dye daske ruene 
prege, a hrbat se dobro natare_ vrueim, razredenim tutkalom. 
Pregusta naslaga tutkala ne odgovara, nego se ima razrediti 
kratkodlakim eekinjastim kistom. Presa se evrsto stisne, jer 
to je slabije, to vige tutkala prodire izmedu listova, pa ih 

odved prilepljuje. Ako su savijeni arci trbugasti, onda je po-
trebno unakrsno slaganje glava t. j. jedan puta glava knjige 
gore drugi puta na noge, kako bi se polueio ravan hrbat 
upreganih araka. 

• Kad su tutkaljene naslage osugene izvade se iz prege, jednu 
od tih naslaga stavi knjigove2a preda se sa naslovnom stranom 
odozgo, a na gornjem desnom uglu trati naslov slededega 
donjega primerka. Najgornji kompletni primerak knjige po-
Makne se desnom rukom nalevo, s levom se otkine, dok se 

• naslaga evrsto pridr2ava desnom rukom. Ovum se kidanjem 
nastavlja sve dotle, dok je Maya slepljena naslaga rastavljena 
u pojedine primerke jedne knjige.'Arci, koji ovako saeinja-
vaju knjigu, prievrgdenisu zajedno tutkalom; jedino jim manjka 
omot, ako se ne misli ivarti. Ove brogure bez omota ponavno 
se na glavi i na hrptu grugkanjem izravnaju; •rilieno velika 
se naslaga toga postavi na jednu dasku, koja se polo2i na rub 
stola, na to se po1o2i opet druga daska iii komad lepenke, a 
hi bat se nama2e gustim vrueim tutkalom. Pri torn se levom 
rukom pritigte na gornju dasku zato; da se zapreei prodirarde 
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tutkala medu pojedine primerke, eime bi se zamrljao naslov 
i zadnja stranica knjige. U pripvremi su ved obrezani omoti 
polo2eni na stol, prednjom stranom prema dolje; knjigoveia 
uzima tad od primeraka, koji su ved namazani tutkalom, jedan 
za drugim, Pola2e ih na omot tako, da im naslov le2i na dru- 

•goj omotnoj stranici, priklopi i drugu polovicu oko knjige 4 
• protare hrbat: Ovom se postupktf ka2e: :1 ■Umetnuti knjigu u 

omot 4: (einbangen)., Visina naslage, koja se imade staviti u 
omot, ovisi o debljini knjige. to je veda spretnost knjigo-
vee, to mu posao brie napreduje. 

Time je zavrgen najjednostavniji negivani i neobrezani.na-
ein• uvezivanja brogura, kako ih nalazimo na tr2igtima. 
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Slika 1. 

Na opisani naein uvezane brogure ne smeju se obrezati 
(barem ne na glavi), jer bi ispali listovi iz araka. Najjedno, 
stavniji nein, da se • to zapreei, jest upiljenje u arke, to je 
danas ved zabaeeno. Upotrebljavalo se tako, da se nakon ko-
lacioniranja arci jedne naslage od 1015 cm visine pregaju 
izmedu dasaka tako, da im hrbat proviruje po prilici 1 cm 
u girini, pa se arci prema veliCini na dva do pet mesta upile 

mm duboko malom ruenom pilom nazvanom listarica. 
Ova se upiljena mesta veoma razredenim tutkalom dobro 

nama2u zato, da se listovi malko prievrste ako je potrebno, 
da se brogure mogu obrezati. Naravno, da ovakav nein 
uvezivanja nije trajni„ pa kad se takova knjiga samo jednom 
proeita, listovi popuste i pomalo ispadaju. Qvakovim upili-
vanjem hrbta brogura se pale u toliko pokvari, da za kasniji 
uvez nije vige prikladna. 

Da se zapreei ispadanje listova iz bro'Sura, givaju se arci 
iglom i koncem i to naeinom givanja na dva uboda, tako zv. 
4-iolendranjec 

Holendra se tako, da se napinjaea (Heftlade)) za givanje 
na vezovima polo2i na stol onom stranom, gde se nalazi pri-
evrgeena daska napinjaCe, na kojoj su napeta dva osovna kor 
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nopa za uvez, jedan od drugog kojih 3-6 cm razdaleko. Sada 
poloti radnik jednu naslagu sravnanih i kolacioniranih araka 
na levu stranu ove sprave tako, da •su hrbat i glava okrenuti 
k njemu. Zapainje se givanjem kod doljnje le2edeg zadnjeg, 
arka, a svrgava se kod gornjeg prvog arka. Slika 1. prikazuje 
opisani postupak. 

Uspravne su crte onaj napeti konop u napinjad,• vodoravne 
crte od 1-4 su hrbat toga arka. Naravna da su arci na gusto 
jedan na drugi polo2eni, dok su naznaene crte radii boljeg 
pregleda razmaknute. Nalevo je glava, arci su poloieni straga, 
a radnik stoji pred napetim konopima. Zapainje se kod arka 4, 
u - desnoj se ruci drzi igla i s njom se zabode kod a u arak, 
a levom rukom, koja je s nutarnje strane, prihvati se igla i 
ubode se kroz b s nutragnje strane prama vanjskoj. Sad se-

• prihvati arak "3ei, nae'ini se kod c ubod prama unutra, a kod 
d se izvae van; kod arka 2 provu6e se iglom kod take e, 
unutra, a kod f van, kona&io se kod arka 1 provae iglom kod 
g unutra, a kod h se izvu6e. Ovaj se nain givanja ponavlja 
tako dugo, dok od sagivenih araka ne postane visoka naslaga, 
da se givanjem mora prestati. Za taj se posao uzima tanki 
konopljani konac, kojemu su okrajoi na kratko izvegeni dotje 
kod a; uzlanjem ne treba se zadr2avati, a gije se vrlo na lako. 
Nakon dovrgenja popuste se osovni konopi uveza, izvuku se 
vrlo lako iz napinjae; sagiveni arci se odstrane, a konopi za 
uvez napnu se iznova, to se givanje nastavlja istim na6inom, 
dok nije eitava naklada dovrgena, Dalje se postupa isto kao i 
kod negivanog arka, samo to se pre preganja ona uzvisina na 
hrptu, prouzraena koncem, a nazvana hrptena pjega (Falz), 
dobro istucka, jer se inaC'e tano izravnanje i preganje oteg6a 
ili uopee onemoguei. Kad se tutkalo osugilo, primerci se ra-
stave, a konac se izmedu dva primerka mora prorezati. Ume-
tanje givanih brogura u omot isto je tako kao i kod negivanih. 
Sivane brogure mogu se na zahtev naraitelja obrezati, ali se 
taj imam preporu'ea samo kod reklamnih tiskanica, ka.taloga 

t. d. Brogura se uvek samo malko obre'ie, jer se kod even-
tualnog kasnijeg uveza naknadno obrezuju. 

Premda se za holendranje upotrebljava najtanji konopljani 
konac, to se osobito kod debljih uveza, koji su na tankom, 
ogtro satiniranom (gladenom) papiru gtampani, uzvisina hrbta 
u toliko izbai, da je tano izravnanje nemogude. Ovoj se 
nepritici mote doskaiti drugim na6inorn givanja. Na napinjaeU 
se napnu dva konopa za uvezivanje u dvostrukoj udaljenosti 
nego obi6no. Uspravne crte slike 2. ozna&iju napete konope 
za uvez, a vodoravne crte od 1-6 canguju hrbat araka, gde 
su niti kod givanja na gusto poredane, dok su na slici poradi 
lagljega pregleda razmaknute. Sivanje zapainje ovako: Kod 
arka 6 ubode se iglom kod a unutra, kod b van, arak 5. kod c 
unutra kod d van, arak 4. kod e unutra, kod f van i tako 
dalje, kako je to na crte'iu nazna'eeno abecednim redom izme- 
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nice unutra i van. Kod ovog ngina givanja poloien je konac 
popre&io samo , 

kod svakog drugog arka, pa je poradi toga 
rub arka samo za polovinu tako Visok, kao kod prvobitnog 
givanja. Ne smeta, ako se pri torn izmedu ovih dviju uvezanih 
niti napne jog i treba, jer konac ovdje kod prelaza.obilazd od 
jednog arka do drugoga. Kod ujednostavnjenoga holendranja 
knjiga zarek se pilom na tri mesta i onda se giva na svakom 
drugom arku protusmerno, a upotrebljava se obi&to 6etvero-
uglasta daska sa 3 2elezna potpdraZa. 

k 
	1 	 

h 
3 

e 
4 

5 
b 

6 

Slika 2. 

.Uvezivanje knjiga. 

Svrstamo ti razne vrste uveza u jednu zajedni6ku cjelinu 
pod imenom uvezanih knjiga za razliku od brogura, ainimo to 
u glavnom stoga, jer zapravo sve vrste uveza imadu jednu 
opeenitu podlogu, a razlika medu njima ponajvige je samo 
vanjske prirode. Vrsta (ili varijacija) uvezne vegtine ovisi o 
tom, kakav je materijal, da li je skuplji iii jeftiniji, da li je 
vanjska oprema vie iii manje uregena bojama iii zlatom: 
Opisati u glavnom rukovodenje iii manipulaciju kod uvezi-
vanja knjiga znaei ,podati knjigovai jasniji uvid u tehniku 
knjikovegkog rada. 

Kod uvezivanja knjiga isti je Postupak kao i kod brogura 
sve tamo do snaganja araka. Snogeni se arci po torn izudaraju, 
to zna'ei, da -se 2-4 cm visoke naslage izrade tegkim drvenim 
batom od nekoliko kilograma i to tako, da na gtampane arke 
pada odmereno jedan udarac za drugim. Na taj na6in postanu 
knjige tanje, samo treba upamtiti, da se ,po sve2oj gtampi ne 
sme udarati, da se jedan arak od drugoga ne otisne. PaCe i 
tisak od nekoliko meseci jog uvek ne valja udarati, a da se 
toj neprilici doskai, 6eka se da bude tisak harem pot godine 
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star. Treba primetiti, da se ,knjige ovako udaraju samo u ma, 
njim knjigovanicama; dok se u yeaim radionama stave na-
slage ad 4-8 araka izmedu dye cinkovne ph:Pee, a to sve pro-
lazi kroz strojevne valjke. Ovaj postupak valjanja svakako je 
ugodniji I.sigurriiji od sporog udaranja i dizanja tegkog bata. 
Knjige, koje su na dobro izgladenom (satiniranom) papiru 
gtarnpane i jednostavao uvezane, ne treba valjcima pregati. 

Nakon udaranja knjige se na hrptu upile. U yearn knjigo-
ve2nicama imadu strojevne pile, gradene ,po uzoru krutoih :pila, 
gto se upotrebljavaju u stolarijama. Naein pilenja , raz- ' jasnit derno kod givanja. Treba pamtiti, da se prvi i poslednji 

•arak kod knjiga ne upili. Istodobno mogu se nalepili i na-
lepni listovi, koji su zagtita izmedu korica i naslovne strane, 
odnosrio straNje strane. Ovi se •istavi •kroje prema velieirn 
knjige, pa su beli iii obojadisani. Kad se radio jednostavnijem 
uvezu onda se nalepni listovi odmah iza upiljenja oko prvog 
i zadnjeg arka previnu.  

se kod e, a izvlaei se iglom• 	;kod a. Slededi arak zapainje opet kod a, i •  tako to ide redom; s leva na desno i s desna na levo, 
dok konaeno eitav svezak nije sagit. 

Kad se dode do ;prvog arka knjige, onda se okrajak ,konca na uzvezu zauzla i odrele. Treba u obzir uzeti, da bude konac 
kod ove vrste givanja nategnut, a ne ,popustljiv kao kod obie-
nog givanja. Ne valja napeti uvezni •konop iglom probiti, yea 
samo oko njih givati, tako da se •uvez, to jest konac usprkos 
evrstog vezanja mote po zarezanim mestima amo tamo vudi. 
Cyrstoaa konca odabira se po velieini i evrstai knjige. Oba 
su vanjska uptiljena mesta uvek uzvez ili o•letni vez, izmedu 
kojih se onda yea prema knjizi timetnu 2-4 konopa. Kod 
lakih uveza dovoljna su samo dva posve tan•a konopa, dok ih kod folijanta treba i do zest. Siyanje se obavlja istim na-
einoin, kako je to Yee navedeno; gije se oko uveznog konopa, 
a kod uzvezova prelazi se iz jednog arka na drugi. 

b 	 d 	 e 

Slika 3. 

Predimo k givanju. Sivanje je podloga evrstoei uveza. Uz-
mimo za primer Mayerov leksikori, kojemu su krijige upiljene 
ovako: Vodoravni pravac oznaeuje hrbat toga arka, koji je 
na toeki a, b, c, d, e upiljen. tipiljena mesta take b, c, d, tako su duboka i giroka, da se konop za uvezanje uzmogne 

. unutra poloziti, dok su naprotiv urezana mjesta take a e vrlo 
- slaba. 	 - 

Oba vanjska slaba .ureza zovemo uzvez 	opletni vez (Filtzbande), a ona tri srednja ureza nazvani su vezovi knjiga 
(Biinde, kod knjiga upotrebljava se knjigovegka gpaga) na 
gto se korice prievrgduju. Na napinjaetr se po torn napriu tri 
odeblja konopa, koji odgovaraju debljini knjige. Za Mayerov 
leksikon uzima se yea debeo konop. Pri torn se pazi, da ova 
tri konopa pristanu tano u ona tri srednja ureza u arku. 
Ovako upiljeni i sSivani arci polo2eni six nalevo kao I kod 
obienog givanja brogura. 8ivanjem se pane kod zadnjeg arka 
tako, da se kod uzveza zabode iglom u arak i izynee kod uveza • .d ispred konopa, a onda naokolo tag uveznog konopa i kod d opet iglom unutra, a istim naeinom kod c i b van, pa opet 
oko uvezna konopa, onda opet unutra i konaeno se kod uzveza 
a izlazi van. Konac je dakle polo2en u eitavoj duljini arka 
od e do a, te je kod uvezanja obavijen oko uveznog konopa. 
lsto se tako gije slededi predzadnji arak knjige, gde se kod 
uzveza a poeinje, a kod e napasletku svrgava. Ujedno se okra- 
jak konca seyrsto zauzla s okrajkom, gto viri kod uzveza e iz 
givanog prvog arka. Kod treeeg je arka postupak isti, pairrje 
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Slika 4. 

Opisani je naZin 
givanja od sviju ostalih najsolidniji, all s 

obzirom na to, gto se danas od knjigove2as i ostalih obrtnika 
i tvornieara zahteva'odved jeftina izradba, vrlo se malo upo- 

: .trebljava, jer se givanje araka eitavom duljinom uz jeftinu.
,  cenu ne mae 	

Zato se givanje izraduje obieno na drugi naein. (Vidi sliku 4.) 
Vododaravne crte predauju dva arka, polaenih jedant 

na drugome. Zapoene se iglom kod uzveza a, dok se kod' b izytie; onda se zabode kod gornjeg arka kod c, a kod! d 
se kao Olen° gije oko konopa, te se kod e konac opet 

izvuee; sad se vraaa k donjemu arku kod f unutra, a kod .• uzveza g 
van. I ovde se kao i kod prijagnjeg naeina givanja 

ubada iglom oko konopa samo s tom razlikom, da polovica 
konca, koji spaja oba uzveza, lezi u jednom, a druga polo-
Vica ti drugom arku. Razumije se, da ovaj naein uvezivanja 
nije ad trajnosti. Prva dva poslednja dva arka jedne knjige 
Aiju se uvek skroz, i onda, kad se za °stale arke uzima ovaj, brzi naein 

givanja. Napomenuto je yea, da se konopac 
dade iz urezanog mesta izvuei; premda se to ne 'and, Yee se 
pojedirie zajedn• uvezane knjige u napinjaei ponegto rastave, 
konopac se izmedu njih prorae take, da kod svakog uveza s Prednje i stra2nje strane ostane 2-3 cm dugaeki okrajak 
konopca, gto se ravna prema veliedni ;knjige. Ovi se ,okrajci dobro rastanje i prednji se i strasinji rubovi od veznog arka •
eljem usko nalepe na drugi, odnosno na predzadnji arak. 
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- Nakon lepljenja araka, nabrekli se delovi ruba natuku, okrajci 
konopa rastanje se u •prilepe eirizem na prednju i strainju 
stranu makulatur-papira. Ovako .priredene knjige naslaiu se 
u dosta debelu naslagu na jednu dasku, na ovu se poloii opet 
druga daska iii korriad lepenke, a hrptovi se .knjiga dobro na-
maiu vraim . razredenim keljem, ,kako bi se ispunile sve rupice 
alnjene givanjem. Pri torn se pazi, da se kelje dobro natare 
eekidern, jer ovim trenjem dopre kelje izmedu araka. Ova se 
naslaga levom rukom odozgora evrsto pritisne, i time se spreei, 
da kelje ne dopre predaleko izmedu pojedinih primeraka. 

Knjige, koje bi se imale plogtimice natudi, kao primerice 
trgovaeke knjige i muzikalije, ne urezuju se nikada na hrptu 
piljenjem, a niti se givaju na konop, nego na vrpcu giroku 
1-3 cm. I ovdje je isti naein giivanja kao i kod onoga na 
konopu, naime, da se igla uvek ispred vrpce iz arka izvlaei, 
a iza vrpce se ubada; a uzvezovi su prelaz od jednoga arka 
k drugomu. Obieno se kod givanja na vrpce svaki arak od 
jednoga uzveza do drugoga prigije. 

Imadu li se umesto araka pojedini listovi uvezati, kako 
je to po prilici kod zemljovida, albuma, zbirka slika i osta-
loga, onda se u to •svrhu .  izretu ,papirnati iii platneni trakovi 
2-3 cm giroki, svaki se pojedini list prilepi posve usko straga 
na levu stranu duljinom jedne takove vrpce, a nelepljeni dio 
traka nabira se posred duljine. Ovim se trakovima kale Za-
rubljivanje platnom. Kroz ove u sredini prelomljene rubove 
nikada se ne gije ved u sredinu arka. 

Cesto se moraju pojedine karte iii kakovi primerci gtam-
panih dela privesiti za zarubljivanje; ovi se primerci, u koliko 
ih nema mnogo, ne givaju odeljeno, yea 'se narubne pege po-
loie oko susjednog gtampanoga arka i s njim se zajedno sa- 

U velikim znanstvenim delima nalazimo priloge, koji su 
privegeni uz narubne pege. 

Dosad smo opisali samo rano givanje, a u velikim knjigo-
veinicama uveden je stroj za givanje. Stroj obieno giva 
ali ima strojeva, koji givaju koncem. Ono mesto, gde se ornot 
prievrgduje, obavija se velom (organtin, til), koji se prigije 
uz hrbat knjige. Trak ovakova vela obavija eitavi hrbat, uzato 
se proteie s prednje i strainje strane knjige u girini od 2-4 
cm. Za taj se posao uzima evrst ali retki veo, da kod lepljenja 
dospe kelje izmedu pojedinih araka. Kod givanja strojem 
prigtedi se jog i upiljenje u hrbat. Kod daljnjega izradivanja 
nema razlike, je li knjiga givana strojem Hi rukom. 

Iza lepljenja se knjige osuge (predugo sugenje ne valja, 
da kelje ne popuca), pa onda spreda obrezuju. Stroj za re-
zanje poznaje svaki knjigoveia, pa je svako razjagnjenje o 
tom suyigno. Obrezana se povrsina po torn ukraguje, knjiga 
se natuee u okrug eekidem sustavnim nadinom najpre na 
jednoj, a onda na drugoj polovici, dok se ne zaobli. U ve-
eim knjigoveinicama obavljaju ovaj spori posao zaobljivanja 
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kruini strojevi, mnogo toenije i brie. Knjige se po tom odo , 
 zgora i odozdola obreiu, a ovi se obrezi ureguju into tako, 

kao i prednji rezovi. Postupak je kod sviju vrsta uveza pri-
Reno isti, samo se naein givanja razlikuje ved prema velieini, 
jakosti i vrsti knjiga. 

RazIgni naafi uveza. 
Nakon obrezanja a bojadiSanja obreza nastupa razlika u 

naeinu uveza, prema tome, koji se naein odabira. Uzmimo 
najobieniji uvez, tako zvani poluplatneni uvez knjige. Svaka 
se pojedina knjiga sada stisne medu daske, na hrptu izradi 
kladivom tako, da nastane utor (ustruiak — Falz), koji je po 
prilici tako visok, koliko de prema debljini knjige biti po-
trebno za korice, koje se kasnije izreiu. Nakon toga, zadobio 
je hrbat obli iii okrugli oblik,, koji se sada namaie dobro raz-
redenim keljem i natare eirizern. Istodobno hrbat se knjige 
prelepi tankim ali evrstim papirom. Ovaj postupak umetnog 
pravljenja utora (Falz) naziva se ti§tanje hrpta. 

• Ovde opisani naein tigtanja hrpta jest rani naein, dok 
se to u \Taint knjigoveinicama pravi pomodu stroja. U po-
sebne prege metnu se obrezane knjige bez postavljenih korica, 
pomodu poluge stisne se knjiga i tako nastane najpre na je-
dnoj, a onda na drugoj strani utisak ieljene velieine. U torn 
slaajuizostaje nakvagenje hrpta. Poslednji naein tvornieka je' 
izradba, koja se upotrebljava za gkolski uvez i za uvez ostalih 
vrednijih knjiga. 

Kad je knjiga dobro osugena, izvadi se iz prege i oeisti od 
suvignog papira na hrptu, tada se iz kartona izreiu trakovi 
toeno u girini hrpta i negto dulji od duljine knjige, namaie 
jedan makulaturni papir u vedoj girini nego su hrpteni trakovi 
i prilepe se preko hrpta knjige, tako da ostane guplji hrbat. 

Korice se nareiu u velieini knjige, da su sa svih strana to 
jest, odozgo, odozdo i spreda za nekoliko milimetara vede 
od knjige odnosno da proviruju sa spomenutih strana preko 
knjige, naprotiv kod hrpta pomaknute su korice za 2-4 mm 
prema unutra. Korice se zatim namaiu po dulj,ini jedva jednu 
tredinu svoje girine eiriiem, prilepe se spreda i straga na 
knjigu, na kojoj je yea neeisti nalepni list, makulaturni list. 
To se naziva Stavijanje korica. Tako postavljene korice stisnu 
se zajedno sa kniigom medu dve daske, da hrbat proviruje 
izmedu dasaka. Kod sasma jednostavnog uveza tankih knjiga 
hrbat ostaje takav, dok je kod debelih knjiga posebno ruko-
vanje. 

Platno mora biti 1-3 cm prostranije od hrpta zato, da 
mole doseei na obe korice, zatim mora biti tako dugo, da se 
mote odozgo i odozdo zarubiti. Prirezani platneni hrbat na-
male se s negto gugeim keljem, zaokruiene korice hrpta stave 
se u sredinu to se okro provuee rukom hrbat korica a odo.- 
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zgo i odozdo platno se zarubi. Po torn mogu se jog i uglovi 
korica- ∎preobudi platnom, a onda se nArete papir za prevlaku 
korica. Rubovi platna na hrptu kao na koricama prave se 
s unutragnje strane korica. Sada se namatu prva i zadnja stra-
nica nalepnih listova (Vorsatzpapier), korice se zatvore i knjiga 
stavi u prekt. Nalepni iii vezni list pokrije sve rubove na kori-
cama knjige. 

To je naein, kojim se radi o pojedinaenom poluplatnenom 
uvezu, a ne o mnotini radnja. Tanji gkolski uvezi ne izraduju 
se tigtanjem hrpta, jer se knjiga sa postavljenim koricama, 
metne u pregu, a izvadi se, kad je knjiga suha. Hrbat ostane 
kakav je, dok se ostali posao obavlja kako je gore opisano. 
Kod ,  sasma tankih knjiga ne pravi se guplji hrbat, to jest na 
platneni hrbat ne umeatt se hrptene korice, ved se platno iz-
ravno prilepi na hrbat knjige. 

Zelimo li umesto poluplatnenog imati celi platneni uvez, 
onda se platno izrete u velieini korica i hrpta, to jest, platno 
pokrije i hrbat i korice ujedno te je tako veliko, da ih obrubi. 
Obieno se naeini korica .posebno i knjiga u nju ulepi. 

Isto tako nema razlike u naeinu izrade, kad se umesto 
poluplatnenog uveza pravi polukotni uvez. To je uvez, gc16 
su, hrbat i uglovi korica iz kote, a same korice preobueene 
su ili u platno iii u ,papir. Okrajci kote istanje se I -totem, jer 
bi inaee na koricama kota pravila preveliku •zboeinu. Za taj 
posao imaju vede knjiigovetnice posebne strojeve. Kota se pri-
lepljuje obieno.eiritem, a ne keljem. Zelimo li eitavi kotni 
uvez, onda se to -pravi na isti naein kao i kod uveza celim 
platnom, te se namesto jakog platna, gto obuhvada celu knjigu, 
izrete isto tako veliki komad kote, kojoj se okrajci moraju 
Iakoder 

Kako se iz ovoga razabira, razliku pojedinih uveza eini 
jedino materijal, iz eega se pravi uvez. Narayski, da se uvezu 
kotom, bio on uvez celo iii polukotni, kao i uvezu sa celim 
platnom, poklanja veda patnja, premda je tehnieki posao isti, 
kao i kod obienih uveza. Tako se primerice polukotni i kotni 
uvez Siva za jedan vez vige od poluplatnenog i platnenog uveza 
iste debljine. Kod stavljanja knjige u korice ne prilepe se 
okrajci konopa ispod korica, ved na njih. U Francuskoj je 
dapae. e obieaj, da se korice probuge, a kroz takove se gkulje 
provuku dosta dugi okrajci konopa i tako prilepe s jedne i 
druge strane korica. Ujedno se trakovi •od •platna prigiju ili 
prilepe ispod oba vanjska neeista prilepn• papira, a na ovo 
platno postavi se tek bolji nalepni list (Vorsatzpapier), a istom 
onda, kad se na knjigu postave korice, spoje se s platnom, 
a ne papirom. Jasno je, da sve ove prednosti polukotnog i 
kotnog uveza eine knjigu jaeom i trajnom, iskljneujudi vanj-
sku opremu korica, kojoj se ima takoder posvetiti osobita 
patnja. Navin rada ostaje naposletku isti ;  ve2e li se u platno, 

244  

kotu, svilu, bargun, pergamenat iii u slieno, jedino mora knjigo-
vein, znati i paziti kakovo delovanje ima lepivo na pojedini 
takav materijal za prevlaku koriCa. Tako se primerice svila 
ne sme lepiti keljem, jer kelje na svili probija. U torn slueaju 
valja namazati korice, kelje kratko vreme razvlaeiti, a ond4 
.tekar polotiti svilu. Svaki od spomenutog materijala iziskuje 
posebni naein izradbe. 

Naglaguje se, da je ovde bio opisan naein rada samo u 
knjigovetnicama srednje vrste, dok je u velikim tvorniekim 
knjigovelnicama taj posao razlieit. U velikim knjigovegkim 
poduzedima obieno se ne provada stavljanje knjiga u korice. 
Korice prireduju se za sve vrste uveza. Kako je ved spomenuto, 

• .obrezana se knjiga stavi u pregu za stigtanje hrpta, a tada 
-:se skroje Ili priretu korice, hrbat od korica te platno iii 
kola, gto je potrebno za prevlaku korica. Svejedno je, radi 
Ii se o uvezu u poluplatnu, celom platnu, polukoti, celoj 
koti, bargunu i t. d., za sve te uveze prirede se korice neovisno 
od knjige. Pni torn se •upotrebljavaju razlieni strojevi, kao: 
gkare za rezanje lepenke i krutne gkare za prirezivanje le-
penke; razni strojevi za rezanje papira, kojima se rete, obre-
zuje, i t. d. Velika knjigovegka poduzeca imaju osim toga jog 
posebne strojeve za rezanje, tako zvane dvorezaee, kojima se 
knjiga obrezuje istodobno odozgo i odozdo; trorezaee, koji 
knjigu obretu sa sve tri strane najednom (odozgo, odozdo i 
sa strane), pri eem je potrebno samo jednokratno namegtanje 
preene grede kao i sedla; razne strojevne valjke za glaeanje; 
strojeve za pciljenje hrpta; strojeve za givanje; strojeve za pre-
lamanje Ili savijanje araka; strojeve za zaobljivanje hrpta, 
i t. d. Za izradbu korica kod ruenog rada, gde se prije upo-
trebljavao rueni valjak i savijae za izgladivanje platna na ko-
ricama, sada to obavlja stroj za pritisak i izravnanje platna na 
koricama namesto merle prege, s •kojom je knjigoveta muku 
mueio, da ju napunjenu .  s knjigama digne, imadu sada stro-
jevne prege, na kojima se s lakodom radi. Osim ove razliene 
strojevne uredbe uvedena je takoder u velikim poduzedima 
jog i to uredba, da pojedini posao obavijaju uvek jedni te 
isti radnici; tako na primer kod izradbe korica, gde .posebni 
radnici samo retu materijal, drugi samo matu platno, kau iii 
papir, tred preoblge korice, i t. d. 

Knjigama, koje su pregane strojem, prilepi se na hrptu 
papit, onda se na dovrgenim koricama zaokruii hrbat, a hrbat 
na knjizi oblepljen papirom, namate se keljem, i knjiga se 
stavi u korice. Naposletku prilepe se nalepni listov•, •gto se 
obavlja na isti naein kao i kod stavljanja korica na knjigu. 
Kod lepljenja moraju se okrajci konopa bran() igeupati i ra-
giriti, a taj posao u velikim knjigovetnicama otpada, jer se 
to obieno givaju arci na stroju, gde namesto konopa dolazi na 
hrptu rnretasto platno, kamo stroj ticom prikje arke, a koje 
platno evrsto drti knjigu uz korice. 
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Ovim je opisom ukratko prikazan rad knjigovegkog umeea. 
Preostaje jog samo najjedriostavniji naein uveza, a to je karto-
niranje. Za tanje knji ,ge smatra se kartoniranje obieno kao 
stalni uvez, dok kod debljih i boljih knjiga kartoniranje je 
samo privremeno, to 'se kod toga ima izbeei svemu, gto hi 
moglo smetati kasnijem uvezu knjige. Zato treba veda dela, 
ako, se kartoniraju, sasma mato obrezati, buduei da ser kod 
kasnijeg uveza ponovo obrezuju; into se tako hrbat slabo upi-

*IX a narezi imadu se tako odmeriti, de se kod givanja za uvez 
mogu opet upotrebiti. Kartonira se ovako: 

Knjige se givajti, makar su i deblje, samo na dva veza, u 
kohko to ne obavlja stroj. Nakon givanja prilepe se spreda i 
straga nalepni listovi. Kad se tutkalom namazane knjige osuge, 
ne obrezuju se kao kod ostalih uveza; vee se korice odmah 
nalepe, pogto su pre prve stranice nalepnih listova namazane 

.eirifem I korice pnievrgdene. Knjige se potom ostave u pregi 
sugiti. Kad se osuge, nastavi se hrbat kao i kod ostalih uveza 
s torn razlikom, da nije gore dolje zarubljen. Knjiga se tada 
preohuee, all se o.krajci prevlake na koricama ne rube prema 
unutra. Nakon osugenja prevlake sledi obrezivanje, kod eega 
se obrezuje knjiga zajedno sa koricama. Time je kartoniranje 
dovrgeno. 

Izvanje ukragivanje. 
Izvanji ures knjige karakterige knjigovegtvo kao umet-

nost, dok je uvez obrtna grana knjigovegtva. Ovaj odlomak 
knjigovegke umetnosti Zadaje dosta tegkoea, buduei da imade 
mnogo opsefnih strukovnih dela, u kojima se specijalno o 
tome govori. Zato ee ovde biti dovoljan samo jedan prikaz, 
kojii de poeetniku podati uvid u postupak ukragivanja. Ponaj-
prije se ukraguje knjigorez. Kod kartoniranih .i tanjih §kolskih 
knjiga rez je obieno beo. Najjednostavniji i ujedno najjefti-
niji ukras reza je prskanje (sprengen). Regeto za prskanje 
postavi se pred rezove, pa se tvrdom kefom namoeenom u 
boju (modru, crvenu iii zelenu) po njemu sprode i na taj se 
naein rezovi finim toekanjem poprskaju. Pospe li se knjigorez 
praginom plovueca iii tueenom kredom i onda poprska, to ee 
boja dopreti izmedu posutog pragka i ona eista mesta oboja-
disati, a iza kako se pragak ocisti , ostane na rezu jednobojni 
mramorisani iii mramoru slieni uzorak. Uspeh je isti

, ako se 
pre prskanja iz kartona izrezani uzorak poloii na rez. Za jedno-
bojni rez uzima se obieno iuta, crvena, zelena iii modra boja, 
koja se pomega eirifem iii belanjkom i torn se smesom s po-
moeu fine eetke rez obojadige. Obojadisana knjiga dobro se 
uprega odmah i kod gladenja. Gladi se zubalom za gladenje, 
eemu se pridoda malo voska. 

Mnogo je ljepge ukragenje knjigoreza mramorisanjem, gto 
iziskuje veliku vjefbu, ali je vrlo interesantno. Izraduje se 
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tako, 'da se u .plosnati cineani ormar strese dlen (Schleim) od 
prokuhane islandske mahovine i vode smole sa ruffekova 
stabla (tragant-gumena rastopina), a to je tako zvana ,podloga 
mramorisanju. Na ovu se podlogu gtrca eetkom, namoeenom 
u boju, kojoj se ,primega volovska rfblja fue, jer se poradi 
njena svojstva nagtrcane kaplje razidu •po plosnatoj povrgini, 
a opet se ne spoje, vee ostanu nepomegane jedna uz drugu. 
Ova na posletku gtrcana bola skupi .prvagnje prejake filjevce 
(Adern), na taj naein dobije se mramoru slieni uzorak. Ovaj 
se uzorak prenaga na knjigorez na taj naein, da knjigovefa 
uzme jednu ill vise knjiga zajedno medu dye daske I- oprezno 
namoei rezove u tekudinu. Po torn se odstrane .ostaci boja gto 
plivaju na mram•rnoj podlozi, a na to se podlogu priredi nova 
boja za drugi knjigorez. Spretni knjigovefa ume svekolike 
mramorne uzorke preneti na knjigorez, a ljubitelji ,knjiga 
cene osobito, kad je mramor rezova u skladu s nalepnim 
papirom. 

Najlepgi ukras knjigoreza je zlatorez, temu treba oso-
bita spretnost. Na jastueie •z evrste i fine kofe poloie se 
zlatni listiei i narefu se u pofeljne velieine. Listiei prenagaju 
se oprezno na knjigorez pomoeu finog u okviru lepenke na-
petog kozliea (Flores), na koji se zlatni listiei samo jednim 
dodirom prihvate i lagano se za nj ovese. Knjigorez je upre-
gan izmedu dye daske, da izmedu njih proviruje po prilici pola 
centimetara, da se lakge izraduje, Nabori na zlatu izravnaju 
se nofieem ili se oprezno puhne po sredini, a zlato se samo 
pomakne- u svoj prvobitni polobj; sad se podlafe (prepari-
rani armenski Bolus) smesom od crvene glatke krede (t. j. pod-
loga knjigorezu, koja mu podaje osobit iar , i pomoeu eega se 
lako i sigurno gladi), onda se istom proredenim belanjkom 
knjigorez namafe i pozladuje. Kad se je zlatorez osugio, onda 
se gladi zubalom za gladenje, da se dobije potrebiti sjaj. Re-
zovi raskognih dela mogu se i pomoeu t. zv. eakanca (Ziselier-
punzen) udarati i cizelirati. 

Trajnosti i ukrasu knjige doprinaga zaglavno uvezivanje 
(Kapitalen); koje se sastoji u torn, gto se gore i dolje po 
rubovima hrpta prilepi jedan trak platna iii bojadisane vrpce, 
da ova pola centimetara proviruje. Nakon zaglavnog uve-
zivanje prilepi se hrbat s ljuskom. 

Najveea se painja kod knjigovegkog umeaa primjenjuje 
ukrasu hrpta i korica. U prijagnja vremena pozlaeivale su se 
knjige samo rukom, §to se jog i danas ceni, osobito od ljubi-
telja raskognih dela, premda se taj ,naein pozlaeivanja danas 
uopee malo upotrebijava. Za ovo se odabira iz "rnedi izradeni 
uresni fig, eiji se dugaeki malko zaobljeni uzorci, »fileta« na-
zvani, gtampaju tako, da se laganim ljuljanjem s jednoga kraja 
na drugi pritigtu na pojedine primerke slieno, kao gto se to 
eini sugilom za crnilo. Zigovi za uglove i t. d. imadu ravnu po-
vrginu za tisak. Fileta za izradivanje produljenih uzoraka sa- 
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stoji se od koturiaa, t. j. okruglih medenih plotica, kojima su 
po rubovima urezani uzorci, a te se plaice s pomodu drgka 
pokredu potrebnim za to pritiskom o jednoj viljugci, i na taj 
se natin pomitu napred. Kod rutnoga pozladivanja treba i 
armada za pismena, t. j. alat, pomodu kojega se slova rukom 
tampaju, dakle u glavnom sluti za polaganje naslova na hrp-

tovima. Obitno se upotrebljavaju gtampana slova, kakova iz-
raduje slovolivac, samo gto ih knjigoyeta treba iz medi. Po-
jedini Se reci slazu u taj ormarie, onda se prityrste i otisnu. 

- Slova se i tigovi pre upotrebe ugreju, da je otisak bolji i 
stalniji. Pozlatar treba da znade koji stupanj vrudine odgovara 
pojedinom kotnatom iii platnenom materijalu. 

Otiske tigom i ukrasnim crtama na koti iii na platnu na-
zivljemo utisak (slepi tisak). Pre nego 11 se otisnuti uzorci po-
ZIaduju, oblate se dotitna mjesta zlatnim ili se po-
zlaeuje ujedno sa tigom. Vrudina tigova djeluje na zlato i na 
podlogu belanjka, da se ova dvrsto prihvati, jer se iz onih 
mesta, koja nisu tigam otisnuta, zlato lako obrige. Za mate-
rijal, koji ne ,podnaga grundiranje belanjkom, uzima Se suha podloga u ,obliku pragka. 

Premda rano pozlaaivanje sve vise igtezava, ne mote se 
ipak ustvrditi, da je to zbog nedostatka umetnitke spreme. 
Uzrok, da se taj posao sve vise strojevima izraduje, ima se 
tratiti u tome, gto bi apsolutno nemogude bilo, da se od 
godine do godine sve vela mnotina dela opskrbljuje rutnirn 
radom. Za ukragivanje jednog uveza rukom sastavljaju se 
uzorci iz mnogo pojedinih tigova, a kod pozlatne tistaljke 
prireduje to rezbar (graver), koji dostavlja knjigoveti go-
tovu plotu za titave korice. Nacrte za korice mote izraditi 
i koji crtat, a rezbar po torn nacrtu prireduje plotu; pri torn 
je posao knjigovete sasma mehanitki. Pozlatna tigtaljka kod 
pozlaeivanja strojem sastoji se u glavnom iz dveju uspo-
rednih (paralelnih) jedne nad drugom vodoravno polotenih 
plo'aa, koje se pritigtu polugom jedna prama drugoj. Gornja 
se plata ugreje plinom iii parom, a na nj se prityrsti gravi-
rana medena plata, na kojoj se nalazi uzorak, gto se ima 
na korice otisnuti. Na donju plotu palate se korice, pa se 
polugom iii snagom pare tisti gravirana medena plata na te 
korice. Pritisak, kao i potrebni stupanj yrueine regulira se 
jog pre zapotetog rada po materijalu za otisak. Pre negoli 
se korice palate na plotu stola, grundiraju se mesta za 
otisak, a onda se oblate zlatnim listidima. Korice se zasebice 
otiskuju, a po torn se suvigno zlato otisti, §to se it yeaim 
knjigovetnicama obavlja strojem. 

Uzmimo, da se korice ne pozladujn, onda nastane tistanjem 
utisak isto tako kao i kod rutnog rada. Ovaj se natin upo-
trebljava kod mnogih jeftinih platnenih uveza. Mnogo i testa 
uzima se za ures knjige reljefni tisak. Kod plata za reljefni 
tisak uzorak je duboko graviran, a ne visoko kao kod ostalih 
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plata. Ovako duboko urezanoj pia& pripada i jedna druga, 
tako zvana matrica, koju si knjigoveta priredi iz ljepenke iii 
kote, i koja je tako izradena, da joj izbotine pristanu totno uz 
udubine graviranih plata. lzmedu njih palate se korice uveza 
(opredeljene za tigtanje), a onda se tiste. 

Potetkom sedamdesetih godina poteli su Englezi tistati 
korice crno, gto se u Nemaekoj brzo prihvatilo. Osamdesetih 
godina uveden je tisak bojom i neke velike knjigoveiniCe po-
lueile su time vanredan uspeh. Povrgine plata za tisak izra• 
duju se ponegto krupnije od ,onih za zlatotisak, a to zato, da 
se boja bolje prihvati. Kod tiska sa bojom ne greje se prega 
za pozlaeivanje. Ugodan utisak, proizveden delima, koja su 
tiskana bojom, ne mote s umetnitkog gledigta ostati neza , 

 paten. Kad se radi o jeftinim platnenim vezovima s jedno-
stavnim tiskom u crnoj iii kojoj drugoj boji, onda to mote i 
knjigotiskar izraditi. Pri tome poslu on tigti brzotisnim strojem 
ill zaklopnim strojem na prikrojeno platno, a istom nakon 
otiska ovo se platno sastavi s koricama. 

Medu ukragivanja knjiga ubraja se i kotna plastika, gto 
se u velikom broju ne izraduje. U srednjem veku bijage ova 
umetnost dosegla svoj vrhunac, a kasnije progla je opet u 
zaborav, dok je nije u sedamdesetim godinama pokojni knjigo-
veta Wunder iz Beta nanovo otivio i ona je opet procvala. U 
glavnom se taj postupak sastoji u tome, gto se ornamenat kor 
pira na nebojadisanoj govedoj koii, obrisi (Umrisse) se atrial 
notem do polovice kote uretu, kola se navlaii, a povrgina se 
izmedu ornamenata sve do urezane crte telezom za modeli-
ranje ogtro pritisne; crtet se naprotiv iz stratnje strane istisne 
i eventualno podloti voskom za modeliranje. Ova kotna pla-
stika postala je obljubljena i za potetnike u toj struci lako 
shvatljiva izdanjem pokojnog Gustava Fritzschea iz Leipziga, 
u kojem je on totnim naputkom razlotio izradbu izrezanih i 
utigtanih staro-nematkih kotnatih radova. 

Raznovrsni okovi knjige iz slonave kosti, medi, niklja, 
data, srebra, bakra, pate j dragulja nisu proizvod knjigo , 

 vegtva, nego ih knjigoveta gotovo priredene na korice samo 
pri6yrsti. Po izboru ovakovih okova prosuduje se umetni6ki 
ukus knjigovete, jer mu je pri torn izbor potpuno slobodan 
i jer se knjigovegtvo u pravom smislu reci smatra umetnim 
obrtom. 

KRATKE UPUTE 0 RUeNOM ZLATOTISU 

Mnogi od mladih drugova yea je pokugao da se yetba u . 
pOzlati rukom, a1i je nakon gdekojih nedaea ozlovoljen opet 
stvar napustio. Istina je, da to treba mnogo ustrpljivosti i 
dobre volje, i u kojetemu valjan savet; zato je i svrha ovim 
recima, da potetniku stvar olakgam. 
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Jastuk za zlato, na kojemu se zlato rele, mora da je suh 
i list, a mesto, na kojemu se radi, ne sme da je izyr2eno pro-
puhu. Zlato je tanko kao pauaina, a na jastuku se aesto i 
rado poprima i tada se udere, zato se jastuk natare obianom 
kredom, a onda no2em prekomerna pragina istepe. Kad se 
zlato vadi iz knjaice, mora se no2 pre na jastuku otrti. Sam 
no ne sme biti preogtar, ali ni odved tup; treba da je bez 
najmanje gkrbe. Knj7zica, iz koje se .uzima zlato, ne sme se 
nikada avrsto pritiskivati; allay postupak neka se odvija lakom 
rukom i nikako prisiljeno. Zlato se vadi iz knjii2ice tako, da 
se leva ruka ponegto srednjim prstom na knjaicu podupre, 
a nolem se na uglu list od knjilice pridigne, i dok palac 
kallprst zajedno list uhvate i pridignu, dotle se no2ern na 
uglu knjilica pritisne. Tad se nolem oprezno polazi na uglu 
'ispod zlata, kod aega se no2 toliko na knjiIicu pritisne, da 
se zlato nolem ne izriva odnosno ne orulji, te kad se no2 do-
voljno nalazi ispod lista, tad se njime nagne na desno i zlato 
oprezno digne i aitavom plogtinom na jastuk polo2i. 

Posle toga neka se velba opet, da na isti naain zlato ne-
ogteeeno u knjillcu smesti. Nadalje se na jastuku, i to na 
desnom rubu, sasvim usko natare uljem uzdu2no, gto sluii 
za doticanje, kada se zlato pola2e na tiskaae objekte, te ria 
ovu neznatnu mast zlato se prima. Napose mora se imati u 
pripremi komadie ko2e, kojom se sa unutarnjom stranom 
ugrejani objekti od eventualne neaisti i od znoja otaru, i za 
brisanje zlata da se ima suknena krpica, koja se takoder ume-
reno uljem omasti. Za temelj (Grund), kojim se osniva i na 
kojemu vrudinom -pritisnuto zlato prijanja, prireduje se od 
belanca, koje se ocedi u aagu i nalije 4-5 puta toliko vode, 
koliko ima belanca, a tad se dobro i'zvrca malim vrcalom, 
dok se aitava tekuaina obilno uspeni, a aista se belanaevina 
oprezno odlije u posebnu aagu, da se regi penes 

Hoeemo 1i, da se ova tekucina dulje odr2i, i da s vre-
menom odvee ne zaudara, pridoda joj se negto formalina, 
koji se dobiva u lekari, a mole se u nedostatku formalina u 
belanaevinu usut grudica kamfora. Belanaevina je od naj-
starijih vremena najbolji temelj za pozlatu: Pragak za po-
zlatu je opet svakako nuMan za pozlatu na suknima, koji ne 
podnose mokro grundiranje. 

Belancem se platno jedanput otemeljd pomoeu spu2vice, a 
kad se osugi, tad se ide na pozlatu. Kole se dva puta oteme-
ljuju: naime, kad se prvo osugi, tad se jog jednom•otemeljuje. 
Zrnate ko2e (Chagrin) zagasite boje moraju se sigurnosti radi 
pre temeljenja ogtrim sirdetom isprati i to aesto po dva, tri 
puta: Ovo je ispiranje kale potrebno zato, jer iako je toj 
ko2i mast oduzeta yea kod izrade, ipak ima jog gdekoje mesto 
na ko2i, gde se ova mast pojavljuje kod yrueeg tiska, a tad 
zlato ne prijanja. 

Sve spuive moraju se uvek posle upotrebe isprati i 
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Poaetnik neka prilepi na jednu lepenku.komade od koie 
razne vrste i raznih boja, a na drugu komade raznih platna i 
tad neka postupa, kakci je ovde prikazano. Kod grejanja 
Iinija i. t. d. ne sme pozitiv nikada stajati na plamenu, t. j. 
ono mesto, koje se gtampa, yea se to aina ispod onog mesta, 
a to aistode radi, i pre nego se zlato uzima na objekat, mora 
se ovaj spomenutom kojom otrti ad znoja. Pismodri (Schrift-
kasten), kojim se pismena gtampaju, ugrejava se pre nego 
se u njega metnu pisma, a kad se pisma no2em u ravnoj crti 
do dna izravnaju, tad se pismodr2 oprezno zatvori i dalje 
uvek greje, osobito ako se radi olovnim pismenima. 

Za prosudivanje vrudine, kakva je potrebna za gtampanje, 
sluli mala spu2va, koja stoji u posudici sa vodom. Cesto treba 
za koju vrstu platna a rede za koiu legaa .yrudina, gto se 
mora dakako venom dokuaiti. °vain spu2vicom se dotakne 
ugrejani objekat i to opet ne na pozitivu, pa ako naglo cikne, 
znak je, .da je jaka vrueina, gto nije na dobro, jer se tad 
zlato tee hvata objekta, i ako se odved yruee gtampa, tad 

, mote i temelj izgoreti, a zlato postaje mutno. Zato je naj-
bolje, da se dr2i srednja vrueina, koju nam pokazuje lagano 
ciktanje. 

Posle nekog vremena nije potrebno da se yrueina sa soul"- 
vicom ispita, jer ako se ugrejani objekat prinese u blizinu 
lica, mote se toano vrueina razluaivati. 

Za sjajotis (Blinddruck) mora vrueina biti veoma umerena. 
Zlato se re2e tako, da se no'lem ponegto pritisne I kra'tkim 

• potezom otkida, jer ne valja nolem amotamo potezati. 
Poaetnik neka se velba najpre u gtampanju sa srednjo-

debelom crtom, na koju se titavom duljinom polale zlato, 
a utisne se tako, da se ponegto zibajuei levo i desno do kraja 
odgtampa. Taj postupak vredi za svako ruano gtampanje, jer 
ne valja prejako i jednostavno turanje kod gtatnpanja. Kad 
taano pogledarno nakampanu crtu, tad demo opaziti, da 
gornji kraj, gde smo prestali sa gtampanjem, naginje po-
negto na desno; zato se mora nastojati, da se kod tiskanja 
od sredine poaevgi ponegto uvek na levo zavija, naroaito 
vredi to kod tiska na okruglomu hrptu, gde se to najbolje 
opata i gde se mora dobro ad sredine na levo zavijati, da 
se postigne vodoravna crta. 

Uostalom najbolje sredstvo za orijentaciju kod gtampanja 
je pragak za pozlatu, kojim se yea temeljeni predmeti ume-
reno posipaju, a tad se tvrdi ravni papir polo2i i krpom iz-
brige, time se dobije ravna orta, po kojoj se tada gtampa. 
To isto vredi za okrugli hrbat. 

Kad smo sigurni u gtampanju crte, tad demo je produljiti 
sa gtampanjem u vie navrata. Kod toga treba upamtiti, da 
se ,nikada ne poainje produljivanje tik sa krajem i tik na 
vrhu yea kampane crte, nego se po prilici za cm na yea 
gtampanoj crti, i to tako, da se poaetak filete umetne u yea 
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gtampanu crtu, a tad. se  dalje pritiskuje. Kad je jednom i ova 
vena uspela, tad nacrtamo okvir, koji zlatnom crtom sve-
2emo sa svih strana. Usporedno se mogu upotrebiti i razne 
deblj•ne crta kao i za obrub zaglavna fileta, koja sastoji od 
zubida jli parotaka, kod kojih se mora kod produljivanja 
paziti, da se tano pogodi u isti paroIak, a na uglovima se 
mote kao zakljueak upotrebiti koji prikladni gtempel, ugao 
ili slieno. Ovo sve treba raditi sa "najvedom pomnjom i ustrp-
Ijivogdu; kod eega je potrebno da se i ukus polagano razvija. 
Ako se hoee i naslov gtampati na ravnoj plohi, tad se to 
eini na dageici, koja je ponegto zaokrutena. 

Napokon se mote upotrebiti kakva stara krijiga kao kalup, 
ili .naeinimo kalup s okruglim hrptom srednje debljine, na 
koji se provizorno napne izmenice platneni iii kanati hrbat, 
na koji se pre prilepi tanka hrptna lepenka u girini kalupa, 
te se sada vetba u tisku na okruglomu hrptu. Na hrptu se 
polja odmeruju prema velitini u eetiri, pet i vie polja. Naj-
pre se gestilom izmere polja na jednake delove, zatim se 
naeini na polju glave znak izmerene velieine, a gestilo se 
stisne za 3-4 mm te se oznaeuju prema nozi dalja polja, i 
tad se povuee na glavi i nozi zaglavna crta. Kako se vidi, 
polje na nozi sada je znatno vede, gto je sasvim po estetiekim 
pravitima. Na, platnu se neka vetba sa zlatnim crtama opet 
sa sjajotisom i na•okon sa naslovom, a tad na kot"natom 
hrptu sa zaglavnim filetama i ostalim ukrasima kao i na uz-
vigenim vezovima sa sjajotisom, i najzad sa naslovom. Kod 
svega toga, a osobito za slog naslova treba razvijati ukus, 
do eega se mote doei marljivim proueavanjem i eestim pre-
gledavanjem raznih uvezanih i naslovima oskrbljenih knjiga. 

A. Kramer. 

gTO ZNACI RUBOSTISAK 
I UCVRgTAVANJE HRPTA NA KNJIZI • 

Na koncu osamnaestoga stoleea sasvim se napustilo te-
gotno sporo 'givanje knjiga, kako se to od n.ajstarijeg doba 
einilo (naime, da se svaki arak skroz i oko vezova opleten 
givao) i uveo se danagnji naein, da se dva arka jednom niti 
ujedno giju, u koju svrhu se na hrptu upiljuje prostor za 
konopljeni kanap i za nuzvez na glavi i nozi. Tad se uveo 
rubostisak i uevrgtavanje hrpta, gto se pre nije poznavalo, jer 
bi ovaj posao bio suvigan i nepotreban kraj solidnosti givanja. 

Ovo stiskivanje i obradivanje hrpta nazvano je »Das Ab-
pressenc Kod svih boljih uveza ne sme da izostane rubostisak 
bilo to kod pisaelh iii eitadh knjiga. Kod pisade knjige vredi 
mnogo, ako se ona nakon pristavbe prve lepenke stavi u 

 i elrizom hrbat namate te dobro otare, tada tek
. 
 na 

osugenoj knjizi da se dalje izraduje u ruci zaglavak i kagi- 
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ranje. Ako je takova knjiga givana ticom, tad se hrbat samo 
tankim vrelim keljem na•aste, i ovako stisnuta osugi. Taj sti-
sak zadaje knjizi osobitu evrstoeu. Kod eitadh knjiga vee iz 
razloga, gto je svaki arak prekidan kod givanja, treba da se 
ovi prekidi, gde nema konca, gto vise uevrste stiskivanjem 
sa spoljagnj•strane. Jog pre 50-60 godina upotrebljayalo se 
za uevrgtavanje hrpta tako zvano teljezo x ,Kaschireisenc, koje 
je s jedne strane bilo provideno giljastim zubieima, a sa druge 
strane bilo je zaobljeno tako, da se njime mogao svaki hrbat 
stiskavati i izgladiti, gto se radio nakon zadiranja zubieima 
na hrptu, koji je bio eirizom umekgan. Ovako izradeni hrbat 
bio je veoma evrst, te se kod otvaranja knjige nije opatala 
ni najmanja mana glede givanja. - Danagnji je papir tvrd i nije 
tako gibak, kako je bio predagnjih vremena, zato se vee mora 
paziti kod upiljivanja knjige za givanje, da se to udesi tako, 
da krajni vezovi na nozi i glavi dodu gto bite do nuzveza.•
Nuzvez, koji se upilji izmedu prostora tiska i mesta za obre- 
zivanje knjige, neka bude udaljen kod manjih knjiga po pri-
lici 2 i cm, kod vedh knjiga 3-3 i 32 cm od krajnjeg veza, 
jer time je knjiga ved znatno evrgda, buduei da su na glavi 
nozi prostori, gde nema konca, maleni:, i potom nema opas-
posti, da bi se unutarnjost a,rka mogla dizati. Nakon potu-
cavanja ruba na tleb, namoei se hrbat tankim eirizom, te se 
ogtrom stranom eekica polazi uzdta eitavog hrpta evrsto pri-
tiskujud, da se tako arci sa spoljagnje strane evrste. Tada se 
kistom jog jednom hrbat premate i papirnim odrescima otare. 
Pogto se hrbat osugio, prilepe se zaglavne vrpce keljem, a ei-
tav hrbat se tad namate tankim vrelim keljem i oblepi gipkim 
papirom, koji se tada prernate drizom i natare te metne na 
sugenje. Ovako izradena knjiga ne postaje kod uporabe s vre-
menom klimava kao ona knjiga, koja nije progla opisani proces. 

A. Kramer. 

0 KORISNOM OZNACIVANJU KNJIGA, KAD 
SE RADE U VECIM PARTIJAMA 

Veoma je prikladno za radnika, koji radi na gomilama raz, 
rlih oitadh knjiga, gto se obi'eno vetu za knjitnice u raznim 
izdanjima i velieinama, da knjige, pogto su sagite i keljene, 
pre obrezivanja oznaei na takav naein, da ne mote biti po-
rnutnje i dvojbe, gto se tiee jednake velieine i pripadnosti. U 
interesu je za partiju, ako se gto vise jednakih vrsta knjiga 
sloti, pa bile one jednog naslova raznih izdavaea, ali zato 
knjige ne smeju kod rezanja gtetovati u simetriji formata i 
estetiekomu izgledu tiska. Ali u glavnom se radi o tome: kad 
su jednom knjige obrezane u svojern formatu, da se ni naj-
manje ne trebaju iziskivati, t. j. koje zajedno pripadaju u for-
mat,,pa makar je diferencija u velieini jog take neznatna. Tim 
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se oznadvanjem u radu -pri§tedi mnogo vremena i dalje se radi lako i sigurno. 
Knjige se svrstaju na stol redom, i to od najvedih pa do 

najmanjih. Tad se jedna velitina sa drugom sravnjuje, kamo 
bolje pripadaju; jer se mora ovde paziti, da razmak tiska na 
hrptu bude uvek u skladu sa prednjom stranom, t. j prostor 
spreda zapravo xnora da je negto girl od onoga na strani hrpta 
ili bar jednako girok. Odozdo prikraj•k neka bude uvek, ako 
je to mogude, vedi ili bar kako je spreda. Na glavi se re2e 
tako, da odgovara razmaku na nozi i trbuhu knjige. Danas je 
format knjige ved tiskanjem odreden, a knjige se §to manje obrezuju. 

Kad su knjige svake velleine za se u slojeve .syrstane, 
tad se poeinje od najvede velieine nazivom i kolienikom 
svaku vrstu oznadvati ovim redom: odozgo stoji broj na-
ziva, a Odozdo koliko komada ima od ove vrste, na pr. broj 
jedan sadrfaje pet knjiga; tad se na svih pet knjiga oznad 
1/5; broj dva ima jednu knjigu, tad se napige 2/1; broj tri ima dvanaest knjiga, tad se napik 3/12 i t. d. Ako izmedu 
jedne velieine dolazi jedna iii vise knjiga, koje imaju uzorak, 
po kojemu se knjiga refe i izraduje, tad se na sve ove 
knjige napik x.uzorakc, na pr. 8/6 uz., iii ako od ovih knjiga 
ima dod u pol koie ili chagrin, iii u celo platno, tad se 
ovo na dotienoj knjizi napik, kao i eventualno boja i t. d. 

Koliko vredi •kod daljeg posla: kod krojenja kora, platna, 
, kofe i papira ovo oznaeivanje, mote svatko sam prosuditi. 

A. Kramer. 

0 NAPINJANJU ZEMLJOVIDA .  

Ovaj posao zahteva, da se kod njega uzme gdekoja 
malenkost u obzir, koja doduk izgleda da nije od vainosti, 
a ipak je za uspeh posla odluena. Uzmimo• dakle veliki zidni 
zemljovid, §to se sastoji od listovnih eestica, koje se moraju 

jedna preko druge spojiti u celinu na platnu, ill toliko 
razmaknuto, da se zemljovid uzmogne 

Platn• se napne na dasku tako, da se na gornjem levom 
uglu kroz njega zabije eavao, te se tad polazi natefudi platno 

zabijajuei eavle do gornjeg desnog ugla, a tad se' od levog 
gornjed ugla polazi donjem levom uglu i otuda na desni do-
nji ugao, ali se na ovomu uglu ne zabiju do kraja, ved 
se to eini, kad se od gornjeg desnog kraja polazi, jer ovaj 
ugao se mora sada tako rastegnuti, da se • na njemu ne nalazi 
ni najmanji nabor. Posle toga se eitavo platno natare mo-
krom, dobro istisnutom spuivorn. Jedna osoba mora tada e-
stice zemljovida namazivati srednjedebelim eirizom, a druga 
osoba ima zadadu, da eestice polaie na platno i svaku umah 
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rukama tare, Kod natarivanja je dobro, , da se dlanovi e'esto 
pospu branom od rife. 
. Sada dolazi ono glavno, na §to se mora paziti. Kod mno-
gih poslova vredi, da se ono, §to se namazalo keljem ill ei-
rizom, ponegto odmoei. Kod napinjanja zemijovida bio bi 
ovaj postupak upravo gtetan, da se pusti ma i najmanje, da 
se namazane eestice razmoee, a to zato, §to na koncu, kad se 
zemljovid osu§i, bio bi sasvim valovit i zgrbljen, jer rastegnuti 
papir nije radi sugenja mogao dospeti u predanje svoje sta-
nje, 1 radi toga se na sve strane svijao. Ovaj proces treba 
svakom prilikom u obzir uzeti. 

Namazivae mora razmerno i brzo kistom polaziti preko li-
sta, i jo§ jednom nabrzo to ponoviti. Namazani deo se umah 
metne na platno i reeenim naeinom natare. 

Kad je dakle eitavi zemljovid napet, tad se jo§ jednom 
poeinje od prvog do poslednjeg lista natarivati. Za izvesno 
vretne poeinje se platno zajedno sa zemljovidom dizati, §to 
eini prirodna mokrina, jer su se platno i papir, koji su za-
jedno spojeni, odmodli. 

Nakon ovoga naduvanja poeinje proces laganog suknja, i 
tad se zemljovid vrada u svoj prirodni stay; i kad je potpuno 
osukn, postao je gladak kao zrcalo. 

Ako imamo partija jednakih zetnljovida, tad se uzimaju 
eavlid bez glava, na koje tada, kad su jednom zabiti, treba 
platno sumo nabadajudi napeti. 

Specijalne karte, koje se razrezuju za dfepni format, na-
pinju se na razne praktiene naeine. Glavni je posao raskoma-
danje, koje se najspretnije izradi tako, da se karte na.debljoj 
lepenci s pomodu ravnala i o§trog nofa raskinu. Kad se na 
krajevima oznaee crtice, kuda se postavlja ravnalo, tad se ne 
potinje od kraja rezati, nego se na svim krajevima ostavi ne-
rezano po prilici za cm tako, da do konca, kad je karta 
uzdul i popreko izrezana, octane okvir, koji daje najvedu si-
gurnost i toenost rezanja. Napokon se na krajevima ona mesta 
uresiu i delovi u skup saberu. 

Sivo platno (to je ono prozirno, koje se veoma steie), 
ako se upotrebljava, mora se napeti. Najbolje platno je za 
dfepne karte tako zvani §ifon beli, koji se prirefe nat.° veei 
od karte, i tad se nabrzo tankim namazani delovi na 
platno primereno odmaknuto svrstaju; zatim se karta metne 
na suknje medu lepenke, pogto su se ove dobro natrle. 1st° 
se tako mogu srednje tankim keljem veoma uspano napeti 
male karte. To se mora brzo raditi, pa kad se e'itava karta 
natare, tad se ona zgodno u svoj format doff i medu daske, 
•na koje se metne slokie papira, s obiju strana na jedan stisak 
stisne; zatim se karta otvori, te se mole umah obrezati i 
napokon zgotoviti. 

A. Kramer. 
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Alois Senefelder. 

17 

Graficki priruenik 

KNJIGOVEgKO PLATNO 
. • Knjigovegko platno. Platno za uvezivanje knjiga sastoji 

se od pamuenog prediva gusto tueena. Za knjigovegku upo 
trebU platno se oboji 4 utisnu prema 2elji razni uzorci. Za 
ueinak (priredivanje) platna upotrebljava se gkrobno lepivo 
sa klorovim magnezijem. Klorov magnezij mean sa solnom 
kiselinom ugreje se za 5 easaka i onda vapnenom vodom 
otisti (centralizira). Tad se platno sun u zato priredenim okvi-
rima, a osugeno platno prolazi kroz stroj sa valjcima, da do-
bije podjednaku debljinu i neku osobinu, zrnatu, prugastu i t. d. 
Zelimo li imati platno u jakom sjaju, mora se pre gagriniranja 
premazati eistom i prozirnom rastopinom tutkala. Ovo platno 
nije dovoljno nepromoeivo, ma da vee ima u njemu alauna, pa 
ako slueajno:patine kap vode na nj, ostaje jedan vidijiv trak 
za uvek. Nepromoeivo platno, to jest neosetljivo za vodu, do-
biva se, ako se u tvar (masu) doda gelaka i boraea, ili jog bolje 
alumirujski sulfat, koji se dobiva kemiekim putem iz rastop-
Ijena .aluminija. Za platno najbolje kakvode upotrebljava se 
pokost (laniponlak), koji ima svojstvo, da platno ueini nepro-
moeivim i evrstim. 

NEKOJI STRUCNI NAZIVI RASTUMACENI 
Biinde — vezovi na knjizi; to su ona srednja tri ureza na 

hrptu knjige, po kojima se arci zajedno giju. 
Einhangen — metnuti knjigu u korice iii u omot. 
Falz — pregib, rub; kod knjigovegkog zanata hrptena stra- 

:na svakog pojedinog arka jest pregib ili rub, jer kroz ovaj 
pregib spaja se givanjem araka knjiga. 

Falzen = pregibati, previjati, prelomiti na pr. arke papira. 

	

Falzbein 	. prelamaljka, rubaljka. 
Franzband (francuski uvez) — jest uvez knjige u koIu, to 

jest, gde su cele korice knjige preobueene u ko2u. 
Halbfranzband (polufrancuski uvez) — kad su samo hrbat 

	

uglovi 	koricama u ko2i. 
Gleichstossen = grugkanje, izravnavanje; na pr. skup iii snop 

previnutih araka izvesne knjige izravnavati odnosno izra-
vnati. 

Heftlade — napinjaea, naprava za givanje araka rukom. 
Listarica — mala ruena pila za upiljivanje hrpta na knjizi u 

svrhu givanja. 
Vorsatzpapier — nalepni list, vezni list; to je•list od obienog 

belog ili bojadisanog papira na poeetku i svrgetku knjige, 
koji spaja knjigu sa koricama tako, da je jedan list pri-
lepljen na nutarnji dio korice, a drugi ostaje slobodan kao 
prvi odnosno poslednji eisti iii prazni list knjige. 
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ALOIS SENEFELDER 
• Alois Senefelder, genijalni izumitelj litografije, rodio se 

6. novembra 1771. u Pragu, kao prvi sin jednog glumca, koji 
je stalno zivio u Konigshofu u Francuskoj. Dva meseca kasnije 

. dobije njegov otac korisno namegtenje na dvorskom kazaligtu 
u Manheimu, otkuda se 1778. odazvao pozivu i otigao u Mun-
chen, da bi i tamo takoder na dvorskom kazaligtu sudjelovao. 

U Isarstadtu dao je svojeg mladog potomka najprije u gi-
mnaziju, a onda u licej, gde je, obzirom na svoj osobiti ta-
lenat i volju za fiziku, kemiju i matematiku, od kneginje Ma-rie Ane dobio stipendiju, s kojom je mogao da polazi i prede 
na visoku gkolu u Ingolstadtu. Tu je do svrgetka svoje izo-
brazbe sa neizrecivom revnogdu studirao, ali uz to je ipak 
uvek znao nadi vremena za knji2evnieke poslove. Tako je na-
pisao iz prirodenog zanimanja za kazaligte vee onda mnogo 

• drama, od kojih mu je osobito poznata vesela igra 3•Die Mad-
chenkenner«, koja je 13. februara 1792. bila prikazivana na 
kneievskom kazaligtu, i naigla na veliko odobravanje. 

Manje povoljniji bili su njegovi kasniji pokugaji, kada je 
sam postao glumac. Nakon oko dve godine lutanja u raznim 
kazalignim trupama stekao je dovoljno znanja, te mu je glu-
ma'ako zvanje postalo dosadno. K tome je medutim umro nje-
gov otac, te se je sada kao najstariji od devetero bra& sma-
trao najvige obavezanim •potpomagati svoju majku, koja je 
od male mirovine nevoljno 2ivotarila. 
• Nadajuei se, da ee moguee izdanjem mnogih svojih kaza-

lignih komada mod polu&i dobru zairadu, obratio se je pre 
svega miinchenskom knjigotiskaru Hubschmannu, koji je, 
premda obeeavgi njemu predani slog i tisak jednog manu-
skripta gto pre izraditi, sa gtampanjem tako bezdugno zateg-
nuo, da je Senefelder bio prinualen poslednji arak dati svr-
giti u drugoj tiskari. 

UnatoZ tome bila je e'itava podloga za tisak, za koju je bio • 

miinchenski knjaar Leutner odgovoran, od pravovremene do- 
bave za leipzigki uskrsni sajam 'eitave dve sedmice prekasno 
svrgena, a stajala je, osim trogkova za tisak, 100 forinti vise. 
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To je mladog umjetnika uvelike ozlovoljilo, a kraj svega 
toga mogao je biti jog sretan i zahvalan Leutneru, da ga je 
napokon pustio da.se slobodno pokrene. Njemu je bilo za go-
tove primerke kazalignog komada ispladeno upravo toliko, 
koliko je za pokride trogkova za tisak imao platiti. • 

Ova preko svakog o6ekivanja bolna zamena potakla je 
Senefeldera, da misli, da li bi njemu moglo pod za rukom sa 
vlastitom snagom urediti malu tiskaru. Povoljan uspeh &nil° 
mu se to vile mogud, jer je kod svojih 6estih poseta u spome-
nutim tiskarama rad erne umetnosti vrlo palljivo promatrao 
i dobro ga upamtio. 

Nikako si nije mogao razjasniti, da na potreban novae za 
nabavu prege, svetiljke, boja i t. d. ima ra6unati samo onda, 
ako mu pode za rukom pronadi sasvim jednostavan otisak. 
Da to postigne, bacio se na mnoge pokuse, kod kojih je gto-
gta •otkrio, ali pod uticajem novih ideja skoro opet zabacio 
ili odgodio za kasniju obradu. Primeeujem, da su se prvi nje-
govi pokusi ticali poglavito na dubokog i visokog jetkanja 
pisama i nota, gto ih je on u vogtanoj osnovici na medenoj 
ploa radirao, nadajud se, da ee na taj !lain zaobid tiskarski 
slog. All veliki trud i znatan gubitak vremena, s kojim je bilo 
skopano svako brugenje, poliranje i novo grundiranje vee 
jednom upotrebljene plate, doveo je mlada eovjeka na to, da 
je mesto medene place za svoje nisaee vjabe iskoristio glatko 
brugene vapnene place, koje su se mogle kod munchenskog 
klesara jeftino nabaviti. Kod toga se takoder za ispunjavanje 
pogregnih crta posltdio megavinom, koju je sam izumio, a 
koja se sastojala od 3 dela belog voska, 1 dela sapuna i negto 
Bade, a jetka voda avrstila je predagnje stanje. Ova u 2e-
ljeznoj posudi rastopljena jezgra dala je nakon ohladenja 
prilkno tvrstu masu, ,od koje je on kod svake upotrebe jednu 
malu kolkinu sa pridodatkom negto malo kignice na porcu-
lanskoj posudi izribao u prilkno gusto crnilo. Premda je vee 
imao dva najvalnija sredstva za litografiju, Senefelder nije 
mogao tada jog nikako slutiti, da de osim 6istog mehankkog 
natina pretiska mod dati jos i jedan eisti kemkki tiskovni 
proces, eiji pronalazak je upravo za njega bio pridrian. 

Kako je on do toga dogao, to je on opisao u svojoj bio-
grafiji, koja je g. 1818. izagla kod Karla Thienemanna u 
chenu, ovako: 

3•Ja sam upravo kamenu plau cisto izlyrusio, da bi ju opet 
jetkanom podlogom presvukao i zatim moje vabe produilo 
u. obratnom pismu, kad je moja majka htela od mene imati 
napisanu jednu cedulju za rublje (u julu 1796.). Pralja je vee 

ali se nije nagao odmah komadie papira pri ruci; moja 
vlastita zaliha bila se slubjno pokusnim otiscima izagla; a i 
crnilo se isugilo, a kako upravo nikoga nije bilo kod kude, da 
dobavi novi pisadi materijal, nisam se mnogo uznemirivao, vee 
sam ceclulju za rublje ispisao mojom kamenom tintom, ude- 
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genom ad voska, sapuna i ade, na novo bru§enom platu, iz 
koje sam htio to prepisati, kad opet dobijem papir. 

Kada sam kasnije htio ovo pismo sa kamena izbrisati, "dode 
mi najedanput misao, gto bi tako od pisma, pisanog vogtanim 
crnilom, magi() postati, ako plan sa jetkom vodom jetkam, 
i ne bi li se ona moida na na6in knjigotiska iii drvoreza dala 
nacrniti i otisnuti. Moje dosadanje iskustvo u jetkanju, nakom 
kojega'sam znao, da jetka voda isto tako dobro deluje u gi-
rind kao u dubljmi, dalo mi je doduge naslutiti, da slava jet-
kanjern ne du mod jako povisiti; all kako su slava bila pisana 
priHno debelo, dakle ih jetka voda nije mogla tako brzo iz-
jetkati, to sam radio nanovo na mojem pokugaju. Megavina 
od 1 dela jetke vode i 10 delova vode ostavio sam 5 minuta 
dugo '2 cola visoko da stoji na pia& evoskom okridenoj. Istom 
onda istraiio sam delovanje jetke vode i pronagao, da se je 
debljina pisma za jednu desetinu jedne crte poveeala (pov•-
sila). Nekoji fini, po svoj prilici premalo .ispisani potezi, delo-
mi6no su se izgubill a ostali se potezi na svojoj girim samo 
neprimetljivo izgubili, all nigta u dubljini, tako da sam se 
smeo nadati, da du dobro pisana slova, osobito tiskovna slava, 
na kojima ima i onako malo finih poteza, mod vie u visinu 
jetkati. 

Sada sam radio na nacrnjivanju; za taj sam posao uzeo 
thin koinatu, strunom napunjenu loptu, koju sam vrlo nein° 
naribao gustom bojom, koja se sastojala od lanenog ulja (fir-
nisa) i eade. Sada se pokazalo, da su sva slova primila boju, 

ona se takoder primaknula u svim meduprostorima, koji 
su bill dalje od polovicu crte. Da ovo poslednje izlazi od pre-
velike popustljivasti lopte, shvatio sam odmah. Ja sam dakle 
moju plo6u aistio sapunicom, povukao sam koiti lopte mnoga 
vise skupa, zatim sam uzeo manje boje,,i to i tamo izgubila se 
zaostala prljavost u takvim meduprostorima, koji su vee dve 
ill vise .crta jedan od drugoga bill udaljeni. Time mi je bilo 
jasno, da du svoju svrhu holje postidi prenoggem boja iz 
dvrgee materije, nego popustijivom loptom. Ja sam to isto po-
kugao sa komadidem stakla ad razbijenog zrcala i , pogto je 
pokugaj prili6no dobro uspio, sa elasti6nom metalnom 
eom te sam napokon dobio s tankom danicom od poklopca 
kutije (preko kojega se nalazi prevlaka od finog sukna d jedne 
jednako ishoblane, 1 col debele dag6ice) tako potpuno °rude 
za nacrnivanje, da dalje nisam trebao nigta vise Ieliti. 

Moji dalji pokugaji sa pismom na kamenu pisanom ispali 
su daleko bolje, nego predagnji naelnjeni u dubljinu. Nacr-
njivanje iglo je mnogo brie, a za otisak bio je potreban jedva 
Zetvrti deo sile, koji je inae bio nuidan kod udubenog po-
stupka; time kameni nisu bili tako jako izlo2eni rasprsnueu, 
a gto mi je bilo glavno, taj je naan tiska bio novi pronalazak, 
kojega pre mene nitko nije na6inio. Ja sam se stoga mogao 
nadati privilegiju, pa eak i potpork. 
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,Na 2alost ukazala se poslednja nada Senefeldera jog za 
dugo vreme kao posve varava. Njegova neimagtina prittsnula 

.ga je gotovo tako jako, da je ved bio odlu6io, da ee stupiti 
kao zamena u vojni6ku sluThu, da bi tako mogao prigtediti po 
koju stotinu forinti za praktiZno iskorigdenje svojeg prona-
laska. Ali u Ingolstadtu, gde se je predstavio sam gefu ta-
mognje artiljerijske regimente i gde je jednu no sproveo u 
vojarni, uplagio ga je surovi postupak s vojnicima, te je iz-
gubio svako veselje za vojnMku slatbu. 

Za to je morao bill zadovoljan,.kada su ga sledeeeg jutra, 
dok se je ako svojeg rodnog mesta propitivao, izvjestili o 
odluki, da prema novom zakonu nijedan inozemac ne smije 
biti pripugten k ratnoj sluibi. 
• Tako se vratio, ubog kao i pre, sa dvrstom namerom u 

 da tamo predbjano makar samo kao jednostavni 
tiskar nota potra2i zarade. All sretan je slaaj ucin.io, da se 
je on, upravo kad se hteo upitati kod munchenskog trgovca 
muzikalija Faltera za zaposlenje, sastao sa poznatim glazbe-
nikom Schrottom, koji mu je medu ostalim pripovedao, da 
dvorski glazbenik Gleissner, koji je jag do nedavno izdavao 
crkveno-glazbene komade, kani naskoro opet dati u tisak razne 
Stvari. Ta je vest Senefelderu, koji je pre svojeg kazalignog 
doba bio sprijateljen sa Gleissnerom, dogla u dobri:'eas, te se 
paurio, da predagnji saobraeaj opet uspostavi. Od Gleis-
snera i njegove gospode srdeno primljen, on im je jog isti 
dan prakti6no predaio karist svoje nave tiskovne metode. 
Njegovim malim aparatom izradeni otisci pobudili su svojom 
ljepotom i brzom izradom udivljenje braMog para, i oni su 
odmah odlueili osnovati drugtvo. 

Presretan radi toga uspeha, prihvatio je Senefelder sa ve-
seljem stavljeni mu predlog, da naskoro zapodne sa litograf-
skom izvedbom i otiscima mnogih .Gleissnerovih kompozicija. 
Pre nego se i moglo aekivati, ukazalo se novo zajedniko 
preduzeee uspegnim, jer vea u najkraee vreme rasprodali su 
se njegovi otisci nota i doneli lepu &bit. 

Godine 1798. dogao je Senefelder do pravoga rezultata na 
litografskom polju: poglo mu je za rukom da litografsku 
pregu usavrgi tako, te je mogao dogotavljati i vede naklade. 
Nakon toga bio je pozvan u Englesku, gde je u Londonu 
davao.strane upute o litografiji. U gradu Offenbachu osno-
vao je litografiju i pobudio zanimanje za svoj novi na6in 
tiskanja sa kamena. Tu mu se pridru2i kao financijer i sarad-
nik neki Andre sa svoja tri brata. Ovi su pratili rad Sene-
feldera sa velikim zanimanjem te su bili za kratko vreme upu-
deni u litografsku umetnost. Propagirajuel novi na6in tiskanja 
nota (kajda) sa kamena crpli su otuda znatrie koristi. 

Senefelderu bilo je mnogo stalo do toga, da litografsku 
umetnost gto vise ragiri u Evropi. Pomoeu mnogih uticajnih 
1i6nosti u pojedinim dr2avama Evrope uspelo mu je, da uvede 
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Slika 1. Merilo za boje. 

1 /8 3/16 tona 

I. svetlo rutiaasta (Fleischton), I. plavo, Iuto, I. crveno, 
I. smede, II. smede, I. sivo, II. crveno, II. playa, III. crveno, 

plavo, crno, II. sivo. 
Ima li litograf prvih 5 boja izradenih, imadu mu se na-

ainiti od tih boja pokusni otisci tako, da mole prema njima 
toanije dalje tamnije boje zaraatinavati i izradivati. 
• Nakon konaane izrade svih boja i pokusnog otiska imadu 

se eventualni ispravci u pojedinim bojama provesti, I to tako, 
da je reprodukcija sasvim sliatia originalu. 

Tehnika u izradi boja sastoji se od mnaine tonova, koji 
. se raatmaju od pune plohe pa do najnetnijeg tona. (Slika 1.) 

Merilo za tonove boja zahteva opet tehniku za izradu tih 
tonova, kojih ima opet vie i'vrsta, a izraduje se prema za-
htevu boje, koja se mole doterati u kredi, crti, prskanjem, 
tangiranjem iii punktiranjem. 

Tehnika za izradu boja, t. j. pojedinih tonova ima biti 
kromolitografu opet kao svagdanji rukopis, to su prema 
tome marljiva vjeiba, praksa i savesnost potrebne tako, da 
mu je posve lako izradivati pojedine boje. 

Kontura. 
Za izradu konture potreban je sasviin proziran kemieki 

papir, a za radnje manjeg obujma Ielatinski papir. 
Na prozirnome papiru izvlaai se crte litografskim tugern, 

kojega :potez mora biti posve tanak i ogtar,.dok se tamnije 
plohe imadu na kunturi lagano gatirati, gto je neophodno po-
trebno za laglju orijentaciju kod izrade samih tonova. 

Preporuauje se, da se glavne crte originala negto jaae iz-
vlaae nego potezi ostalih tonova, .jer se time olakgava rad, 
bolji pregled i usporedivanje reprodukcije s originalom. 

Za izrade kontura na zelatinu moIemo dva natina upotre-
biti i to: izvlaaiti crte kao i na prozirnom papiru, i gravu-
rom s iglom. Za izradu perom i litografskim tugem treba uzeti 
negto tanja 2elatina, a za gravuru 2elatina srednje debljine. 

Samo po sehi je razumljivo, da kod izrade kontura ima 
biti prozirni kao i lelatinski papir dobro priavrgten na origi-
nalu, na odredenoj za to risaaoj dasci. 
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litografiju u Berlinu, Beau, LondOnu i Parizu, gto je uvelike 
delovalo na glazbeni i umetniaki razvitak spomenutih evrop-
skih gradova. 

Nakon nekog vremena daje Senefelder za celu Bavarsku 
izvesne privilegije tako, te su mnogi, koji 5u• se zanimali za 
:litografiju, mogli otvoriti kamenotiskare. Tako je \Tee godine 
1809. bilo u Miinchenu 6 litografija. I umetnici u Milnchenu 
otvoriti su litografiju sa ciljem, da izdavaju list za javnost 
umOniekog karaktera. Ta litografija osnovana je god. 1805., 
a stajala je pod tehniakom upravom Senefeldera. Nadalje.iz-
Oavali su zabavno-pouane listove Hollbein, Philipp, Nic Poussin 
i drugi. Oni su bili• ujedno prvi, koji su za 2ivota Senefeldera 
izdavali ilustracije u kamenotisku. Odonda se kamenotisak sve 
vise usavrgavao tako, te bi se danas stari naain litografskog 
postupka jedva mogao upotrebiti.. 

Senefelder umro je u Miinchenu 26. veljaae 1834. u 62. go 
dini zivota. Tadagnji vladar kralj Ljudevit dao mu je postaviti 
lep nadgrobni spomenik, aiji natpiS bio je urezan u litografski 
kamen. Njegov sin, kome je tada bila 21 godina, otvorio je 
uz pomoa kraljevu novu litografiju, ali je yee godine 1845. i 
on umro. 

Tokom godina usavrgio se Senefelderov izum tako, te se 
danas deli u vise grana, i to: merkantilna litografija, kromo-
litogr•fija i fotolitografija; od toga je opet pretiskivaaki deo 
na kamen, cink i aluminij, pa strojevni odeo za tisak sa ka-
mena i offsetni stroj za tisak sa cinka i aluminija. 

Danijel Metzner. 

KROMOLITOGRAFIJA 
Nakon pronalaska litografije od Alojza Senefeldera nije 

se moglo unapred videti, kako ae se i koliko raznih tehnika, 
litografija razviti. 

Medu mnoge tehnike, koje je pronalazak litografije donio, 
ide na prvo mesto s>krornolitografijac 

Za izradu kromolitografije potrebno je dobro raspozna-
vanje boja, kao i dar za risanje, jer ona sluzi najvige za 
izradu slika, plakata i t. d. u mnogobojnim prelazima. 

Od originala, koji su u najvige sluaajeva od umjetniake 
ruke izradeni, ima se naainiti toaan precrt kontura izvornih 
boja i tonova. Od te se konture nadine pretisoi, koji su po-
trebni za izradu boja, ukoliko to zahteva sama reprodukcija 
originala. 

Menlo za boje ide od 3 do 24 boja, t. j. tonova, koje se 
imadu prema originalu kombinirati. 

Izradiv•nje boja poainje se obiano sa najsvetliji.m bojama, 
t. j. tonovima, sa prelazom u najtamnije boje, to po ovom.  
merilu: 
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Slika 2. Kontura. 

Za telatinsku gravuru upotrebljava se igla, kojoj se rez 
mora udesiti prema ruci litografa, no ako je igla okrugla, 
uglasto iii giljasto brugena, nema nikakvag uticaja na samu 
gravuru, dok se uvek nakon brugenja fini giljak igle mora 
odstraniti, jer se tim postwpkom spreei graviranje u dubinu 
telatine, mesto u girinu,• i to .tako, da prigodom gravure iz 

264  

pateza na telatinu izlazi tanko vlakanCe, 	je bezuslovno 
potrebno, jer sluti da na taj nein ugravirana mesta prime 
baitt, koja je potrebna za prenos na kamen. 

Marljive veibe i ustrajnost donose spretnost, tako da lito-
graf po vremenu vet. u ruci oseda, kako gravira; da potez 
ima dovoljnu girinu dubinu. Kod toga je rada potrebna . 

 lagana i okretna ruka. 
Za vreme samog •ada upotrebljava SE: kao podloga za 

ruku komadie flanela, kojim se imadu iz telatina izlazeea 
vlakanca odstraniti. 

Za kontrolu, da li je kontura svagde dobro ugravirana, 
upotrebljava se crni papir, koji 'se izmedu Driginala i telatine 
umetne, jer se torn zgodom dobro gravirane crte na telatini 
svetlije isti6u. 

Nakon svrgene gravure odstrani se 2elatina iz originala, 
poloti se na bell papir, gravirana strana prema gore, to se 
ispunjava bojom. 

Za taj rad ima raznih metoda, 'go je ;30saa pretiskivea. 
Kod izrade boja i tonova odreduje se tehnika prema zahtevu 
originala, i to bilo perom, kredom iii prskanjem. 

Radnje vedeg obujma mogu se izradivati sa kredDin iii 

prskanjem. 
Za izradu kredom upotrebljava se ved zato spreman hrapav 

kamen i pia& od aluminija iii tutije, a za izradu perom samo 
glatko brugeni kamen. 

Nein risanja kredom. 	 • 
Nein izrade kredom upotrebljava se obikno, ako je origi-

nal umjetnik izradio ugljenom, iii u pastelu. Za samu izradu 
potrebna je kemi6ka kreda, koja je u prometu u raznim tvr-
dotama, ona mora biti uvek ogtro zagiljena. 

Ako je sluaajno kontura na kamenu odvige vidljiva, mote 
se oprezno isprat• vatom, koja je napunjena 	benzinom 

vodom. 
Potezi sa kredom, a i sami najnetniji l:onovi imadu biti na 

kamenu puni, jer kod nedostatka toga ir.gleda crtel, nakon 
prepariranja od pretiskivea, kao da je izjeden i nestalan na 
kamenu: 
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Nein izrade perom. 

Kromolitografija, koja se perom izrEduje, zahteva dulju 
vjetbu praksu nego kredom, jer dok sa sa kredom jednim 
potezom mote dobiti izvesni ton, to Cem3 u istom slubaju sa 
perom dobiti samo jednu crtu tili taku. 

Wan izrade perom opet se deli na v:ge vrsta, medu koje 
pripada tako zvani berlinski nein takaiija, koji izgleda kao 
slika (motivi) od 6 tOaka, koje stoje ok3 7. tOke. (Slika 
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Slika 3. Berlinski nain toekanja. 

Slika 4. Toakanje sliEno kredi. 

Slika 5. Takanje slieno crti. 

Za svladavanje ove tehnike potrebna je velika strpljivost 
i vaba. Osim navedenog naeina toekanja imamo toekanje 
slieno kredi. (Slika 4.) 

Svaki kromolitograf ima izvesni naein toekanja, tako da 
svojim radnjama podaje osobiti znaeaj. 
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, Slika 6. Takanje u krugu. 

• Az naeina risanja perom maemo u pomoe kod kromolito-
. grafije •uzeti i ovaj naein: 

Slika 7. SenEanje. 

-Taj naein oseneanja dolazi kao pomod kod radnje, koje se 
moraju brzo svrgiti, a osobito to se preporueuje kod izrade 
svetlih boja. 

Ako je kontura na kamenu odvige vidIjiva, mo'ie se ona 
kao i kod kamena za kredu oslabiti, ili se rno2e pragkom od 
tueenog naravnog plovueca polagano izribati. 

Na svakoj konturi imadu se povuei znakovi, koji se izviaee 
u sasvim finoj i ogtroj crti, i to kod svake boje na isto mesto, 
Ato je neophodno potrebno za toean paser. 

Istodobno ima se naeiniti prelaz (skala) za boje, u koje 
se predele oznaei boja. (Slika 8.) 

Treba osobito biti na aprezu kod zaraeunavanja boja pri-
gadom pokusnih otisaka, jer svetlije boje nakon natiska tam-
nijih boja igeeznu, t. j. poblede. 

Sve tamne boje, a osobito one, koje podavaju istovjetnost 
s originalom, moraju biti vrlo eisto i precizno izradene, na pr. 
tamnosmeda, tamnoplava, tamnocrvena, a i tamnosiva, jer 
su one najvige vidijive, dok je kod Svetlin boja glavno da 
im se da pouzdan ton, jer one samo bojadiW sliku. (Slika 9.) 

Za izradu toekanjem preporueuje se fin° risaee pero, ad 
kojih su najbolja Somerville br. 2340 i Brandauer pera; za 
ispunjavanje punih ploha upotrebljavamo kilt sa finim giljkom. 
Svi navedeni naeini izraduju se na kamenu tekuaim litograf- 
skim tugem, kojeg si litograf u najvige slue ajeva sam nariba. 
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Slika 9. Tamnosiva boja. 

Sama eetka namai se ,u tekuei litografski tug, to se njorne 
lagano pritiskujuei vuee po situ, pri eemu dobijemo fine totke 
a i lepe prelaze, kao i mirne plohe. 

Za izradu mirnih ploha potrebno je, da se sito gto dalje 
drli od kamena, tako da dobijemo bolji pregled crtaa, koji 
ho&mo na taj naein postiei. Lavoslav RuiTeka. „ 
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Slika 8. Skala za boje i znakovi 
sa svrienim pokusnim otiskom plakata u 10 boja. 

Naein izrade prskanjem. 

Sa na6inom prskanja vec se mnogi litograf u skoli uipo-
znao; on je najjednostavniji: trebamo fino pletenu mrelicn i 

 pyikvr§tenu na tanak 2eljezni okvir, i malu e'etkicu, obikno 
ketku za zube. 
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MERKANTILNA LITOGRAFIJA 
Merkantilna je litografija, iako ved opstoji preko stotinu 

gbdina; daivela raznih promena, radi savremenih uk'usa. 
U paetkii samog razvoja merkantilne litografije vladao 

je ukus piSma sa raznim zavojima i ukrasima, koja je izrada 
bila skupdcena, a doterati se dala samo u bakrorezu iii gra-
vurom na kamenu. Danagnja je izrada merkantilnih radova 
jedriostavna ali otmena, dok je merkantilnoj litografiji glavno 
polje rada pismo i gravura raznih crtaa u minijaturi. 

Slika L 

Pismo se u merkantilnoj Iitografiji deli na poloieno i 
uspravno pismo, a kod njih ima opet raznih karaktera. Naj-

- vedi uspeh u merkantilnoj litografiji polauje pisade pismo 
(Schreibschrift), sa tehni6kim izrazom )englesko pismoc. U 
drugom je slu6aju i kurzivno pismo specijalizirano u samoj 
merkantilnoj litografiji; ono se u najvige slu6ajeva upotre-
bljava kod izrade zemljovidnih karata. 

Antikva i fraktura u merkantilnoj su litografiji, a osobito 
kao ukrhsno pismo i u aksidenciji polu6ili vrlo dobre uspehe, 
te sluie.za mnogobrojne izrade: za vrednosne papire, reklamu, 
naslovne listove, plakate i t. d. 

Umetnieco se pismo u glavnom ograni6uje na plakate slo-
bodne izrade, naslovne listove za knjige, muzikalije i na re-
klamne svrhe. 

Da postigne znanje i spremu merkantilnom je litografu 
potrebna dugogodignja studija i vjabe sa velikim strpljenjem 
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i marljivogeu, jer se od njega zahteva posve korektna risarska 
sprema, koja opet trail poznavanje svih karaktera pisma, dok 
sama izrada merkantilnih -radova trati• naopa6no pisanje i 
crtanje. 

Englesko pismo upotrebljava se za izradu aksidenanih 
radova, kao trgovgkih ra6una, naslovnih karata, naslovnih 
listova, ven6anih objava, posetnica, nalepnica i t. d. 

Engleskom je pismu oblik zavoj elipsa (oval), a pie se 
naglavce, t. j. sva se slova imadu izrisati glavom prema dole, 
a nogama prema gore, finim potezom, dok se potezi, koji mo-
raju biti jaei, podebljavaju sa obeju strana. 

Slika 2. 

Paimlje se venom sa tvrdom olovkom na papiru, na 
kojem se nacrtaju pomoene crte od 2 cm udaljenosti, dok se 
za poloiajne crte u dijagonalnom polaaju odmeri kut od 55 
stupnjeva, -gto je uop6e potrebno za englesko pismo. 

Sam kamen iii papir treba da je pred litografom nagnut 
u polo2aju na levo u kutu od 35 stupnjeva, tako da je kod 
litografiranja pisma njegov poloiaj uvek u carom kutu. 
(Slika 1.). 

U paetku je potrebno, da se vaba samo pisanjem zavoja 
(slika 2.), koji se zavoj ima ispisati u dva pravca (slika 3.), 
t. j. zapanimo kod a sa pravcem prema gore do b, nastavimo 
ponovo kod a, te zaklju6imo zavojem prema nazngerrom 
pravcu strelice do b (slika 3.). 

Ta se vena tako dugo ponavlja, dok se potpuno ne sa-
vlada, te se istom nakon toga pretazi na poja6avanje debljiii-
poteza (slika 4.), a onda na venu pojedi'nih slova male abe-
cede. Zavrgivgi navedene vethe predimo na pisanje manjih 
raenica, koje se zapo&nju paetnim slovom velike abecede i 
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• .. 	, , , ,, 	 ... 	 . . 	. 	 , 	 .. 	 .. 	 ... 

kod kojih je opet-glavni oblik zayoj..Za slova, kola idu iznad 
i ispod slova srednje nacrtaju se pornoefie -crte za 
jedan i .po . puta vede od velieine srednjih slova, prema gore i 
prerria do.11e. Sva se slova najpre izvlaee u finim crtama, te, se 
istom -nakon toga moie predi na pojaeavanje debljih poteza. 

• 

Slika 3. 

Konatne veibe u engleskom pismu na papiru jesu brojke 
i interpunkcije. 

Posle dovoljnih vena olovkom one ee se ponoviti crnilom 
na papiru, zatim litografskim tugem i finim perom na obieno 
brugenom kamenu, a napokon ce clod vabe graviranja engle-
skog pisma na zato spremljenom kamenu. 

tklUMANINA 
It XV iSNANNIAN 

Slika 4. 

Antikva kurzivno pismo se, kako to vee u obieaju, poeinje 
pre vabati nego antikva stajade pismo, jer je kurzivno pismo - 
najvige srodno s engleskim pismom. 

VeThe se potinju kao i s engleskim piSmom, t. j. sva se 
slova namegtena glavom prema dole a nogama prema gore 
izrigu finom. crtom, a zatim se pojaeavaju sa obeju strana,. 

Pomodne crte za srednje visoka slova male abecede imadu 
se nacrtati u razmaku od 1 cm, dok se za polo2ajne crte. u 
dijagonalnom poloiaju odmeri kut od 75 stupnjeva, koji se 
poloiaj najvige upotrebljava za kurzivno pismo. 

Srednjevisoka slova dele se u ravna, zavojna, pa kombiniL 
rana od ravnih i zavojnih slova. U ravna slova idu i, u, n, m, 
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, z 	u ,zavojna o, .c, e, 	s, u kombinirana v, w. Odmah se 
. rpotinje sa venom manjih retenica. 

Za slova, koja idu iznad i ispod srednje velieine slova, na- 
crtaju se pomodne crte za polovinu velieine srednjih slova 
prema gore i za polovinu prema dole (slika 5.); to su: t, 1, b, 

h, k, d, f, 	.1, y, p, q, g. 

Slika 5. 

su: I, H, A, V, N, M; Y; zavojna: J, L, T, 	E, U, P, B, R, C, 

jer je ono, kako je nopomenuto, srodno s engleskim te se brzo 
G , 0, Q, D, S, Z. 

lagano nauei. 

Velika se abeceda deli na ravna i zavojna slova. U ravna 

Samom kurzivnom pismu nije potrebna dugotrajna vaba, 

a 

eW.S.M  \*XM . 	 . 

Slika 6. 

Jedina je razlika izmedu engleskog i kurzivnog pisma ta, 
da se u kurzivnom pre nego zapoenemo pojaeavanjem debljih 
poteza imadu pomodu trokuta i ravnala povuei notice (slika 6), 
tako da su sva slova na jednoj crti, gto je glavni uvet za 
lepotu i mirnoeu kurziynog pisma. 

Kurzivno se pismo najvige upotrebljava kod izrade zemljo- 
vidnih karats, trgovaekih i bankovnih tiskanica te nalepnica. 

Nakon kurzivnog pisma dolazi na red antikva iii rimsko 
pismo (stajaee), kod kojeg se ima osobito paziti na korektnu 
izradu i mekoeu pisma. Rimskom je pismu opet glavni oblik 
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zavoj, i to u todrom .paralelnom poloiaju, za koji -  nadnimo 
crte u okomitom polohju, dok se pomoene crte nacrtaju kao 
i kod engleskog pisrna. 

.. 	 .. 	 . 	 ... 

' 	 : 	 .... 	 : 	 ..... .... 

I? 	1 	 
Slika 7. 

- 	I 	I 

. 41  
' I f 

I 	 • 	 I 

i 	1 4 

•
f 	

' 

I i•  
I• I 	

I - 	I 	 . .. 	 • 	I 	•  

• I 	 • 

• 

• I 	I 	I 
I • 

I 

;i 

K 	1 ' 	 
Slika 8. 

Nakon vene zavojima zapo6nimo pisanjem slovd srednje 
velidne male abecede, koja se deli na ravna i zavojna slova. 
Ravna su: u, m, r, n, v, w, z; zavojna: c, e, v, a, s. 

Za slova, koja idu iznad i ispod srednje veli•ine slova, na-
crtaju se pomoene crte u velicini srednjih slova prema gore i 
prema dole (slika 7.); to su: 1, t, f, h, b, k, d; — p, q, x, g. 
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Velika je abeced• udegena kao i mala, to u ravna slova idu: 
1, H, A, V, W, N, M, X, Y, K, L, F, T, E, Z, a u zavojna: J, 
U, P, B, R,'S, 0, Q, C, G, D. 

Rimsko iii antikva pismo zahteva jednako razdelenje slova, 
jer se ona nikada ne ve2u kao u engleskom i kurzivnom pismu. 
lzraduje se kao i kurzivno pismo. 

Blokovno je pismo najjeddostavnije za izradu u grupi rim-
skog pisma, jer je od njega i nastalo, a deli se kao i rimsko 
pismo. Pomoene i polaajne su crte iste kao kod rimskog 
pisma, samo s tom razlikom, gto se kod pisma ja6eg karaktera 
moraju povuei dvojne crte, koje slue u glavnom za jednaku 
debljinu slova. 

Izradba nacrta i gravura. 
Svaki litograf u najvige slaajeva sam sebi narige nacrt 

(skicu), prema kojemu dalje izvada gravuru. 
Nacrt ima biti ta6no izraden, ali to na 2alost kod nas nije 

slue'aj, jer su nacrti ponajvige bezglavo nacrtani, obidro samo 
olovkom. Stoga treba taari nacrt udniti iii ga zahtevati, jer 
ni kromolitograf ne mo2e original reproducirati u bojama 
i prelazima, ako je samo olovkom nacrtan. Nacrt ima biti 
sli6an izvedenoj litografiji, samo ee onda biti uspeh litografu 
posve osiguran. Zato s olovkom na stranu, kist i bolu u ruke, 
i pre zapaetka gravure t. j. pauziranja nacrt sasvim svrgiti. 

Za dobro izradenu gravuru ima biti i ta6no izvedena kopija. 
Najtanije se pauze polauju za gravuru na 2elatin papiru, 
u koji ugraviramo oblike pisma, slika i t. d. Kod dovrgenog 
pauziranja imadu se ugravirane crte na 2elatinu praginom od 
pariske modre boje naprakti, zatim se kopija naribanjem iii 
ru6nom pregom prenese na kamen za gravuru, koji treba da 
je nacrnjen. 

Svi oblici slova iii slike imadu se najpre finom iglom ugra-
virati, nakon toga girokom iglom podebljati, prema tome, kako 
to sam nacrt zahteva. Kod gravure svakako treba izbeei po-
gregno ugraviranim crtama. 

Igla za ugraviranje oblika mora biti sa kratkim giljkom, 
ogtro i okruglo nabrugena, dok giroka igla za podebljavanje 
mora biti plosnato, all ne pregiljasto nabrugena, jer sama 
gravura ne sme biti preduboko urezana u kamen, gto smeta 
kod eventualnog jetkanja a i kod samog pretiska. 

Za crte, koje se ne podebljavaju, ima se upotrebljavati 
nabrugena igla na tri ugla t. j. u obliku piramide, jer se 
samo tako nabrugenom iglom dobiju zdravi i jednoli6ni fino 
ugravirani potezi. 

Za graviranje engleskog pisma upotrebljavamo okruglo 
brugenu iglu ili dijamant, dok se ono podebljava plosnato 
nabrugenom iglom. 
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Za englesko i kurzivno pismo povudemo i•na kamenu po-
mane i (Moyne crte, no za stajaca pisma samo pomodne crte, 
dok se ravne crte imadu porno& ravnala i trokuta ugravirati. 

Za sve vrste gravura najbolje su igle engleske, reibale od 
Stirbsa, koje, se odlikuju tvrdodorn i dosta ustrajnom ogtri-
horn, dbk sama ravnala i trokuti za izradu gravura treba da 
su od Z'eleza. 

Konadno se mora napomenuti, da je glavni uslov kOd gra-
"Vtire preciznost i ogtrina, gto se postigne samo velikom pra-
ksom i strpljivOgdn. 

Jetkanje plastike. 
U. predagnje se doba jetkalo samo na asfalt, gto sada nije 

sludaj, pogto asfalt dolazi u obzir samo kod pokrivanja lini-
jature, a ne dolazi u obzir za prepariranje plohe od kamena, 
jer se sadagnji preparat sastoji ponajvige od etera, terpen- • 
tinova ulja i damarova pokosta. Ta je sastavina posve pro, 
'zirna i nakon 1 sata sposobna za vudenje linijature, dok je 
uza sve to ostao tehnidki izraz »Asphaltatzungc. 
• Istu tehniku upotrebljavamo za izradu naslovnih glava, 
vrednosnih papira i t. d. 

Koji je glavni uslov kod jetkanja linijature u kamen? 
Najveda distoda, svi preparati imadu biti hermetidki za-

depljeni, da se ne rshlapljuju, osobito treba paziti, da u njih 
ne dopre pragina. Nadalje tadno poznavanje sastojine tih pre-
parata; ispitati treba njihovu stalnost i izdriljivost, a osobito 
u onom sludaju, ako se ne jetka svaki dan. Najprikladnije 
je, da si svaki litograf najnuInije preparate za jetkanje po-
sebno -spremi, da ima pouzdanje u njih, jer de samo onda 
imati dobar uspeh, te de modi sigurno i bez rizika 

Danas imamo mnogo raznih preparata u prometu, pa se 
stoga preporuduje, da litograf od njih vise vrsta isproba, pa 
kod kojeg ima najbolji uspeh, da kod njega i ostane. Mnogi 
litograf sve preparate sam pripravija, gto je• i najbolje, jer 
je time siguran, da mu nisu zastareli i da su disti. 

Jetkanje zahteva disto izradenu gravuru •bez pogregaka. 
.Nadalje se mora radunati, da li ,  jetkanje ima biti slabije iii 
jade, tako da ne pobija , pismo iii sliku, jer se time samo gubi 
od efekta celokupne izrade. 

Na svrtetku gravure ona se ispunjuje bojom i gumiara-
bikom slabo prevude. Pogto se guma na kamenu osugila, ima 
se pomodu eistog terpentina ova boja iz gravure odstraniti, 
dobro osugiti, te jot uvek na gumu finim pragkom od pariske 
modre boje sa vatom napragiti. Nakon toga se distom krpom 
i vodom guma sa kamena odstrani te flanelom kamen dobro 
proriba, dok nije sasvim suh. 

Ako kamen ima sobnu temperaturu izmedu 18 do 20 stup-
njeva, sposoban je za preparaciju. 
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Preparacija samog kamena mote se na vise nadina• pro-
vesti, ali litograf najradije radi sa tako ziranim preparatom 
za naliv kamena, koji je nadin najjednostavniji, jer se kamen 
nasloni u kosi polcdaj, polije se brzo odozgor, ostavi se ne-
koliko dataka, clOk eter ishlapi, u istom polo2aju, nakon togi 
se metne na stranu i sadeka se, dok se poliveni preparat na 
njemu osugi; to yidimo, ako se vise ne lepi. 

Za vudenje linijature upotrebljavamo dijamant iii safir. 
.Kod uredaja stroja za linijaturu moramo osobito paziti; 

da se on kao i sam kamen nalaze tadno po vodenom mjerilu, 
dok giljak od safira ili dijarnanta ne sme viriti od oklopa vise 
od 2 cm. 

Polo'iaj dijamanta nasprani kamena mora stajati u radi- 
jumu od 45 stupnjeva, no poradi eventualne ogtrine tiljka 
mcdemo ga izuzetno udesiti najvige do 55 stupnjeva. Ipak ne 
sme dijamant ravno stajati; gto bi bio sludak kod 90 stuP 
njeva, dok sam rez mora uvek na kamen slediti vertikalrio. 

Ako je rez poteza sa strane, pa bilo i na tankoj prepa-
raciji, to de izjedanje biti brie, ali ne demo mai izbedi na-
glom izgrizavanju poteza, a o torn demo se uveriti, jer potez 
ne de biti &gar. Svakako je neophodno potrebno, da se pre 
efektivnog vudenja linijature nadini vrlo savesna proba, te 
kada smo se uverili, da je potez i u najduljem vremenu iz-
jedanja elegantan i ogtar, da je preparacija dosta •urezana 
da kamen nije linijaturom otteden, — istom tad derno za-
podeti vudenjem linijature. 

Za izjedanje upotrebljavamo najvite octenu kiselinu, koja 
se ima razrediti: na 20 delova vode i 1 deo kiseline. Tako 
razredena kiselina se pomodu mekanog kista donosi na lini-
jaturu. Vreme izjedanja litograf udesi prema nadinjenoj probi, 
i to tako, da uvek u razmaku od 32 minute sa kistom donosi 
s'ire2u kiselinu na linijaturu. ' 

Nastaju 	u vreme jetkanja na linijaturi peril, znak je, 
da se ispod kiseline nalazi zrak, gto moramo kistom napu-
njenim kiselinom rastjerati, jer na onim mestima kiselina 
uopde ne izjeda. 

Za pokrivanje uzmemo obidno asfalt razreden distim ter-
pentinom sa dodatkom po nett() benzola, tto pospeguje su-
genje. — Pre samog podetka jetkanja moramo postiei, da 
nam kiselinu ne odbija masnoda preparata, a to demo polUditi, 
ako linijaturu ovlaiimo slinom. 

Da postignemo potrebne prelaze na okrajcima, ne smemo 
ih zaokruiiti i pokriti asfaltom, jer demo u torn sludaju dobiti 
tvrde prelaze, yea moramo uvek od sredine na levo i deur() 
kiselinu u razmaku od oko 34 minute kistom razvudi, tto je 
gotovo isti rad kao, i kod slikanja akVarelom, !Oda Ielimo 
ukusne i mekane prelaie. . 

Kada je potlednje mesto kiselinom pokriveno i rzjet-
itano; operemo je vrlo mekanom spuIvom umoaenom u eistu 
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vodu sa kamena, uzmemo upijadi papir, lioberemo njim zadnje 
ostatke vode, nagto se kamen temeljito osugi. 
- Dublje izjedane linije zadile i dulje vlahlost. 

Preporuduje -se, da se nakon toga cela linijatura pokrije 
asfaltom, a kada je on sasvim •suh, nariba se izjetkana lini-
jatura lanenim uljem, dok se kamena odisti od preparata i 

• • asfalta pomoth terpentina i vode mekanom krpom, i to te-
meljito, da se tragovi masnoce na kamenu posve odstrane. 
Sama se boja unosi na izjetkanu sliku -kao i na obidnu gra-
vuru. U najvige se sludajeva deSi, da dobijemo na linijaturi 
crne tadkice, a tome je uzrok, gto je bila pragina na kamenu 
prigodom polivanja preparatom, iii je pragina sela na pre- 

. parat, dok on nije bio jog sasvim suh. Ima i sludajeva, da su 
nam linije rastrgane, kao da su tadkane, jer smo ih prebrzo 
vukli. Desi se opet, da su linije mestimice nejednako izjedene; 
tome je uzrok, gto je preparat star, t. j. pojedine su se destice 
preparata podele kod polivanja na kamen razdvajatic 

Mnogo puta opazit demo: iako nam je preparat na oko 
suh, ipak kod vudenja crta mesto da se pragi on se lepi na 
dijamant. To je opet dokaz, da je preparat star, t. j. ishla-
pljen. Dakako, u torn je sludaju beskorisno linije dalje vudi, 
jer ne demo postiei nikakav uspeh, vee treba nabaviti novi 
ne prestari preparat. 

Kako je vee na podetku napomenuto, najvedom distodom, 
ipoznavanjem svih destica u preparata, pa savesnim radom 
strpljivogeu postici eemo na torn polju rada dobre rezultate. 

L. RuiTeka. 

FOTOLITOGRAFI JA 
U ovo nage brzo i i'ustro vreme rani rad ne maze da bude 

objektom trgovine i prometa iz jednostavna razloga, gto se 
rand rad lagano odvija a i suvige mnogo stoji. Brii i jeftiniji 
fotomehanidki postupci osvajaju sve \red teren, pa se dvrsto 
tidomaeuju i u manjim preduzedima. Zbog toga mora da se 
svaki u nagoj struci okonisti novim postupcima. Moderno 
gtampanje u bojama ne mole se ni zamisliti bez fotomehand-
dkih reprodukcijskih postupaka. Promatramo li stalno i 

reklame velikih vodeeih preduzeda, moZ'emo lako da si 
iz izrade tih radova stvorimo sliku o tehnici, koja se danas 

- upotrebljava; tako eemo uvek biti upueeni u razvitak struke. 
2eli li tko da se bavi fotolitografijom, koristit de mu 

mnogo, bude li imao svoj fotografski aparat. Samo onaj,. 
koji sam snimi snimku pa je dalje izradi do slike, naudit ce 
i stedi osnovke, gto su potrebne, da se mole s razumevanjem 
raditi u fotolitografskoj struci. Danas sve upravo vrvi novim 
izumima za fotolitografiju, tako da de i fotolitograf, koji 
praktidki radi, tegko moei da odabere, kojemu ce od ninogih. 
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postupaka dati prednost .pred ostalima. Kod toga treba da 
se uvaN, da se za neki odredeni rad ne mole upotrebiti koji 
mu drago postupak, a zbog toga mora fotolitograf da zna 
razlidite postupke. • 

Za kvalitetske radove valja da se odabere postupak, za 
koji se zna, da se flume  mogu postioi dobri rezultati. Buduel 

• da se kod ovakvih radova ved od podetka rezervira vige vre- 
mena za retugere i predradnje, urodit ce rad —.izvrgen str-
pljivo i mirno — besprekornim uspehom. Za tednik, koji se 
gtampa u gest boja, a mora se brzo spremiti i dovrgiti, nece 
se mod odabrati nadir, kod kojega za sve nui'ne predradnje 
treba vie od 1 nedelje radnoga vremena. ()mot, prednja 
unutarnja strana u formatu 25 X 35 cm jednoga poznatog 
zagrebadkog dasopisa u offset-tisku sa gest boja spreme se 
i dovrge u neko 24 32 radna sata. U tom radnom vremenu 
treba da se snime dva sloga za boju, iszvr§i 12 retuga negativa, 
napravi 12 raster-kopija i razvije isto toliko raster-kopija .1 
izvrge svi sporedni radovi. Usto valja napraviti kopije crta i 

. linija za tekst i slike. 
Jasno je samo po sebi, da ruka mora da bude vegta 

sigurna i da n  radu treba biti valjano potkovan, jer se inade 
ne moze ni zarnisliti, da ce radnik modi• drlati korak sa stro-
jem. Treba unapred redi, da se u svakom reproduktijskom 
postupku mole radunati s iznenadenjima; i tko to nije sabran, 
ne mole da bude gospodar stroja, nego ee stroj biti njegov 
gospodar, i od jednoga ce neuspeha zapadati u drugi. A a•ko 
si potpuno upueen u )postupak, rad ee to veoma rado.vati, i to 
radost davat de ti vazda poticaja za sve bolja dela, dime se 
ujedno unapreduje strudna sprema pojedinca i ,podize struka. 

Pre se u kromolitografiji za jednu sliku upotrebljavalo 
12-18 boja. Danas, nagnati gospodarskim prilikama, moramo 
se latiti kraee skale boja, a uz pomod fotografije stavljena 
je lotolitografija na visoki stepen usavrgenja. Bez mnogo 
truda mogu se danas sa svega.4-6 boja napraviti majstorske 
reprbdukcije, za kojima demo desto rado posezati, da iz njih 
udimo. 

•Treba li sadiniti fotolitografsku reprodukciju, valja naj-
pre konstatovati, koje su boje u originalu. Na originalu treba 
zatim ubelaiti znakove, po kojima eemo se upravljati, da 
nam se jedna snimka prema drugoj ne odmakne. Zatim ce 
fotograf razliditim nadinima . praviti izvode pojedinih boja, 
snimke prema sustavnim bojama originals.- Ove snimke u 
boji snimaju se na .pankromatske suhe plode. Na takvim nega-
tivima valja izvrgiti potrebne retuge, koje uvek zavise •od iz-
voda snimke pojedine boje. gto se bolje izrade tr• negativa: 

crveni i modri, to ce manje posla biti s kopijama. 
litho mo2e se retugirati s Agfa-bojom Neu-Coccin. Valja da-
kako znati, kako de . se s tim ma.terijalom postupati. 
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Bududi.da se plaa rie treba nikako - da prepatira, ino2e-:se odmah poeeti s. retugiranjem. Valja u vodi rastopiti - 3 -  raz Hato jaka tona. Sa. slab° nakvagendm kistom obraduje se za-
- tim sloj negativa. Zelatinski sloj primit de boju odmah I

,  dobro: Nijednom drugorn * bpjom , :ne•mogu se postidi •  tako eisti i izglaeani tonoyi kao s Agfa-bojom. To se sredstvo mote 
. upotrebiti i za najslabiji ton i za najjaee pokrivalo:, Mote da 
• se .ukloni sa, ploee samo duginv ispiranjein negativa. 

7- Kad je retuga • dovrgena, niogit se ploee u bojama kopirati. Me-
toda, koju demo: sad opisati, vrgi se pomodu rastera za .ko 
pije. Kod skale od. 6 boja kopirat de se ploee u bajama,ovirn 
redom: 'tuft?, zatim 1. modr6, I. crveno, dubina, IL crveno, IL 
modro, I. crveno, II. crveno pravi se od crvenog negativa; ,  du-.  bind, I, i II. modro pravi se, od modroga .negativa. Glavna je 
stvar kod kopiranja, da se nade najbolje vreme kopiranja :za 
svaki negativ i za :svaku boju. Stoji to do prilika u pojedinirn 
slyeajevirna, a kod toga, su najodlueniji; izvor svetla i gu- stoda : negativa. 	, 	. 	• 	 • , , Prvi je uslov za dobru fotografiju, da u svemu, gto ide. U 
fotolitografski rad, ylada red i eistOda. Radionice treba da su 
tako uredene, da, se danje svetlo . mote prekriti zastoram ad 
kanarske tkanine; a moraju da budu tako prostrane, da de se radnik, vrgio ma koji rad, mod slobodno kietati. 0 sredstvi- 
rria, koja su, potrebna za pravljenje fotolitosa, biti de ree 

IA yen s daijim iZvodima, koji se na, to odnose, a jedriako de 
oride biti govota o radnoin materijaln. ,Za prodtikciju sloja 
na kamenu ili cinku, sloja, koji je osetljiv na svetlo, najvige 
se u fotolitografiji ,upOttebljava amonijev bikromat..KtOmova sO, kad se spaja ,s organskini tvarirna, kakve su albumin (bje-
lance), geder od gtotda; gumija, tutkalo i t. d, stvara sloj, koji 
veoma "reagira na svetlo. Deloyanjerri svetla gubi" krOrnova 
sO predagnje svojstv6, da se topi u vodi, i.postaje saSvirri ,ne- 
rastopiva, .a oStaju joj tek svOjstya pottebna za razlieite pro= 
cese, da organSk• sunstarfaije bOjadige ill ueinjava -i dn'ih eirli 
nerastopiVima u tekudinama. RecePte, Po kojima ce se pra-
viti otopina za kcipiranje, valja odrediti tadno i savesno preina 
pojedinim postupcima. Kamen valja preparirati ovako:• •• 

Dobro ugrejani kamen lagano se i•zgumira; a zatirn treba 
da• se stavi' na stol za' rad i poloE negto-koso. Gurria se sad 
ispere, a povrgina se• kamena nekoliko puta prelije vodom, 
da bude sasvim isprana, a zatim se na nju slije kromatova 
rastopina. Bocu, iz koje se to rastopina leva, valja• lagano rio 

.micati uzdd gornjega brida kamena. 'Sad de se jasno . videti, kako kromatova rastopina potiskuje ,  vodu. Taj se proces po-
navlja, a boca se vuee natrag •uvek' jog uzdd gornjega brida; Kamen putuje-, nakon toga •u centr•fugalni aparat, gde se sloj 
zbog rotacije kamenai sasvim •ujednaduje a istovrertteno siigi 
elektrienim grijarijenti Ima aparata, kojise rriogu terati rukotri ili strojevnom snagorn; , :kao i raztieitih velieina if:. :,:•',: 

 

Mir, koji je potreban kod prepariranja kamena, sae se 
Oraksom, a paEjivost u radu otkrit ce izvore -gregaka, koje 
nastaju, kad se gtogod ueini prekasno netaeno. Kad selije 
sloj, valja nastojati, da se ne stvaraju inehuridi 'ad uzduha. 
Ovi nastaju, kad se preparat suvtige strmo naglo lije, ill 
time, gto se preparat tresao, iii gto se boca krivo driala kod levanja. 

Radni stol za prepariranje i razvijanje kamena ili ploee 
od cinka sastoji se od drvena korita, koje je sve obijeno 
eanim limom. Jedan deo sldi za prepariranje ploea, a drug -1,  kao zdela za vodu sluzi za razvijanje kopija. Jasno je sam6 
po sebi, da taj stol mora da ima direktan dovod i odvod vode 
a pipac za vodu mora da ima i gumenu cev, da se lako mogu 
ispirati ploee i da u zdeli mote vazda biti toliko vode, koliko 
je potrebno. Preeaga prima originate I orttde, a ragljasta 
ginja olakgaVa rad za razvijanja vatom i kistom. • 

Kamen se brzo osugi i tad je podesan za kopiranje. : 
Negativ se stavlja uz kamen ill cineariu plau i to tako, da 

je sloj negativa okrertut prema sloju kamena ili ploee, a zatitri 
de se okvir za kopiranje evrsto zatvoriti. Kopiranje pomot 
stola za kopiranje mnogo je jednostavnije, jer ovdje nis potrebni tegki i nespretni okviri za kopiranje. Osvetljivanje 
upravlja se po jakosti izvora svetla, kojim se •sltdimo; po 
gustodi negativa. Proseeno je vreme: 1-5 minuta na suncu, 
a kod elektrienog svetla (od 35 Amp) uz uslov, da su ostali 
faktori jednaki, i uz razmak od svetiljke od 45-60 cm —I 
2 do 10 minuta. 

Nakon osvetljenja namale se kamen tamno smedom bojom 
za kopiranje i to Pomodu valjka. Osobine i kvaliteta ove boje 
odluene su za proces razvijanja, koji se sad ima da izvrsi. Ta 
boja pravi se tako, da se na peroboje uzima 2/3 boje .za 
umnoiavanje a tome se dodaje nekoliko kapi ulja od 'trme 
(Lawende161). Dobro smegana mora boja da se u nitima vuee 
sa lopatice. Mote se uzeti i boja za brzotisak. Za dnevnu upo-
trebu odredeni kvantum izribat ce se sa sasvim malo terperf-: 
tina i ulja od trme:'(Upotrebljavaj kap po kap!) Boja se 
naliei na rueni valjak, zatim se:dobro izvalja i prenese ujedna-
eeno na kopirani Bargunastim valjkom uz slab 'pritisak 
razdelit de se nakon toga jednako po eitavoj kopiji. Vaija 
ovako manipulirati, da se napravi dobra kopija. Izvaljana 
boja tamno siva. Valjanjem bargunastoga valjka zatvaraju se 
sva porozna mesta na kamenu na&taje jednoliean sloj, koji. 
de se mod dobro razviti.. Crte i take rasters ostaju za raz-
vijanja evrste, , ogtre i pokrivene. Kad je kanien izvaljan, treba 
lagano mahati kao nekom lepezom ponad kamena,. da terpen.4 
tina i ulja od time gto'pre nestane. Kad je to izvrgeno, stavlja 
se kamen a tempo u zdelu s vodom. Valja paziti, da voda 
potpuno prekrije say kamen, jer de inaee neizbetno nastati 
tamna mesta i kopija ;de biti pokvarena. Kamen ostaje u•vodii 

 

280 

  

    

281 

     

     

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs



1-2 minute. Zatim se komadom vate nakvagenim u vodi u 
laganim krugovima bez jakog .pritiska treba da trlja kopija. 
Ako je vreme kopiranja bilo ispravno, razvit de se kopija 
eisto I bistro. Da se kopija dalje izradi, valja imati u priprav-, 	nosa niz kieica s dugim drgcima; girOke i okrugle u razliditim 

•velitinama, otvrde i meke. Kistom, koji odgovara svrsi, mogu 
• da se osvetle ,pojedini tonovi originalnog predlogka. Za naj- 
Age svetlo mogu se od upotrebljenih kidica izrezati giljasti 
drveni gtapidi, kojima mogu da se sasvim izvade fini tonovi. 
Praksa je u tome najbolji uditelj; tko promgljeno i trezno 
radti, i sam de s vremenom iznadi svoje trikove, koje de zatim 
veoma korisno upotrebljavati. 

Obradujudi kopije kopirane sa rasternegativa modi de se 
konstatovati, da se tonovi mogu izraditi kieicom samo. do neke 
granice. Kod kopija napravljenih ,pomodu poluton-negativa 
kopir-rastera modi de se uvelike •osvetliti rasterski tonovi, a 
to ima naroditu svoju vrednost kod kratke skale boja. 

Dok kod raster-negativa, koje je napravia fotograf, ne 
trebamo da se obaziremo na okret negativa za pojedine boje, 
moramo kopirajudi poluton-negative s kopir-rasterom. paziti, 
da se pojedine boje stave u ispravni medusobni kut. Na novom 
stolu za kopiranje nalazi se u tu svrhu naroeito izmerena i 
naznadena ploea, koja maze da se okreee; i to ploea zajam-
duje eksaktan rad. 

Razvijanje kopije kieicom posve je stvar osedaja. Tonovi, 
koje treba udiniti svetlijima, obraduju se kiaicom uz slab pri.- 
tisak kao kad se Mika, pritisak de se zatim uz fine izdanke 
uvedati nakon ,rrekog vremena. 

Nikako se kistom ne sme da riba iii trlja, jer bi se time 
razorile fine toekice rastera, a ton 'bi izgledao razderan, 
izgreben. 

Ako je kopija bila predugo osvetljivana, mote se jog jed-
nom izvrgiti dobro razvijanje vrudom vodom i li amonijevom 
rastopinom 1 : 100. Ali se valja euvati, da ova nomad ne po-
sta.ne obieajem. 

Najbolja je osnova za rad dobro kopirana ploea, jer samo 
ona podaje sigurnost, da de dalja obrada biti besprijekorna. 
Ved kod razvijanja opa2a se, dada je kopija bila dobro osvet- 
ljena. Sve de ostale manipulacije prate& nesmetano i sigurno. 
Mnogo se brie mo2e napraviti nova kopija, nego gto ,de se, 
loge kopirana ploea popraviti mnogim obradama, a da i ne 
govorimo o smetnjama i neprilikama gtampara s takvom iz- 
vegtaeenom plodom zbog kojih se na kraju krajeva mora ipak 
napraviti nova ploda. Ako se kopija vrlo tegko razvija, znak 
je to, da je 	suvige osvetljena (predugo vreme kopiranja, 
treba dakle kopirati krade vreme). Nestane li 	razvijanju 
kopije posvema, to de reel ostane li tek vrlo malo slike na 
ploei, znak je to, da je ploda bila premalo osvetljivana (pre- 
kratko vreme kopiranja, treba dakle dulje kopirati). 

Ta su dva faktora vrlo ,pouena. Jer upravo u sredini iz-
medu ovih dviju gregaka nalazi se ispravno vreme kopiranja 
za tamne boje. II. crveno, II. modro kod skale od 6 boja: 
2'uto, 1 modro, 1 crveno, dubina, II. crveno, II. modro. 

Uzmimo, da valja raditi s fotografskim izvodom boja, koji 
se sastoji od tri negativa: i'uti, crveni, modri. Za negative 
potrebno je ovo vreme kopiranja kod' elektrienaga svetla 
(35 Amp.) i kod razmaka od 60 cm: 

2uta boja sa l'utog negatiVa 	9 minuta 
1. modra boja , sa modrog negativa 8 minuta 
1. crvena boja sa crvenog negativa 8 minuta 

Ako se s ovirn vremenom za prve boje pastigao dobar 
rezultat, valja upotrebiti ovo vreme kopiranja za ostale boje: 

Dubina sa modrog negativa 	4 minute 
II. crvena boja sa crvenog negativa 5 minuta 
II. modra boja sa modrog negativa 5 minuta 

Kopije tamnih boja ne de kod razvijanja zadavati mnogo 
posla, jer najsvetliji tonovi uz ispravno kopiranje (krade vreme 
kopiranja) ne de ostati dvrsti na ploei, pa de se lako modi 
odstrartiti. Tek de prelazni tonovi i tamna mesta biti na kopiji 
dovoljno dvrsti. 

Kad se kopija dovrgti, uzet de se kamen iz vode, istugtirati se 
vodom, a rub, koji je uhvatio kopiju, treba da se izbrusi plo-
vuecem (Bimsstein). Zatim se opet istugira vodom, a vlaga se 
nakon toga uklanja belom bugadicom i lepezanjem papirnom 
lepezom. Sad valja kamen ostaviti pola sata na miru; a za to 
vreme treba da se nalazi u danjem svetlu. Ovim naknadnim 
osvetljenjem uevrgduje se kopija i postaje otpornijom. Kad 
prole ovo vreme, gumira se kamen lakim dodirivanjem po-
modu jelenje ko2e, osuguje se zatim lepezanjem i nakon jed-
nog sata mote se predati gtamparu na dalju izradu. 

Proces kopiranja za fotolitografske radove stvar je iskustva 
i manuelne spretnosti, a za izradu izvoda boja d. za retugu 
negativa valja imati istandan osedaj za boje i treba biti dobar 
crtae. Sve se mote nauditi, all osedaj i euvstvo treba imati 
od prirode. Aka prva kopija ne uspe kako se 2elilo, mai de 
se uz dobro odabrano vreme kopiranja na prvu kopiju kopi-
rati drugu. U tu svrhu treba na negativu udarati znakove 
ravnanja i negativ treba na ved svrgenoj kopiji uskladtiti sa 
znakovima ravnanja. Da se to mote udintiti, treba da je prva 
kopija potpuno dovrgena. Kamen se zatim gumira, isuguje i 
ostavlja jedan sat pod gumom. Nakon toga gumtija se ispire, 
kamen se negto ugrije i zatim preparira, kako je propisano. 
Nakon prepariranja mogu se s negatdvskom bojom za prekri-
vanje pokniti sva mesta na kamenu, koja ne smeju vige da 
dobiju neki ton. Opet se kamen sugt a zatim se opet kopira, 
kako smo Yee naveli. 
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Tko u fotolitografiji promigljeno i, razumno radi, 	ei de u radu toliko putova, da ni struenjak e 	
m 

eSto ne de znati,,kakO je ovaj 	onaj rezultat postignut. Sa -obienog norrnalnog 
negativa mogu se napraviti sasvim dobre fotolitografije u 
bojarna; pa kad eovek postane dobar strtienjak, otkrit .mu 
fotolitografija za ovu nagu struku mnogogta sakrivena., 

3.Neka bude svetlok 
Artur 

PRETISAK 
Poeetak se pretiska osniva na vlastoruenorn pisanju'Ita pa 

pirtr kemieki sastavljenim mastilom (autografska tinta•a 
kon svrgenog pisanja sledi prenogenje na kamen iii cink. 

1. Prenos autografija na kamen. 
Prvi je uslciv za pisanje i prenos najyeda eistOda;Pisati iii 

risati mote se na obienom pisadem ne predebelom 
kod boljih radnja uzima se, da bude gto bOlji uspeli, nalieeni 

t . , 
Prenos •sa obienog pisadeg papira na kamen•radi se tako; 

da se uzme zdelica od 34 litre vode, a u to Vodu metne se par 
kapi jetke vode (Scheidewasser); naime ako je starije pisanje; 
uzme se prema potrebi i malo vise kiseline, all nipogto rie pre- 
vise, a mote se odrediti kada je dosta, sPugtanjem jedne . kap- 
Ijice na pod ill•kamen, pa kad poeinje da se peni, znael,,da je 
dosta. Na primjer autografija pisana autografskom tintoin na 
obienom papiru poloil se na odredeno ved mesto prekri'- 
veno eistint novinskim iii slienim papirorn, pololl se da je 
lice okrenuto prema dolje, uzme se ved raniji sastav vode sa 
kiselinom, umoei se u nju spu2vica iii mekana krpica i Male 
se nalede autografije tako dugo, dok mastilo ne probije da 
se dobro 'vidi. 

Kamen spremljen u ruenom stroju za prenos treba da je 
dobro brugen, gladak, t. j. bez ogrebotina; a najvige se Mora 
polagati valnost u easu prenos.a na to, da gornje lice `kamena 
ne bude vla2no. Trio (Reiber) valja biti tako prireden, da pot- 
puno prileii na kamen, a kod stroja udegena napetost ne'treba 
da je prejaka. Uzme se ved nakvagena autografija, alipazljivo, 
da ne bi bila presuha iii premokra; bude li slueajno presuha, 
tad se jog navlall, a premokra se metne u suhe novinske pa- 
pire ill buggicu, dok ne dobije svoju normalnu vlagu, da se 
kemieka tinta sa papira odbije na kamen tako, ka,kb je nn 
originalu napisano. 	• 

Da se to odbijanje tinte sa papira gtO v•ge pospegi,'narnale 
se karnen, prost od vlage; terpentinom' 1. sa eistom krpicon 
(najbolje da je bela lanena) razdeli se terpentin jednakci -PO 
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kamenu, te se mahanjem rukom isugi; uzme se ved priprav-
ljena .  autografija (ako •je vie strana,.nabode : se na drugi 
Or); .polokli. se na kamen, da najedanput padne na nj, metne 
se jog preko 'deblji papir lepenka riamazana, dobro lojem; 
uzme se_ glava ruenog stroja, pritisne i jedanput preko pre.- 
Vuee i potegne se natrag. Kad se lepenka i deblj:i papir od-
strane, tad se •od kamena:lagano odstranjuje papir napisaa 
tintOm tako da se papir na mestu, gde je. vise mastila, ne bi 
istrgavao.  

Kada' je to uradeao, vidi se i uspeh, no Mole se dogoditi, 
da ne uspe, all tada je krivnja samo na mastilu: iii je star° 
isugeno iii nije &bro .  sastavljeno.' 

Pogto je papir sa kaniena dignut, kamen se puhalom osugi, 
jer mastilo, koje je preneseno, ne sme biti u vlainom stanju. 

Osugeni kamen gumira se ved u vodi rastopljenom gumi-
arabikom opet dobro osugi. 

Ako je ,prenos potpuno uspeo, uzme se valjak sa ne pre-
tvrdom premekom crnom bojom, dobro se izvalja na ka-
menu za boju; kamen se opere sa spulvom eiste vode tako, 
da se gumiarabika potpuno ukloni. Kad je to izyrgeno, uzme 
se krpa od flanela, kamen se obrige samo toliko, da je vlaian, 
uzme se valjak sa bojorn; oprezno se navalja i to tako dugo, 
dok onaj prenos mastila ne bude bojom sant) navaljan. 

Napomenuti mi je, da se kod nanogenja boje na kamen 
mora paziti, da ne dode do mrljanja, jer to obieno biva, ako 
je ikod terpentiniranja premastan terpentin iii kod pred.ugog 
valjanja, jer tad kamen postane presuh. Predusresti se mole 
mrljanju samo tako, da se uzme gumiarabika u dosta retkom 
stanju, sa dod•tkom 3-5% jetke vode te sa torn smesom ka-
men ,palljivo pre•rige i odmah spulvom, namoeenoj u eistoj 
vodi, •ispere, obrige, navalja bojom, da nestanu zamrljana 
mesta. 

Kad je tako prenOs na kamen sa bojom tan° navaljan, 
posugi se kolofonijem i talkumom napragi, dobro obrige. Sad 
.se mole pristupiti ispravku, ako je potrebno. Po is,prayku se 
kamen osugi napragi talkunom i jetka se po prilici 1 minutu. 
Opere sa eislom vodom, obrige, gumira i postai. Kada je taj 
proces uraden, kamen je sposoban da izdrli manje naklade. 

Kod vedih naklada kamen se jog jedanput jetka, naime 
preparacija sledi od prenosa 2 puta. Kod prvoga jetkanja 
kamen je gumiran i osugen. Opere se par puta spulvom eiste 
vode, da. se odstrani gumiarabika i ostaci kiseline; nakon toga 
ispere se boja sa mokroga kamena terpentinom sa posebnim 
za to udegenim krpama i tako dugo mora se prebrisivati, dok 
se prenos na kamenu opet ne pojavi u zdravom stanju. 

Sada se kamen obrige i navalja valjkom vise puta, dok 
nije prenos sa bojom potpuno soean. Kada je to izyrkno, na-
,pragi se n.anovo kolofonijom i talkunom, opere se .vodom i 
pristupa se jog jednom i•pravcima, ako je potrebno. Posle 
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papir, tako zvani autografski pretisni papir. 
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toga se kamen, kada •je osugen, nagrije toliko, da *Se koki-
fonij rastopi na boji, koja je napragena i dobiva kao koru 
gtit, da moIe izdrIati dalje jetkanje. Nakon nagrijanja ka-
men se. puhalom ohladi i talkunom napragi. Sada dolazi po-
slednje jetkanje gotovo jog jedanput jaeim jetkalom nego je 
bilo prvo, a traje negto dulje, prema potrebi. Ispere se vodom 
i gumira. Sada je prenos sposoban, da u stroju 	nakladu. 
• Nalieerti papiri za pretisak razlikuju se ad obienog papira, 
na kojem je pisano autografskim mastilom, utoliko, gto na- 

I lieeni papir ne treba onaj cell postupak vlaIenja do prenosa. 
Takav nalieeni papir mole se upotrebiti za kamplicirani po-
sat) .  i kombinacije, jer je prenos na kamen jednostavniji. 
Uzme se vee glatko brugeni kamen, uredi se u ruenom stroju 
pritisak -povoljan za provlaeenje. Kad je to sve u redu, na- 

• vlati se kamen tistim navlaIenim flanelom i poloii se vee pri-
redeni pretisak na kamen, i sada se provuee kroz Stroj kao 
obieno 3 puta. Zatim se odstrani lepenka sa kamena sa jog 
jednim jatint papirom, koji mora biti pod lepenkorn; pogleda 
se, je li nalieeni papir dobro prilepljen za kamen, i pristupi 
se jog jednom vlaIenju kamena provlaeenju kroz straj. Na-
kon svakog 3 puta provlaeenja 1 pirt se vlali, dok se na na-
ledu prepariranog papira ne opazi ved odredeni posao. Nakon 
toga se papir na kamenu tako dugo vlaIi spuIvom, dok se da 
lagano rukom skinuti sa kamena. Sada se odstranjuje smesa 
nalieenog papira .sa vlaInom spuIvom tako dugo, dok se oti-
sti; kamen se obrige flanelom i tanko gumira. Po svrgenam 
torn postupku pristupa se priugotavljanju po n•znaeenom vee 
redu; kao kod obienog papira. 	• 

2. Preparacija perocrteia za daiji postupak. 
Kod .perocrteta railikuje se preparacija u tome, kakav se 

kamen upotrebi za crtanje i kako se priredi mastilo. DahrO 
naribanim tugem izradeh crte moIe se preparirati vrlo si-
gurno, jet je svaki potez perom po kamenu potpun i zdrav, 
pa zato mole izdrIati jetkanje sa slabim gumenim jetkalom. 
Desi se, da . koji :put leii krivnja i u kamenu: Ili je premekan 
ili ima vapnene pege, te na torn mestu crte ne mogu da 

jetkanje zato dolazi do rastrganag crtovlja. Zato se 
kod boljih perocrteIa uzima dobar kamen I valjano proribani 
tug. Gumeno jetkalo priredujemo prema crte2u: ako je bledo 
crtano•, slabije jetkalo. Nakon jetkanja dobro se ispere tistom 
vodom, obrige, tanko gumira I pusti da stoji 1 do 2 sata, i 
nakon toga se uzme u dalji postupak. 

3. Cuvanje I pravljenje otisaka sa gravire. 
Prvi je uslov gravire, da je'kamen izvrstan sivi kamen bez 

• vapnenih. ljaga, da je dobro glatko brugen i zrcalno-sjajno 
poliran djeteljrnom solju. Na tako poliranom kamenu izra- 

dena gravira, eventualno i s rasterom, naulji se lanenim uljem; 
nakon toga se •suhom eistom krpom u. sa par kapi 
pentina izbrige. Uzme se vec priredeni tampon sa malo perne 
boje proredene terpentinom; gravira se nacrni te nakon toga 
vlaInim flanelom obrige, tamponom izriba, dok nije kamen 
eist od masnine. Pcislije toga se gravira natamponira, dak nije 
potpuno soena sa bojom. Tada se uzme sveIe proredena gumi- 
arabika i tanko pregumira kamen i kamen se po moguenotti 
ostavi da stoji bar nekoliko sati. 

Za otiske radene od gravure na obitne iii kemieki prepari- 
rane papire (tako zvane vazda vlaIne pretisne papire) prvo je 
i najvaInije tampon i boja. Tampon mora biti dobro (Aiken 
od stare boje i eventualno •pragine 	peska, jer je valno; da 
ne izgrebemo giaviru. Boju uzimamo prema iskustvu. Kada 
boju sa 	boje za ruenu pregu i % pretisne boje dobro pro- 
megamo u tvrdom stanju bez firnisa, a kod tampooniranja pri- 
dodamo po potrebi par kapi terpentina, tad moIemo polueiti 
najbolje otiske za pretisak. 

Kod otisaka na obitni papir priredi se papir tako, da je 
malo viatan, da moIe kod pritiska sa strojem laglje dopreti 
u udubine gravire, time polutujerno dobar otisak. Naprotiv 
kod kemiekih papira, koji sadrIavaju neku kolitinu glicerina 
i ikoji su bag u tu svrhu radeni, da ostanu vlaIni, to nam nije 
potrebno tiniti. 

Kod otisaka na kemitki papir moIe da •deluje vreme na 
papir i na boju. Na papir deluje tako, da je leti presuh, a zimi 
vlaIan; zato se mora papir tuvati celu godinu u jednoj temPe- 
raturi iii najbolje u limenim kutijama, u koje ne prodire to- 
liko zraka. Boja se leti rasteie a Zinu zgugtava, zato se kod 
otisaka dogada, da razlieno primaju boju. Dogodi 11 se unatot 
svitn paInjama, da otisak od gravire pr•mi previge boje, onda 
ne preostane nista drugo, nego da uzmemo papir sliean no-
vinskom papiru i polaimo na otisak, pritiskom ruke otisnemo 
suvigak boje, i tako smo priredili otisak, da je valjan za pre- 
tisak, i izbjegli svakom ragirivanju i mrljanju datiene gravire. 

4. Pravljenje otisaka na suhi pretisni papir. 
Kod tih suhih papira za pretisak svakomu je jasno, da sit 

oni priredeni specijalno za tako zvani hromotisak iii bolje 
reteno za vigebojni pretisak. Ovi papiri imaju tu prednost, da 
kod pravijenja otisaka, pretisaka iii umnaIavanja na kamen 
ne rastezavaju se i drIe stalnost. 

VaIno je napomenuti, da je Ielja svakog pretiskivata, da 
mu Mika sa originalnog kamena izgleda isto tako kao i na 
pretisku, ,  a polueit ee to samo onda, ako radi otiske eVrstom 

• bojom; Inaba boje i ne brisati kamen obiljem vode. Boja, ra-
zume se, moIe biti i dobra crna boja za ruenu pregu i pome-
gana na 	sa pretisnom bojom. 
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5. Priredivanje merkantilnog pretiska: 
Kako demo pdrediti pretisak.. za stroj od listovnih papira, 

raturia, dioniCa. i raznih vrednosnih papira? 
Prvi je uslov kako sarn•napomenuo u totki 3., dobar otisak. 

.Kod merkantilnog pretiska. nije samo glavno, da imam°, do-
bar kainen i. dobre .otiske, nego treba u prvom redu paziti; na 

.. to, ga prenesemo na kamen bez mrlja pragine; u tistodi 
re: sva tajna dobra pretiska: 

Merkantilni pretisci iziskuju tako zvano visoko jetkanje; 
prema papirima jedni su gladi, drugi hrapaviji, zato je po- 

• trebno vige puta jetkati. 

6. Priugotavljanje vigebojnih pretisaka. 

Kod pretiska od Vise boja 	je tako ivani arak.  za  
nabadanje. Papir mora biti tvrst i dobro lepljen, da se kod 
provlatenja 	rani stroj ne mae rastezati; zato svaki 
pretiSkivat, da poludi jog vedu sigurnost, pre nego natini 
sak na arak, provute ga nekoliko puta krOz stroj, da se dobro 
rastegne, i 6uva ga na jednakoj tem.peraturi. Arci. za naba-
danje mogu se udesiti i n.a tankom limu, naime tako, da se na 

prilepi doba.r papir, provute kroz stroj, da nema ni jedne 
grbe ill zratnog mehurida. Takav arak za nabadanje mole se 

• upotrebiti kroz sve boje, ma koliko ih bilo, ,dok je kod sa-
moga papira to tele, jer je kod vigekratne upotrebe izboden 
i nije mu mogude lzdriati stalnost, zato ih za vie pretisaka 
mora biti vise. Za stalnost vigebojnih pretisaka sluzi n:am na-
rotito gestilo, .koj.im merimo da li se pretisak rastegnvo iii 
stisnuo. Prema sposobnosti i praksi svatko men pre nego pro- 
vae pretisak. na  ;kamen: ako je arak- yeti od mere, mora se 
posugiti, a ako je prekratak, navlaN se kamen iii koji drugi 
ravni predmet, polo'21 se arak i pokrije se tistim papirom 
prema potrebi i meri, dok nije polutena mera predagnjih pre-' 
tisaka. Napomenuti mi je, da kod vigebojnih pretisaka mora 
pretiskivat voditi brigu o torn, n:a kakvom se papiru gtam.pa, 
jer i to je isto tako va2no kao i sam arak za nabadanjeAma 
papira kod gta•pe, da ne dr2e stalnost, nekojl se rastau, a 
ima i slutajeva, da papir kod nekoliko nagtampanih boja me-
nja stalnost; zato je najbolje, kako se gtampa, da se i tim 
redOm rade pretisci. 
. Kod .pretisaka etiketa iii drugih kombinacila vain° je i . 

razdeljenje, jer bag kod tih radnja dolazi do raznih boja. Da 
se tisak pojednostavni, razdellino tako, ,da, sa jednim tiskom 
mok'emo i vise boja tiskati, a to je tako zvani Tris-tisak. 

Priredba pretisaka od vise boja za stroj razlikuje se od 
merkantilnih pretisaka u tome, gto merkantilni pretisak mora 
biti visoko jetkan, dok kod pretiska za boje nije shodno; on 
mora biti dobro jetkan, ali ne ,previSoko. Vlsoko jetkanje 

mo2e biti u sludajevima tiska sa tvrstrin bojama, dok kod 
laganih boja ne sme biti, jer se kod tiska boja zaleva te do-
lazi do mrljanja. 

7. Pretisak gravire od 
Izradena gravita na 2elatimi mora se nacrniti •dobrom ret-

- kom bojom: % perne boje, i % pretisne boje pomeganel sa 
°mato terpentina, da nije boja pretvrsta.. Uzme se koinadid 
filca, dobro se natamponira, tako da je svaka urezana crta na-
punjena bojom, pa kada je to natinjeno, uzme se drugi filc, da 
se odstrani nepotrebna boja s.a '2elatine, i to tako dugo, dok 
nalitje 2elatine nije posve disto, a zato je najpodesniji, dObar 
flan.el. Da se uverimo, da je 2elatina .pOsve dista od boje na 
nepotrebniM mestima, uzme se disti bell papir, metne se pod 

'te se na taj nein, vodi kontrola o Ispravnosti. Pre, 
:tisak '1elatine na kamen udegava se tako, da se' yee u prire-
dene navia2ene makulature metne 2elatina, najbolje •jog i na 
nalitje i nalede 2elatine pos. jedan nesatiniran tanki Papir; 
zatim se . pokrije jog prebstalima navlgenim makulaturama, 
metne se gore lagani pnitisak i pusti po oko 7 mit-luta 
unutra. Nakon toga vremena otkrije, se i pogleda. Ako ,  je 2e- 

omekgala;.onda je dobra za pretisak, ako pak nije, metne 
se jog u makulature, all sada se mora vie puta pogledati', jer 
bi moglo biti i  previge: 2elatina bi se mogla 	za ma- 
.kulaturu i posao bi bio .unigten. Valjauo navla2ena. 
dovoljno je da se i jedan puta provute na kamen kroz rani 
stroj. Kad je to izvrgeno., Ielatina se odstrani rukom sa ka-
mena, i tad •dolazi postupak kao kod obitnog pretiska. 

8. Pretisak slike sa korn-papira. 
Pretisak korn - popir a .na kamen je naj 	 all vise 

puta i komplicicari. Kod starijih natilna pretiska ne kameri retki 
su bili, pretiskivati, koji su se usudili pretiskivati korn-papir 
na kamen, jer se mislilo, da se mora ulagati u vla1ne makula-
tune. Bilo je raznih natina: jedni su na primer ulagali u maku- 

zatim su suhi proces, drugi pak,•suhi korn-
papir na vlazni kamen, provlatili kroz rani stroj, i kad su 
bili sigurni, da je dovoljno, namodili su papir vodom, .polili 
spiritusom i zapal.ili ili su to uradili sa ved priredenom vre-
lorn vodom. Praksa je pokazala, da je najbolje provlatiti 
suhi korn-papir na vla2an kamen i .polivati vrelom vodom. 
jer se na taj natin mogu vigeb.ojne slike pomodu korn-papira 
.prenositi na. kamen, a da zadrle stalnost. 

Korn-papir se .prenosi na kamen .ovako: Uzme se izvrsni 
zuti kamen, obitno temperiran, glatko .brugen, navla2i se (all 
ne previge), metne se suhi korn-papir na kamen i provute. 
Kada je to uradeno, pogleda se da lay je dobro prilepljen o 
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kamen, i ako jeste, navlati se kamen i provlaei kroz stroj 3 
do 4 puta, ne sa prejakim pritiskom. Sala..  se kathen opet 
navlatuje, i provlaei tako dugo, dok se sloj sa korn-papira 
nije priljublo o kamen. Posle toga polije se kan-ren vrelom 
vodom i rukoni proba tako dugo, dok se korn-papir ne 
mice na kamenu. Ako se miee, pobere se hitro voda sa ka-
mena, odStrani korn-papir i sputvom eiste gumiarabike odstrani 
sloj korn-papira sa kamenia, nanovo gumira i pusti da stoji 
oko •2 sata, ,dok se oh1adi. Ako je pretisak izvrstan, mote 
se bdmah jetkati laganim gumenim jetkalom, Eisto vodom 
oprati i isprati kredu terpentinom, obrisati krpom i navaljati. 

- Tada dolazi dalji postupak. 
Dogodi se, da kreda, koja je nanesena na korn-p.apir po-

mo6u crtanja, ne otisne sasvim na kamen, a razlog je tome, 
gto je ili prepuno crtano iii je premekana kreda, pa sloj od 
-korn-papira ne mote se say priljubiti o kamen, zato nastaju 
ispod korn-papira zraeni mehuriei, koji ne puste, da kreda 
prede posve na kamen. Kod takvlh pretisaka treba polagati 
vie vatnosti nanogenju boje, jer o torn u glavnom zavisi 
ispravnost slike. 

9. Kontra-pretisci.. 
Kontra-pretisci rade se na razne naeine: na polirani kamen, 

na jetkani kamen, visoko jetkani pretisak i najjednostavnije 
sa gelakom. 

1. Na polirani, kamen naeini se pretisak od soenog otiska 
naeinjenog sa pernom bojom, oprezno se opere vodom, po- 

.  sugi, kolofonira, nagreje, da kolofonium dobije koru na boji. 
Posle toga uzme se razredena octena kiselina, polije se ka-
men, da izgubi sjaj od poliranja, opere vodom, posugi i naliei 
vodom naribanim kerniekim tugem i ostavi da se sugi. Kada se 
posugi, ispere se terpentinom, navalja, kolofonira, napragi se 
talkunom, nagreje i gumenim jetkalom jetka, opere se vodom 
i gumira. 

2. Na jetkani kamen naeini se soeni pretisak pernom bo-
jom, napragi sa broncom, dobro izbrige, razredenom octenom 
kiselinom, nakiseli, opere se vodom, posugi navalja pernom 
bojom, ispere se terpentinom i navalja bojom. 

3: Pretisak na kamenu visoko jetkan, razredenom se octe-
nom kiselinom nakiseli, opere se vodom, posugi i namate tu-
gem. Kad se tu:s' posugi, ispere se terpentinom i evrstom bojom 
navalja (koje ne sme biti mnogo), napragi talkunom, da je 
dosta glatko, i obienim drvenim uglenom izbrusi se visoko jet-
kani pretisak, tako da postane beo. Sad se gumenim jetkalom 
vrlo malo jetka, toliko da brugena mesta ne sadrte masnine, 
i opere se vodom, navalja bojom, kolofonira talkunom i tako 
dugo jetka, dok visoka bela mesta od pretiska ne postanu 
ravna sa crnom plohom. • 
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4. Kontra-pretisak porno& gelakove smese. Naeini se obitni 
pretisak, naliti se smesom, ispere boja benzinom, jetka se i 
navalja bojom. 

10. Litografski pokusni otisci. 
Pokusni otisci u litografiji od velike su vatnosti. Od svake 

radnje, koja dolazi iz litografije bila to jednobojna iii vige-
bojna, natini se pokusni otisak. Ne radi se samo radi naru-
eitelja, nego je to i od velike vainosti za strojara, koji svr-
gava nakladu. Na primjer kod merkantilnih poslova, koji su 
izradeni u 1- boji ili 2 boje, polate se mnogo vatnosti boil, 
kojom se radi otisak, da su evrste i koje su specijalno u tu 
svrhu od tvornice boja priredene. Kod vigebojnih radnja, koje 
sadriavaju tonove i kompaktne boje, radi se pokusni otisak 
po redu, kako je to dotieni litograf, koji je sliku izradio, za-
mislio. Inaee stoji mnogo i do sposobnosti otiskivaea kod 
meganja boja, da ih pripravi tako, da strojar kod daljeg 
tiska nema tegkoda i da mu je naklada saglasna sa pokusnim 
otiskom. Danagnji napredak fotomehaniekih litografija istis-
kuje vedinorn meganje boja, jer za litografije 'izradene foto-
mehaniekim putem slue normalne boje, koje su specijalno u 
tvorni'ci boja ,u tu svrhu izradene, da otiskivae nema nikakvih 
tegkoea kod pravljenja pokusnih otisaka. 

11. Cinkova ploea kao nosilac tiska. 
Svakomu je od nas u struci dobro poznato, da se u pre-

dagnje vreme radilo mnogo na tome, da se litografski kamen 
istisne iz upotrebe radi svoje tetine i nepraktienosti. 

Cinkova ploea kao nadomestak kamenu upotrebljavala se 
u poeetku za obiene poslove, na pr. za autografije iii sliene 
jednostavnije poslove, jer sama priredba ploee za pretisak nije 
bila usavrgena kao danas. U poeetku svome cinkova ploea pri-
redivala se gladenjem, da je bila glatka i svetla, pa se stoga 
nisu mogle prenositi bolje litografije, jer na svojoj glatkoei 
nije mogla zadrtati vlatnosti. Ali urn i dugogodignja ,praksa 
doterali su dotle, da je cinkova ploea nadomestila kamen; eak 
je kod izvesnih izvedba i bolja od njega. 

12. Priredba cinkove plole za offsetni tisak. 
Tajna u napretku cinkova tiska bila je poglavito u bruge-

nju ili.0 takozvanom matiranju. Zrno, koje dobiva ploea, mole 
da zadrtava vlagu i zato najvige pomate veeoj izdrtljivosti 
kod tiska. 

Kad cinkove ploee dolaze do matiranja, mora se najpre 
odstraniti masnoea staroga pretiska benzinom slienim sred-
stvom; nakon toga se razredenom lutinom i obienim peskom 
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izriba, da je posve eista od masnine, ispere se vodom, da se 
posve vukloni luiina (preporueuje se jog i 10% razredena solna 
kiselina). 

Tada se metne u stroj za matiranje (Kornmaschint) i pri-
evrsti. Kada je ploea dobro.prievrgeena, da kod gibanja stroja , 

ne dode izvan svoga polo2aja, uzme se pesak (obieno stakleni) 
i kroz site). se naseje jean tanki sloj vpo ploei. Kuglice, koje 
su u pripremi, staklene iii od porculana u debijini oko 20-30.  

. mm, rasipaju se pa2ljiya, da pokriju celu plohtr ploee; 'zatim 
se tame spuIva, eistom se vodom navla2i cela ploha plote i 
pusti se , stroj u gibanje. Matiranje ploee mo2e trajati po pri-
lici 45 minuta do 1 sat, ali mora se paziti, da ne bi bilo.pre-
vige peska iii vode. Pre svrgetka po prilici 5 minuta metnemo 
jog malo peska, da ploea dobije 2eljenu hrapavost. 

Kod uzimanja ploee iz stroja stavi se stroj u lagano giba-
nje, tako da se kuglice lagano odstrane; uzme se ploea i 
it;4 trca eistom vodom, da se uklani mulj. 

Na ploeu se mora 	papir sliean bugaeici, da upije 
Nadu, a nakon toga ispuhati. Sugenje ploee ne sme se odlagati, 
jer bi ploea oksidirala to ne bi bi•a sposobna za pretisak. 

13. Priprema cinkove ploee za pretisak. 
Matirana, eista i suha ploea dolazi u kupelj: od prilike litra 

vode sa 20 grama alauna u pragku i 2-5' grama dugiene kise , 
 line proste od klora; u toj se megavini kupa do 5 minuta. Na-

kon toga metne se ploea pod vodu, igtr se, da je potpuno 
eista, polo2i se na rnju papir, da upije vodu; i ispuha. Sad je 
ploea sposobna za crtanje i primanje pretiska. 

14. Prenos pretiska na cinkovu p1otu. 
Za pretisak moraju biti soeni otisci, a ne da su sivi, kako 

to mo2e biti kod kamena, gde se na razne naeine moIe iz-
jednaeiti. Za prenos na cinkovu ploeu upotrebljava se obieno 
vla2no .preparirani prenosni papir, ali mo2e se uzeti i suhi 
prenosni papir i zrnati papir, kod kojih se ploea mora 
VlaIenje ploee dosta je va2no: ako se vlaIi novim flanelom, 
onda ostaju , u rupicama ploee dlaeice flanela, koje kod pre-
tiska sine prenos neuporabivim. Najbolje je, da svatko po-
stupa po svojoj praks'i: iii eetkom sa finim dlaeicama iii eistim 
kanatim hrapavim valjkom, koji s1u2i samo za to svrhu. 

Pretisak na ploeu prenosi se jednako kao i na kamen. Pre-
vueeni se pretisak na ploei namoti, da mo2emo papir odstra-
niti; zatim se dobro vodom ispere i posugi; napokon se pri-
stupi popravku eventualniih gregaka, koje kod prenosa mogu 
nastati. Svaki pretisak mora na ploei dobro izgledat•, jer 
inaee je bolje izraditi novi. Nakon ispravka tugem plata se 
posugi i temeljito gumira. Za gumiranje cinkove pia& pre- 
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porueuje se samo dobra Kordofanguma. Preko ovog gutnira-
nog suhog sloja sa pica se ispere boja talc() zvanom isper-
nom tinkturom, i ostatak se tinkture posugi, tako da se pc“ 
ka2e slabi smedi ton. Posugena se ploea opere eistom vodom, 
flanelom otare i dobro navalja crnom bojom. Dobro nava-
ljana ploea prvi put se jetka (Zinkatze); opere 1 Ott navalja 
bojom, i napokon eiSti. Posle eigeenja ploea se osugi i even-
tualno napragi: talkunom. Tad se pristupi drugom jetkanjn. 
Mnogi pretiskivaei vet po naviki od kamena naprage ploeu 
pre jetkanja kolofonijem, ali to nije potrebno, jer se ne radi 
o tom, da za offsetni tisak cinkovu plait izgrizava, nego vee 
kemijski pripravljene (Atze), koje deluju u toliko, da prazna 
mesta na cinkovoj pia& ne mogu mrljati. Nakon drugog jet-
kanja ploea je sposobna za dalji tisak. 

15. Pretisak na aluminijskoj plc.& 

Aluminijska se ploea razlikuje od cinkove, gto je osetlji-
vija i kemijski naein pretiskivanja je drugae'iji. 

Aluminijska ploea, na kojoj je vee bilo radeno, treba da 
se najpre nama2e sumpornom kiselinom, a zatim pusti da stoji 
8-10 sati. Nakon stajanja ploea se ispere vodom, sitnom 
praginom izriba, po prilici 5-10 minuta, opet se ispere vodom 
i osugi kao cinkova ploea. 

Pre pretiska ploea se kupa u 15% rastopini sumPorne kise-
line na 1.000 grama po prilici 10-15 minuta; nakon kupanja 
se dobro igtrca vodom i osugi. Prenos i priredba za stroj isti 
su kao i kod cinkove plate, samo je razlika u jetkanju, jer 
Se megavina jetkanja sastoji od gumiarabike i fosforne kise-
line. Na aluminijsku ploeu ne mo2e se praviti pretisak sa 
suhim prenosnim papirom, jer se aluminijska ploea ne sme 
vla2iti pre prenosa kao cinkova ploea. Duro Horvat. 

LITOGRAFSKI STROJ ZA BRZOTISAK 

Hae li kamenotiskar da izvede besprekorni produkt. na  
naAim brzogtamparskim strojevima za kamenotisak, koji mogu 
biti razlieito sagradeni i imati vise iii manje kompliciranu 

- konstrukciju, morat ee vrlo taeno i savesno da radi. Bit ee 
to potrebnije, da upozna stroj u njegovim pojedinim funkci-
jama i radovima, kako ne bi morao da se obraea drugovima 
ili pretpostavljenima kod svake — manje iii veee gregke, 
naroeito, kad se gregke mogu lako ukloniti, kad strojarski 
majstor i uz pnimereno znanje mo2e i mora sam da ih ispravi. 

Strojeve grade montiraju savesni struenjaci. Nakon po-
gonskoga uvodenja i pokusnoga tiska preuzimaju ih upra- 
vitelj odjela i vlasnik. 
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da se privikne radu s malom napetogdu. To je za svaki sludaj 
dobro, jer se utezi stroja diiu, kad se premagi vlastita taina 
cilindara. Ta okolnost i sama govori, da na kamen tigti 

koja je jednaka to ini cilindra. A cilindar je sam prilieno 
teiak, Cilindri u formatu 851115 tegki su 1400-1500 kilograma. 
Kad se dakle utezi malko pridignu, bit de to znak, da je na-
petost u stroju dovoljna. 
, Mnogo ee se tee Mod ustanoviti napetost i pritisak kod 
stroja na pero. Tu ne demo Mod da se pouzdamo u oko, 
nego demo morati da se sluEmo oseeajem. 

Postavljanje i uredenje hvataljke posebna je toeka, jer 
i taj je rad stvar oseeaja. Prije svega valja hvataljke tako 
udesiti i sloziti, da sve jednako evrsto drie arak. Mole se 
pokugati da se podstave papirni traci prema jaeini, bilo od 
papira kartona. Isto tako mora biti dobro reguliran pret-
hvat iii crtalo. Zajedno s time mnogo stoji do ravnjaee (Pas-
ser). Prethvat radi u sporom gibanju i hvata arak sve dok 
ne stignu hvataljke na red, a zatirn, kad hvataljke cilindra 
arak evrsto uhvate, did de se u prvotni svoj polaaj. 

Prevlaka na cilindru. 
, 	. 

Strojarski majstor, koji ee raditi tim strojem, mora imati 
na umu, da mu je poveren obrtni kapital i prema tome treba 
da i postupa. Njegova je du2nost -- a to naroeito treba da 
uva2e mladi poeetnici — da upozna sve delove stroja, pa da 
bude upueen u rad svake eesti njegove konstrukcije. Ne mo2e 
se dakako traziti od tiskara, koji je dosad radio na stroju 
naroeitog .sistema, da odmah mora poznavati i drugi sistem. 
Du2nost je svakog tiskara, kad preuzima stroj, da ga taeno 
pregleda i da se uveri o njegovu valjanom radu. Mora tako 
raditi, da odmah u poeetku nade gregke i ueini sve, da ih 
ukloni. Sto je stroj finije graden, to ee gtetnije biti posledice, 
koje nastaju od nestruenjaekog rada na njernu. Zbog toga 
treba dakako strojeve poveravati samo savesnim tiskarima, 
za ,koje se zna da urniju svoj zanat i da de povereni im stroj 
mod tako poslu2ivati, da ee ga gtedeti i usprkos maksimal-
nom radu. 

Veoma je va2no uljenje i mazanje stroja. Tu treba svaki 
uljanik na stroju posve taeno pregledati. Kolieina ulja, koju 
valja upotrebiti, odmeruje se prema pojedinom delu stroja 
i radu, koji de se izyr§iti. Kotae zupeanik maze se mageu po-
moeu eetke. Svi glavni laaji moraju se 'uljtiti dva puta na 
dan, ako na njima mohla nema automatskih uljata. Predmet 
naroeite pa2nje moraju biti ekscentri, koji su zapravo srce 
duga stroja. Da se ne osuge pogonom, najbolje ee biti da se 
pod njih stave posude s uljem, koje \lee montiraju i same 
tvornice gtarnparskog stroja. Na taj nadin ekscentri sami crpu 
za vreme rada vazda novo ulje, pa ne mogu da se osuge u 
kretanju. Svake nedelje jedanput treba stroj potpuno oeistiti, 
kojom zgodom strojarski majstor mora da se uveri, da li svi 
pokretni delovi evrsto leze i da li se garafi nisu rasklima1i. 

Podela stroja. 
Postoje dve vrste stroja, o kojemu je red: strojevi sa -

tiskom na pero i sa tiskom na polugu. 
Nije ovde mesto da se istra2uje, koji je stroj najbolji. 

Svaka vrsta daje svoje dobre rezultate, ako se stroj dobro 
posltduje. Tisak je na pero jednostavniji. Sastoji se u ovome: 
cilindar, koji vrgi tisak, le2i u svojim laajnim zdelicama. Te 
su obavijene pokrovom oko laaja. Da se pera, koja poeivaju 
na zidovima stroja postrance, spoje s ailindrima, upotreblja-
vaju se dva jaka okrugla gvozdena pruta koji odozgo pro-
laze pokrovom laaja a prievrgdeni su odozdo o pera. Sad 
razlikujemo dalje spiralna i luena pera. 

Osnovka je poluthoga tiska prirodni zakon nejednako po-
deljene poluge. 

Jog treba da se spomene i ovo: mnogi majstori krivo 
misle, da se utezi na poltfinom stroju moraju uvek micati, 
jer inade da ne ee biti prkitiska na stroju. Svaki tiskar treba 

294 

Prevlaka no cilindrti za tisak mora se sastojati od tiskov-
nog filca vogtanoga sukna. Oba se na prednjim krajevima 
sagivaju. Naein, kako se to pravi, stoji do toga, hole: lu se 
inaterijal stisnuti iii ,

. zakvaeiti. Na strandtim krajevima.i filca 
i vogtanoga sukna valja ugiti prngu jakoga platna iii, gto je 
najbolje, drila, koju treba poloziti nad val, da file i vo-
Rano sukno rnogu evrsto stegnuti. 

Mora li se prevlaka udesiti za ukvaeavanje iii za napi-
njanje i prievrgeivanje, valja paziti na to, da se obadve tka-
nine hapnu u smeru svojega tkanja. Ne bismo li pazili na 

izderale bi se niti tkanine, pa bi se ova doskora morala 
baciti iz upotrebe. Da se odredi smer tkanja, valja tkaninu 
fa6O prOmotriti. Tkanje se Sastoji od popreenih i uzdtanih 
niti. Popreene niti vau uzdne i prave uzao oko njih. Po 
tome se valja ravnati i k

a
vaeiti tkaninu u smeru uzdut"nih 

Ali tiniest° filca mote se za podlogu upotrebiti i papir. Naj-
bolji je za to svrhu evrst, polujak i hrapav konopljeni papir. 

Vogtano sukno mora biti na svakoj strani za girinu prsta 
vede od filca, da ovaj kod eigeenja vogtanoga sukna bude za-
gtieen od smeea i vlage. Kod ukvaeavanja'valja paziti, da se 
izvrgi ujednaeeno, da se kod posvemagnjega napinjanja ne 
styore nabori. Prevlaka cilindra mora se nakon dosvrgetka 
svakog posla posve oeistiti i osugiti. 

Valjci za ribanje i prenos boje. 
Veoma ,je vakto, da svi valjci na stroju sa svojom apa-

raturom budu besprikorni. Bez propisne kvalitete toga dela 
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stroja ne ee se u. tisku moei postiei dobar rezultat. Na dobru 
stroju, hodemo li ga iskoristiti kako valja — moraju biti 
dve vrste valjka za prenos boje. Jedna vrsta poluhrapavih 
valjaka za duboke boje i jedna vrsta glatkih za tisak tonova. 
Valjci se moraju tako kvasiti firnisom, da ee kola biti pot-
puno zasieena, najbolje ee se to postier, ako stavimo stroj u 
gibanje. Da se uklone niti, gto se eupkaju iz kole, najbolje ee biti, da se valjci okredu kvageni eistim i jakim firnisom. 
Sa hrapavim valjcima treba oprezno postupati, nakon svakog 
tiska valja dobro oeistiti. U tu svrhu treba da se peru pe-
troleumom i da se po njima prode eelienim vrpcama. Ne sme 
se kod toga pranja pritiskivati protiv smera ko2e, jer ee se 
Ina& kola previge uderati, a time de se stvarati sve vise vla- 
kanaca. Danas se za polozni, plogni tisak, a i za offsetni tisak 
upotrebljavaju valjci od naroeite tvari (mase), koje su u 
svojoj vrsti veoma korisni i donose mnogu ugtednju u vre-
menu i trudu. 

S valjcima za ribanje postupa se — pogto se nakvase -- 
isto onako kao i s valjcima za prenos boje. Izglaeat de se 
pomoeu gelaka. Tako se ti valjci mogu brzo oeistiti, pa de 
uvek dobro i raditi. 

Ako kolnata prevlaka popusti ili se rastegne, moraju se 
napeti i uevrstiti iii podstaviti s vise filca iii flanela. 'Taj rad 
je veoma telak, pa ga valja dobro znati i umeti. Popravljati 
gavove mora .i sme samo struenjak, koji taj posao mora tako 
izvrgiti, da popravak ne ostavi previk tragova, koji bi se kod 
tiska preneli na otisak. 

S obzirom na • poredaj valjaka razlikujemo dye vrste va-
ljaka za prenos boje: valjke sa slobodnim i sa stalnim, evr-stim vodom i okretajem. Slobodni valjci nalaze se na stroje-
vima, koji imadu poglavito kamen kao materijal za tisak. All 
u novije vreme, kad sve vise probija tisak sa cineanom plo-
eom, pa uvek za sat dva treba da bude gotov otisak, imadu 
strojevi valjke sa evrstim vodom. Prednost, koja je u tome, 
znade ceniti samo onaj; koji je ved dulje vreme radio sa cin-
kom. Cink je kao matieno sredstvo za tisak s obzirom na vod 
valjaka mnogo osetljiviji od kamena. Svako udaranje valjaka 
za prenos boje, koje se kod slobodnih valjaka ne moIe pot-
puno eliminirati, izglaeava rubove i bridove ploee, a to valja 
spreeiti u interesu eistoee i gto boljega rezultata. Uvodenjem 
evrstih i odredenih okretaja valjaka uklonjeni su svi ti 
momenta. 

Dok se valjci sa slobodnim okretajima stavljaju u gibanje 
uticajem pogonskih traenica, na kojima se kreeu valjci , pc-
modu pogonskih obruea, gto se nalaze postrance, nalazimo 
kod valjaka sa evrstim i odredenism okretajima kotaee zupea-
nike. Umesto traenice, koje se nalaie postrance, tu je na su-
protnoj strani pomicaljke smegtena zupeana motka sa finfm 
zupcima. Valjci za prenos poredani su u dva jednaka velika 
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para i nemaju, kako je inaee obieaj, po jedan utezni valjak, 
nego se svaki par ovih uteznih valjaka stavlja u gibanje uti-
cajem jednoga cilindra, koji imade girinu valjaka za prenos 

• boje. 2elezni cilindar za ribanje ima na kraju kotae zupeanik, 
koji je s drugim takvim kotaeem spojen sa zupeastom mot-
kom pomicaljke, u kojoj se nalazi kamen. 

Treba ovde upozoriti, da brzina gibanja valjaka mora biti 
u skladu sa gibanjem pomicaljke s kamenom. Ako nije tako, 
kale se: »odmatanje valjaka prema kamenu nije u reduc U 
takvom slueaju pokazuju se ove posljedice: uprljanje rubova 
i •nestajanje crtela. 

Pogregka je kod toga u medukotaeu, koji spaja valjke sa 
zupeanorn motkom. Gregka je to u izgradnji kotaea, pa je 
mole ukloniti samo tvornica strojeva, koja ee zameniti kotae 
veeim iii manjim kotaeem. 

Kod slobodnih valjaka nema takvih pogregaka. Slobodni 
se valjci reguliraju onako: Ima se pripremiti kamen. Na nj se 
stavlja napetost, koja je obieno potrebna. Sad valja pomak- 
nuti kamen pomicaljkom pod valjke za prenos boje i ostaviti 

ovdje. Valjci imadu svom svojom te2inom lelati na kamenu. 
Kad je to ueinjeno, valja vodne traenice tako udesiti, da iz- 
rnedu obruea, u kojem se kreee valjak, i izmedu vodne traenice 
ostane prazan prostor od 1 do 2 mm. Valjci se zbog gto boljeg 
ribanja moraju namestiti negto koso. 

Kod reguliranja evrstih valjaka sa stalnim okretajima 
pripravlja se kamen na isti naein. All se ovdje ne postavljaju 
vodne traenice, nego se svaki valjak pomoeu vijka-udesivaea, 
koji se nalaze uz lezaje, namegta u ,  odredenu visinu. Kod 'Cyr- 
stih valjaka nema kosog smegtavanja valjaka. Ribanje izvrguje 
u glavnom kretni 

Naprava za boju. 
Naprava za boju jedna je od najva2nijih eesti stroja; da 

radi dobro u swim svojim delovima, valja joj posvetiti naro- 
brilljivost i palnju. Sastoji se od cilindra za boju (duk-

tor), ormara za bojti, koji nosi i nol, dizaea i meduvaljka. 
Ma da je kod svih vrsta strojeva gradena jednostavno, ipak 
valja umeti s njome raditi. Kod malih naklada donosi tegkoea 
tisak u vise boja, jer je kod takvog posla valja nekoliko 
puta rastaviti Naprava za boju mora se vazda iznova 
udesiti i regulirati, gto je tegIo poeetnicima, kali jog nemaju 
dovoljne spretnosti, pa im odnosi mnogo vremena. Kod eig-
eenja moraju se otpustiti garafi, koji postrance dr2e i u'evr-
geuju ormar za boju, tako da ee cilindar za boju biti slobo-
dan, a jednako i stra2nja strana ormara s no2em. Tako ee 
se svi delovi moel lako oeistiti. Kad je eigeenje dovrgeno, mora 
se ormar pritegnuti do cilindra i uevrstiti pomodu garafa.' Iz-
medu nola >1 duktora ne sme biti slobodnoga prostora. Olovne 
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uklanjaju za vreme tiska svu suvignu netist pa se i sami mo-
raju mnogo da eiste. Po jedan valjak od kovine ill drveta 
nalazi se i u ormaru za vodu. Za prenos vode na podlogu za 
vla2enje potrebni su jog: jedan do dva Valjka (gto stoji do 
sustava stroja), dizae i meduvaljak. Njihova je zadada, da 
vodu prenesu sa valjka za vodu na podlogu za vlaienje.

•Debljina mora da im se ravna prema toj zadadi. I stol za 
brisanje mora da ima prevlaku od dva sloja sukna. Ako se 
boja uhvatila o stol iii valjke, treba da se ukloni terpetinom 

eetkom. Zatim valja toplom pa hladnom vodom ispirati 
takva mesta sve dok ne nestane terpentinova ulja. Stol se 
pomodu vijka:,udesivaea, koji se nalaze ispod njegove ploee, 
mora tako uravnati, da de se valjci za prenos i vlaIenje do-
bro doticati i da ee mod izvrgiti svoju zadadu. 

Ormar za kamen. 
Ormar za kamen mole se kod svih strojeva ugarafiti na- 

vise iii nanize, gto stoji da debljine kamena iii podnaja 
(fundamenta). Sastoji se od glatke i evrste gvozdene ploee. 

. O.dozdo nalazi se naprava (konstrukcija), kojom se mogu 
izjednatiti razlike u visini. Za podlogu kamenu najbolji je 
linoleum, na koji se stavlja cineani lim, koji de zadr2ati vodu 
kod pranja kamena. Obadve podloge treba da su taeno tako 
velike kao ormar za kamen. Valja ih edde vaditi i gledati, 
da li se skupila kakva neeist iii vlaga. Ta dovodi do rdanja: 
Zbog toga de biti korisno, da se po neki put prode masnom 
krpom po ormaru. 

Vijci-u torn ormaru Mule za uevrgeivanje kamena. S tim 
vijcima valja oprezno postupati, jer de inaee popustiti. Ko-
risno de biti, da se kanali tih vijaka vremena na vreme 
namaiu, da se, spreei rdanje. Nadalje valja paziti, da se ti 
vijci ne igarafe suvge, jer gto se vijak nalazi dublje u' za-
voju, to je i evrgei. Ako se vijak previge igarafi, sva je 
snaga podeljena na nekoliko prednjih zavoja, pa de se vijci 
zbog toga prekinuti. Di se spreei takva gteta, valja upotre-
biti Ato vise klinova za ispunjavanje prostora izmedukamena 

i i traenice za kamen. Uevrgeivanje mora biti dobro  taeno; 
tako de *se spreeiti mnoga neugodnost i nevolja. 

Litografski kamen. 
Pre svega mora kamen biti sasvim ravan, bar na gornjoj 

svojoj plohi. Ako je nejednako debeo, modi demo si tako 
pomoei, da pod tanji deo stavimo kosu, dobro izmerenu pod-
logu. Kod strojeva novijih sistema ne de takvogta biti po-
trebno, jer imadu naprave, pomodu kojih se mole tiskati i 
s kamenom nejednako debelim. U to svrhu nalaze se u ormaru 
za kamen, a na dva njegova kraja — spreda i straga — dva 
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preeke treba da ograniee boju na girinu papirnoga arka; s tim 
preekama valja zbog toga oprezno postupati. Ogtro udaranje 
i takogta eini, da okrajci i bridovi na otisku nisu taeni i ogtri. 
Bio ormar ma kako evrsto pritegnut uz cilindar, vazda ee se 
noi morati da Tegulira, gto stoji do potrogka boje. Nadalje 
valja paziti i na to, da se vijci udesivaei, kojima se regulira 
no2, previge ne ugarafe. Ima na strojevima svih •vrsta naprava 
za boju sa evrstim no2em iii s no2em na pero. Razlika je ' 
dakle samo u no2u. Cvrsti no2 nema nikakvih pera i mora da 
se regulira spomenutim ved vijcima, svejedno da li napred iii 
natrag. Zbog toga su ti vijci tako udeljeni, da jedna polovica 
pritigte noz k cilindru, a druga ga .od njega vuee. Drukeiji je 
no2 na pero. Taj se zbog tih svojih pera zaista mole da poredi 
s no2em. Regulira se taj nol" vijcima, koji su nagusto smegteni. 
Prednji krajevi vijka ne zadiru u no2, nego ga se tek dotieu, 
pa de, kad se vijaiudesivae• okrenu nadesno, pritisnuti noi 
prema cilindru. Nol je tako ugraden, da de se vazda vratiti 
u svoj prvotni polo2aj, eim se vijci okrenu nalevo. S no2ein 
na pero mole se raditi lakge i ugodnije, zbog toga se sada 
i gradi vedina strojeva s takvim no2evima na pero. Pokretanje 
vrgi se ili pomodu kotaea zupeanika, a tad se duktor stalno 
kreee, iii pomodu eegljasta kotaea posredstvom gibanja poluge. 
Na tim n•pravama mole se bojiti u svakoj meri, koja se 2e1i. 

Jednako mnogo pa2nje treba da se posveti redu i eistoai 
`v1a2i1a. Do ujednaeenog brisanja i vla2enja stoji, hoee li ti- 
sak dobro uspe•i. Stari je greh mnogih tiskara, da si ne de 
natovariti trud, koji je potreban, ,da se automatska naprava 
za brisanje odr2i u valjanom redu. Vla2enje pomodu spulve 
ne ee nikad biti tako ujednaeeno kao vla2enje automatskim 
vlalilom. Posledica je neujednaeenoga vla2enja nejednaki 
ravnae (Passer) i nejednakost tonova. Da se to spreei mora 
naprava za vla2enja biti vazda u ispravnom stanju. Zelezna 
sredina valjka i 2elezna podloga moraju se, pre nego se pre. 
svuku suknom, izolirati lakom iii dime drugim. To se mora 
ueiniti, da se spre6i rdanje 2eleznih delova, koje de se inaee 
pojaviti, eim vlaga prodre kroz prevlaku. Ovako nastala rda 
uei ee u sukno i ova ee poeeti da trune. All ako je 2elezna 
sredina valjka dobro zakieena prevlakom od laka iii drugoga 
eega, potrajat de valjak i podloga za vla2enje mnogo dulje. 

I podloga i valjak dobivaju podstavu od evrstoga filca. 
Kad je ova dobro sagivena, dolaze na nju 2 do 3 sloja naro-
eitoga sukna za brisanje, koje se mora sagiti nausko i evrsto. 
Debljina toga valjka ravna se uvek prema stroju. Jasno je 
samo po sebi, da se ne sme givati naslaga na naslagu i da 
valjak mora biti posvuda jednak. Za optereeenje tih valjaka 
za brisanje slue dva utezna valjka. Ti valid oduzimlju i 
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vijka, pomoeu kojih se fundamenat mote diei iii spustitj. Ako 
je kamen na krajevima nejednak, rnoei ee se tako uravnati. 
Udubena mesta na gornjoj povrgini kamena iii uopee rie daju 
otisaka iii otiskuju veoma slabo. U takvom slueaju eesto ne 
koristi ni lepijenje mekanog papira, jer zbog nejednake 
ravnine kamena valjci s bojom ne mogu da dopru u udubine 
i r4e mogu na to udubena mesta nanesti boju. 

Kad_ je kamen izbrugen, moraju se bridovi zaobliti i izgla-
eati plovuecem (Bimstein). Ovdje su merodavna dva razloga: 
prvo, da preogtar • brid kamena ne zadre u vogtano sukno 
valjka, i drugo, da se saeuvaju valjci za ,prenos boje na ka-
men, koji bi se ogtetili, kad bi bridovi kamena bill preogtri. 

,Ako smo se sad zabavili pitanjem, kako se kamen regu-
lira u svojem polo2aju, valja kazati negto i o tome, kako se 
crta prenosi na kamen (bilo litografski bilo pretiskom), da 
se korisno i dobro mote raditi. 

Crtei mora se prenositi tako, da ee ga strojarski majstor 
imati taeno i s pravom stranom pred sobom, kad ulagaeica 
uloki arak u stroj. Valja tako uraditi, da majstor ne ee mo-
rati nigta okretati, kad hoee da pogleda arak. Zbog toga 
mora gornji deo slike uvek bill uz rub hvataljki, jer nigta . 
ne smeta •iskaea vige, nego kad za eitave, kadgto vrlo velike 
naklade, radi s naopakom slikom, buduei da mu to spreeava 
svaki pregled. Osim toga mora se crtek tako preneti na ka-
men, da je u normalnom pravom polokaju prema mestu 
majstora, na kojem se nalazi, ,kad vlazi kamen, tako da mu 
je olakgan i pregled crteka na kamenu i da mu se otisnuti, 
izlokeni arak nade u pravom smegtaju. Ako ima dovoljno 
mesta 'na kamenu, nerazumno je namestiti crtek sasvim uz 
livataljke. Takvo bi smegtanje bez potrebe vrlo otegeavalo, 
da se bridi kamena oeuvaju eisti. Ne valja uzimati premalo 
kamenje, jer ako papir bude veci od kamena, lako ee se raz-
vuei, Ato de iskvariti ravnjae. 

Pripremanje kamena. 
Na svakom se stroju mora kamen uravnati pomoeu rav-

nala I libele (Wasserwage). Svaki stroj ima u to svrhu odre-
deno ravnalo (lineal). Mnogi tiskaei obieavaju da zbog do-
bi og uravnanja kamena do potrebne visine odmaknu kamen 
na pomicaljki ispod cilindra. Takav je rad nevaljao. P.repo-
rueuje se, da se u torn pogledu odabere propisno uravnava-
nje. Kamen se ima toliko prididi, da ee se .izmedu kamena i 
ravnala mod provuei debeli papirni trak. Tako mora bez-
uvetno raditi svaki mladi strojarski majstor. 

Kad je visina nadena i odredena, mora se uevrstiti sredina 
kamena. Pomoeu ravnala za uravnanje dovest ee se kamen u 
ispravni polokaj pa se mole sav uevrstiti. Ovo se izvrguje 
tako, da se kamen ponajprije primakne do traenice za ucvr 
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geenje uz brid hvataljki, a zatim se na straknjoj strani va-
ljano ugarafi. Sad se naizmence uevrgeuju obadve strane. Da 
se karnen uzmogne dobro namestiti, potreban je dobar mate-
rijal za popunjivanja, a to su klinovi i trupci. Kad bi se valjci 
doticali drva, - mogli bi se rubni vijci lako svinuti, ako je :ka-
men prejak a kiln preslab. Klinovi se tako utieu, da deblji 
deo dode prema dolje. Time ee se spreeiti, da se kamen kod 
garafljenja uzdigne. 

Nejednaki se karnen tako namesti, da ee kod brida hva-
taljki biti za dobranu debljinu papira vigi nego na suprotnoj 
strani. Podlaganje papira iii novo reguliranje sa vijcima-
udesivaeima kontrolira se libelom. Cilindar mora dakle ,kod 
provlaeenja imati malu padinu i od toga ee ravna biti bolji, 
jer se papir ne de lako mod da razvuee. 

Megan je boja. 
I meganje je boja veoma vakno za tisak i umnokavanje, pa 

mora biti stvar oseeaja st•ojarskoga majstora. Tko hoee biti 
vent majstor, mora dobro 'poznavati boje to mora i kao ka-
menotiskar dobro raditi. 

Jaeina i meganje boja ravna se po osobinama papira crteka. 
Valja naroeito paziti, koje ee se boje uzeti. Tvornice mogu 
danas da proizvode besprekorne boje, koje su doduge negto 
skupe, all donose ugtede u vremenu i spreeavaju mnogi jad 
i nepriliku. Kod boja, koje valja otopiti i razrediti, treba kod 
dodavanja firnisa bit oprezan. Stajat ee do osobina papira, da 
1; de se upotrebiti jaei srednji firnis. Kod radova sa vige 
boja ne valja upotrebiti srednji firnis, jer ee od mnogih boja, 
gto dolaze jedna na drugu, nastati mastan sloj, pa se zadnje 
boje ne de dovoljno isticati. Duboke i site boje valja otiski-
vati uz dodatak tiskarske paste, koja treba da se nalazi u 
svakoj tiskari. 

Za sve radove,.koji ee biti izlokeni svetlu, (plakati; oglasi 
itd.) valja upotrebiti posebne boje, koje se odupiru bledenju 
od svetla (boje stalne na svetlu). Tiskae treba razlikovati, 
koje su boje pokrivaee a koje providne iii lazurne boje. Po-
krivaee boje su: kromovo iutilo, svileno-zelena- boja, cinober, 
kremzer-belilo i t. d. — Ove boje treba dakie najpre tiskati. 
»Lazurnex su boje: kraplak, indijsko zutilo, viridinsko ze-
lenilo itd. 

Naprava za ulaganje. 
Pre no gto demo po6eti s umnoi'avanjem, •morat ce naprava 

za ulaganje biti u potpunom redu, jer demo samo takb po-
stiti dobar ravnjae. A ovde imamo cilindarske marke i marke 
sa strane. Prve mora da se reguliraju u razmeru prema for-
matu papira, tako ,da se arak ne ee njihati, ako marke budu 
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suvige nausko slotene, i da'se ne de stisnuti (naroeito kad se 
radi s tankim papirom), budu li marke suvige retke. Ne valja 
nikako vrgiti uravnjavanje uz marke. Treba uravnati kamen 
ili cineanu plocu. Straniene marke smegtene su na stolnoj na-
pravi, gde se reguliraju u naroeitoj ginji prema velieini for-
mata papira. Sredina arka treba dakle da bude u skladu sa 
sredinom toga stola. Hvataljka se uzima obieno sa 134 cm. 
Sto je veda, to de se bridovi kamena lakge odrlati eistima. 
Kad se majstor uverio, da su vijci cilindra i straniene marke 
dovoljno evrsti i da je sve ostalo u redu, mote poeeti sa ra-
dom umnotavanja. 

Umnotavanje. 
1-fode li umnotavanje bid vise Hi manje tegko, stoji do 

osobina pregtampavaa (Umdruckera) i papira. Budu li sve 
predradnje izvrgene struenjaki i dobro, ne de biti razloga, 
da se govori o tegkodama. 

Vlatiti se u podetku mote negto vise, a kad se valjci za 
boju dobro uvedu u rad, morat de se vlatenje svesti na naj-
manju meru. Prejako vlatenje ogteduje raynja, a i sam ka-
men. Otisak ne de biti dobar i imat de pruge od vode. -Boja 
de biti razyueena, a valjci je ne de modi dobro naneti, a isto 
tako de kod umnotavanja biti ogteden i finiji crtet. Ako se 
takvogta desi, bit de najbolje, da se kamen svalja, a isto to 
valja ueiniti , ako se na nekim mestima skupi ton. Pre no gta 
demo nastaviti tisak, morat de se u takvim slueajevima potra-
fete razlog, •pa de trebati iii premestiti valjke iii ueiniti ko-
rekture kod boje. Dalje umnotavanje na takav nain ne hi, 
ako majstor ne ukloni te , gregke, nigta koristilo. 

Boje, kao gto smo ve6 rekli, treba da se nanesu u tankom 
sloju. Rod tiska sa vise boja ovo de biti to potrebnije, jer 
de se boje, kad se tiska jedna na druguouvige tegko 
bude li svaki sloj pojedine boje predebeo. Osim toga otisci 
bi, kad bi boje bile predebele, ostavljali tragova na strojev-
nim delovima, u kojima bi prolazili, a mogli . bi i ovde da 
zapnu. Na plohama otiska nastale bi lakOpege, i test° bi eitav 
rad dogao u pitanje. Ako se boja na papiru da lako obrisati 
slabijim prelazom prsta, bit de to znak,-cla je: upotrebljeno 
suvige mnogO boje. Ako firnis-boja tonuje, valja :joj dodati 
bolcmjske krede iii magnezija. Postoji i naroeito sredstvo, da 
se spreei tonovanje iii otkidanje otiska sa papira. To se spe-
cijalno sredstvo mote nabaviti u.struenjaeltim trgovinama. 

Majstor more kod umnotaVanja svu svoju patnju obratiti 
stroju, mora kamen i otisak dobro pripremiti, jer on ne mole 
tratiti, da sve radi samo od sebe. On je tu, da popravi i po-
mogne. To de naroeito biti potreb,no kod naprave za boju i 
kod vlatenja. Dode li zbog predebele naslage i skupljanja 
boje iii zbog drugog kakvog razloga do stanke, morat de se 
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kamen gumirati. Velik deo tiskara zadovoljava se time, da 
kamen jednostavno navlati brisanjem. To nije korisno, bolje 
je, da se gumira. — Ali se guma ne sme predebelo namazati. 
Guma deluje na kamen isto onako, kao sasvim slaba kiselina. 
Sama ne izjeda, al• kemitkim svojim uticajem preparira povr-
ginu izbrugenog kamena tako, da ovaj na mestima, na kojima 
se nalazila guma, ne de •primiti boju. To delovanje treba guma 
eto da pokate, kad je kod kamepa upotrebimo, kako smo 
upravo bili spomenuli. Ako smo u dastaloj stanci samo ovlatili 
kamen brisanjem, opazit dein° kod daljega tiska odjednom, 
da say crtet postaje sve jai i da se stvaraju crte tonova. 
Razlog je tome, gto se kamen iii cineana ploea nisu gumirali. 

Treba li praviti 'otisak na hrapavom papiru, morat de se 
kamen mnogo jaee obraditi sa kiselinom, a i oblepiti' cilindar, 
da se postigne dobar otisak. 

Mnogo tegkoda donose valovi na papiru, koji se skupljaju 
u nabore. Takvi se valoVi mogu lako ukloniti, ako se papir 
mote pre otiskivanja pregledati i obraditi. Takav de se papir 
ili obesiti na napravu za veganje papira, iii de se polotiti medu 
arke 'za ulaganje. 

Ne bude li slobodna vremena za takve predradnje, i ako 
rad, koji se priprema, ne bude imao tam ravnjae; modi de 
se pokugati, da se .kod tiska takogta obide navlakom polu-
debelog kartona na valjak, gde rubovi arka moraju da ostanu 
slobodni za 1 do 2 cm, tako da rubni valovi ne de suvige da 
se sletu uz kamen. Tako de se postiei vrlo dobri rezultati, a 
naroeito ne de se ogtetiti ravnjae. — Dalja je mera upotreba 
deglja. Poludebeo karton izrezat de se u sirini hvataljke, a 
zatim nekih 5-6 cm izmectu hvataljki giljato izrezan umet-
nuti, i eitav de se arak orievrstiti uza stol naprave (Anlage-
tisch). Na taj naein mogu se valovi papira zadrtati na rubu 
hvataljke, jer podlaganjem narezanih kartonskih trakova i 
nastaje valovita linija, a to i treba da bude svrha nagega 
postupka. 

Na kraju treba jog spomenuti, da tiskar mora paziti na 
taenu boju i na pripravu i funkcioniranje naprave za boju, 
pre nego gto de nastaviti tisak. To su osnovni preduslovi do-
broga rada kod plosnatoga i brzoga rotacionog tiska. Ne 
bude li posvetio panju ovim osnovkama, njegov de se tisak 
sastojati od svih skala boja. A treba da mu je gotovo najpreea 
dulnost, da pato je dobro prigotovio jedan uzorni arak, tai 
uzorak stavi na posebni stol i da -pojedine otiske, koje stroj 
neprestano proizvodi, uporeduje s tim arkom. Ujednaeno 
bojadisanje pridonet de mnogo, da say rad bude dobar. 

Litografski tiskar mora paziti na razliene okolnosti kod 
tiska, jer najmanja neopreznost mote doneti gtetnih posle-
dica, eak mote i kamen ueiniti neupotrebivim. Zato je za 
litografskog tiskara svaki rad od vatnosti: pranje kamena, 
nanogenje boje, gumiranje i t. d. 
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CETVEROBOJNI OFSETNI TISAK 

BERGER & WIRTH 
TVORNICE BOJA 

LEIPZIG 
BERLIN, BARMEN, AMSTERDAM, BUDAPEST 

LENINGRAD_ PR AG RIO DE TANEIRO 

OFFSETNI TISAK 
Brzotisni stroj za kamenotisak razvio se do najvigega ste-

pena, koji je prema prilikama bio mogul. Razvitak se popeo 
do stroja s kamenom velidine 125 X 170 cm, a narastao je i 
broj otisaka stroja s brzim pogonom. Razvoj je dopro do 
vrhunca. Cena kamenja takvih dimenzija, njihova te2ina i 
opseg, pa pripremanje u strojevima, kOji su ih brusili i 

i pripremanje njihovo za tisak, a i sami strojevi, gord-
stasi, vanredno skupi zbog take monta2e i zbog velike po-
trognje energije za pogon, — sve to zajedno dovodilo je 
s pravom u sumnju rentabilnost daljega razvijanja. 

Medutim je uznapredovao tisak pomodu cinka, a i tisak 
s aluminijem. AU mere& kvantitet postignutih rezultata moglo 
se konstatirati, da ni usprkos najboljem nadinu priredbe i 
obrade ti rezultati ne nadmaguju ono, gto se moglo postiai 
i kamenom; a gto se tide kvaliteta, zaostajali su otisci za 
otiscima kamenotiska. Jedine prednosti bejahu u tome. gto su 
ovede metalne plode za tisak bile jeftinije od kamena iste 
veUine, gto se s njima moglo Iakge da manipulira i gto se 
nisu mogle satrti. Izjedanje pomodu kiseline, u ovum sludaju 
tako zvano 3.1-lochatzen«, bilo je mogude, ali i loge, pa je bio 
potreban veliki tlak kod tiskanja; a zbog toga bi se brzotisni 
stroj s plosnatim tiskom a na metalnu plodu istrogio vine i 
brie nego stroj s kamenom. Za zemlje u blizini kamenoloma 
kovinski tisak nije bio va2an, ali je imao veal vrednost za 
prekoniorske zemlje, narodito za Severnu Ameriku. Trogak 
transporta, osiguranja i t. d. poskupljivahu kamen, tako da 
bi dolazila u obzir samo nabavka kamenja najbolje kvalitete. 

tu su se otisci, za koje nije bio potreban dobar kameni 
materijal, pravili pomodu cinka davno pre nego u Evropi, i 
ovde, u Americi, prelazi se prvi put rotativnom tisku s me-
talnim plodama. U vreme, kad su prvi »rotary« strojevi (tako 
se zvahu rotativni tiskovn• strojevi za neposredni tisak, koji 
su radili sa ,cindanim plodama) stigli na evropski kontinent, 
onde su navodno radile stotine tih strojeva. All ni tu ne 
bija•e ecovanje bolje nego u Nemadkoj pre pronalaska dra. 
Streckera, jer je ovaj uskoro potisnuo sve druge nadine eco-
vanja u Americi. 

I nema6ke su tvornice nakon veoma kratkoga vremena 
podele da proizvode i donose na trite jednako valjane :pro-
tary-jec Aotary« stroj kao stroj direktnoga tiska stoji na 
prelazu k »offset«-stroju. 

Ali pre no gto demo da udemo u potanji opis toga stroja, 
-hteo bih da citiram jedno, tako reel, prorodanstvo i da spo-
menem nekoliko povesnih podataka o 3.offsek-tisku. 

Frederik Sear, poznati engleski litograf i pisac-stranjak, 
obelodanio je godine 1906. u Penrose-ovu 3 ,Godignjaku« ove 
svoje misli: 
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2,Litografija i plosni tisak opet ee Steel veliku. buduenost, 
kad na ovom podrueju ponovo udu u upotrebu fotornehanMke 
obrade; autotipijski klige opet de osvojiti mesto, koje ga ide. 
Nakon uvedenja trobojnoga tiska kod visokog tiska izgubila 
je kromolitografija veoma mnogo, ali i tom rastavljanju 
rastera ne dostaje mnogo do savrgena rezultata. 

Kad bi se negativi kromolitografije tako pripremili, da bi 
se. dodale 2-3 nadopunidbene boje, mogli bi se•postiei mnogo 
both rezultati nego s kligeima visokoga tiska. Pa ni dodatak 
2–L3 boja ne bi toliko vaEo, kad bi ga opravdavao rezultat. 
Ne,sumnjam, da ee plosni tisak s tri do eetiri boje a uz neke 
nadopunidbene boje biti naein rada buduenosti; svaki litograf 

kamenotiSkar treba da rade oko toga, da se dode do takva 
uspehac 

Upravo dye godine pre toga proroeanstva kugao je W. 
Rubel, kamenotiskar u Nutley-u, New Yersey, da rasterske 
poluton slike napravi na brzotisnom stroju za kamenotisak. 
Ovoj cilindra sastojao se od gumene tkanine.. Uspesi, koje je 
Rtibel takvim radom postigao, nisu mnogo obeeavali; slueaj 
htede, da je radnik-pomoenik, koji je, ulagao papir u Rubelov 
stroj, zaboravio uloziti jedan arak, pa se otisak otisnuo mesto 
na papir na gumenu tkaninu cilindra za tlak; to je bio 3.off-
set« otisak; naredni je arak dobio dakle otisak i na gornjoj 
i na donjoj strani. Rubel uhvati taj arak i pogleda otisak na 
pravoj strani; nije mu se svidio, pa je ljutit gurnuo u stranu 
eitav taj arak. Kod toga arak -se neko okrenuo i Rubel opazi 
otisak na obratnoj strani, koji se otisnuo bio sa gumene tka-
nine. A to i bijak ono, stip je, traklo! 

0 tome je slueaju Rubel mnogo razmigljao, pa je najzad 
stvorio plan za rotacionu pregu s cilindrom sa gumenom tka-
ninom za nanos otiska na papir i sa cilindrom za oble ploee 
od alumunija iii cinka. Ideju raspravio je Rubel s dvojicom 
vlasnika tiskara u Nutley-ju, i ovi mu obeeage, da de ga 
finaricijalno pomod u njegovim nastojanjima. 

A kad htedoge da uzmu patent za novi stroj, konstato-
valo se, da tiskare, koje prave otiske na limu, yea 25 go-
dina upotrebljavaju isti sistem sa valjkom, s gumenom tka-
ninom kod otisaka za limene 'embala2e (limene kutije, doze 
i t. d.). Zbog toga ne mogahu dobiti osnaVni. patent. Tri su 
stroja bila vee sagradena, kad li izbge nesporazumci izmedu 
inicijatora, pa Rubel s jednim od tih strojeva ode u Englesku, 
gde ga i prodade, a ostala dva stroja preuzde njegovi ame-
H&j financijeri. 

Offsetni stroj. 
Strojevi za offsetni tisak, koje nalazimo na tr2igtu, razli-

•uju se poredajem i polo2ajem cilindra. U ovom opisu stavili 
smo tOike na naein rada najpoznatijih strojeva. 
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oLeipzig« stroj sagraden je tako, da cilindar za tisak (tlak) 
ima za .polovicu manji promer od gumi-cilindra cilindra 
s plaom. Odatle mad odmah 2akljutiti, da mali taj cilindar 
ima da izvr§i dva rada. Kod prvoga njegova olgetaja stvara 
se otisak, a kod drugoga okretaja izvodi se arak s otiskom. 
Taj se•arak prethwitaljkom tako stavija u gibanje, da mu je 
brzina. ujednaeena s brzinom okretaja cilindra za tisak i da 
ga hvataljke toga cilindra mogu dalje da preuzmu (Schwing-
lage). Naprava za vlaIenje i naprava za boju tako su sme-
gtene, da se brisanje mote da vr§i i dok stroj radi. Plota, 
koja je data otisak, pojavljuje Se uz valjke za vla2enje, pa 
se mow njome — ako je potrebno — pre& spithorn iii vlaI-
nom krpom, jer tek tada dolazi na red obojenje valjaka za 
prenos i nanos boje. Jedna polovina cilindra s ploeama vrsi 
ovde — kao kod brzotisnoga stroja za kamenotisak — funk-
ciju »farbtisch-a«. 
. Po tri jednako velika cilindra za tisak imadu offsetni 
strojevi-*Frankenthal« (Schnellpressenfabrik Frankenthal) i 
'Rolland« (Faber Schleicher). Strojevi s jednako velikim 
cilindrima rade laglje i mirnije. Na crteiima se vidi, da je 
kod takvih strojeva ugraden i bubanj za izlaganje. Taj bu-
banj zahvada hvataljkama arak sa cilindra za tisak i predaje 
ga napravi za izlaganje, tako da se axci odmieu prema gore. 

U oba stroja nalazi se naprava za bOju i valjci za prenos 
i nanos boje iznad cilindra — ploenjaka, zbog eega se ti 
valjci mogu veoma lako regulirati. Naprava za vlat'enje na-
-lazi se nad stolom . za ulaganje. Kod strojeva sa tri cilindra-
tiskaea mora se gumi-cilindar tako namestiti, da. ee pOtisak 
na cilindar-ploenjak biti jednak pritisku na cilindar-tiskae. 

Da stvar bude jednostavnija, iskljueige treei cilindar-tiskae, 
dadok gumi-cilindru opseg za polovicu manji od opsega 
cilindra-ploenjaka, koji ce samo napola raditi kao takav, jer 
de druga polovica vr§iti funkciju cilindra-protutiskaea. 

Maleni gumi-cilindar preuzima u prvom okretaju boju sa 
plote ploenjaka, da je kod drugoga otisne na papir. Arak se 
ne priljubljuje uz cilindar-tiskae nego nakon primljena otiska 
odilazi nesavijen.,Naprave za boju i naprave za vlaenje na-
laze se ispod cilindra-ploenjaka i cilindra-protutiskata. Gumi-
cilindar mora da jednako tlaei prema obema ovim cilindrima. 

Cilindar-ploenjak ima dve ploee, gumi-cilindar dve gumene 
tkanine, cilindar-tiskae ima za polovinu manji promer. Valjci 
za nanos boje od ,obadveju naprava za boju (A i B) spiigtaju 
se vazda na ploeu, koja uz n•ih prolazi. Na jednu ploeu spu- 
gtaju se valjci jedne naprave, a na drugu valjci druge. Jer kad 
jedna ploea prode, valjci, koji su se je dotaknuli, uzdignu se, 
a drugi silaze, da se dotaknu druge ploee. Arak ulozen uz 
cilindar-tiskae dobiva kod prvoga okretaja otisak s jedne 
tkanine gumi-cilindra, a kod drugoga okretaja cilindra-tiskata 
otisak s druge tkanine. Hvataljke moraju kod dolaska novoga 
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arka biti slobodne, kako bi taj arak mogle da uhvate sa stola 
za ulaganje. Zbog toga preuzima prethodno arak s dvostrukim 
otiskom bubanj za izlaganje. Kad se nakon jednoga okretaja 
sastanu hvataljke cilindra-tiskga i bubnja za izlaganje, primit 
óe arak s dvostrukim otiskom hvataljke bubnja i ovaj ce ga 
izvesti gore k napravi za izlaganje. 

Cilindar-tiskg nosi dakle na torn putu dva arka najednom. 
Stroj mote da se preudesi i za tisak s jednom bojom pa za 
tisak na pravoj i nepravoj strani. Cilindar-tiska6 ima tada 
jednu gumenu tkaninu. Prva plan morat de da ima sliku 
naopako kao kod neposrednoga tiska, prva gumena tkanina 
gumi-cilindra preuzet Ee boju i nositi sliku u prayom pololaju. 
Sad de pre& cilindar-otiskiva'd s gumenom tkaninom ali bez 
ulolenoga arka i preuzet de boju. Gumena pak tkanina toga 
cilindra nosit de opet sliku naopako. Medutim se slika sa 
ploee — ispravno polo2ena 	prenesla na drugu gumenu 
tkaninu, i to je sliika obrnuta. Sad se uz cilindar-tiskat 
arak i kod narednoga okretaja cilindra-tekjaka dobiva arak 
otisak jedne slike na gornjoj i donjoj strani, i obadva ee 
otiska biti ispravne (ne obrnute) slike. 

Kod 3.Frankenthala-offset-stroja za dve boje slue cilindri-
ploenjaci napola za mlevenje boje. Daju jedan za drugim boju 
obojene ploee obadvema gumenim tkaninama gumi-cilindra. 
Arak, ulo2en uz cilindar-tiskae, koji ima za polovicu manji 
promer nego druga dva cilindra, dobiva otisak sa prve gumene 
tkanine, hvataljke ga i dalje evrsto dfie na mestu, tako da 
ee .kod drugoga okretaja dobiti otisak sa druge gumene tka-
nine, t. j. otisak druge boje, a zatim ee ga bubanj za izIa-
ganje izloziti. Jedna naprava za boju nalazi se nad cilindrom-
pl•enjakom I., a druga se nalazi ispod cilindra-ploenjaka II. 
I taj se stroj mote preudesiti za tisak s jednom bojom i za 
tisak na.pravoj i nepravoj strani. (Vidi opis o tome uz pre-
danji tip stroja.) • 

. 2.Vogtlandische Maschinenfabrik« gradi i strojeve za rota-
cioni papir. Kod toga stroja cilindar-ploenjak i gumi-cilindar 

,gotovo su sasvim obaviti ploeoni odnosno gumom. Pap•r se 
nakon otiska odvodi do aparata za rezanje slaganje (faizen). 

Specijalni je stroj x•Vomag«-a stroj za tisak na pravoj i 
nepravoj strani u dve boje. Kod toga je stroja izmedu obadve 
naprave za tisak (cilindar-ploenjak s napravom za boju i vla-
2enje s gumi-cilindrom) ugraden po jedan cilindar-protutiskae 
za obadva gumi-cilindra. Rotacioni papir dobiva najpre na 
jednom protutiskaeu obadva otiska na pravoj strani s oba-
dvema bojama, to zatim prelazi na - drugi protutiskae, gde do-
biva obadva otiska neprave strane u abadvema bojama. Da se 
svai otisak na pravoj strani ne uhvati o cilindar za tisak na 
nepravoj strani, •premljen je zrnatom i navla2enom ploeom. 
Valjani, taeni ravnjae boje uslovom je za takvu sukcesivnost 
obadveju strana. 
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Odrezak papira 

valjci za brisanje 

Valjak od mjedi 

Taj. ,Rollen-offsets-stroj otiskuje dva osmero-strana arka, 
koji. de se umetnuti jedan.11 drugi, brzitrom od 6-7.000 okre.; 
taja na sat. Stavi li se na , prvi cilindar-pratutiskae jedna gu-
mena tkanina,: a papir se proVede izmedu toga cilindra i jed-
noga gumi-cilindra, zatim. k drugom cilndru-tiskaeu, uhvatit 
ee papir na jednoj strani svega jednu boju, a na drugoj tri. 

Druga se vrsta tiskanja postizava' tako; da se papir pro-
vede oko pomoenoga cilindra-tiskata, koji se nalazi' iza druge 
naprave za tisak u relaciji s drugim cilindrom-tiskaeem, koja 
je sraeunata za tisak. Tako se postizava 6etVerobojni tisak na 
jednoj strani. (Ovaj je naein posebide patentiran i zakonom 
zakieen.) Ta preudegavanja mogu se izvrgiti veoma brzo pre-
megtavanjem papira ,i regulacijom tiska. Otisci izlaze iz stroja 
iii ravni, nesavijeni, ill. savijeni (falcani). 

Gumena tkanina. 
Gumena tkanina za offsetni tisak sastoji se od nekoliko slo- , 

jeva tkiva, koje se nalazi u vulkaniziranom kaueuku. Veoma je 
tegko napraviti poSve jednako debele gumene tkanine, kakve 
tra2i tehnika offsetni tisak. Ipak se mbgu , danas dobiti vee takvi 
proiz■rodi, koje bismo mogli nazvati gotovo savrgenima, barem 
u relaciji prema prvim produktima iz doba, kad je offsetni 
tisak nastao. Posvemagnje ujednaeenje tkanine na valjku po-
stizava se podmetanjem filca. Pojaeanjem napetosti ne mae 
se ukloniti gregka u debljini gumenoga sukna, jer deblja me-
sta zbog toga, gto se jaee taru, mogu da razore rad na ploei, 
rezultat abrade s kiselinom (Atzen). Pion postaje na tim me-
stima glatka pa hvata boju, tonuje. 

Gumeno sukno mo2e se valjano prati megavinom do-
broga petroleja i gorivoga spirita. Osim toga dobivaju se u 
struenim radnjama i neki specijaliteti za pranje gumene tka-
nine. Svi lako hlapivi ugljikovadici, kaogto su benzin, benzol 
i terpentin, prave gumu spu'ivastom, lepljivom i oduzimaju 
joj sumpor. Spu2vastoj gumi valja dodati sumpora. To ee se 
najbolje izvrgiti rastopinom sumpora (15-20 gr) u eteru 
(35-40 gr) uz dodatak spirita (100 gr), koju valja brzo i 
ujednaeeno nalieiti na gumenu tkaninu. Ne sme se suvige ma-
zati, jer ee od prevelike upotrebe to rastopine guma postati 
tvrda pa ee se poeeti kidati. Pojave li se rupe iii udubine, 
dobro, de poshaiti Rudolf Becker-ov elastieni gutaperea-kit , 
i njima ee se takva ogteeena mesta ispraviti s malo truda. To 
jeftino sredstvo valja ugrejanim nOem naneti na ogteeeno 
mesto i dobro izlieiti. Cim ohladni, bit ee dobro za tisak. Aka 
se gumena tkanina ure2e, valjat de obe spoljagnje rupe uvuei. 

Gumeno sukno treba da bude postrance negto dulje od 
podloge jednako kao vogtano sukno kod brzotisnoga stroja 
za kamenotisak. Kao i onde jednako de se i ovde staviti pra-
zan stroj u pogon uz redovni tlak za tisak, a naknadno ee se 
pojaeavati napon. Tako postignuta mera zadr1at ee se za tisak. 

Naprava za vlaienje. 
Rad offseta valja stanjU i radu naprave sa vlaIenje posve-

titi vi'e painje nego kod: brzoga kamenotiska. Kosi, neravni 
valid, a naroeito valjci s izboeinama iii udubinama ne: mogu 
se ovde nikako upotrebiti. Istra2ivanje pomoeu ravnala i pa-
pirnim tracima treba da se izvrgi eegee i za vreme tiskanja i 
za eigeenja pa kod pripreme sa tisak. Medeni valjak treba da 
prinosi vodu, koja se na njemu deli, ali•ee uhvati'ti i boju sa 

Slika 1. 

valjaka za vla2enje, a time ee se nagkoditi glavnoj funkciji 
toga valjka. Reguliranje valjaka za vla2enje 1 i 2 za odnos 
prema plod na cilindru-ploenjaku i za odnos prema mede-
nom valjku treba izvrgiti vanredno patijivo i savesno. Slabije 
ee tigtiti prema medenom valjku nego prema ploei. 0 ovu 
ee tigtiti otprilike flak vlastite•te2ine valjaka uz slobodne le 
2aje, jer tigte prema dolje. Bude li im tlak jaei, preei ee na 
njih suvige mnogo boje sa ploee. Uz slabiji tlak bilo bi vla-
ienje preslabo. Kad bi pritisak o medeni valjak bio prejak, 
stra2nji valjak za brisanje ne bi mogao primati vadu s 
denoga valjka pa bi imao da vrgi jedinu zadaeu, da u preve-
likoj meri oduzima sa ploee vodu, koju je ovarno naneo pred- 
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nji valjak za brisanje. Osim toga jaVila •bi Se• i druga posle-
dica: valjci bi se svinuli i vrlo istrogili. Stepen pritiska mole 
se uz ntegnutu ploEu cilindra-planjaka konstatirati po ose-
eaju, a pomoeu tanke vrpce od EeliEnoga lima. 

Valid naprave za vla2enje, koji se uprljage bojom, treba 
da se oeiste pre no gt6., ,se osuge; naroeito valja paziti na to 
kod plognoga tiska. U tif'svrhu upotrebit de se Eetka i EeliEna 
vrpca; topla voda s negto spirita olakgat ee posao. . 

Naprava za boju. 
I ovde nalazimo kod naprave za boju pomiEni EeliEni no2. 

Graditelj svakoga offsetnog stroja pobrinuo se za dobr.o izri-
baVanje boja. Opeenito se smatra, da taj pcisao najbolje vrge 

. valjci za nano& boje nad cilindrom-planjakom. Ti su valjci 
danas kod vedine strojeva nanizani nad cilindrom-ploEnjakcim, 
tako da ovde tigte vlastitom svojom tainom. To veoma olak-
'Sava smegtanje i regulaciju, jer je kod strojeva, gde se ti 
valjci nalaze postrance, njihova regulacija najtai posao, koji 
se mora izvrgiti vanredno pa'ai•vo i savesno. 

Kad se ploEa pripravi za tisak, stavit de se Eeliena vrpca 
izmedu plote i v.aljka. Sad ee se tlak i medusobni pritisak 
tako udesiti, da ee ta vrpca biti Evrsto stisnuta, .tako da de se 
•jog izvuei mod samo krajem, koji izviruje. Kad se i drugi va-
ljak ovako namesti, treba uz njih jednako. Evrsto priviti za-
jedniEki valjak, koji ima funkciju tlaEenja i trenja boje. Kod' 
offsetnoga tiska besprekorno je stanje valjaka za prenos i 
nanos boje preduslov za dobar rezultat. 

Boje i dodaci bojama. 
Tvornice proizvode narotite dobre i duboke boje za offset. 

Pre upotrebe valja ih istra2iti, ukoliko jog nisu poznate. 
3.Najskuplje bilo je uvek dosad najjeftinije41, te se red po-
tvrduju kod offsetnoga tiska vazda s obzirom na boje i 
materijal. Tonovi i svetla obojenja prave se pomodu boja, 
koje nisu toliko izdagne, jer za te svrhe dostaje, da se doda 
negto firnisa, a kod dubokih boja da se doda tiskarske paste, 
koje,se — gto se njihove kvalitete tiee — moraju da istra1e, 
kad su suhe. 

Laneni je firnis premastan za tisak sa cinkom; danas se 
proizvode posebne, vrste firnisa za offset. Ako su boje tona 
pretanke pa naginju mazanju, valja dodati negto transpa-
rent-belila, da se dobtije boja, koja ee mod da se otiskiva, 
kako 2elimo. Kod tiska sa cinkom (pretpostavlja •se, da je 
samo tiskanje izvrgeno struEnjaeki valjano) samo ee onda 
nestajati crtet iii postajati •siv, ako je slobodna kisel•na ugla 
u vodu za vlaIenje iii boju; inaEe ee ploEe vige naginjati da 
odeblja crtel, da tonuje i maze. 
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Ne valja ni pokugavati da se nestajanje crtaa spred do-
davanjem masti u obliku stearinova' ulja iii rastopljenoga 
loja i t. d., kao gto se to Eini kod kamenotiska. Apsolutno de 
se sigurno umesto jaEanja crtela javiti •obratna •osled'ica: 
tonovanje. Boja ee biti najbolja za tisak, bude li imala samo 
toliko masti, koliko = najmanje tra2i djelovanje otiska, i 
ne bude li prema tome prelako mogla primati vodu i prelako 
oplesnivela.' Mnogi preporuEuju petroleum kao' dodatak :za 
boje; mnogi sasvim poriEu, da je • petroleum podesan.za to 
svrhu. Buduei da jedni i drugi grade svoje migljenje na 
iskustvu, upravo to neslaganje tumaEi, da stoji do prilika i 
slutajeva, kad ee se i kako petroleum upotrebiti. Rekosmo 
ved: da se tiskarske boje naEine izdagnima i gipkima, pruii-
vima, bit de najbolje da im se doda negto iskugane tiskarske 
paste. Danas ima na trligtu tiekoliko veoma dobrih vrsta te 
paste i one offsetnom tisku odlitno slu2e. 

Pripremanje stroja za tisak. 
Tiskar (Umdrucker) oznabit ee si EeliEnom iglom sredinu 

unutar odvojenih 5-7 centimetara i povuei upravo na me-
stima odvoje a na strani po , jednu ravnu liniju. Te naznake 
dobro ee mu poslu2iti, kadgod ee upotrebiti plan, da uz-
movie postaviti probugivi arak. A koristit de se njima i maj-
stor kod pripravljanja i reguliranja plae. Pre toga sme-
gtanja i udegenja plote valja jog istra2iti'stra2nju, bolje red 
donju stranu i uklonilo s nje sve, gto se na njoj skupilo. Plaa 
ima se smestiti taEno prema markama, a spreda de se Evrsto 
ugarafiti. Sad ee se pomicati napred, tako da ee se straga 
mod uEvrstiti u zaporke iii tegnjake. Nakon toga napet de 
se od sredine prema izvanjoj strani. 

Uzvigice, gto se nalaze.  po obodu cilindra-tiskaEa, pokazuju 
n opseg cilindra, koji ee nesmetano odvijati svoj posao. Rav-

nalo se mora jednako doticati plae i venca. Kad je plaa 
tanja• podlait ee, se za izjednaenje arci papira. Jednako 
tako valja istra2iti i gumeni cilindar. Kod novijih se strojeva 
nalaze postrance mikrometar-registri, na kojima se taEno 
mole konstatirati sve odvijanje. Gumeni cilindar mora tanki, 
Evrsti papirni trak tako Evrsto pritiskati, da ee se mod izvudi 
tek prema kra•u, koji izviruje napolje. A nakon toga pritisak 
se mora negto pojaEati. Valjci za boju i vlaIenje i gumeni 
cilindar razmaknu se, a stroj se stavi u pogon i pusti, da se 
boja dobro uvede. PloEa na tiskadu mote se i pre ili tek sada 
isprati do suha. Spu2vom ee se ukloniti sa plae guma ill 
asfalt, valjci za vla1enje i boju primaknuti ee se i stroj ee se 
staviti u pogon. ZaEudo je produkt 3,ecovanja« na cinku u po-
Eetku negto slabo otporan, pa se tisak mole veoma lako 
iskvariti. Doskora.ee  se tisak popraviti, a jakost ee crte2a na 
plod (Atzzubereitung) narasti. Zbog toga majstor u poEetku 
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podaje jaee vla2enje, pugta da stroj 'radi neko vreme, a da 
glimeni cilindar nije primaktnit uz pion, i svoju painju naj-

. pre obraaa. iskljueivo ploti. 
Kad je to u redu dovrgio, pugta nekoliko makulatura, i 

tek nakon toga pusti jedan dobar arak. Ploaa se posle toga 
mora natanko gumirati, a to treba ponovno ueiniti kod svake 
pauze stroja. Ploea mora biti tako uevrgeena, da ne de tre-
bati mnogo da se popravlja. A isto to vredi i za polOaj strana 
i cilindarskih maraka. I sve, gto se tiee tiska, mora da bude 

Slika 2. 

u redu — sve do sitnih korektura. Boje treba da se obrube, 
da se naime sa strane evrsto zatvore, a prenos boje iz ormara 
regulirat ae se po potrebi. A jednako ee se kod naprave za 
vlalenje smanjivati dovod vode. Kad se opere guma, radit ee 
stroj neko vreme s. odmaknutim valjcima, dok se ne pokap 
promene u napravi za boju i napravi za vla'Zenje. Pogto se 
primaknu gumeni valjci tako, da de moai praviti otiske, valja 
opet pustiti nekoliko makulatura, a zatim tek jedan :oclobar« 
arak. No ni taj se arak ne ae moci oceniti kao dobar za dalji 
tisak, ali na njemu treba da se yea dovoljno toeno vidi, gta 
jog ima da se utini, gta valja ukloniti a gta popraviti, pa da 
se kod narednog arka i kod dva tri dalja arka dobije otisak; 
kakav treba da bude na eitavoj nakladi, koja ee se tiskati. ' 
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Tisak i zapreke. 
Ploee na cilindru-ploanjaku imadu uvek opseg, koji odgo-

vara yelieini stroja, ma arci za tisak i bili znatno manji. Kad 
teee tisak, valja taano paziti na ujednaeen dovod boje i vode; 
nadolazi Ii previge vode, postoji opasnost, da ee se iskvariti 
boja i otisak. Nije li povrgina papira dovoljno obradena lepi-
lom, eupkat ee se, otkidat ae se sitne testice. U nekim stub-
jevima mote se unapred jaano videti, da de se javiti te po-
sledice, pa se dosledno tome mogu da izvrge podesne protu-
mere, ukoliko su rnoguae. Mote se na primer povedati rriasna 
sastoilna boje i njena kratkoda. Ali se takvogta smije ueiniti 
tek, pogto se stroj uveo u pogon, dakle ne u samom poeetku 
rada. Ali je suvige traIiti t  da masinski majstor u te2im prili 
kama, kad se komplikacije umno2e, mora znati i moei da 
spreei i ukloni sve gregke i zapreke, koje utieu na kvantitetu 
i kvalitetu proizvoda. Primer je za to vige ili manje pragivi 
papir, to jest papir, kod kdjega su pojedine eestice na poyr- 

tako slabo povezane, da se otkidaju od papira pa prelaze 
na gumeno sukno iii tak u boju. Taj se papir ne sme upotre-
bljavati za offsetni tisak. No usprkos tome nisu retki sluaajevi, 
da se taj papir ipak upotrebljava. ,Iei ee yee«, govore vazda 
i na kraju ee uvek biti kriv majstor, ako proizvod ne bude 
valjao. A gumeno se sukno kod toga prevuee 3.praginorn«. Ta 
x.praginax kvari pion, uklanja arta i obradu s nje. Tisak na 
papiru nije ni eist ni gladak (nriesslich«). Guma ae se aesto 
morati prati. Prag!na prelazi u boju, gtavige i u samu napravu 
za boju, pa ee se morati eistiti nesamo valjci za prenos boje, 
nego i eitava naprava. 

Naroeite tegkoae prave kod tiska sa cinkom sumporne i 
olovne boje. Treba ih gdegod. se  mole izlutiti iz upotrebe. 
Time de se ukloniti mnoga tegkoaa i gregka. 

Kod tiskanja valja se gto vise kloniti pauza i prekida po-
sla, a stroj treba da radi gto brie. To je potrebno, da bi tisak 
i arta bili gto ogtriji. Mora se dakako raditi jednakom, stal-
nom brzinom, jer ee promena iskvariti raynaa ()Passer4:), jer 
ee udari maraka biti jaai iii slabiji, a odatle de nastati gregke 
i neprilike u ravnjaeu. 

Po mojemu je migljenju problematieno, da li je vredno 
nagiroko, do sitnice iznositi i opisivati sve pojedinosti u radu 
offsetnoga tiska, sve moguae sluaajeve, smetnje i:pomagala da 
se uklone. Offset valja naueiti na sarpom stroju, dugim radom 
i od podesnih struenjaka. Tu ee se videti, da jedni u nekim 
slueajevima odabiru ovaj, a drugi onaj put i naein, a da ae 
ipak doel do istoga cilia. 

Rad je toliko 	te se retko nailazi da se na sasvim 
jednak naein regavaju neki slueajevi, pa da se taj naein jedno-
stavno ponavlja u radu stroja. Strojevi imadu mnogogta za-: 
jednitko, ali se u mnogome veoma razlikuju. 
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Sada je bilo mogude sve uzorke (originale) reproducirati, 
i tratilo se jog samo sredstvo, kojim bi se mogle slike u bo. 
jama • arad • iti verno prema uzorku. 

Otkride razdiobe boja upotrebom svetlenog cedila, gto ga 
je naainio prof. Maxwell god.. 1861., podalo je kasnije temelj 
za fotografiju u bojama i autotipiaki bojotisak. Naroaito su 
se istakli H. W. Vogel, Ulrich Kurtz, E. Vogel i Dr. Albert, 
koji su nastojali praktiaki izraditi bojotisak na osnovi auto-
tipije, eemu je Dr. E. Albert mnogo pripomogao svojim 
bojama za emulziju. 

Tako je oko 1900. fotokemigrafiaki tro- i aetverobojotisak 
dosegao svoju visinu. 

• Retugiranje originala. 
Poznato je, da su vie puta doneseni ariginali vrlo loge iz-

radeni i neupotrebljivi za reprodukciju, ali ih nije moguee 
povratiti, jer drugih nema ili se ne mogu drugi put fotogra-
firati, na pr. uliane scene, razlieite svetanosti ili sliano. 

Kod preuzimanja mora se odrediti, da se takve slike retu-
krajii pre reprodukcije; pri tom se donosilac upozori, da ce 
to troglove uvedati. Retuger mora raaunati s time, da svaka 
slika u.reprodtikciji gubi od efekta, jer je rastavljena u mre-
2ici. To znaai, da svaki original mora biti mnogo lepge iz-
raden; da se dobije valjana slika u reprodukciji. 

Reproduktivna fotografija. 

GlaYni uredaj. 
Pre negoti pojedine delove reproduktivne fotografije opi-

gemo, obratit demo pa2nju glavnom uredaju. 
Atelijer se sastoji od jedne velike prostorije za snimanje, 

tamne izbe za razvijanje i izbe za pojaaavanje i oslabljivanje 
negativa. 

Danagnji moderni zavodi, koji su primorani racionalno, 
dobro i brzo svoje proizvode izradivati, moraju raditi neza-
visno od danjega svetla i upotrebljavati samo elektriano 
svetlo, koje ima to prednost, da nam u svako vreme daje jed-
nako osvetlenje. Za osvetljivanje upotrebljava se jednaka ili 
prekidna struja sa upotrebom transformatora. Za osvetlava- 

•juda tela slue luane sijalice (Bogenlampen), svaka od 20 do 
25 Amp. 

Tamna komora je prostorija, u kojoj moramo uzdr2avati 
aisti zrak i zaprijeaiti svako stvaranje pragine, ako hodemo 
postiai dobar rezultat. Pod uljem natopljen. Stijene i. celi 
unutarnji uredaj kao stolovi za pranje negativa, ormari za 
kemikalije imaju biti crno obojadisani. Za osvetljenje tamne 
komore upotrebljava se slaba 2arulja zatvorena u laterni sa 
crveno i zeleno obojadisanim staklom. 
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FOTOKEMIGRAFIJA 
Fotokemigrafija 	opeenito ime postupka u metalu jet- 

kanik.kligeja. za  knjigotisak, kod kojega fotografija slu za 
prenaganje slika na metal. 

• Historija fotokemigrafije ukratko je ova: 
• God. 1804. izradio je Eberhard u Magenburgu u Nemaakoj 
na jednostavni natin kligeje, i to tako, da je masnom bojom 
nacrtao na cink crte'2 i primitivno ga u dubinu izjetkao. Taj 
se naain upotrebljavao otprilike do god. 1840. 

U ovo vrijeme pat) je za rukom Francuzima Poiteviu 
Becequerl-u, Englezu Talbotu i Sukovu u Jeni, da Kalium 
bihrcimat u spoju s organskom materijom i bez srebra po-
staje osetljiv na svetlo, koje je specijalno bilo od Talbota i 
Poiteviva praktiaki iskorikeno. Jedna od najglavnijih ideja 
Poitivinovih bila je, da se osetljivi preparat nakon osvetljenja 
masnom bojom prevuae i u vodi razvije. 

Tako je bilo mogude od jednoga liniranog negativa (Strich-
negativ) masne, za pretisak sposobne kopije na kromo2elatin 
papir izraditi. Taj naain se jog danas upotrebljava. Time, gto 
su •negativi mogli biti upotrebljeni za kopiranje, bio je cilj 

za kemigrafiju postirgnut. 
Potpuno dovrgen bio je naafi jetkanje od Gillota u Pa-

rizu oko god. 1850. u njegovoj »Panikonografijil, koja je 
posle isteka patenta god. 1867. bila proglakna °loam dobrom 
progirena pod imenom »mokri postupak jetkanja perocrtela4K 

(3.nasses Strichatzverfahrenz). 
Ovaj postupak je u celini danagnji naain jetkanja pero-

crtaa, samo s tom razlikom, da nekj zavodi upotrebljavaju 
mesto valjanja ploae na mokro — valanje ploae na suho .po 
izumu C. Angerera u Beau. 

Ovde navedeni postupak vredio je samo za crteIe perom 
crtane. Dalje se iglo za tim, da bi se mogle slike kao fotogra-
fije, uljene i sliane u polutone rastavljati i reproducirati. 

God. 1882. uspjelo je G. Meisenbachu u Miinchenu pomodu 
fotografije izraditi liniranu ploau, koja se je pred osetljivu 
ploau smestila i izmedu prosvetljivanja (eksposicije) bila je 
okrenuta u unakrsni poloIaj. Ovaj se postupak kasnije po-
boljgao za jednokratno prosvetlivanje i pod imenom 3.Patent 
Meisenbach,x patentirao. Ovako izradene slike su zadovoljavale. 

God. 1884. izdali su Angerer & Goschl u Beau u javnost 
novi postupak sa jednokratnim prosvetljivanjem pod imenom 
3.Heliatipijec 

Ove lako ogtetljive, na fotografiaki naain izradene mre2ice 
(Raster) bile su god. 1890. od Lewyja u Filadelfiji usavrgene 
i nadoknadene trajnima u staklu graviranima i jetkanima. 

Ovaj postupak sa mre2icom prozvao se 3autotipijac i foto-
kernigrafija je dobila veliko znaaenje i uticaj na razvitak 
ilustrovanog knjigotiskarstva. 
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U sobi za pojadavanje izraduje se dosta neeisti posao 
razlienim kemikalijama,. koje se isparuju. Jedna je od naj- , 

 glavnijih sprava fotografski aparat, koji je sloien obi gornjega 
dela, t. zv. kamere. Ona se sastoji od meha, koji se daje na-
tegnuti i stisnuti, da se mogu slike razlieite velitine izradivati. 
Na prednjem delu nalazi se objektiv, kroz koji se slika po-
inodu prizma iii zrcala prenosi obrnuto na osetljivu ploeu. 1) _ 
U stra2njem delu je uredaj za mre2icu, t. zv. raster. 2) Tu je 
dalje matirano staklo za ogtrenje slika, zatim kaseta sa po , 

 midnim okviroin za upotrebu negativa razlieite velieine, i 
s jednim nastavkom za dijapozitive. Drugi je deo t. zv. stativ 
(podnaje) sa pomienoin daskom za prievrgtavanje originala, 
i sa edlienim perima, da prkosi svakomu potresu. 

Staklo za fotografiranje obienih grubih perocrtaa i za 
svlae'enje negativa uzima se obieno bezbojno; za autotipiju 
sa mre2icom, koja se direktno kopira, s1u2i zrcalno staklo, 
da slika izade glatka. 

Ponajvige se upotrebljavaju, kao najpraktienije, tase od 
porculana; staklene nisu podesne, jer tisu krhke, a kod emaj-
liranih lako popuca glasura. Levak je gladak od stakla iii 
emajliran. Merila, boce i eetke razliene su velieine. 

Reproduktivna fotografija uopee. 

Reproduktivna je fotografija prvi deo fotokemigrafije 
njena je zadada u tome, da izraduje negative za ploee-(kli-
geja) za knjigotisak. Delimo je na 3 dela i to 1. negativi za 
perocrte2 (Strich);.2. mreIica (raster) ill autotipije; 3. za bojo-
tisak. 

1. Negativ za perocrte2 jeste onaj, gde se prozirne linije 
nalaze na punom crnom polju, i postaje tako, da se slika pe-
rom i titgem crtana direktno fotografira na osetlivu ploeu. 

2. Negativ za autotipiju sa mre2icom, postaje tako, da se 
slika 	fotografija fotografira kroz mraicu, koja se na- 
mesti u aparatu ispred osetljive ploee. Ona poma2e, da se 
slika pomodu crnih i prozirnih toeaka u mrelici razdeli na 
polutone. Kvaliteta negativa zavisna je takoder o udaljenosti 
mraice od negativa, o velieini izreza na blendi i vremena 
osvetljenja (ekspozicije). 

3. Specijalni je deo fotografiranje slika u bojama; ono je 
usavrgavanjem kemikalija osetljivih za boje postiglo, mo2emo 
kazati, naive& stupanj mogudnosti na polju fotografije..Ne- 

Ovi su objektivi („Apochromate") tako uredeni, da se u njih mogu 
utaknuti blende- s izrezima razlieitih oblika. 

2) To su dva stakla, strojem izdubene paralelne crte, crno obojadisa ►e 
jedna preko druge kriiem poloiene i kamadskim balsamom slepljene, 
Zetverouglaste i okrugle. 
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gativi za boje izraduju se u glavnom na dva naeina. Prvo • 
je direktni postupak, koji se danas ponajvige upotrebljava: 
pojedini se negativi izraduju tako, da se original u bojama 
naslikan .fotografira kroz mraicu na ploeu politu (prepari-
raga) kolodijevom emulsijom,- koja je za boje osetljiva. Ta 
se osetljivost jog poveaava upotrebom cedila za boje. 

Drugi postupak, indirektni, stoji u tome, da -  se izrade 
negativi, ali bez mraice, s •stom emulsijom za boje kao kod 
prvoga postupka, iii se upotrebe suhe ploee za boje osetljive. 
Ova osetijivost jog se povedava cedilima za boje. Od njih 
se izrade dijapozitivi, koji sluIe kao podloga za izradivanje 
negativa sa mreiicom na obienu emulsiju. 

Razlieiti fotografski posttipci: 
1. Mokri kolodiumpostupak stoji u torn, da se staklena 

ploea polivena kolodiumom, koji sadr2i jodove iii bromove 
soli, kupa u vodenoj otopini srebrnog nitrata, eime postaje 
naslaga osetljiva, tako mokra stavi se u fotografski •  aparat 
za ekspoziciju i nakon toga se sa leljeznim vitriolom izaziva 
i dalje dogotavlja. 

Ovaj naein se jog upotrebljava u mnogim zavodima, jer 
daje naroeito perocrteInim i autotipienim negativima naj-
bolje rezultate, to je najjeftiniji i daje najogtrije negative od 
svih drugih postupaka. To se tumaei time, da sve srebro, koje 
pravi sliku, lezi na naslagi kolodiuma, dok je u drugim po-
stupcima razdetjeno u celoj manje iii. vise debeloj naslagi 
emulsije. Dogotavljanje negativa, na ovaj naein mnogo je si-
gurnije i lakge od drugih naeina, ali treba dobrog iskustva i 
najvedu eistodu, bez koje nema dobrih rezultata. Nedostatak je 
toga naeina, da se ne mote upotrebiti za originale u bojama. 

2. Postupak sa kolodiumemulsijom stoji u torn, da se sta-
klena ploea polivena kolodiumemulsijom, koja se sastoji od 
fino razdelenog bromovog i klorovog srebra za kolodium, 
za mokra eksponira. Nakon toga se izaziva i dogotavlja. 

Kolodiumemulsija se upotrebljava za polutonove, auto-
tipiene i perocrtane negative, a naroeito za izradu delomienih 
negativa u polutonovima t. zv. indirektni, iii u mregici t. zv. 
direktni proces po originalu u bojama za tro- iii eetvero-
bojotisak. 

Premda se ogtrina negativa kod ovog postupka ne posti-
zava tako kao kod postupka sa )mokrim kolodiumom«

' 
 uvek 

su rezultati bolji od onih na suhim ploeama. Dogotavljanje 
negativa ide isto tako brzo kao kod prvoga, i mi danas vi-
dimo, da preotima sve vedi mah i to radi svoje opde upotrebe 
i vede osetljivosti. 

3. Suhe plote. Danas se upotrebljavaju t. zv. pankroma-
tieko-fotomehanieke suhe ploee, s kojima se izraduju nega-
tivi kao kod predagnjeg postupka. Ove su ploee od svih pre 
spomenutih plota najosetljivije. 
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Kopiranje. 

Uredaj za kopiranje sastoji se od sobe sa jednim tamnim 
odeljenjem,,u kojem se:nalazi aparat za istaeivanje (Schleu-
derapparat) ploea i stol za kemikalije; u svetlom je odeljenju 
stol za eigeenje ploea, vodovdd sa bazenom za pranje ploea -, 

stol za negative i okvire za kopiranje I elektriena lampa za 
kopiranje. 

Kopiranjem zovemo naein prenaganja slike pomoeu zgo-
tovljenog negativa na ploeu od metala (cink, bakar, bronza 
i t. d.), a u principu sastoji u tom, da se nakon osvetljenja 
na metalnoj ploei neosvetljena mesta u vodi rastope, a osvet-
ljena: prkose vodi i kiselini. 

Ima vise dobrih naeina kopiranja prema tome, .kako je 
koji zavod po svojem najboljem uvjerenju uveo. 

Smese, koje se upotrebljavaju za - kopiranje, •ma razlienih 
, vrsta. 	g 

1. Smesa od belaneevine i kromovih soli, koje su osvetljive, 
upotrebljava se najvige za perocrte2e i grube mraice i to 
na ovaj naein: Ploea polita tom smesom i kopirana kroz ne-
gativ navalja se veoma tanko masnom bojom. Uronjena u 
vodu neosvetljena mesta .otplivaju sa bojom, dok osvetljena 
mesta ostanu evrsta na ploei. Ovako pripravljena slika, za-
pragena asfaltom i nakon toga zagrijana, daje nam kopiju, 
koja se odupire kiselini i sposobna je za jetkanje. 

2. Email-postupak daje nam tu moguenost, da smesa od 
riblje klije, belaneevine sa kromovom soli postane osetljiva. 
Radi se kao kod predagnjeg postupka, saw)• bez nanogenja 
boje i bez pragenja sa asfaltom; zapaljena smesa postaje 
otporna kiselini. Time, gto je izostala boja i asfalt, slika iz-
lazi mnogo ogtrija i prema tome i vernija negativu. Radi toga 
se ovaj postupak upotrebljava kod tro- i eetverobojnog tiska 
i uopee za sve finije mraice. Jedina pogregka je ta, da radi 
jakoga zapaljenja emaila ploea od cinka postaje mnogo.me-
kanija• nego u prvom postupka. 

3. Studeni email. U poslednje se vreme nastoji, da se pro-
izvodi smesa emaila, koja bi se odupirala kiselini, da slika 
ostane ogtra kao kod predagnjega postupka i da cink saeuva 
svoju tvrdoeu. To je poglo za rukom dru. Albertu, koji ga je 
pod imenom ykDracorapid« stavio u promet. Postupak se u 
glavnomu sastoji u torn, da se spiritusnim lakom lakirana 
ploea, na predagnji naein sa ribljim klijom preparira, kopira 
i u vodi izaziva kao svaka druga kopija na email. Ali se ne 
pall, nego se uroni u alkoholienu tekueiriu za tu svrhu pri-
pravljenu, zvanu >Kontragu 	kojoj je zadatak, da neoivet- 
ljen lakovi temelj rastopi, tako da slika ostane na eistom 
cinku i sposobna je za jetkanje i u jakoj kiselini. 

Ima i drugih slienih postupaka sa smolinastim rastopinama, 
kao Freundorferov, Krugerov i drugih. 

KEMIGRAFIJA. 
Vrlo je dobro poznato, da dobra slika, koja nam vjerno 

prikazuje predmete, lica iii prirodu, govori vise nego .dotiena 
stvar opgirno opisana na vise strana. 

U poslednja dva decenija kemigrafija je tako napredovala, 
da je postala glavni dio mehaniekoga ilustracionog postupka. 
I to iz ovih razloga: radi vjernosti slike, moguenosti sma-
njenja i . povedanja slike, radi brzoga postupka i rnoguenosti 
gtampanja zajedno sa slogom u najragirenijoj grani tiskar- 

. stva, t. j. knjigotisku. Ona je istisnula predagnji drvorez. Sto 
se tie vigebojne ilustracije, kemigrafija je sa svojim tro'- i 
eetverobojotiskom nedostaiva. Mo2emo reei, da uopde nije 
moguee pomisliti modernu ilustraciju bez kemigrafije. 

'Kemigrafiju delimo u glavnomu na dva dela: na jetkanje 
,perocrte.2a (Strichatzung) i na slike u mre2ici (Autotipie). 

1. Jetkanje perocrteka. 
Kod jetkanja je vrlo zanimljivi naein, kojim se postepeno 

pokrivaju crteIne linije, da se postigne -  potrebna dubina, jer 
kiselina ne jetka samo u dubinu nego i na strane, i tako bi 
se dogodilo, da bi sve linije bile potkoparie iii da bi ih uopee 
nestalo; zato se moraju strane linija i toeaka euvati bojom i 
Srnolnim prahom, t. j. kalafonijom i asfaltom. 

Najstarija je metoda, kako smo ved spomenuli u povesnom 
osvrtu, francuski, t. zv. mokri postupak, koji je otkrio Gillot 
oko god. 1850. Postupak je ovaj: kopija se zajetka u vrlo 
slaboj kiselini, tako da postane jedan laki relijef; ploea se 
oplahne pod vodom, protare se slabom rastopinom gumiara-
bike i navalja se porno& ko2e iiizelatine bojom, koja se 
sastoji od tiskarske boje, voska i firnisa; boja, koja je pokrila 
taeke, linije i njene strane, zapragi se kalafonijom i asfaltom, 
koji se uhvati na ovim mestima gde je boja nanegena. Ploea 
se zagrije tako, da se linije progire to nastane tvrda kiselini 
otporna naslaga. Ovako spremljena ploea dolazi u drugo jet-
kanje sa pdsaeanom kiselinom. Taj se proces ponavlja 5-6 
puta, dok se ne dobije potrebna dubina. Kada smo dobili 
dubinu, °stall su nam oko linija stupnjevi, koji se moraju 
odstraniti jetkanjem. Ploea se navalja tvrdim ko2natim valj-
kom sa predagnjom bojom, tako da se navaljaju linije samo 
sa gornjim stupnjem, preparira na isti naein kao pre i jetka 
se tako, da se odjetkaju donji stupnjevi. Nakon toga se ploea 
od boje i masnoee oeisti i navalja tvrdom bojom, koja pre-
krije samo linije, preparira se kao pre i otjetkaju se ostali 
stupnjevi. Poslednji put se navalja samo gornja ploha linije 
tvrdom bojom i jetkanjem zaogtri. 

Drugi je, danas vise upotrebjavani, postupak tako zvani 
suhi postupak: to znaei, da se boja kanatim valjkom nava-
ljava na eisto oprane cinkove ploee na suho bez gumiarabike. 
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Prednost je u tom, da ne treba valcanje ploea toliko puta 
ponavljati, radi toga se moie vige boje najedanput staviti, 
tako da se linije vie rare, i mole se dublje jetkati. Proce-
dura se samo 2-3 puta ponovi. Sve drugo je isto kao kod 
prvoga naeina. Perocrtai se mogu ispunjavati razlititim tono-
vima, kao od zrna, pornoeu tangira razlieite uzorke; iii. ukopi- 
ravanja mraice. 

2. Autotipija. 
Autotipija je glavni deo kemigrafije. Njenom pomoau 

maemo sve predlogke (originale) reproducirati. Njezina je 
glavna oznaka rastavljanje polutona pomodu mraice u take 
jetkanjem izdubene i pravilno izvikne take sposobne za 
tisak. Postupak je ovaj: Kopija se zajetka u slaboj kiselini, 
tako da sene na slici dobiju svoju dubinu a celina jedan fins 
relijev. Nakon toga se ploea osugi i navalja tako, da se strane 
tataka sakriju, ali mesto medu njima ostane eisto; zapragi 
se asfaltom i zajetka; to je tako'zvano produbljavanje. Nakon 
toga se ploea od boje i masnoee oeisti i preko emajla, ili se 
navalja tvrdom bojom i sve sene, koje imaju svoju jakost, 
sakriju bojom pomoeu pinela, zapra§i se kolofonijom 
asfaltom, zagreje i jetka postepeno, da prelazi pultona ne 
postanu tvrdi. Nakon jetkanja ploea se dobro oeisti, naeini se 
probni otisak, i ako je potrebno, ponavlja se proces jetkanja, 
dok slika ne postane verna po originalu. Na koncu se ispra-
vljaju pogregke i retugira se stihlama i ruletama. Gotove se 
ploe'e otisnu na ruenim pre'gama i montiraju, t. j. odresie se 
nepotrebni cink pomoeu faset-magine ili pile, prievrste na 
drvo cavlicima, i tako je klise sposoban za knjigotisak. 

K jetkanju autotipija spada jo§ jetkanje dvobojnog tiska 
tako zv. dupleksa, koji se danas mnogo upotrebljava, ponaj-
vik za naslovne strane. Obieno se jedna ploea tiska sa crveno-
naraneastom, a druga plavom bojom. Tim se postupkom po-
atignu vrlo .dobri rezultati, slieni trobojnom tisku. 

Dalje jetkanje 3- ili 4-bojnog tiska, koje je danas veoma 
razgranjeno, stoji u torn, da je slika u bojama sastavljena od 
3-4 ploee, koja se svaka posebno jedna na drugu otiskuje 
i to 'utom, crvenom i plavom, eventualno i crnom bojom. 

Kao materijal za perocrte2e i autotipije upotrebljava se 
cink, koji se jetka dugienom i solnom kiselinom, dalje bakar i.  
mesing, koji se radi svoje velike otpornosti osobito prepo- 
rauju. Jetkanje obiju se vrgi u 1eleznom kloridu. Jetka se 
uopee u tacama iii u maginama sa ruenim ill elektri6nim po- 
gonom; za produbljivanje yeah mesta sluzi nam frez-ma§ina. 

Svrha je ovoga elanka, da se onim drugovima, koji ne- 
. maju moguenosti da praktieki upoznaju ovu struku, pada 

kratak pregled kemigrafije. 
Priredio: V. Hlavaty. 

1 7 7 4 - 1 8 3 3 

FRIEDRICH KONIG 
Izumitelj knjigotiskarskog brzotisnoga 

stroja. Osnovatelj tvornice 

brzotisnib. strojeva 

KOENIG &13AUER 
DIONICARSKO DRUSTVO 

vodeee tvornice tiskaCih strojeva 

MODLING bei WIEN —WURZBURG 
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GRAFICKI STRUKOVNI ZAVOD 

RUDOLF VINSKI 
ZAGREB, TRENKOVA 9, TEL 22-94 

Ureden je specijalno za dobavu 

SLOVA I LINIJA 

prvoklasne kvalitete, kao i strojeva i 
utenzilija za sve grafiCke tehnike i 
preradu papira, uz poznato solidne cene 

Zastupstvo i skladi.i'te boja i mase za valjke 
TVORNICE HANS WUNDER, BERLIN—WIEN 

L AVO SL AV S TEINER 
ZAGREB 

JELACICEV TRG 25 / TEL. 20-8o i 20-75 

BRZOJAVI: PAPSTEINER 

Najbolje sortirano skladigte svih vrsta 

KARTONA, PAPIRA I LEPENKE 

Preuzima narudibe za izradu svih vrsta papira 

Zastupstvo i skladi§te: 

TVORNICE BOJA BERGER I WIRTH, LEIPZIG 

it 

za sve grane grafil.ke industrije 

u 	svima 	.Zeljenim nijansama 

PRVOKLASNE KVALITETE 
IZRADUJE 

uz struCno-tehniai nadzor kemii.ctra  

TVORNICA. GRAFICKIH BOJA 

KAO I OSTALOG PRIBORA 

CHROMOS D D. 
BEOGRAD 

TOPLICIN 	VENAC BROJ 4-6 

TELEFON 41-08 

ZAGREB 
FRANKOPANSKA ULICA BR. 12 

TELEFON 59-55 

V
ir

tu
al

 L
ib

ra
ry

 o
f 

F
ac

ul
ty

 o
f 

M
at

he
m

at
ic

s 
- 

U
ni

ve
rs

it
y 

of
 B

el
gr

ad
e

el
ib

ra
ry

.m
at

f.
bg

.a
c.

rs



Svakomu gtamparu je potreban 
HEIDELBERG . 

TISK AC I 
AUTOMAT 

Velielna papira 260X340 mm 
Brzina 3000 otisaka na sat 

6000 kuverata 

•AUTOMATIC -
HORIZONTAL 

Vel. papira 27'5X37 .5 cm 
Brzina 35oo otisaka na sat 

7000 kuverata 

LINOTYP 
slaga_ai strojevi pokazali su se yea kroz 4a 
godine kao najnapredniji, najpouzda.niji•i kao 
svestrano upotrebljivi pomagad knjigotiskaru 

Ni • A 
MASCHINENFABRIK AUGSBURG- 
NURNBERG A. G. WERK AUGSBURG 

najve6a. tvornica sveta za brzotisne strojeve 
otprema u nenadma6ivoj kakvo61 i konstrukciji: 
„TE R N 0" KNJIGOTISNI I DUPLOBRZOTISNI 
STROJEVI (OFFSET, D.UBOKI TISAK I ROTA-- 
CIONI STROJEVI) I BRZOLIVACE NAPRAVE 

q11_1(At( 
okomiti cilindri6ni brzotisni stroj sa preciznim 
automatskim dovoclenjem i iziaganjem araka. 

NAJVECA ZASLU2BA 
KNJIGOTISKARA! 

GUTENBERG HAUS GEBR. GEEL 
WIEN VII. LERCHENFELDER STR. 37' 
ZAGREB: Miroslav Scholz, Jurjevska ul. 25a. 
BEOGRAD: Milan Ilkid, Zadarska ulica broj 

CHROMOS D.D. 
BEOGRAD 

•TOPLICIN VENAC 4-6 — TEL. 41-08 	FRANKOPANSKA 12 - TEL 59-55• 

ZAGREB 
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TVORNICE TISKOVNIH BOJA 

HANS WUNDER 
BERLIN WIEN XVII. 

ZASTUPNIK 

RUDOLF VINSKI, ZAGREB 
TRENKOVA ULICA BR. g, TELEFON 2 2-94 

Pojedine vrste boja za grafiau struku 
Masa za valjke „Germania" 

J. IVANCIC 
SKLADISTE STAMPARSKIH 
BOJA I POTREPSTINA 

ZAGREB,.BERISLAVICEVA 7 

* Zastupa tvornice: 

KAST & EHINGER, G. m. b. H., WIEN 
GEORGE MANN & Co. Ltd., LONDON 
BOTTCHER & RENNER, NURNBERG 
KARL GNOTH, G. m. b. H., LEIPZIG 

ZA DOBRE 

TISKANICE POTREBNE SU 

DOBRE BOJE. ZA  TISAK 

UPOTREBLJAVAJTE ZNAMENITE 

SVETSKE SPECIJALNE BOJE OD 

KAST EHINGER 
GES. m. b. H., 

WIEN XI. / FICKEYSSTRASSE 13 

SKL.ADI.gTA U 

BEOGRADU, SARAJEVU I ZAGREBU 
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BEOGRAD ZAGREB 
TOPLICIN VENAC 4 - 6 FRANKOPANSKA UL 12 

TELEFON 41-08 	 TELEFON 59-55 
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